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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera ilustracje standardowe, ktére moga réznic sie od
oryginalnych elementéw. W przypadku wersji specjalnych, opcji lub modyfikacji
technicznych zakres dostawy moze odbiega¢ od zawartych tu opiséw. Przedruk
niniejszej instrukgcji, rowniez fragmentéw, dozwolony jest wytacznie za nasza
zgoda. Zastrzega si¢ prawo do wprowadzania zmian w rozumieniu udoskonalen
technicznych.
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Historia rewizji

werie o Jop

3.0 29.05.2018 Zmieniono:

Nowy zespot przektadni ze sprzegtem ela-
stomerowym

* Woymiana zespotu przektadni @ B 77

* Plany konserwacji @ B 106

* Naprawa 2 B 124

2.0 27.11.2017 Zaktualizowano:
* Woymiana zebnika smarowego < E 50
S B107
1.0 03.10.2016 Wersja podstawowa
Tab. -1 Historia rewizji
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Informacje ogélne

1.2

Informacje ogdlne

Przed przystapieniem do pracy z produktem nalezy przeczytaé niniejsza in-
strukcje. Zawiera on wazne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa osobistego.
Instrukcja musi zosta¢ przeczytana i zrozumiana przez wszystkie osoby pracu-
jace przy produkcie w jakiejkolwiek fazie jego uzytkowania.

Ten produkt jest dodatkiem do produktu firmy Giidel. i jest on zawsze sprze-
dawany razem z produktem Giidel.

WV niniejszej instrukcji opisano tylko prace zwiazane z opcjonalnym produk-
tem. Wiecej informac;ji jest zawartych w instrukcji nadrzedne;j.

Dodatkowo obowiazujaca dokumentacja

Wszystkie dokumenty dostarczone wraz z niniejsza instrukcja obstugi maja
charakter dodatkowo obowiazujacej dokumentacji. Nalezy stosowac sie do
ich tresci, tak samo jak do tresci niniejszej instrukcji, w celu zapewnienia bez-
pieczenstwa pracy z produktem.

Przeznaczenie dokumentu

WV niniejszej instrukcji opisano nastepujace fazy cyklu zycia produktu:
* Konserwacja

* Utrzymanie ruchu
* Utylizacja

Instrukcja zawiera informacje dotyczace uzytkowania produktu zgodnie z
przeznaczeniem. Stanowi ona integralna cze$¢ produktu.

Instrukcja musi by¢ dostepna w miejscu eksploatacji przez caty okres uzytko-
wania produktu. W przypadku sprzedazy produktu nalezy do niego dotaczy¢
réowniez instrukcje.
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1.3 Objasnienie znakoéw, skrotow

WV niniejszej instrukcji zastosowano nastepujace znaki i skroty:

= W odsytaczu Patrz
W razie potrzeby w Strona
odsytaczu
Rys. Oznaczenie rysunkéw  Rysunek
Tab. Oznaczenie tabel Tabela
i W poradzie Informacja lub porada
Tab. I-1 Objasnienie znakéw i skrétow
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Bezpieczenstwo

2.1

2.1.1

Zagrozenia reszt-
kowe

Eksploatacja

2.1.2

Bezpieczenstwo

Informacje ogoélne

Przed przystapieniem do pracy z produktem nalezy przeczytaé niniejsza in-
strukcje. Zawiera on wazne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa osobistego.
Instrukcja musi zosta¢ przeczytana i zrozumiana przez wszystkie osoby pracu-
jace przy produkcie w jakiejkolwiek fazie jego uzytkowania.

Bezpieczenstwo produktu

Produkt odpowiada aktualnemu stanowi wiedzy technicznej . Zostat on skon-
struowany zgodnie z powszechnie uznanymi zasadami bezpieczenstwa. Mimo
to podczas eksploatacji nie mozna wykluczy¢ wystepowania zagrozen resztko-
wych.

Zagrozenia te dotycza zarbwno osobistego bezpieczenstwa operatora, jak
réwniez samego produktu i innych débr materialnych.

Produkt nalezy eksploatowaé wytacznie zgodnie z zaleceniami zawartymi w ni-
niejszej instrukcji i w nienagannym stanie technicznym.

Kwalifikacje personelu

A OSTRZEZENIE

Brakujace kwalifikacje z zakresu bezpieczenstwa

Niewtasciwe zachowanie nieprzeszkolonego lub nieodpowiednio przeszkolo-
nego personelu odpowiadajacego za bezpieczenstwo moze by¢ przyczyna
cigzkich lub $miertelnych obrazen ciata!

Przed przystapieniem wykwalifikowanego personelu do prac nad aspektami
produktu zwiazanymi z bezpieczenstwem:

* upewnic sig, ze wykwalifikowany personel jest przeszkolony w zakresie
bezpieczenstwa

* przeszkoli¢ i poinstruowac¢ wykwalifikowany personel w zakresie szczegd-
tow zwiazanych z jego zakresem obowiazkéw
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2.1.2.1

2.1.2.2

Prace przy produkcie moga by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio
przeszkolony i upowazniony personel.

Personel jest upowazniony, gdy:
* zna przepisy bezpieczenstwa istotne dla swojego zakresu obowiazkow
* przeczytat i zrozumiat niniejsza instrukcje

* spetnia wymagania zwiazane z zakresem obowiazkéw
* zakres obowiazkéw zostat mu przydzielony przez uzytkownika

Personel odpowiada w ramach swojego zakresu obowiazkéw przed osobami
trzecimi.

W trakcie szkolenia lub instruktazu personel moze wykonywac prace przy
produkcie tylko pod nadzorem doswiadczonych specjalistow od producenta.

Uzytkownik

Uzytkownik odpowiada za:
* stosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem
* dotrzymanie wszystkich aspektéw bezpieczenstwa

* unieruchomienie produktu, gdy mozna zapewni¢ catkowicie sprawnego
dziatania urzadzen zabezpieczajacych

» odpowiednie kwalifikacje personelu pracujacego przy produkcie
* przekazanie personelowi srodkéw ochrony osobistej

 state udostepnienie personelowi instrukcji obstugi w miejscu uzytkowania
produktu

* za zapewnienie aktualnego stanu wiedzy personelu

* poinformowanie personelu o innowacjach technicznych, zmianach itp.
* prace zatrudnionego personelu wykonujacego czyszczenie wytacznie pod
nadzorem specjalisty ds. konserwacji

Przewoznik

Przewoznik:

* moze transportowac tadunki w sposéb bezpieczny

* moze uzywaé zawiesi w sposéb bezpieczny i fachowy
* moze zabezpiecza¢ tadunki w sposéb fachowy

* dysponuje doswiadczeniem w zakresie transportu

27021598048035467_v3.0_PL
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2.1.2.3

2.1.2.4

2.1.2.5

Monter

Monter:
* dysponuje bardzo dobra znajomosciag mechaniki i/lub elektryki

* jest elastyczny
¢ ma doswiadczenie w montazu

Specjalista ds. uruchamiania

Specjalista ds. uruchamiania:

» dysponuje dobra znajomoscia programowania

* dysponuje znajomoscia mechaniki i/lub elektryki
* jest elastyczny

Do obowiazkéw specjalisty ds. uruchamiania naleza nastepujace zadania:

* uruchomienie produktu
* kontrola funkcji produktu

Operator

Operator:
* zostat przeszkolony i poinstruowany przez uzytkownika lub producenta

* dysponuje bardzo dobra znajomoscia panelu obstugowego i elementéw ob-
stugowych

* dysponuje znajomoscia proceséw opracowanych szczegdlnie z mysla o ni-
niejszym produkcie

Do obowiazkéw operatora naleza nastepujace zadania:
* wilaczanie i wylyczanie ukfadu sterowania produktu
* zapewnienie gotowosci do produkgji

* nadzér nad procesem produkgji

* lokalizacja drobnych usterek
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2.1.2.6 Specjalista od producenta

Specjalista od producenta:

jest zatrudniony u producenta lub w oddziale lokalnym

dysponuje bardzo dobra znajomosciag mechaniki i/lub elektryki

dysponuje dobra znajomoscia oprogramowania

ma doswiadczenie w pracach konserwacyjnych, naprawczych i zwiazanych z

utrzymaniem w nalezytym stanie technicznym
ma doswiadczenie z produktami firmy Giidel

Do obowiazkéw specjalisty od producenta naleza nastepujace zadania:

przeprowadzanie zgodnie z instrukcja prac konserwacyjnych mechaniki i
elektryki

przeprowadzanie zgodnie z instrukcjg prac zwiazanych z utrzymaniem me-
chaniki i elektryki w nalezytym stanie technicznym

czyszczenie produktu
wymiana cze$ci zamiennych
lokalizacja i usuwanie usterek

2.1.2.7 Specjalista ds. konserwacgji

Specjalista ds. konserwacji:

zostat przeszkolony przez uzytkownika lub producenta
dysponuje bardzo dobra znajomoscig mechaniki i/lub elektryki
dysponuje znajomoscia oprogramowania

ma doswiadczenie w pracach konserwacyjnych

ponosi odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo personelu wykonujacego
czyszczenie

Do obowiazkéw specjalisty ds. konserwacji naleza nastepujace zadania:

przeprowadzanie zgodnie z instrukcja prac konserwacyjnych mechaniki i
elektryki

czyszczenie produktu

wymiana cze$ci zamiennych

nadzér i instruowanie personelu wykonujacego czyszczenie w trakcie pro-
cesu czyszczenia w strefie bezpieczenstwa

27021598048035467_v3.0_PL
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2.1.2.8 Specjalista ds. utrzymania w nalezytym stanie
technicznym

Specjalista ds. utrzymania w nalezytym stanie technicznym:

zostat przeszkolony przez uzytkownika lub producenta

dysponuje bardzo dobra znajomosciag mechaniki i/lub elektryki

dysponuje znajomoscia oprogramowania

ma doswiadczenie w pracach naprawczych i zwiazanych z utrzymaniem w

nalezytym stanie technicznym
jest elastyczny

Do obowiazkéw specjalisty ds. utrzymania w nalezytym stanie technicznym
naleza nastepujace zadania:

przeprowadzanie zgodnie z instrukcja prac zwiazanych z utrzymaniem me-
chaniki i elektryki w nalezytym stanie technicznym
wymiana cze$ci zamiennych

2.1.2.9 Specjalista ds. utylizacji

Specjalista ds. utylizacji:

27021598048035467_v3.0_PL

moze sortowac odpady

zna przepisy dotyczace utylizacji w kraju uzytkowania

ma doswiadczenie w zakresie utylizacji przyjaznej dla srodowiska
pracuje w sposob staranny i bezpieczny
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2.1.3

Odpowiedzialnos¢

2.14

Srodki ochronne

Modyfikacje

Ogélne zasady
bezpieczenstwa

pracy

Nieprzestrzeganie przepisow bezpieczenstwa

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie przepisé6w bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa moze by¢ przyczyna powstania
szkéd majatkowych oraz ciezkich lub $miertelnych obrazen ciata!

* W kazdej sytuacji przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa

Przytoczone ponizej okolicznos$ci wykluczaja odpowiedzialno$¢ gwarancyjna i
jakakolwiek inng firmy Giidel:

* niestosowanie si¢ do wymagan odnosnie montazu

* niezamontowanie dostarczonych z maszyna urzadzen zabezpieczajacych

* modyfikowanie dostarczonych z maszyna urzadzen zabezpieczajacych

* niezamontowanie dostarczonych z maszyng urzadzen kontrolnych

* modyfikowanie dostarczonych z maszyna urzadzen kontrolnych
* stosowanie produktu niezgodnie z przeznaczeniem

Wymagania odnosnie montazu

Uzytkownik odpowiada za zapewnienie bezpieczenstwa w otoczeniu produk-
tu. Powinien zapewni¢ przede wszystkim przestrzeganie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa, dyrektyw i norm. Oznacza to koniecznos$¢ sprawdzenia przed
uruchomieniem produktu, czy podjete zostaty wszystkie srodki ochronne. Mu-
sza one neutralizowaé wszystkie mozliwe zagrozenia. Tylko wtedy mozliwe
jest zastosowanie produktu zgodnie z dyrektywami CE.

Zgodnie z dyrektywa maszynowa $rodki ochronne musza:

* Odpowiada¢ aktualnemu stanowi wiedzy technicznej
* Spetniaé kryteria wymaganej kategorii ochronne;j

Niedopuszczalne s3 modyfikacje produktu i jego zastosowanie niezgodne z
przeznaczeniem. @ Rozdziat 3.1, & 25

Nalezy obowiazkowo przestrzega¢ ogdlnie uznanych zasad bezpieczenstwa
pracy i stosowac sie do nich.

27021598048035467_v3.0_PL
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2.2

2.2.1

Oznaczenia zagrozen w instrukg;ji

Wskazéwki dotyczace zagrozen

Wskazéwki dotyczace zagrozen zdefiniowane sa dla nastepujacych czterech
stopni zagrozenia:

A NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO sygnalizuje wystepowanie niebezpieczefistwa o wy-
sokim stopniu ryzyka, ktére moze prowadzi¢ do cigzkich obrazen lub bezpo-
$rednio do $mierci.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE sygnalizuje wystepowanie niebezpieczenstwa o $rednim stop-
niu ryzyka, ktére moze prowadzi¢ do cigzkich obrazen z mozliwym skutkiem
$miertelnym.

A OSTROZNIE
OSTROZNIE

OSTROZNIE sygnalizuje wystepowanie zagrozenia o ograniczonym stopniu
ryzyka, ktére moze prowadzi¢ do $rednio ciezkich obrazen.

WSKAZOWKA

WSKAZOWKA

WSKAZOWKA sygnalizuje wystepowanie zagrozenia, ktére moze prowadzic
do powstania szkéd materialnych.
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2.2.2

Objasnienie znakow ostrzegawczych

Wskazowki z informacjami o zagrozeniach zawieraja symbol odpowiedniego
zagrozenia.

Zagrozenia spowodowane przez przyczyny ogoélne

)
<
3
T
=3

Zagrozenia spowodowane przez poluzowane elementy
faczeniowe

Zagrozenia spowodowane automatycznym uruchomie-

niem urzadzenia

Zagrozenia spowodowane przez upadek osi

Zagrozenia spowodowane przez wysokie temperatury

Zagrozenia spowodowane przez ciezkie komponenty

Niebezpieczenstwo zanieczyszczenia $rodowiska

Niebezpieczenstwo obrazen dtoni

Zagrozenia spowodowane przez zawieszone tadunki

27021598048035467_v3.0_PL

Zagrozenia spowodowane przez ostre krawedzie zebat-
ki

A ddd A d 4
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Bezpieczenstwo

2.3

2.3.1

Symbol Objasnienie znakéw

Zagrozenia spowodowane niebezpiecznym napieciem
elektrycznym

..é Niebezpieczenstwo upadku

Podstawowe zasady bezpieczenstwa

Urzadzenia odcinajace zasilanie elektryczne,
urzadzenia kontrolne

Brak odcinajacych urzadzen bezpieczenstwa i urzadzen kontrol-
nych
Brak lub modyfikacja odcinajacych urzadzen bezpieczenstwa i urzadzen kon-

trolnych moze prowadzi¢ do powstania szkdéd materialnych i ciezkich obrazen
ciafa!

* Nie usuwa¢ i nie modyfikowa¢ zadnych odcinajacych urzadzen bezpieczen-
stwa ani urzadzen kontrolnych

* Po uruchomieniu prawidtowo zamontowaé wszystkie odcinajace urzadze-
nia bezpieczenstwa i urzadzenia kontrolne

Informacje dotyczace ochronnych urzadzen odcinajacych i urzadzen do moni-
torowania znajduja sie w dokumentacji catej instalacji.
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2.3.2

Zagrozenia specyficzne dla produktu

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczne napiecie elektryczne

Produkt zawiera elementy znajdujace sie pod niebezpiecznym napigeciem elek-
trycznym. Dotknigcie tych elementéw grozi porazeniem pradem. Porazenie
pradem moze mie¢ skutek $miertelny!

Przed rozpoczeciem pracy w obszarze zagrozenia:
* Wylaczy¢ nadrzedny ukiad zasilania energia elektryczna

» Zabezpieczy¢ nadrzedny uktad zasilania energia elektryczna przed ponow-
nym wiaczeniem
(wyfacznik gtéwny, wytacznik catej instalacji)

» Uziemi¢ wyposazenie

Spadajace osie i przedmioty obrabiane

Spadajace osie i detale moga by¢ przyczyna strat materialnych, powaznych ob-
razen lub $mierci!

* Przed rozpoczeciem pracy w strefie zagrozenia nalezy zdja¢ obrabiane
przedmioty

* Nigdy nie wchodzi¢ pod wiszace osie i detale
* Wiszace osie nalezy zabezpieczy¢ przewidzianymi do tego srodkami

* W osiach teleskopowych skontrolowa¢ pas pod katem naderwania i pek-
nie¢

27021598048035467_v3.0_PL

Ryzyko upadku

Podczas pracy na wysokosci istnieje ryzyko upadku. Nieostrozno$¢ prowadzi
do powaznych lub $miertelnych obrazen!

* Podczas pracy w strefie zagrozenia nalezy zabezpieczy¢ sie odpowiednim
osobistym systemem ochrony przed upadkiem
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2.3.3

Karty charakterystyki substancji niebezpiecznych
(MSDS)

Karty charakterystyki zawieraja istotne pod wzgledem bezpieczenstwa infor-
macje dotyczace materiatow. Sa one rézne w poszczegdlnych krajach. Karty
charakterystyki substancji niebezpiecznych s3 przyktadowo wydawane dla ma-
teriatéw takich jak oleje, smary, srodki czystosci itp. Uzytkownik odpowiada
za uzyskanie kart charakterystyki substancji niebezpiecznych dla wszystkich
stosowanych materiatow.

WV posiadanie kart charakterystyki mozna wej$¢ w nastgpujacy sposob:

* Dostawcy chemikaliow zataczaja zazwyczaj do swych produktow karty cha-
rakterystyki

* Karty charakterystyki dostepne sa réwniez w internecie.
(Wpisanie w wyszukiwarce ,,msds” oraz nazwy substancji pozwala wyswie-
tli¢ informacje na jej temat, istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa.)

Nalezy doktadnie przeczyta¢ karty charakterystyki substancji niebezpiecznych.
Stosowac sie do wszystkich zalecen. Zaleca sie réwniez przechowywacé
wszystkie karty charakterystyki.

Karte charakterystyki dla Glidel HI mozna znalez¢ w zaktadce Pobierz na
stronie naszej firmy http://www.gudel.com
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Opis produktu

3.1

3.1.1

3.1.2

Opis produktu

Przeznaczenie

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Produkt przeznaczony jest wytacznie do przenoszenia i pozycjonowania przed-
miotow, narzedzi i przyrzadéw.

Wszelkie inne zastosowanie wykraczajace poza podany zakres uwazane jest za
niezgodne z przeznaczeniem. W tym przypadku producent nie ponosi odpo-
wiedzialnosci za powstate szkody. Odpowiedzialno$¢ ponosi wytacznie uzyt-
kownik!

Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Produkt nie jest przeznaczony do wykonywania nastgpujacych prac:
* transport materiatow toksycznych

* transport materiatdbw wybuchowych
» eksploatacja w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem

Kazde zastosowanie wykraczajace poza zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem traktowane jest jako niezgodne z przeznaczeniem i jest zabronione!

Nie nalezy dokonywa¢ zadnych zmian w produkcie.
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Budowa, dziatanie

4.1

4.1.1

Rys. 4-1

Budowa, dziatanie

Budowa

Wi ielkosé¢ 6

Budowa wielkosci 6

A

B
@
D
E

-

Gérny zaczep pasa

Gorny krqzek prowadzqcy / pas zebaty
tancuch kablowy
Zespdt zebnika smarowego

Zespot zderzaka (ogranicznik) powyzej
pierwszego stopnia

Trzpien ustalajqcy

Zespdt zderzaka (ogranicznik) powyzej
drugiego stopnia

Dolny zaczep pasa

T A=

Zespot zderzaka (ogranicznik) ponizej
pierwszego stopnia

Pierwszy stopien

Drugi stopien

Dolny krqzek prowadzqcy
Plyta

Zespot zderzaka (ogranicznik) ponizej
drugiego stopnia

Prowadnica jednostki obiegowej kulkowej
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4.1.2

Rys. 4-2

Wi ielkos¢ konstrukcji 7

D003359

Wielkos¢ 7

Gorny krqzek prowadzqcy
taricuch kablowy

Zespot zderzaka (ogranicznik)
Zespét zebnika smarowego

Gérny zaczep pasa

T m oA ®m >

Pierwszy stopien

I Qa

~ x -

Dolny zaczep pasa

Pas zebaty

Dolny krqzek prowadzqcy

Piyta

Prowadhnica jednostki obiegowej kulkowej

Drugi stopien

28
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4.2 Dziatanie

Os teleskopowa jest napedzana na pierwszym stopniu przez zebatke i zebnik
napedowy. Na drugim stopniu o$ jest napedzana przez pas zgbaty na krazkach
prowadzacych.

Os teleskopowa moze by¢ przesuwana w nastepujacych osiach:

Z1

Z2

Rys. 4-3 Oznaczenia osi

ZI|  Os teleskopowa — stopien |
Z2  Os teleskopowa — stopien 2
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4.2.1 Przesuw osi

Przyrostowy przesuw obciaza jednostke obiegowa kulkowa. Zalecamy tylko
osiowy przesuw osi. Dotyczy to zaréwno przesuwu recznego, jak i w trakcie
eksploatacji.

5 IO ol

M ! I

e ———

I
I
I
!
|
I
L

r————--

/
X

Rys. 4-4 Przesuw osi

27021598048035467_v3.0_PL
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Budowa, dziatanie

4.2.2

Rys. 4-5

Czujnik pasa

Drugi stopien osi teleskopowej jest utrzymywany wytacznie przez dwa goérne
pasy zebate.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zerwanie pasa zebatego

W produkcie s3 zamontowane dwa pasy zebate. Jesli zerwie si¢ jeden pas ze-
baty, to ciezar uzyteczny bedzie przenoszony przez nienaruszony pas zebaty.
W uktadzie sterowania nalezy jednak uniemozliwi¢ ruch osi.

» Zaprogramowac odpowiednio ukfad sterowania
* Podja¢ odpowiednie srodki ostroznosci

* Natychmiast wymieni¢ zerwane pasy zebate

Dostepny jest czujnik pasa. W przypadku zerwania pasa zebatego zacznie si¢
ruszaé trzpien wkreta zderzakowego. Sygnat inicjatora ostrzega serwisantow i
konserwatoréow. Wkret zderzakowy i uchwyt inicjatora sa wstepnie zmonto-
wane zgodnie z ponizszym rysunkiem:

A B

\

)

Czujnik pasa
A Pas zebaty Cc Whkret zderzakowy
B Trzpien D Uchwyt inicjatora
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4.2.3

Rys. 4-6

Trzpien ustalajacy

Produkt o wielkosci 7 jest wyposazony w trzpien ustalajacy. Wtozy¢ trzpien
ustalajacy do gérnego lub dolnego otworu z boku na pierwszym stopniu. W
ten sposéb zatrzymany zostanie drugi stopien. Ogranicznik zespotu zderzaka i
srodkowy zaczep pasa sa dostepne przez wgtebienia.

A B

D003967
5 ./x

DI

)

/

G F

Trzpien ustalajqcy

A Trzpien ustalajqcy E Otwor

B Pierwszy stopien F Drugi stopien

C Pas zebaty G Zespét zderzaka
D §rodkowy zaczep pasa

32
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Transport

Transport produktu moze si¢ odbywac¢ droga powietrzna, ladowa lub wodna.
Rodzaj opakowania zalezy od $rodka transportu.

Samochéd cigzarowy Dostawa na palecie transportowe;j
Samolot = Dostawa w skrzyni drewnianej azurowej
Statek = Dostawa w skrzyni lub kontenerze
Wykonywanie prac opisanych w niniejszym rozdziale nalezy rozpocza¢ dopie-
ro po przeczytaniu rozdziatu Bezpieczenstwo i zrozumieniu zawartych w nim
informacji. @ 5 13

W gre wchodzi bezpieczenstwo oséb pracujacych przy maszynie!

Ryzyko zerwania zawiesi pasowych

Ostre krawedzie powoduja przeciecie zawiesi pasowych. Moze to prowadzi¢
do powaznych obrazen ciafa lub $mierci!

» Zawiesia pasowe nalezy zawsze zabezpiecza¢ poprzez stosowanie ostony
krawedzi

Zawieszone fadunki

Nieprawidtlowe postepowanie z zawieszonymi tadunkami moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub $mierci!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow
* Nosi¢ odpowiednia odziez ochronng
» Zachowac dostateczny odstep bezpieczenstwa od zawieszonych tadunkéow

* Nie wchodzi¢ pod zawieszony fadunek
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5.1

Rys. 5-1

WSKAZOWKA

Nieprawidlowy transport

Niewtasciwe obchodzenie sie¢ z zapakowanym towarem moze prowadzi¢ do
powstania szkdd transportowych!

* Nie przechyla¢ opakowan
* Unikac¢ silnych wstrzasow

* Przestrzega¢ wskazéwek przedstawionych za pomoca symboli na opakowa-
niu

Symbole na opakowaniu

Podczas transportu palet transportowych, skrzyn drewnianych azurowych i
petnych nalezy zwraca¢ uwage na nastepujace symbole:

A B

\
) (,N,)
(]

CENTER OF SLING SLING
GRAVITY HERE HERE

Mocowanie zawiesi

D003601
D003600

A Srodek ciezkosci

B Punkt zawieszania

Zaleznie od zawartosci jednostki opakowania, moga sie na niej znajdowac¢
przedstawione ponizej symbole. Nalezy sie do nich bezwzglednie stosowac.
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Transport

Rys. 5-2

5.2

5.3

A

1
\

C

\

BL
\

D000098
D0000%99
D000101

D000100
o &
-
[ N

HANDLE
CRAINT L'HUMIDITE WIT" cnnE

FRAGILE I

Symbole na opakowaniu

A Kruchy @ Chroni¢ przed wilgociq
B Goéra tadunku D Ostroznie

Opakowanie nalezy usunaé tylko w takim stopniu, w jakim jest to niezbedne
do celéw transportu wewnetrznego.

Przetransportowac¢ palete, skrzynie azurows lub petng na przewidziane miej-
sce zastosowania. Zastosowaé do tego celu odpowiednie urzadzenia transpor-
towe.

Urzadzenia transportu poziomego

Urzadzenia transportu poziomego musza by¢ dostosowane do rozmiaru i ma-
sy zapakowanego produktu. Operator urzadzenia transportu poziomego musi
posiada¢ uprawnienie do obstugi tego typu pojazdu.

Zawiesia

Zawiesia, fancuchy, liny i pasy musza by¢ odpowiednie do obciazenia ciezarem
zapakowanego produktu. Zamocowac zawiesia na elementach stabilnych. Za-
bezpieczy¢ zawiesia przed zsunigciem. Zwraca¢ uwage, aby zawiesia nie uszko-
dzity cze$ci montazowych.
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5.3.1 Podwieszanie zawiesi: 0$ Z, wielkosci 6-7
Rys. 5-3 Podwieszanie zawiesi: 0§ Z, wielkosci 6-7

A Hak D Pierwszy stopien

B Zawiesie pasowe E Trzpien ustalajqcy

C Zespot zderzaka

Zawiesia nalezy zamocowac¢ w nastgpujacy sposob:
Warunek: Demontaz faficucha kablowego jest zakonczony @ B 66
Warunek: Trzpien ustalajacy jest zamontowany & Rozdziat 4.2.3, 5 32

| Zatozy¢ zawiesia pasowe na zespole zderzaka zgodnie z rysunkiem

2 Zawiesi¢ zawiesia pasowe na hakach

Zawiesia s3 podwieszone.
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Transport

5.4

Ustawianie osi teleskopowej

Ryzyko zerwania zawiesi pasowych

Ostre krawedzie zebatki powoduja przecigcie zawiesi pasowych. Moze to
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci!

» Zawiesia pasowe nalezy zawsze zabezpiecza¢ poprzez zastosowanie blach
ochronnych

WSKAZOWKA

Przeciazenie jednostki obiegowej kulkowej

Jesli o$ teleskopowa zostanie oparta w kierunku przeciwnym do kierunku osi
na drugim stopniu, to jednostki obiegowe kulkowe beda zbyt mocno obciazo-
ne. Jednostki obiegowe kulkowe zostang zniszczone.

* Podczas ustawiania nigdy nie nalezy podpiera¢ osi teleskopowej na drugim
stopniu

* Nigdy nie mocowac zawiesi na drugim stopniu

* Aby zmieni¢ pozycje osi teleskopowej z poziomej na pionowa, nalezy uzy¢
dwoéch podnosnikow

* Aby zmieni¢ pozycje osi teleskopowej z pionowej na pozioma, nalezy uzy¢
dwodch podnosnikow
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Transport 6-7
+
¢
e —
Rys. 5-4 Ustawianie osi teleskopowej
A Drugi stopien D Zawiesia pasowe
B Zebatka E Pierwszy stopien
c Ostona blaszana
Wielkos¢ Numer materiatu ostony bla-
szanej
6-7 0213768
Tab. 5-1 Osfona blaszana

Ustawi¢ o$ teleskopowa w nastgpujacy sposéb:

Warunek: Zawiesia sa podwieszone na zespotach zderzaka
< Rozdziat 5.3.1, 5 36

Nasuna¢ ostony blaszane na zgbatke

Zatozy¢ zawiesia pasowe zgodnie z rysunkiem
Zawiesi¢ zawiesia na drugim podnosniku

Ustawi¢ o$ teleskopowa zgodnie z rysunkiem

Ui D W N

Usuna¢ ostong blaszang i zawiesia pasowe

Os teleskopowa jest ustawiona.
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Konserwacja

6.1

Procedury robocze

Oryginalne czesci
zamienne

Produkty obcych
producentéw

Momenty dokre-
cania

6.1.1

P>

Konserwacja

Wprowadzenie

Procedury robocze nalezy wykonywaé w kolejnosci ich opisu. Opisane prace
nalezy wykona¢ w wyznaczonym terminie. W ten sposéb mozna zapewni¢
dtugi okres uzytkowania produktu.

Nalezy stosowa¢ wylacznie oryginalne czesci zamienne. @ B 154

Informacje na temat produktéw obcych producentéw zostaty podane w odpo-
wiedniej dokumentacji zamieszczonej w zataczniku.

Jesli nie podano inaczej, nalezy przestrzegaé momentéw dokrecania firmy
Gudel. @ Rozdziat 9, B 157

Bezpieczenstwo

Wykonywanie prac opisanych w niniejszym rozdziale nalezy rozpocza¢ dopie-
ro po przeczytaniu rozdziatu Bezpieczenstwo i zrozumieniu zawartych w nim
informacji. © B 13

W gre wchodzi bezpieczenstwo oséb pracujacych przy maszynie!

A OSTRZEZENIE

Automatyczne rozruch

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo automatycznego uru-
chomienia. Moze to prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa lub $mierci!

Przed rozpoczeciem pracy w obszarze zagrozenia:
* zabezpieczy¢ zagrozone osie pionowe przed upadkiem

* wylaczy¢ nadrzedny uktad zasilania energia elektryczna. zabezpieczy¢ przed
ponownym wiaczeniem (wylacznik gtéwny catej instalacji)

* Przed ponownym wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnic¢ sig, ze nikt nie
znajduje sie w strefie zagrozenia
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6.1.2

Spadajace osie i przedmioty obrabiane

Spadajace osie i detale moga by¢ przyczyna strat materialnych, powaznych ob-

razen lub $mierci!

* Przed rozpoczeciem pracy w strefie zagrozenia nalezy zdja¢ obrabiane
przedmioty

* Nigdy nie wchodzi¢ pod wiszace osie i detale

Wiszace osie nalezy zabezpieczy¢ przewidzianymi do tego srodkami

W osiach teleskopowych skontrolowa¢ pas pod katem naderwania i pek-
nie¢

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
cigezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow

» Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

+ Srodki zabezpieczajace nalezy usunaé¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

Kwalifikacje personelu

Prace przy produkcie moga by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio
przeszkolony i upowazniony personel.
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6.2

6.2.1

6.2.1.1

Tab. 6-1

6.2.2

Specjalne srodki
smarne firmy
Giidel

Alternatywni pro-
ducenci

Srodki eksploatacyjne i pomocnicze

Srodki czyszczace

Do czyszczenia uzywa¢ migkkiej Sciereczki. Stosowac nalezy tylko dopuszczo-
ne $rodki czyszczace.

Tabela sSrodkéw do czyszczenia

Srodki czyszczace

Zespot przektadni firmy Giidel:
tagodny, bezzapachowy uniwersalny ~ sprzegto i wat silnika

$rodek do czyszczenia (np. Motorex  Zespét przektadni firmy Giidel:

OPAL 5000) sprzegto, wat cztonu napedzajacego i
klin

Niniejsza tabela nie wyczerpuje wszystkich mozliwosci.

Tabela srodkéw do czyszczenia

Srodki smarne

WSKAZOWKA

Nieodpowiednie srodki smarne

Zastosowanie nieodpowiednich $rodkéw smarnych prowadzi do uszkodzenia
maszyny!

* Nalezy stosowaé wytacznie wymienione srodki smarne

* W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z punktem serwisowym

Informacje dotyczace $srodkéw smarnych zawarte sa w ponizszych tabelach.
Dalsze informacje znalez¢ mozna w rozdziale ,,Prace konserwacyjne” i w od-
powiednich dokumentach innych firm.

Jesli na zyczenie klienta dostarczono fabrycznie specjalne $rodki smarne, infor-
macje na ich temat znajduja sie w wykazie czesci zamiennych.

WV ponizszych tabelach zawarto specyfikacje Srodkéw smarnych. Nalezy prze-
kazac ja producentowi. Na ich podstawie bedzie mégt on zaproponowac alter-
natywe z wiasnej gamy produktow.
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Niskie temperatu-
ry/dopuszczenie
do kontaktu z
Zywnosciq

6.2.2.1

Uktad recznego/
automatycznego
smarowania

Cykl smarowania

6.2.2.2

Tab. 6-2

Nalezy przestrzega¢ ograniczen dotyczacych obszaréw zastosowania srodkéw
smarnych zgodnie z arkuszem danych bezpieczenstwa.

Smarowanie

Prowadnice, zebatki i zgbniki produktu smarowane sg recznie lub automatycz-
nie.

W przypadku drugiego stopnia stosowane sa prowadnice firmy SCHAFFLER.
Dalsze informacje na temat smarowania sa zawarte w dokumentach innych
firm.

Firma Giidel zaleca cykl smarowania wynoszacy |50 godzin lub 100 km, co na-
stapi wczesniej. W razie potrzeby nie jest mozliwe ustawienie tego cyklu sma-
rowania w ukfadzie automatycznego smarowania. W takiej sytuacji nalezy wy-
bra¢ cykl smarowania najbardziej zblizony do tego. Smarowania dokona¢ nale-
zy jednak nie poézniej niz po wystapieniu pierwszych oznak korozji ciernej
(czerwonawe przebarwienia toru).

Tabela srodkéw smarnych

Smarowa- | Specyfika- Miejsce zastoso-
nie fabrycz- | cja wania
ne
Mobil Gly- 1 p pG 460 : o
goyle 460 Zespot przektadni fir- .
wg DIN . Olej
NSF- 51502 my Giidel
Nr.136467
20: 1,3 g
Rhenus LAN braI’< _mOZII- 25:1.7¢ Jednostka obiegowa
wosci ustale- 30:3,6 g Smar
2 . kulkowa
nia 35:5¢g
55:12¢g
brak mozli- zespofr‘ przektadni fir-
. , . my Giidel: Elastome-
Wazelina wosci ustale- - Smar
nia rowy wieniec zebaty

sprzegta

Niniejsza tabela nie wyczerpuje wszystkich mozliwosci.

Tabela srodkéw smarnych
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6.3

6.3.1

Prace konserwacyjne

Warunki ogélne

Przed rozpoczeciem prac naprawczych i konserwacyjnych nalezy wykona¢ na-
stepujace czynnosci:

* Jedli s3 one obecne, zabezpieczy¢ osie pionowe przed upadkiem

*  Whytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktodka przed ponownym wiaczeniem
* Przygotowaé wszystkie wymagane czeséci zamienne i zuzywalne 2 5 154
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6.3.2

Tab. 6-3

Okresy konserwacji

Produkt ulega naturalnemu zuzyciu. Zuzycie moze prowadzi¢ do nieplanowa-
nych przestojow w pracy instalacji. Firma Giidel okresla okres uzytkowania i
okresy konserwacji produktu, aby zapewni¢ bezpieczng i ciagla eksploatacje.
Okresy konserwacji oparte sa o efektywne roboczogodziny produktu w przy-
padku okresu wiaczenia ED wynoszacego 100%. Zaktada sie normalne warunki
eksploatacji, ktore pokrywaja sie z parametrami okreslonymi przez firme
Giidel podczas projektowania produktu. Jezeli s3 one surowsze, niz zakfadano,
produkty moga wczesniej ulec awarii. W razie potrzeby nalezy dopasowa¢é
okresy konserwacji do panujacych warunkéw eksploatacii.

Definicja oparta jest o 5-/7-dniowy tydzien pracy.

Godziny pracy | Praca w trybie | Praca w trybie | Praca w trybie
I-zmianowym | 2-zmianowym | 3-zmianowym

co 4 tygodnie co 2 tygodnie co tydzien
2'250 co rok co 6 miesigcy co 4 miesigcy
6'750 co 3 lata co |,5 roku co rok
11250 co 5 lat co 2,5 roku co 20 miesiecy
13'500 co 6 lat co 3 lata co 2 lata
22'500 co 10 lat co 5 lat co 3,3 roku
31'500 co 14 lat co 7 lat co 4,5 roku
54'000 co 24 lata co 12 lat co 8 lat

Okresy konserwacji w przypadku pracy w trybie zmianowym (5 dni w tygodniu)
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l-zmianowym | 2-zmianowym | 3-zmianowym
co |8 dni co 9 dni co 6 dni
2'250 co 9 miesiecy co 4,5 miesiaca co 3 miesiecy
6'750 co 2,5 roku co |5 miesiecy co |10 miesigcy
11250 co 4 lata co 2 lata co |6 miesiecy
13'500 co 4,5 roku co 3 lata co |,5 roku
22'500 co 7,75 roku co 3,8 roku co 2,5 roku
31'500 co |l lat co 5,5 roku co 3,5 roku
54'000 co 18,5 roku co 9,25 roku co 6,25 roku
Tab. 6-4 Okresy konserwadji w przypadku pracy w trybie zmianowym (7 dni w tygodniu)
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6.3.3

Tab. 6-5

Narzedzia specjalne, przyrzady kontrolne i

pomiarowe

Ponizsze narzedzia specjalne, kontrolne i pomiarowe nalezy trzyma¢ w goto-

wosci:

Przyrzad do pomiaru
naciagu ciggna

Sruba mikrometryczna

Czujnik zegarowy

Zwornice $rubowe

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Narzedzie montazowe

Pomoc montazowa

Narzedzie montazowe

Naciagna¢ pas zebaty

Kontrola przejscia mie-
dzy zebatkami

Regulacja luzu zebow

Sprawdzanie doktadno-
$ci ruchu obrotowego
watu silnika

Montaz zebatek

Montaz zebatki: Modut
4, z uzebieniem sko-
$nym

Montaz zebatki: Modut
6, z uzebieniem sko-
s$nym

Montaz prowadnicy:
wielkos¢ 15, 20

Montaz prowadnicy:
Wielkos¢ 25

Montaz prowadnicy:
wielkos¢ 35

Narzedzia specjalne, przyrzqdy kontrolne i pomiarowe

0201326

902284

902286

902401

902402

902403
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6.3.4

6.3.4.1

6.3.5

6.3.5.1

Prace konserwacyjne po 150 godzinach

Smarowanie prowadnic, zebatek i zebnikéw

Nasmarowac prowadnice, zebatki i zebniki zgodnie z nadrzedng instrukcja ob-
stugi.

Prace konserwacyjne po 2 250 godzinach

Generalny przeglad
Wykona¢ generalny przeglad zgodnie z nadrzedng instrukcja obstugi.
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6.3.5.2 Smarowanie jednostki obiegowej kulkowej

Przesuwanie osi
Praca wymaga przesuniecia osi. Moze to prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata

z mozliwym skutkiem $miertelnym!

* Upewnic sig, ze podczas przesuwania osi zadna osoba nie znajduje sig w
obszarze zagrozenia

D003492

Rys. 6-1 Jednostka obiegowa kulkowa (zrédto: INA)
Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne
Rhenus LAN 2 brak mozliwosci ustale- 20: 1,3 g
nia 25:1,7¢g
30: 3,6 g
35:5¢g
55: 12 ¢
Tab. 6-6 Srodki smarne: Jednostka obiegowa kulkowa
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Nasmarowac jednostke obiegowa kulkowa w nastepujacy sposob:

I Wtloczy¢ smar w odpowiednim punkcie smarowania recznie za pomoca
praski do smarowania

2 Przesuna¢ o$ cztery razy na tym catym odcinku

Jednostka obiegowa kulkowa jest nasmarowana.
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6.3.6 Prace konserwacyjne po 6 750 godzinach
6.3.6.1 Wymiana zebnika smarowego

Spadajace osie
Drugi stopien osi teleskopowej jest utrzymywany wytacznie przez pas zgbaty.

Po zdjeciu zaczepu pasa opadnie ono w dét. Moze to prowadzi¢ do powaz-
nych lub $miertelnych obrazen!

* Przed poluzowaniem zaczepu pasa nalezy zabezpieczy¢ drugi stopien przed
upadkiem!

° Wymieni¢ zebnik smarowy zgodnie z nadrzedng instrukcja obstugi.

Rys. 6-2 Wymiana zebnika smarowego
A Gorny zaczep pasa @ Pas zebaty
B Os teleskopowa D Zespot zebnika smarowego
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Zebnik smarowy nalezy wymienié¢ w nastepujacy sposéb:

N o A WN

Wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem
Zabezpieczy¢ o$ teleskopowa przed upadkiem

Zdjac¢ zaczep pasa u gory z wozka

Wymieni¢ zebnik smarowy zgodnie z nadrzedng instrukcja obstugi
Zamontowa¢ zaczep pasa u gory na wozku

Usuna¢ zabezpieczenie

Ustawi¢ naprezenie pasa @ Rozdziat 6.3.8, B 98

Zebnik smarowy jest wymieniony.
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6.3.7

6.3.7.1

Rys. 6-3

Prace konserwacyjne po 22 500 godzinach
Wymiana pasa zebatego

Pozycja wyjsciowa

Przesuwanie osi

Praca wymaga przesuniecia osi. Moze to prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata
z mozliwym skutkiem $miertelnym!

* Upewni¢ sig, ze podczas przesuwania osi zadna osoba nie znajduje sig w
obszarze zagrozenia

Ustawienie pozycji wyjsciowej wymaga réwnej, wolnej powierzchni o dosta-
tecznej obciazalnosci. Pézniej musi by¢ mozliwe wysuniecie pierwszego stop-
nia w dot!

A
g B
C
Z
/ D
/ E
Pozycja wyjsciowa
A Zaczep pasa D Srodki pomocnicze
B Pierwszy stopien E Powierzchnia

C Drugi stopien
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Ustawi¢ pozycje wyjsciowa w nastgpujacy sposob:

vi A W N

Ustawi¢ o$ teleskopowa nad powierzchnia

Przesuna¢ o$ teleskopowa tak, aby dostepny byt sSrodkowy zaczep pasa
Whytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem
Zabezpieczy¢ pierwszy stopien przed upadkiem

Zabezpieczy¢ drugi stopien przed upadkiem

Pozycja wyjsciowa jest ustawiona.
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Rys. 6-4

Zdejmowanie zaczepu pasa

Spadajace osie

Drugi stopien osi teleskopowej jest utrzymywany wytacznie przez pas zgbaty.
Po zdjeciu zaczepu pasa opadnie ono w dét. Moze to prowadzi¢ do powaz-
nych lub $miertelnych obrazen!

* Przed poluzowaniem zaczepu pasa nalezy zabezpieczy¢ drugi stopien przed
upadkiem!

Wymieni¢ $rub z tbem wpuszczanym lub ptaskim na nowe. Utatwi to odkrece-
nie przy kolejnej naprawie.

D003367

Demontaz zaczepu pasa
A Pas zebaty

B Plyta zaciskowa
c Zaczep pasa

Wymontowac zaczep pasa W hastgpujacy sposob:

I Usunaé zaczep pasa z wozka

2 Zaznaczy¢ pozycje ptyty zaciskowej na pasie zgbatym
(jesli pas jest zerwany, policzy¢ zeby)

3 Wyjac plyte zaciskowsq i zaczep pasa

Zaczep pasa jest wymontowany.
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Wymiana pasa zebatego

Przesuwanie osi

Praca wymaga przesuniecia osi. Moze to prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata
z mozliwym skutkiem $miertelnym!

* Upewni¢ sig, ze podczas przesuwania osi zadna osoba nie znajduje sig w
obszarze zagrozenia

Wymienia¢ dolny i gérny pas zebaty tylko parami! Pasy zebate uzywane w
niejednakowo dtugim czasie powoduja asymetryczny rozkfad obciazenia.

WSKAZOWKA

Pasy zebate instalowane przez Giidel sa pasami specjalnymi i nie moga by¢
wymieniane na pasy innych producentow. Moze bowiem dojs¢ do uszkodze-
nia.




UDEL

G

6-7
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£16£000

Wymiana pasa zebatego

A
B

Rys. 6-5

Dolny zaczep pasa

D
E

Gérny zaczep pasa

Srodkowy zaczep pasa

Pierwszy stopien

Wozek

Drugi stopien

c

Td 0'€A £9¥S€08+0865170LT
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Wymieni¢ pas zebaty w nastgpujacy sposob:

H W N

O N o U

9
10

Przesuna¢ o$ teleskopowa tak, aby dostepny byt srodkowy zaczep pasa
Whytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem
Usuna¢ dolny zaczep pasa z wézka @ B 54

Zaznaczy¢ pozycje plyt zaciskowych na pasie zebatym (jesli pas jest ze-
rwany, policzy¢ zeby)

Wyja¢ ptyte zaciskowa i zaczep pasa

Ustawi¢ pozycje wyjsciowa @ 5 52

Wymontowac gérny zaczep pasa

Wymieni¢ gorny pas zebaty

8.1 Zdjac stary pas zebaty

8.2 Przenies¢ oznaczenia ze starego pasa zgbatego na nowy

8.3 Zamontowa¢ gérny zaczep na nowym pasie zebatym (zwroci¢ uwa-
g€ na oznaczenie)

8.4 Wprowadzi¢ nowy pas zebaty

8.5 Zamontowac ptyte zaciskowa srodkowego zaczepu (zwrocié¢ uwage
na oznaczenie)

8.6 Zamontowac gérny zaczep pasa u gory na wozku

8.7 Zamontowac¢ dolny zaczep na nowym pasie zebatym (zwroéci¢ uwa-
g€ na oznaczenie)

8.8 Zamontowac dolny zaczep pasa u goéry na wozku
Przesuna¢ o$ teleskopowa tak, aby dostepny byt sSrodkowy zaczep pasa

Zamontowac dolne pasy zebate w odwrotnej kolejnosci (zwréci¢ uwage
na oznaczenie)

Ustawi¢ naprezenie pasa @ Rozdziat 6.3.8, £ 98

Pasy zebate sa wymienione.

Prace koncowe

Wykona¢ prace koricowe w nastgpujacy sposob:

|
2

Skalibrowa¢ o$ za pomoca zaznaczonego punktu odniesienia

Ewentualnie skalibrowaé¢ enkoder

Prace koncowe s3 wykonane.

57



GUDEL

Konserwacja

INSTRUKCJA SERWISOWA Of teleskopowa — wielkos¢
6-7

6.3.7.2

Tab. 6-7

Wymiana jednostki obiegowej kulkowe;j

Wymieni¢ komponenty w tym samym czasie.
Zalety:
* Mozna unikna¢ powtarzajacych sig¢ napraw

* Mozna unikna¢ niepotrzebnych przestojow

Komponenty sa przystosowane do pracy w trybie ciaglym. Ich zuzycie zalezy
od czasu wilaczenia produktu i wptywéw otoczenia. Firma Giidel zaleca zapo-
biegawcza wymiang komponentéw niezwlocznie po zakonczeniu okresu ich
zywotnosci. Komponenty moga ulec awarii przed zakonczeniem okresu zy-
wotnosci. Zuzyte podzespoty nalezy wymienia¢ niezwlocznie.

* Prowadnica zatrzymuje lub zacina sig
 Styszalny jest nadmierny hatas

Oznaki zuzycia: Prowadnica

WV sktad jednostki obiegowej kulkowej wchodzi:

* Prowadnica jednostki obiegowej kulkowej
* Woézek prowadzacy jednostki obiegowej kulkowej

58

27021598048035467_v3.0_PL



27021598048035467_v3.0_PL

GUDEL

INSTRUKCJA SERWISOWA Of teleskopowa — wielkos¢

6-7

Konserwacja

Rys. 6-6

Podwieszanie zawiesi

Trzpien ustalajacy moze stuzy¢ do blokowania drugiego stopnia.

Podwieszanie zawiesi

A Drugi stopien @ Hak

B Trzpien ustalajqcy D Dodatkowe podnosniki
Zawiesia nalezy zamocowa¢ w nastgpujacy sposob:

I  Montaz dodatkowych podnos$nikéw

2 Zawiesi¢ hak zgodnie z powyzszym rysunkiem

Zawiesia s3 podwieszone.
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Wymiana prowadnicy jednostki obiegowej kulkowej

Do centrowania otworéw nalezy uzy¢ $rub z tbem wpuszczanym lub $rub pa-
sowanych ISO 7379 jako pomocy. Sruby pasowane musza zosta¢ ewentualnie
dopasowane.

Wymieni¢ prowadnice w nastgpujacy sposob:

0O N & 1 W N

Zdja¢ pas zebaty @ Rozdziat 6.3.7.1, 5 52

Usuna¢ kable i przewody

Zawiesi¢ zawiesia (nie blokowa¢ drugiego stopnia)

Wyja¢ goérny ogranicznik drugiego stopnia

Wyja¢ drugi stopien (kule wézka prowadzacego wypadaja!)

Wymieni¢ prowadnice zgodnie z instrukcja montazu INA w zataczniku
Wsuna¢ drugi stopien

Zamontowac gérny ogranicznik drugiego stopnia

Prowadnice s3 wymienione.
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Wymiana wézkow prowadzacych jednostki obiegowej kulkowej

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia spowodowane ruchem osi

Produkt nie jest ssmohamowny bez silnikow. Moze sig zatama¢ lub obrocic.

Istnieje ryzyko zmiazdzenia konczyn. Moze dojs¢ lekkich obrazen.

Zwréci¢ uwage na nastgpujace punkty:

* Trzyma¢ konczyny z dala od strefy zagrozenia

* Sprawdgzi¢, czy nikt nie znajduje sie w strefie zagrozenia podczas podnosze-
nia osi Z

Jesli wézki prowadzace sa uszkodzone, nalezy sprawdzi¢ prowadnice jednostki
obiegowej kulkowej. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zdja¢ hak i tadunek z
osi teleskopowej.
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Konserwacja 6-7

H G E
Rys. 6-7 Wymieni¢ wozek prowadzqcy
A Smarowniczka E Dolny krqzek prowadzqcy
B Wozek prowadzqcy F Dolny zaczep pasa
c Sruba nastawcza G Drugi stopien
D Sruba mocujqca H Potqczenie wzmocnione
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Wymieni¢ woézek prowadzacy w nastepujacy sposob:

O O N O 1 A W N

o

11
12
13
14

Wymontowa¢ dolny zaczep pasa

Wymontowac¢ dolny krazek prowadzacy

Usuna¢ potaczenie wzmocnione

Odkreci¢ $ruby nastawcze

Wyjaé $ruby mocujace

Wheisna¢ drugi stopien z powrotem w kierunku strzatki

Wysuna¢ stare wozki prowadzace (kule wézka prowadzacego wypadaja!)
Sprawdzi¢ smarowniczke (zagiecie 90°)

Wsunaé nowe wozki prowadzace (ewentualnie uzy¢ plastikowej pomocy
zgodnie z instrukcja montazu INA w zataczniku)

Przykreci¢ wozek prowadzacy do ptyty (lekko dokreci¢ sruby mocujace)
Dokreci¢ srube nastawcza

Dokreci¢ $ruby mocujace

Zamontowa¢ pozostate komponenty w odwrotnej kolejnosci

Ustawi¢ naprezenie pasa @ Rozdziat 6.3.8, £ 98

Wozki prowadzace s3 wymienione.

Prace koncowe

Wykona¢ prace koricowe w nastgpujacy sposob:

Ui A W N

Zamontowac pas zebaty

W razie potrzeby zainstalowac kable i przewody

Ustawi¢ naprezenie pasa @ Rozdziat 6.3.8, B 98
Skalibrowa¢ o$ za pomoca zaznaczonego punktu odniesienia

Ewentualnie skalibrowaé¢ enkoder

Prace koncowe sa wykonane.
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6-7

6.3.7.3

A\

Rys. 6-8

Wymiana prowadnic

Opadajace osie

Po usunieciu zabezpieczen transportowych, hamulca lub silnikow osie piono-
we opadaja w dot. Wézki moga odsuwac sie na bok. Moze to prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci!

* W razie potrzeby przed usunigciem zabezpieczen transportowych, hamulca
lub silnikow zablokowa¢ pionowe osie oraz wozki

L

D003377

Wymiana prowadnic

A Powierzchnia odniesienia
B Prowadnica
c Zebatka

27021598048035467_v3.0_PL
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Konserwacja

Prowadnice nalezy wymieni¢ w nastepujacy sposéb:

0O N & 1 W N

10

Zdja¢ pas zebaty @ Rozdziat 6.3.7.1, 5 52

Usuna¢ kable i przewody

Odpowietrzy¢ hamulec silnika lub wyja¢ silnik

W razie potrzeby odpowietrzy¢ uktad hamulca bezpieczenstwa
Podnies¢ i zatrzyma¢ drugi stopien @ B 59

Wyja¢ ograniczniki pierwszego stopnia

Wyja¢ o$ teleskopowa

Wymieni¢ prowadnice zgodnie z rozdziatem ,,VWWymiana prowadnic” w
nadrzednej instrukcji obstugi

Usunaé zgarniacz

Zamontowa¢ oS teleskopowa w odwrotnej kolejnosci
(przejs¢ do punktu 7)

Prowadnice s3 wymienione.

Prace koncowe

Wykona¢ prace koricowe w nastgpujacy sposob:

Ui A W N

Ustawi¢ luz miedzy bokami zebéw zgodnie z nadrzedna instrukcja obstugi
Zamontowac zgarniacz

Ustawi¢ naprezenie pasa @ Rozdziat 6.3.8, B 98

Skalibrowa¢ o$ za pomoca zaznaczonego punktu odniesienia

Ewentualnie skalibrowa¢ enkoder

Prace koncowe sa wykonane.
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6.3.7.4

Wymiana tancucha kablowego

Usuwanie tancucha kablowego

Usuna¢ fancuch kablowy w nastepujacy sposéb:

I Rozlaczy¢ potaczenia wtykowe kabli i przewodow
2 Usuna¢ $ruby mocujace

3 Usuna¢ caty fancuch kablowy

tancuch kablowy jest usuniety.

Wiktadanie kabli i przewodow

WSKAZOWKA

Uszkodzenia kabli

Zle wtozone kable i przewody ulegaja przedwczesnemu zuzyciu i zniszczeniu.
Skutkiem tego jest awaria dziatania.

» Stosowac wyfacznie przewody o wysokiej elastycznosci, nadajace sig¢ do
umieszczania w fancuchach kablowych

* Stosowac¢ wylacznie przewody, ktérych minimalny promien zgigcia jest
mniejszy od najmniejszego promienia fancucha kablowego

* Firma Giidel ponosi wytacznie odpowiedzialno$¢ za podziaty wewnetrzne
wymienione w wykazach czesci zamiennych zataczonych jako odrebny do-
kument do niniejszej instrukcji. Podczas wkiadania wiasnych kabli i przewo-
doéw zwracac¢ uwage na symetryczne roztfozenie obciazenia. VWiasny podziat

wewnetrzny fancucha kablowego przekaza¢ do sprawdzenia personelowi
IGUS

* Odwija¢ kabel w sposob prawidtowy. Nigdy nie zdejmowac¢ kabli w petlach

Przed umieszczeniem kabla w fancuchu kablowym nalezy roztozy¢ go bez
skrecania na co najmniej 24 godziny. Korzysta¢ przy tym z oznaczenia kabli.
W ten sposoéb zyly kabla utoza sig bez skrecen, co bedzie mie¢ pozytywny
wplyw na zywotnos¢ kabla
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° Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

1 » Kable oddzielone s3 od siebie rozdzielaczami. Stykanie si¢ kabli w poziomie
jest niedopuszczalne

 Stykajace si¢ ze soba w pionie kable o réznych materiatach izolacji ze-
wnetrznej nalezy od siebie oddzieli¢ (niebezpieczenstwo sklejania sig)

* W kierunku odwijania rozdzielaczy nie nalezy umieszcza¢ z przesunigciem

* Nalezy zapewni¢ luz przewodu na wszystkie strony rozdzielacza. Luz ten
wynosi¢ musi co najmniej 10% $rednicy kabla, jednak nie mniej niz | mm.
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Rys. 6-9

Whkiadanie kabli i przewodéw (zrodto: IGUS)

A Whkretak Cc Poprzeczka
B tancuch kablowy D Rozdzielacz
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Wiozy¢ kable i przewody w nastepujacy sposob:

0O N O 1 AW

Warunek: przeczytanie i zrozumienie instrukcji montazu IGUS
Otworzy¢ poprzeczki tanicucha kablowego:
I.1 Przytozy¢ wkretak do poprzeczki

1.2 Przechyli¢ wkretak do tytu, az do momentu, az poprzeczka odsko-
czy

1.3 Powtoérzy¢ procedure dla strony przeciwlegtej
1.4 Usuna¢ poprzeczke recznie

Wiozy¢ kable i przewody zgodnie z dokumentem Podziat wewnetrzny
IGUS

Bez uzywania sity zamkna¢ poprzeczki w odwrotnej kolejnosci
Sprawdzi¢ prawidtowe utozenie kabli i przewodow

W przypadku stwierdzenia odchylen: powtérzy¢ kroki od punktu |
Sprawdzi¢ poprzeczki: prawidtowo zatrzasnigte i nienaruszone

W przypadku stwierdzenia odchylen: powtoérzy¢ kroki od punktu |

Sprawdzi¢ rozdzielacze: doktadnie utozone w pionie i w kierunku odwija-
nia tancucha kablowego nie zamontowane z przesunigciem

Zakonczono wktadanie kabli i przewodow.

Odciazenie kabli i przewodow

WSKAZOWKA

Nieprawidiowo wykonany uchwyt odciazajacy

Brak uchwytéw odciazajacych lub ich nieprawidtowe wykonanie prowadzi do
uszkodzenia kabli i przewodéw w tancuchach kablowych. Kable i przewody
zostang uszkodzone. Skutkiem tego jest awaria dziatania.

Kazdy kabel i kazdy przewoéd nalezy odciazy¢ pojedynczo. Nie ukfadaé kabli
i przewodow w jednym uchwycie odciazajacym. (Wyjatek: zestawy wielo-
obejmowe IGUS Chainfix)

W przypadku drogi fancucha kablowego krétszego niz 50 m:

Kable i przewody odciazaé po stronie zabieraka i po stronie statej. (Wyja-
tek: przewody rozszerzajace si¢ pod ci$nieniem, np. przewody hydrauliczne
lub pneumatyczne, nalezy umiesci¢ w uchwycie odciazajacym tylko po stro-
nie zabieraka)

W przypadku drogi tancucha kablowego dtuzszego niz 50 m:
Kable i przewody odciaza¢ po stronie zabieraka.

69



GUDEL

Konserwacja

INSTRUKCJA SERWISOWA Of teleskopowa — wielkos¢
6-7

WSKAZOWKA

Rys. 6-10

Wystajacy uchwyt odciazajacy

tancuch kablowy zahacza si¢ w przypadku zastosowania tulei metalowych i

wystajacych uchwytéw odciazajacych. tancuch kablowy moze zerwac sie lub

ulec przedwczesnemu zuzyciu!

* Nie montowa¢ uchwytéw odciazajacych wyzej od elementu przytyczenio-
wego

* Usuna¢ tuleje metalowe na gorze elementu przylaczeniowego

WSKAZOWKA

Uszkodzenia ptaszcza kabli

Zbyt mocno zacis$nigte opaski kablowe uszkadzaja ptaszcz kabli.

* Nie zaciska¢ opasek kablowych zbyt mocno.

D004003

Umieszczenie kabli i przewodéw w uchwytach odciqzajqcych (zrédto: IGUS)

A Element przytqczeniowy po stronie statej

B Tuleja metalowa
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Opaska kablowa Dwie opaski kablo-

we o szerokosci 4,5
mm na przewidzia-
nych uchwytach

ChainFix Moment dokrecania:
I Nm
Tab. 6-8 Uchwyt odciqzajqcy: wariant z opaskq kablowq/ChainFix

27021598048035467_v3.0_PL
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6-7

Zamontowac uchwyty odciazajace w nastepujacy sposéb:

|
2

Ustawi¢ kable i przewody w prawidtowej pozycji zgodnie z rysunkiem

W przypadku drogi tancucha kablowego krétszego niz 50 m:

2.1

2.2

Zamontowac kable w uchwytach odcigzajacych na zabieraku i po
statej stronie.

(Odstep pomigdzy koncem ruchu zginajacego a uchwytem kablo-
wym odciazajacym musi by¢ 10-30 razy wigkszy od $rednicy kabla)

Prowadzi¢ kabel prosto przez co najmniej 20 cm za uchwytem od-
ciazajacym

W przypadku drogi fancucha kablowego dtuzszego niz 50 m:

3.1

3.2

Zamontowac¢ kabel w uchwyci odciazajacym na zabieraku.
(Odstep pomiedzy koncem ruchu zginajacego a uchwytem kablo-
wym odciazajacym musi by¢ 10-30 razy wigkszy od $rednicy kabla)
Prowadzi¢ kabel prosto przez co najmniej 50 cm za uchwytem od-
cigzajacym

Sprawdzi¢ wysokos$¢ uchwytu odciazajacego po stronie statej
W przypadku stwierdzenia odchylen:
Skorygowa¢ uchwyt odciazajacy

Sprawdzi¢ tuleje metalowe na elemencie przyfaczeniowym po stronie sta-

fej

W przypadku stwierdzenia odchylen:
Usuna¢ tuleje metalowe na goérze elementu przytaczeniowego

Kable i przewody s3 odciazone.
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Montaz tancucha kablowego

WSKAZOWKA

Elementy przylaczeniowe zamontowane ukosnie

W przypadku elementéw przytaczeniowych montowanych ukosnie tancuch
kablowy odwija sig ukosnie. tancuch kablowy ociera sie o rynne prowadzaca.
Prowadzi to do zwigekszonego zuzycia.

* Elementy przytaczeniowe montowac réwnolegle

° Flaga pomaranczowa wskazuje strone zabieraka. Trzy pierwsze ogniwa tancu-
1 cha po stronie zabieraka s3 obrécone przez producenta. Dzieki temu tancuch
kablowy lepiej sie¢ posuwa.

D004003

Rys. 6-11 Montaz taricucha kablowego
5 A Nakretka E Pomaranczowa flaga
5 B Sruba mocujqca F Element przytqczeniowy po stronie za-
§ bieraka
§ c Kqtownik mocujqcy G Element przytqczeniowy po stronie stafej
% D tancuch kablowy H Rynna prowadzqca
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Zamontowac fancuch kablowy w nastepujacy sposob:
Warunek: przeczytanie i zrozumienie instrukcji montazu IGUS

I Przymocowa¢ katownik mocujacy po statej stronie elementu przytacze-
niowego za pomocg srub mocujacych i nakretek

Potozy¢ tancuch kablowy w rynnie prowadzace;j
Przymocowa¢ strong stata do rynny prowadzace;j

Przymocowa¢ strone zabieraka srubami mocujacymi

Ui A W N

Usuna¢ pomaranczows flage

tancuch kablowy jest zamontowany.

Czynnosci koncowe

Wykona¢ nastepujace czynnosci koncowe:

I Podfaczy¢ kable i przewody zgodnie ze schematem elektrycznym
2 Umiesci¢ kable i przewody w uchwytach odciazajacych @ 5 69

Zakonczono wykonywanie czynnosci koficowych.
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6.3.7.5

Rys. 6-12

Wymiana szyn slizgowych

Wymiana i wstepny montaz szyn slizgowych

W ramach wstepnego montazu szyn $lizgowych nalezy:

I Woylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktddka przed ponownym wtaczeniem
2 Zdemontowac wszystkie szyny $lizgowe

3 Zmontowac wstepnie nowe szyny $lizgowe

Wstepny montaz szyn $lizgowych zakonczyt sie.

Montaz szyn slizgowych

Szyny $lizgowe montowane sa przy posuwajacych sie tancuchach kablowych.
Szyny $lizgowe wspieraja fancuch kablowy, jesli wychodzi on po stronie statej.

WSKAZOWKA

Zerwanie tancucha kablowego

tancuch kablowy bedzie zahaczac¢ sig, jesli przejscia szyn slizgowych nie beda
sie zbiegaty. Lancuch kablowy moze zerwa¢ si¢ lub ulec przedwczesnemu zu-
Zyciu!

* Zamontowac szyny slizgowe bez przesunigcia

D003983

Montaz szyn slizgowych (zrédto: IGUS)

A Posuwajqcy sie faricuch kablowy
B Strona stata

C Szyna slizgowa
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Zamontowac szyny $lizgowe w nastepujacy sposéb:
I Potaczy¢ srubami wstepnie zamontowane szyny slizgowe

2 Sprawdzi¢ zbieznos$¢ wszystkich szyn $lizgowych
(Szyny slizgowe i strona stafa tancucha kablowego zbiegaja si¢ zgodnie z
ilustracja)

3 W przypadku stwierdzenia odchylen:
3.1 Odkreci¢ sruby szyn slizgowych
3.2 Wyprostowac szyny Slizgowe
3.3 Dokrecic¢ sruby szyn slizgowych
3.4 Powtorzy¢ kroki od punktu 2

Szyny slizgowe s3 zamontowane i wyprostowane.
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6.3.7.6

Wymiana zespotu przekiadni

Niniejszy rozdziat opisuje wymiane zespotu przekfadniowego Giidel. Przektad-
nie nalezy wymienia¢ w nastepujacy sposob:

Mocowanie zawiesi: silnik

Zawieszone tadunki

Nieprawidtowe postepowanie z zawieszonymi tadunkami moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub $mierci!

* Uzywa¢ odpowiednich podnosnikow
* Nosi¢ odpowiednia odziez ochronnag
» Zachowac dostateczny odstep bezpieczenstwa od zawieszonych tadunkéow

* Nie wchodzi¢ pod zawieszony tadunek
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Rys. 6-13

Mocowanie zawiesi: Silnik (zrédfo zdjecia: Bosch Rexroth)

Zawiesia nalezy zamocowac¢ w nastgpujacy sposob:

o U1 A W N

WV razie potrzeby usuna¢ z silnika wentylatory

W razie potrzeby zamontowac $rube pierscieniowa
Zamocowac zawiesia zgodnie z rysunkiem
Ostroznie podnosi¢ tadunek

Skontrolowa¢ pozioma pozycje fadunku

W przypadku utozenia ukosnego: powtorzy¢ kroki od punktu 3

Zawiesia s3 zamocowane.
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Rys. 6-14

Tab. 6-9

Mocowanie zawiesi: zesp6l przekiadni firmy Giidel

Zespoly przektadni o wielko$ci min. 090 nalezy transportowac za pomoca
urzadzen dzwigowych.

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
ciezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow

» Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

» Srodki zabezpieczajace nalezy usuna¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

D003628

Mocowanie zawiesi: zespot przektadni firmy Giidel

A Zawiesie pasowe zakonczone hakiem

B Sruba pierécieniowa

@ Otwér gwintowany
090 MIO0
120 MI2
180 Mlé6

Rozmiar sruby pierscieniowej
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A0

Zawiesia nalezy zamocowac¢ w nastgpujacy sposob:

I Sruby pierscieniowe zamontowa¢ w otworach gwintowanych po zadanej
stronie
(rozmieszczenie ukosne zgodnie z rysunkiem)

2 Zamocowac zawiesia zgodnie z rysunkiem

Zakohczono mocowanie zawiesi.

Demontaz silnika i sprzegta

Przesuwanie osi

Praca wymaga przesuniecia osi. Moze to prowadzi¢ do cigzkich obrazen ciata
z mozliwym skutkiem $miertelnym!

* Upewni¢ sig, ze podczas przesuwania osi zadna osoba nie znajduje sig w
obszarze zagrozenia

Opadajace osie

Po usunigciu zabezpieczen transportowych, hamulca lub silnikéw osie piono-
we opadaja w dot. Wézki moga odsuwac sie na bok. Moze to prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci!

* W razie potrzeby przed usunigciem zabezpieczen transportowych, hamulca
lub silnikow zablokowa¢ pionowe osie oraz wozki

A OSTROZNIE

Gorace czesci/powierzchnie

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia sie nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygniecia tych czesci
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Rys. 6-15

Wyijqc¢ silnik i sprzegto

A Zatyczka D Sruba sprzegla
B Otwor E Silnik
C Sprzegto F Sruba silnika

Przeprowadzi¢ demontaz silnika i sprzegfa w nastepujacy sposob:
I Woylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wtaczeniem
Usuna¢ zatyczke

Sprawdzi¢, czy $ruby sprzegfa sa osiagalne przez otwory

H W N

W przeciwnym razie: Przesuwac 0§, az Sruby sprzegta beda osiagalne
przez otwory

Whytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktdédka przed ponownym wiaczeniem
Przymocowa¢ osprzet do podnoszenia tadunkéow do silnika 2 B 77
Odkrecic¢ sruby sprzegta po stronie przektadni

Usunaé¢ sruby silnika

NV O N O U

Wyja¢ silnik i sprzegto

10 Odkreci¢ $ruby sprzegta po stronie silnika
Il Zdemontowac¢ sprzegto z watu silnika

12 Usuna¢ zawiesia

Wymontowano silnik i sprzegto.
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Rys. 6-16

Demontaz zespotu przekfadni

Demontaz zespotu przektadni

A Konstrukcja przytqcza
B Zespot przektadni
c Sruby mocujqce przektadnie

Demontaz zespotu przektadni nalezy wykonaé w nastepujacy sposéb:

I Przymocowa¢ osprzet do podnoszenia tadunkéw do zespotu przekfadni
2B79

Wykreci¢ $ruby mocujace przektadnig

3 Zdemontowac zespot przekiadni
Zdja¢ zabezpieczenie transportowe lub osprzet do podnoszenia tadun-
kow

Wymontowano zespét przekfadni.

Wymiana zespotu przekiadni
Zespot przektadni nalezy wymieni¢ w nastepujacy sposéb::
I Wymieni¢ kompletny zespét przektadni i sprzegto

Zespot przektadni jest wymieniony.
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Rys. 6-17

Tab. 6-10

Montaz zespotu przektadni

WSKAZOWKA

Uszkodzenie obudowy zeliwnej
Zbyt wysokie momenty dokrecania powoduja zniszczenie obudowy zeliwne;j!

* Nalezy przestrzega¢ podanych momentéw dokrecania

Montaz zespotu przektadni

A Konstrukcja przytqcza
B Zespot przektadni
Sruby mocujqce przektadnie

mmmmmm

Rozmiar gwintu MIO MI2 Mlé
Moment dokre- 9 22 42 50 120 240
cania [Nm]

Momenty dokrecania srub przektadni: Zespot przektadni firmy Giidel

Przeprowadzi¢ montaz zespotu przekfadni w nastgpujacy sposéb:

I Przymocowac osprzet do podnoszenia tadunkéw do zespotu przekfadni
2879

Zamontowac zesp6t przektadni

3  Zatozy¢ i dokreci¢ $sruby mocujace przektadnie
Zdja¢ zabezpieczenie transportowe lub osprzet do podnoszenia tadun-
kow

Zamontowano zespét przektadni.
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Objasnienie pierw-

szego montazu

Warunki

Wyréwanie komie-

rza przektadni

Montaz silnika

Réznorodnos¢ silnikéw do zespotu przektadni jest bardzo duza. To samo do-
tyczy masy watéw silnika. Konstrukcyjnie wybrano rozwiazanie umozliwiajace
montaz jak najwigkszej ilosci silnikéw na zespole przektadni. Zwigkszony na-
ktad pracy przy pierwszym montazu zostat §wiadomie zaakceptowany. Zwykle
wystepuje tylko jeden raz podczas catego okresu eksploatacji zespotu prze-
kfadni. W celu przeprowadzenia prac konserwacyjnych i naprawczych silnik
mozna tatwo zdemontowac i zamontowac z potéwka sprzegta elastomerowe-

go.

Aby zamontowac silnik do zespotu przekfadni, musza by¢ spetnione trzy wa-

runki jednoczesnie:

» Kotnierz przektadni jest ustawiony w taki sposéb, ze mozliwe jest dokrece-
nie $rub sprzegta przez otwory kotnierza przekfadniowego za pomocg klu-
cza dynamometrycznego

*  Wat cztonu napedzajacego z zamontowanym klinem musi znajdowac¢ sie¢ na
umieszczonym sprzegle w taki sposoéb, aby mozliwe byto dokrecenie $rub
sprzegta przez otwory kotnierza przektadniowego

* Przy katowych kotnierzach silnika silnik musi by¢ ustawiony w taki sposéb
do kotnierza silnika, aby mozliwe byto zamontowanie i dokrecenie srub mo-
cujacych silnik

Kotnierz przektadni mozna wyregulowac. Prawidtowa regulacja umozliwia
montaz silnika i sprzegfa.
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Rys. 6-18

28-5P T,
oIS T
&7 Dm0k 8
o017 v:%’
3
—‘_
Gearbox side HPGO60

Wyréwnanie kofnierza przektadni

A Nasadka przegubowa G Sprzegto

B Klucz dynamometryczny H Sruba

C Przektadnia I Kotierz silnika

D Zatyczka zamykajqca ] Kotnierz przektadni

E Otwor K Sruba mocujqca

F Sruba sprzegla L Konstrukcja przytqcza
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Przeprowadzi¢ regulacje kotnierza przekfadni w nastepujacy sposob:

Warunek: Zespét przektadni jest zamontowany do konstrukgji przytacze-
niowej < B 83

I Wylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem

Usuna¢ zatyczke zamykajaca

3 Sprawdezi¢, czy $ruby sprzegta sa osiagalne przez otwor i czy mozna je do-
kreci¢ kluczem dynamometrycznym

4 W przypadku odstepstw:

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

Zdemontowa¢ sprzegto

Usunaé sruby mocujace, sruby i kotnierz silnika
Wyréwna¢ kotnierz przekfadni

Wiozy¢ i dokreci¢ sruby mocujace
Zamontowac kotnierz silnika

Zatozy¢ i dokrecic Sruby

Umiesci¢ sprzegto na wale cztonu napedzajacego

5 Zamontowac zatyczke zamykajaca

Kotnierz przektadni jest ustawiony.
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Wyréwnanie watu
cztonu napedzajg-
cego do kotnierza

przektadni

Rys. 6-19

Przesuwanie osi

Praca wymaga przesuniecia osi. Moze to prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata
z mozliwym skutkiem $miertelnym!

* Upewni¢ sig, ze podczas przesuwania osi zadna osoba nie znajduje sig w

obszarze zagrozenia

/
/

G E C B
Wyrownanie watu cztonu napedzajqcego do kotnierza przektadni
A Otwor E Sruba sprzegla
B Klin F Sprzegto
c Wat cztonu napedzajqcego G Kotnierz przektadni
D Zatyczka zamykajqca
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Przeprowadzi¢ wyréwnanie watu cztonu napedzajacego do kotnierza przektad-
ni w nastepujacy sposob:

Warunek: Zespét przektadni jest zamontowany do konstrukgji przytacze-
niowej < B 83

Warunek: Kotnierz przektadni jest prawidtowo ustawiony < 2 84
Warunek: Klin jest zamontowany po stronie przektadni

Warunek: Sprzegto jest prawidtowo umieszczone na wale cztonu nape-
dzajacego

| Sprawdzi¢, czy $ruby sprzegha s3 osiagalne przez otwory

2 W przypadku odstepstw: przesuwac oS, az $ruby sprzegta beda osiagalne
przez otwory

3 Whytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktdédka przed ponownym wiaczeniem

Wat cztonu napedzajacego jest wyréwnany do kotnierza przektadni.
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Pozycjonowanie
sprzegta na wale
silnika

Rys. 6-20

WSKAZOWKA

Woadliwe sprzegto
Sprzegto zostaje zepsute, jezeli Sruby sprzegta sa dociagnicte, a sprzegto nie
jest zamontowane na wale.

« Sruby sprzegta dokreca¢ tylko wtedy, gdy sprzeglto jest zamontowane na
wale.

Moment dokrecania TA i typ sprzegta s3 wygrawerowane na sprzegle po stro-
nie silnika i przektadni.

E

Ustawi¢ pozycje sprzegta na wale silnika: Sprzegto elastomerowe

A Przektadnia E Powierzchnia montazowa
B Kofnierz silnika F Sruba sprzegta

c Miernik G Wat silnika

D Sprzegto H Silnik
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Rys. 6-21

X=Z-Y

Wzér do obliczania wymiaru X

Wiel- Rodzaj

kos¢ sprzegla

kon-

strukgji

zespotu

prze-

ktadni

firmy

Giidel

HPG

030 GWE
5103-19-
SP
GWE
5103-14-
SP

045 GWE
5103-24-
SP
GWE
5103-19-
SP

060 GWE
5103-28-
SP
GWE
5103-24-
SP

32

54

50

62

54

Toleran-
cja wy-
miaru L
[mm]

+1

+0.5

+1

+0.5

+1

+0.5

+1

+0.5

+1

+0.5

+1

+0.5

8.5

15.5

16.5

18.5

Toleran-
cja wy-
miaru X
[mm]

+0.5

+0.5

+0.5

+1
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Wiel- Rodzaj

kos¢ sprzegla

kon-

strukgcji

zespotu

prze-

ktadni

firmy

Giidel

HPG

090 GWE 76
5103-38-
SP
GWE 62
5103-28-
SP

120 GWE 102
5103-42-
SP
GWE 76
5103-38-
SP

Tab. 6-12 Masa i tolerancje dla sprzegta elastomerowego

27021598048035467_v3.0_PL

Toleran-
cja wy-
miaru L
[mm]

+1

+0.5

+1.2

+0.5

+1.2

+0.5

25

29

24

36

Toleran-
cja wy-
miaru X
[mm]

91



GUDEL
INSTRUKCJA SERWISOWA Of teleskopowa — wielkos¢

Konserwacja 6-7

Rys. 6-22 Ustawi¢ pozycje sprzegta na wale silnika: Wykorzysta¢ tolerancie wymiaru X

Srodki czyszczace

fagodny, bezzapachowy uniwersalny $rodek do czyszczenia (np. Motorex

OPAL 5000)

Tab. 6-12 Srodki czyszczqce: Zespot przektadni firmy Giidel: sprzegto i wat silnika
Srodek antykorozyjny ~ Montaz sprzegta 0502037
MOTOREX Intact XD )
20 Konserwacja produktu

Tab. 6-13 Narzedzia specjalne, przyrzqdy kontrolne i pomiarowe
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Wykona¢ pozycjonowanie sprzegta na wale silnika w nastgpujacy sposéb:
Warunek: Zabezpieczenie transportowe przektadni jest zdemontowane
I Oczysci¢ sprzegto i wat silnika ze smaru

2 Jesli jest to wymagane przez klienta, zamontowac¢ klin na wale silnika (klin
na wale silnika nie jest absolutnie konieczny)

3 Nanies$¢ $rodek antykorozyjny pedzlem na wat silnika
Zmierzy¢ odlegtos¢ Z

5 Zatozy¢ sprzegto na wat silnika
(Ustawi¢ wymiar L zgodnie z tabela)

6 Ustawic pozycje sprzegfa na wale silnika:

6.1 Obliczy¢ wymiar X i ustawi¢ sprzegto zgodnie z obliczonym wymia-
rem

6.2 Sprzegto jest lekko na wale silnika: Wykorzysta¢ tolerancje wymia-
ru X

7 Dokreci¢ $ruby sprzegta:

7.1 dokrecac na przemian momentem dokrecania TA wynoszacym 50%
zalecanej wartosci

7.2 dokreca¢ na przemian momentem dokrecania TA wynoszacym
100% zalecanej wartosci

Sprzegto jest ustawione we wiasciwej pozyc;ji.
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Montaz silnika i

sprzegta

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
ciezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow

» Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

» Srodki zabezpieczajace nalezy usuna¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

Zwolni¢ hamulec silnikowy zgodnie z wytycznymi producenta silnika

Moment dokrecania TA i typ sprzegta s3 wygrawerowane na sprzegle po stro-
nie silnika i przektadni.
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AN
@
—
Y
Rys. 6-23 Montaz silnika i sprzegta
A Sruba sprzegla E Silnik
B Otwor F Sprzegto
c Zatyczka G Sruba silnika
D Kotnierz silnika

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny $rodek do czyszczenia (np. Motorex

OPAL 5000)
Tab. 6-14 Srodki czyszczqce: Zespét przektadni firmy Giidel: sprzeglo, wat cztonu napedzajqcego i klin
Srodek antykorozyjny ~ Montaz sprzegta 0502037
MOTOREX Intact XD .
20 Konserwacja produktu
Tab. 6-15 Narzedzia specjalne, przyrzqdy kontrolne i pomiarowe
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Silnik i sprzegto nalezy zamontowaé w nastepujacy sposéb:

0O N O 1 bW

Warunek: Zespét przektadni jest zamontowany do konstrukgji przytacze-
niowej < B 83

Warunek: Kotnierz przektadni jest prawidtowo ustawiony < 2 84

Warunek: Wat cztonu napedzajacego jest prawidtowo wyréwnany do kot-
nierza przekfadni 2 B 87

Warunek: Sprzegto jest ustawione w prawidtowej pozycji na wale silnika
B89

Wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktddka przed ponownym wiaczeniem

W razie potrzeby podwiesi¢ osprzet do podnoszenia tadunkéw przy silni-
ku @ B877

Oczysci¢ ze smaru sprzegto, wat cztonu napedzajacego i klin
Zamontowac klin na wale cztonu napedowego

Nanies¢ srodek antykorozyjny pedzlem na klin i wat cztonu napedzajacego
Zatozyc¢ silnik z zamontowanym sprzegtem na zespét przektadni
Zamontowac i dokreci¢ $ruby silnika

Jezeli nie mozna zamontowac¢ $rub mocujacych silnika:

8.1 W razie potrzeby zwolni¢ hamulec silnika

8.2 Obroci¢ silnik w prawidtowa pozycje montazu

8.3 Powtérzy¢ procedure, poczynajac od punktu 7

Dokreci¢ $ruby sprzegta:

9.1 dokreca¢ na przemian na 50% momentu dokrecania TA

9.2 dokreca¢ na przemian 100% momentem dokrecania TA

10 Zamontowa¢ zatyczke zamykajaca

Zakonczono montaz silnika i sprzegta.

Czynnosci koncowe

Wykonaé nastepujace czynnosci koncowe:

|
2

Wyregulowa¢ luz zebéw 2 E 100

Skalibrowa¢ baze wymiarows silnika (przestrzega¢ wskazéwek zawartych
w dokumentacji catej instalacji lub silnika)

Zakonczono wykonywanie czynnosci koncowych.
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6.3.7.7 Prace koncowe
Wykona¢ prace koricowe w nastgpujacy sposob:
I Skalibrowa¢ o$ za pomoca zaznaczonego punktu odniesienia
2 Ewentualnie skalibrowa¢ enkoder

Prace koncowe sa wykonane.
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6.3.8 Ustawi¢ naprezenie paska

A OSTRZEZENIE

Przesuwanie osi
Praca wymaga przesuniecia osi. Moze to prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata

z mozliwym skutkiem $miertelnym!

* Upewnic sig, ze podczas przesuwania osi zadna osoba nie znajduje sig w
obszarze zagrozenia

° Nieprawidtowe naprezenie pasa lub nieprawidtowa kalibracja osi teleskopo-
1 wej spowoduje uszkodzenie pasa zebatego.

° Jesli nie mozna osiagna¢ okreslonego oscylacyjnej dtugosci ciggna |, to nalezy
1 obliczy¢ czestotliwos¢ f na podstawie wzoru.

Rys. 6-24 Ustawienie naprezenia pasa
A Sruba naprezajqca
B Oscylacyjna dhugos¢ ciegna
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Tab. 6-16

S P C

Typ pasa PCC PCC
8MGT [4MGT

Szerokos¢ pasa [mm] 50 68

Masa pasa m [kg/m] 0.235 0.537

Sita wstepnego napre- 600 1800

zenia Fv [N]

Oscylacyjna I I

dtugosc ciegna | [m]
Czestotliwos¢ f [Hz] 25 29

Czestotliwos¢ whasna pasa zebatego

Ustawi¢ naprezenie pasa w hastepujacy sposob:
I Ustawi¢ of$ teleskopowa na dtugos¢ ciegna oscylacyjnego
Wylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktdédka przed ponownym wiaczeniem

3  Umiesci¢ przyrzad do pomiaru naciagu ciegna w odlegtosci | ... 20 mm od
pasa zebatego po srodku dtugosci drgan L

Wprawi¢ pas zebaty w drgania poprzez uderzenie

Zinterpretowa¢ wynik pomiaru zgodnie z powyzsza tabelg

W przypadku odchylenia:

6.1 Woyregulowaé naprezenie pasa za pomoca $ruby naprezajacej
6.2 Powtérzy¢ procedure od punktu 3

Naprezenie pasa jest ustawione.
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6.3.9

Regulacja luzu zebow

WSKAZOWKA

Zuzycie komponentow
Nieprawidtowo ustawione rolki i nieprawidtowo ustawiony luz zebow zwigk-
szaja zuzycie prowadnicy, rolki, zebatki i zgbnika.

* Rolki i luz zebéw nalezy ustawia¢ zawsze pod obciazeniem i w temperatu-
rze roboczej

Na nowo ustawic rolki i luz zebéw po kazdej wymianie nastepujacych kompo-
nentow:

* Rolka

* Prowadnica

e Zebatka

e Zebnik

* Przekfadnia
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6.3.9.1 Kontrola luzu zebéw
Jesli o$ nie jest napedzana przekfadnia firmy Giidel, nalezy zapozna¢ sig z pro-
cedurg opisana w dokumentacji odpowiedniej przektadni.
Zablokowac¢ zebnik napedowy
Zablokowa¢ zebnik napedowy, aby sprawdzi¢ luz zebéw. Po zakonczeniu kon-
troli nalezy usuna¢ blokade. W tym celu nalezy usuna¢ urzadzenie naprezajace
i ponownie zatozy¢ zatyczke zamykajaca w zespole przekfadni.

Rys. 6-25 Blokada zebnika napedowego: Zespét przektadni firmy Giidel

A Silnik D Urzqdzenie mocujqce

B Wozek E Zatyczka zamykajqca

c Zespot przektadni

Zebnik napedowy nalezy zablokowa¢ w nastepujacy sposob:

I Whytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktdédka przed ponownym wiaczeniem
2 Usuna¢ zatyczke zamykajaca

3 Zamocowa¢ urzadzenie mocujace na zespole przektadni

Zebnik napedowy jest zablokowany.
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Tab. 6-17

Jakos¢ zebatki i modut

Jakos$¢ i modut s3 podane w ponizszej tabeli:

Metoda doktadnego pomiaru
Jako$¢ zebatki i modutu @ 5 102

Jakos¢ zebatki | Luz zebéw [mm]

Modut Modut
3<m=s<38 8<m=s1l2

Q4 h2l 0.010 0.012 0.016
Q5 h22 0.016 0.019 0.025
Q6 h23 0.025 0.03 0.04

Q7 h25 0.059 0.079 0.099
Q8 h27 0.158 0.198 0.247
Q9 h27 0.158 0.198 0.247

Luz zebdéw: Zespét przektadni firmy Giidel

102

27021598048035467_v3.0_PL



27021598048035467_v3.0_PL

INSTRUKCJA SERWISOWA Of teleskopowa — wielkos¢

6-7

GUDEL

Konserwacja

Rys. 6-26

A B

~

%

Q

-

(4]
\

AN

/]

G F

Sprawdzi¢ luz zebdéw: czujnik zegarowy (metoda doktadna)

A Zebatka

B Prowadnica
c 0s

D Wozek

Luz zebow nalezy sprawdzi¢ w nastepujacy sposéb:

Zebnik napedowy
Czujnik zegarowy

Warunek: Zebnik napedowy jest zablokowany 9 B 101

I Woylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktddka przed ponownym wtaczeniem

Zamocowac czujnik zegarowy na prowadnicy

w

N O i b

zej tabelg

Luz zgbow jest sprawdzony.

Wyzerowa¢ czujnik zegarowy

Przesuna¢ wozek lub o$ w kierunku przesuwu

Czujnik zegarowy nalezy zamocowac¢ w kierunku ruchu réwno ze $rod-
kiem zebnika napedowego

Odczyta¢ na czujniku zegarowym wartos¢ luzu zgbow

Wartos¢ luzu zebow nalezy interpretowac zgodnie z zamieszczona powy-
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Tab. 6-18

Niedokiadna metoda pomiaru

WSKAZOWKA

Szkody powstale w wyniku niedoktadnej metody pomiaru

Opisana tu niedoktadna metoda pomiaru moze prowadzi¢ do btednej inter-
pretacji i powodowaé réznego rodzaju szkody!

* Nalezy ja stosowac wylacznie, kiedy zastosowanie doktadnej metody jest
niemozliwe

Jakos$¢ zebatki i modutu 2 B 102

Jakosé zebatki | Luz zebéw [mm]

Modul Modut
3<m=<8 8<m=s 2

Q4 h2l 0.010 0.012 0.016
Q5 h22 0.016 0.019 0.025
Q6 h23 0.025 0.03 0.04

Q7 h25 0.059 0.079 0.099
Q8 h27 0.158 0.198 0.247
Q9 h27 0.158 0.198 0.247

Luz zebow: pasek papieru (niedoktadna metoda pomiaru)

104

27021598048035467_v3.0_PL



27021598048035467_v3.0_PL

GUDEL

INSTRUKCJA SERWISOWA Of teleskopowa — wielkos¢

6-7

Konserwacja

Rys. 6-27 Sprawdzi¢ luz zebdéw: pasek papieru (niedoktadna metoda pomiaru)

A Zebnik napedowy

B Pasek papieru
c Zebatka

Luz zebéw nalezy sprawdzi¢ w nastepujacy sposéb:

I Woylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wtaczeniem

2 Woprowadzi¢ pasek papieru o grubosci 0,08 mm i szerokosci b miedzy
zebnik napedowy i zebatke
(np. papier DIN A4 80 g/m2)

3  Przesunaé¢ wozek lub o$
(pasek papieru zostanie ,,przejechany”)

4  Interpretacja wyniku:

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

Pasek papieru starty:
Luz zebow <0,05 mm

Pasek papieru z nacieciami, cze$ciowo oddzielone kawatki:

Luz zebow ~0,05 mm

Pasek papieru z lekkimi nacigciami, brak oddzielonych kawatkow:
Luz zebow ~0,07 mm

Pasek papieru pofalowany:

Luz zebéw ~0,1 mm

Pasek papieru nieuszkodzony:
Luz zebow >0, mm

5 Warto$¢ luzu zebdw nalezy interpretowaé zgodnie z zamieszczong powy-
zej tabelg

Luz zebow jest sprawdzony.
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Plany konserwacji
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6.4.1 Plan konserwacji
22'500h o~ 22'500h
s/
11'250h 11250 h
6'750h 6'750h
2'250h /©\ 2'250h
&
150h 150 h
\ i
5 27250h /\ »\ 2'250h
-
g 22'500h ~ 22'500h
2 NS

Rys. 6-28 Plan konserwadiji osi teleskopowej

@ Smarowanie
Q 2z Oliwienie

7\ Wymiana Wymiana $rodkéw smarnych
\ Y

Czyszczenie Kontrola wzrokowa
& ®
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6.4.2 Plan konserwacji zespotu przektadni firmy Giidel
22'500 h 22'500 h
2'250 h 2'250 h

Rys. 6-29 Plan konserwacji zespotu przektadni firmy Giidel

@ Smarowanie
Q 2z Oliwienie

7\ Wymiana

C

@ Czyszczenie
)

@ Wymiana $rodkéw smarnych

@ Kontrola wzrokowa
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Tab. 6-19

27021598048035467_v3.0_PL

Tabela konserwacji

Praca konserwacyjna Cykl konserwacyjny [h] | Czas trwania Grupa docelowa Srodki smarne Dalsze informacje
[min] Srodki czyszczace

Smarowanie prowadnic, ze-
batek i zebnikow

Generalny przeglad

Smarowanie jednostki obie-
gowej kulkowej

Wymiana zebnika smaro-
wego

Wymiana szyn $lizgowych

Wymiana fancucha kablo-
wego

Wymiana zespotu przektad-
ni
Wymiana pasa zgbatego

Wymiana jednostki obiego-
wej kulkowej

Wymiana prowadnic

Niniejsza tabela nie wyczerpuje wszystkich mozliwosci.

Tabela konserwadji

2'250
6'750
20
30
60
22'500

Specjalista ds. konserwacji
Specjalista od producenta
Specjalista ds. konserwacji
Specjalista od producenta
Specjalista od producenta
Specjalista ds. konserwacji

Specjalista ds. utrzymania w nalezy-
tym stanie technicznym

Specjalista ds. konserwacji
Specjalista od producenta
Specjalista ds. konserwacji
Specjalista od producenta
Specjalista ds. konserwacji
Specjalista od producenta

Specjalista ds. utrzymania w nalezy-
tym stanie technicznym

Specjalista od producenta
Specjalista ds. konserwacji
Specjalista ds. konserwacji
Specjalista od producenta
Specjalista ds. konserwacji
Specjalista od producenta
Specjalista ds. konserwacji
Specjalista od producenta

Rhenus LAN 2

< Rozdziat 6.3.4.1,

< Rozdziat 6.3.5.1, B 47

< Rozdziat 6.3.5.2, £ 48

< Rozdziat 6.3.6.1, B 50

< Rozdziat 6.3.7.5, B 75

< Rozdziat 6.3.7.4, B 66

< Rozdziat 6.3.7.6, B 77

< Rozdziat 6.3.7.1, B 52

< Rozdziat 6.3.7.2, B 58

< Rozdziat 6.3.7.3, B 64
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Protokoét interwencyjny: Konserwacja

INSTRUKCJA SERWISOWA Of teleskopowa — wielkos¢ 6-7
27021598048035467_V3.0_PL

Project / Order: B I M. I xxxxxxx-xxxx Firma :

Bill of materials: I 03X XXX Adres:
Serial number: Miejscowos¢ :
Year of manufacture: 201x Kraj :

Wyslij

— D]

Po kazdej interwencji nalezy wypetni¢ protokoét interwencyjny. Przy ponownym wypetnianiu protokotu zawarte w nim dane moga zosta¢ nadpisane. Protokét interwencyjny prosimy przesta¢ droga elek-
troniczng do firmy Giidel. W tym celu nalezy uzy¢ przycisku "WYyslij". Funkcja ta bedzie dziata¢ pod warunkiem, ze w protokole interwencyjnym w rozdziale Konserwacja podane zostana wszystkie da-
ne dotyczace uzytkownika. Wygenerowany plik XML nalezy zapisa¢ dla bezpieczenstwa danych. Jesli protokét interwencyjny nie zostanie wypetniony elektronicznie, to nalezy skopiowaé pusty i zeska-

nowac recznie wypetniony protokoét interwencyjny. Protokét nalezy przesta¢ po kazdej interwencji na adres service@ch.gudel.com.

Praca konserwacyjna Cykl konserwacyjny | efektywne robo-
[h] czogodziny'

Smarowanie prowadnic, ze-

. i 150
batek i zebnikow
efektywne roboczogodziny' : Roboczogodziny [h] catej instalacji wedtug licznika roboczogodzin w szafie sterowniczej / roboczogodziny [h] lub kilometry [km] odpowiedniej osi
Nazwisko? : Imie i nazwisko pracownika wykonujacego konserwacje lub naprawe
Uwagi’ : Stopien zanieczyszczenia, anomalie, uszkodzenia, wymienione komponenty
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Protokoét interwencyjny: Konserwacja

INSTRUKCJA SERWISOWA Of teleskopowa — wielkos¢ 6-7
27021598048035467_V3.0_PL

Project / Order: B I M. I xxxxxxx-xxxX
Bill of materials: 1 O30 x

Serial number:

Year of manufacture: 201x

Wyslij

— D]

Po kazdej interwencji nalezy wypetni¢ protokoét interwencyjny. Przy ponownym wypetnianiu protokotu zawarte w nim dane moga zosta¢ nadpisane. Protokét interwencyjny prosimy przesta¢ droga elek-
troniczng do firmy Giidel. W tym celu nalezy uzy¢ przycisku "WYyslij". Funkcja ta bedzie dziata¢ pod warunkiem, ze w protokole interwencyjnym w rozdziale Konserwacja podane zostana wszystkie da-
ne dotyczace uzytkownika. Wygenerowany plik XML nalezy zapisa¢ dla bezpieczenstwa danych. Jesli protokét interwencyjny nie zostanie wypetniony elektronicznie, to nalezy skopiowaé pusty i zeska-

nowac recznie wypetniony protokoét interwencyjny. Protokét nalezy przesta¢ po kazdej interwencji na adres service@ch.gudel.com.

Praca konserwacyjna Cykl konserwacyjny | efektywne robo-
[h] czogodziny'

Generalny przeglad

2'250
Smarowanie jednostki obie-
gowej kulkowej
efektywne roboczogodziny' : Roboczogodziny [h] catej instalacji wedtug licznika roboczogodzin w szafie sterowniczej / roboczogodziny [h] lub kilometry [km] odpowiedniej osi
Nazwisko? : Imie i nazwisko pracownika wykonujacego konserwacje lub naprawe
Uwagi’ : Stopien zanieczyszczenia, anomalie, uszkodzenia, wymienione komponenty
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Protokoét interwencyjny: Konserwacja

INSTRUKCJA SERWISOWA Of teleskopowa — wielkos¢ 6-7
27021598048035467_V3.0_PL

Project / Order: B I M. I xxxxxxx-xxxX
Bill of materials: 1 O30 x

Serial number:

Year of manufacture: 201x

Wyslij

— D]

Po kazdej interwencji nalezy wypetni¢ protokoét interwencyjny. Przy ponownym wypetnianiu protokotu zawarte w nim dane moga zosta¢ nadpisane. Protokét interwencyjny prosimy przesta¢ droga elek-
troniczng do firmy Giidel. W tym celu nalezy uzy¢ przycisku "WYyslij". Funkcja ta bedzie dziata¢ pod warunkiem, ze w protokole interwencyjnym w rozdziale Konserwacja podane zostana wszystkie da-
ne dotyczace uzytkownika. Wygenerowany plik XML nalezy zapisa¢ dla bezpieczenstwa danych. Jesli protokét interwencyjny nie zostanie wypetniony elektronicznie, to nalezy skopiowaé pusty i zeska-

nowac recznie wypetniony protokoét interwencyjny. Protokét nalezy przesta¢ po kazdej interwencji na adres service@ch.gudel.com.

Praca konserwacyjna Cykl konserwacyjny | efektywne robo-
[h] czogodziny'

Wymiana zebnika smaro-

6'750
wego
efektywne roboczogodziny' : Roboczogodziny [h] catej instalacji wedtug licznika roboczogodzin w szafie sterowniczej / roboczogodziny [h] lub kilometry [km] odpowiedniej osi
Nazwisko? : Imie i nazwisko pracownika wykonujacego konserwacje lub naprawe
Uwagi’ : Stopien zanieczyszczenia, anomalie, uszkodzenia, wymienione komponenty
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Protokoét interwencyjny: Konserwacja

INSTRUKCJA SERWISOWA Of teleskopowa — wielkos¢ 6-7

27021598048035467_V3.0_PL

Project / Order:
Bill of materials:
Serial number:

Year of manufacture: 201x

B I M. I xoxxoxxoxxx-xxxx
| 000X

Wyslij

— D]

Po kazdej interwencji nalezy wypetni¢ protokoét interwencyjny. Przy ponownym wypetnianiu protokotu zawarte w nim dane moga zosta¢ nadpisane. Protokét interwencyjny prosimy przesta¢ droga elek-
troniczng do firmy Giidel. W tym celu nalezy uzy¢ przycisku "WYyslij". Funkcja ta bedzie dziata¢ pod warunkiem, ze w protokole interwencyjnym w rozdziale Konserwacja podane zostang wszystkie da-
ne dotyczace uzytkownika. Wygenerowany plik XML nalezy zapisa¢ dla bezpieczenstwa danych. Jesli protokét interwencyjny nie zostanie wypetniony elektronicznie, to nalezy skopiowac pusty i zeska-
nowac recznie wypetniony protokoét interwencyjny. Protokét nalezy przestaé po kazdej interwencji na adres service@ch.gudel.com.

Praca konserwacyjna Cykl konserwacyjny | efektywne robo-
[h] czogodziny'

Wymiana szyn $lizgowych

Wymiana tancucha kablo-
wego

Wymiana zespotu przektad-
ni

Wymiana pasa zebatego

Wymiana jednostki obiego-
wej kulkowej

Wymiana prowadnic

Niniejsza tabela nie wyczerpuje wszystkich mozliwosci.

efektywne roboczogodziny' :
Nazwisko? :
Uwagi’ :

22'500

Roboczogodziny [h] catej instalacji wedtug licznika roboczogodzin w szafie sterowniczej / roboczogodziny [h] lub kilometry [km] odpowiedniej osi

Imie i nazwisko pracownika wykonujacego konserwacje lub naprawe
Stopien zanieczyszczenia, anomalie, uszkodzenia, wymienione komponenty
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6.7

Rys. 6-30

Zgloszenia dotyczace instrukcji

Zgtoszenia maja na celu poméc nam w statym ulepszaniu niniejszej instrukgji.
Dzigkujemy!

mailto: docufeedback@ch.gudel.com

Przy skfadaniu zgtoszen prosimy o podanie nastepujacych informacii:
* numer identyfikacyjny instrukg;ji

* produkt, typ

* numer projektu, numer zlecenia

* numer materiatu / numer seryjny

* rok produkgji

* lokalizacja produktu (kraj, warunki otoczenia itd.)

* zdjecia, komentarze, zgtoszenia z jednoznacznym okresleniem rozdziatu in-
strukgcji
* ewentualnie dane kontaktowe w razie pytan

Wiekszos$¢ danych znajduje sie na tabliczce znamionowej lub na stronie tytuto-
wej instrukcji. Numer identyfikacyjny instrukgji jest podany na kazdej stronie,
co przedstawia ponizsza ilustracja:

OPERATING MANUAL ZP I-5 Maintenance

9.3.7 Maintenance tasks after 6,750 hours

9371 Replacing the lubricating pinion

A pinion soaked in lubricant runs along next to the drive pinion. It ensures a
continuous lubrication of the rack and the drive pinions,

Replace the lubricating pinion to ensure uniform lubrication.

2

_EN-US

<5

Fig 97

13 et wrench
b

Lubrication ex [Errp—
works =l

2221

Lubricants: Guideways, rack, and pinions

45035996409887627_v3.1

Remowg the e Remove the lubricating pinion as follows:
£ bricaing pinon
Switch off the plant and padlock it to secure it against being switched on

again

Remove the line of the automatic lubrication if necessary

Remove screws and covering

2
3

4 Remove the fastening screw
5 Remove lubricating pinion

T

he lubricating pinion has been removed.

Numer identyfikacyjny instrukgji
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7.1

Procedury robocze

Oryginalne czesci
zamienne

Zespoly opcjonal-
ne

Produkty obcych
producentéw

Momenty dokre-
cania

7.1.1

Naprawa

Wprowadzenie

Procedury robocze nalezy wykonywaé w kolejnosci ich opisu. Opisane prace
nalezy wykona¢ w wyznaczonym terminie. W ten sposéb mozna zapewni¢
dtugi okres uzytkowania produktu.

Nalezy stosowa¢ wylacznie oryginalne czesci zamienne. @ B 154

Informacje na temat dostepnych zespotéw opcjonalnych zostaty podane w od-
powiedniej dokumentacji zamieszczonej w zataczniku.

Informacje na temat produktéw obcych producentéw zostaty podane w odpo-
wiedniej dokumentacji zamieszczonej w zafaczniku.

Jesli nie podano inaczej, nalezy przestrzega¢ momentéw dokrecania firmy
Gudel. © Rozdziat 9, B 157

Bezpieczenstwo

Wykonywanie prac opisanych w niniejszym rozdziale nalezy rozpocza¢ dopie-
ro po przeczytaniu rozdziatu Bezpieczenstwo i zrozumieniu zawartych w nim
informacji. © B 13

W gre wchodzi bezpieczenstwo oséb pracujacych przy maszynie!

A OSTRZEZENIE

Automatyczne rozruch

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo automatycznego uru-
chomienia. Moze to prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa lub $mierci!

Przed rozpoczeciem pracy w obszarze zagrozenia:
* zabezpieczy¢ zagrozone osie pionowe przed upadkiem

* wylaczy¢ nadrzedny uktad zasilania energia elektryczna. zabezpieczy¢ przed
ponownym wiaczeniem (wytacznik gtéwny catej instalacji)

* Przed ponownym wiaczeniem urzadzenia nalezy upewni¢ sie, ze nikt nie
znajduje sie w strefie zagrozenia
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7.1.2

Spadajace osie i przedmioty obrabiane

Spadajace osie i detale moga by¢ przyczyna strat materialnych, powaznych ob-

razen lub $mierci!

* Przed rozpoczeciem pracy w strefie zagrozenia nalezy zdja¢ obrabiane
przedmioty

* Nigdy nie wchodzi¢ pod wiszace osie i detale

Wiszace osie nalezy zabezpieczy¢ przewidzianymi do tego srodkami

W osiach teleskopowych skontrolowa¢ pas pod katem naderwania i pek-
nie¢

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
cigezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow

» Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

+ Srodki zabezpieczajace nalezy usunaé¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

Kwalifikacje personelu

Prace przy produkcie moga by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio
przeszkolony i upowazniony personel.

123



GUDEL

Naprawa

INSTRUKCJA SERWISOWA Of teleskopowa — wielkos¢
6-7

7.2

7.2.1

7.2.2

7.2.2.1

Naprawa

Warunki ogélne

Przed rozpoczeciem prac naprawczych i konserwacyjnych nalezy wykona¢ na-
stepujace czynnosci:

* Jedli s3 one obecne, zabezpieczy¢ osie pionowe przed upadkiem

*  Whytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktodka przed ponownym wiaczeniem
* Przygotowaé wszystkie wymagane czeséci zamienne i zuzywalne 2 5 154

Wymiana srodkéw smarnych
Mocowanie zawiesi: silnik

A OSTRZEZENIE

Zawieszone fadunki

Nieprawidtowe postepowanie z zawieszonymi tadunkami moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub $mierci!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow
* Nosi¢ odpowiednia odziez ochronng
» Zachowa¢ dostateczny odstep bezpieczenstwa od zawieszonych tadunkéw

* Nie wchodzi¢ pod zawieszony tadunek
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Rys. 7-1

Mocowanie zawiesi: Silnik (zrédfo zdjecia: Bosch Rexroth)

Zawiesia nalezy zamocowa¢ w nastepujacy sposob:

N U1 A W N

W razie potrzeby usuna¢ z silnika wentylatory

W razie potrzeby zamontowac $rube pierscieniowa
Zamocowa¢ zawiesia zgodnie z rysunkiem
Ostroznie podnosi¢ tadunek

Skontrolowa¢ pozioma pozycje tadunku

W przypadku utozenia ukos$nego: powtérzyé kroki od punktu 3

Zawiesia s3 zamocowane.
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7.2.2.2

Rys. 7-2

Tab. 7-1

Mocowanie zawiesi: zespot przekiadni firmy Giidel

Zespoly przektadni o wielko$ci min. 090 nalezy transportowac za pomoca
urzadzen dzwigowych.

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
ciezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow

» Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

» Srodki zabezpieczajace nalezy usuna¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

D003628

Mocowanie zawiesi: zespot przektadni firmy Giidel

A Zawiesie pasowe zakonczone hakiem
B Sruba pierécieniowa
P
@ Otwér gwintowany °o'_l
2
'\I
. 7 7 . 7 . 7 e . . ©
Wielkos¢ Rozmiar sruby pierscieniowej 5
o
:
090 MIO0 S
g
N
120 MI2
180 Mlé6

Rozmiar sruby pierscieniowej
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7.2.2.3

Zawiesia nalezy zamocowac¢ w nastgpujacy sposob:

I Sruby pierscieniowe zamontowa¢ w otworach gwintowanych po zadanej
stronie
(rozmieszczenie ukos$ne zgodnie z rysunkiem)

2 Zamocowac zawiesia zgodnie z rysunkiem

Zakohczono mocowanie zawiesi.

Demontaz silnika

A OSTRZEZENIE
Opadajace osie

Po usunieciu zabezpieczen transportowych, hamulca lub silnikéw osie piono-
we opadaja w dot. Woézki moga odsuwac sie na bok. Moze to prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci!

* W razie potrzeby przed usunigciem zabezpieczen transportowych, hamulca
lub silnikow zablokowa¢ pionowe osie oraz wozki

A OSTROZNIE

Gorace czesci/powierzchnie

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia sie nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygniecia tych czesci

Jezeli elastomerowy wieniec zgbaty pozostat po stronie przekfadni, nalezy go
recznie usunag. Jest to konieczne, jezeli elastomerowy wieniec zebaty ma zo-
sta¢ wymieniony.
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Rys. 7-3

Demontaz silnika: zespét przektadni firmy Giidel

A
B
C

Silnik D Zespét przektadni
Sruba silnika E Sruba odciskowa

Elastomerowy wieniec zgbaty

Przeprowadzi¢ usunigcie silnika w nastepujacy sposob:

|
2

o 1 AW

Wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem

Zabezpieczy¢ wozek lub o$ za pomocy zabezpieczenia transportowego
lub dzwignika

Przymocowac¢ osprzet do podnoszenia tadunkéw do silnika @ £ 124
Wykreci¢ $ruby mocujace silnik
Odcisnac¢ silnik za pomoca $rub odciskowych od zespotu przekfadni

Zdemontowac silnik wraz z elastomerowym wiencem zebatym z zespotu
przektadni

Silnik jest usuniety.
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71.2.2.4

Rys. 7-4

Demontaz zespotu przekifadni

Demontaz zespotu przektadni

A Konstrukcja przytqcza
B Zespot przektadni
c Sruby mocujqce przektadnie

Demontaz zespotu przektadni nalezy wykonaé w nastepujacy sposéb:

I Przymocowa¢ osprzet do podnoszenia tadunkéw do zespotu przekfadni
25126

Wykreci¢ $ruby mocujace przektadnig

Zdemontowac zespét przektadni

Zdja¢ zabezpieczenie transportowe lub osprzet do podnoszenia tadun-
kow

Wymontowano zespét przekfadni.
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7.2.2.5

Wymiana srodkéw smarnych

Goracy olej przektadniowy
Podczas prac przy przekfadni istnieje ryzyko ciezkich poparzen!

* Przed przystapieniem do prac nalezy odczeka¢ do ostygnigcia przekfadni

A OSTROZNIE
Oleje, smary
Oleje i smary sa szkodliwe dla srodowiska!

* Oleje i smary nie moga przedostawac sie do instalacji zaopatrzenia w wode
pitna. Nalezy podja¢ odpowiednie dziatania

* Nalezy przestrzega¢ obowiazujacych w danym kraju kart charakterystyki

* Oleje i smary nalezy utylizowa¢ jako odpady specjalne, nawet jezeli chodzi
o niewielkie ilosci tych substancji
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Rys. 7-5

Tab. 7-2

D000270

Wymiana srodkéw smarnych: zespét przektadni firmy Giidel

A Sruba odpowietrzajqca
B Sruba wlewowa
c Sruba spustowa

Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne

Mobil Glygoyle 460 CLP PG 460 wg DIN
NSF-Nr. 136467 51502

Srodki smarne: Zespé6t przektadni firmy Giidel

AE/HPGO030: 40 cm3
AE/HPGO045: 100 cm3
AE/HPGO060: 250 cm3
AE/HPGO090: 700 cm3
AE/HPG120: 1400 cm3
AE/HPG180: wg tablicz-
ki znamionowej
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Srodek smarny nalezy wymieni¢ w nastepujacy sposob:

O O N O 1T A W N

Ustawi¢ przektadnie:
$ruba spustowa na dole
$ruba wlewowa i odpowietrzajaca na goérze

Podstawi¢ odpowiedni pojemnik pod $rube spustowa
Odkreci¢ $rube odpowietrzajaca, wlewows i spustowa
Spuscic¢ srodek smarny

Przeptukac¢ przekfadnie swiezym $rodkiem smarnym
Odczekag, az olej wycieknie z przektadni

Wekreci¢ $rube spustowa

Wia¢ olej do przektadni przez $rube wlewowa

Wkreci¢ $rube odpowietrzajaca i wlewowa

Srodek smarny jest wymieniony.
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7.2.2.6

Rys. 7-6

Tab. 7-3

Montaz zespotu przekifadni

WSKAZOWKA

Uszkodzenie obudowy zeliwnej
Zbyt wysokie momenty dokrecania powoduja zniszczenie obudowy zeliwne;j!

* Nalezy przestrzega¢ podanych momentéw dokrecania

Montaz zespotu przektadni

A Konstrukcja przytqcza
B Zespot przektadni
Sruby mocujqce przektadnie

mmmmmm

Rozmiar gwintu MIO MI2 Mlé
Moment dokre- 9 22 42 50 120 240
cania [Nm]

Momenty dokrecania srub przektadni: Zespot przektadni firmy Giidel

Przeprowadzi¢ montaz zespotu przekfadni w nastgpujacy sposéb:

I Przymocowac osprzet do podnoszenia tadunkéw do zespotu przekfadni
2B 126

Zamontowac zespot przektadni

3  Zatozyc¢ i dokreci¢ $ruby mocujace przektadnie
Zdja¢ zabezpieczenie transportowe lub osprzet do podnoszenia tadun-
kow

Zamontowano zespét przektadni.
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7.2.2.7 Montaz silnika
E D
Rys. 7-7 Montaz silnika: zespot przektadni firmy Giidel
A Silnik D Zespot przektadni
B Sruba silnika E Sruba odciskowa
c Elastomerowy wieniec zebaty
Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne
Wazelina brak mozliwosci ustale-
nia
Tab. 7-4 Srodki smarne: zespot przektadni firmy Giidel: Elastomerowy wieniec zebaty sprzegta
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7.2.2.8

Przeprowadzi¢ montaz silnika w nastepujacy sposob:

vi A W N

6

Wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem
W razie potrzeby usuna¢ sruby odciskowe

Nasmarowac elastomerowy wieniec zgbaty

Przymocowa¢ osprzet do podnoszenia tadunkéw do silnika @ B 124

Zamontowac silnik wraz z elastomerowym wiencem zebatym na zespole
przektadni

Zatozy¢ i dokreci¢ $ruby silnika

Silnik zostat zamontowany.

Czynnosci koncowe

Wykona¢ nastepujace czynnosci koncowe:

|
2

Wyregulowa¢ luz zebéw 2 B 100

Skalibrowa¢ baze wymiarowa silnika (przestrzega¢ wskazéwek zawartych
w dokumentacji catej instalacji lub silnika)

Zakonczono wykonywanie czynnosci koncowych.
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7.2.3 Wymiana silnika

A OSTROZNIE

Gorace czesci/powierzchnie
Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace

powierzchnie!
* Celem zabezpieczenia si¢ nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygnigcia tych czesci

° Nalezy zaznaczy¢ potozenie sprzegta na wale silnika. Zaznaczenie bedzie po-
1 mocne w ponownym montazu sprzegha.

° Moment dokrecania TA i typ sprzegta s3 wygrawerowane na sprzegle po stro-
1 nie silnika i przektadni.
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A B C D E
Rys. 7-8 Wymiana silnika: umieszczanie potéwki sprzegta w odpowiedniej pozydji na wale silnika
A Elastomerowy wieniec zebaty D Wat silnika
B Potéwka sprzegta E Silnik

C Sruba sprzegla

Srodek antykorozyjny ~ Montaz sprzegta 0502037
MOTOREX Intact XD )
20 Konserwacja produktu

Tab. 7-5 Narzedzia specjalne, przyrzqdy kontrolne i pomiarowe
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Przeprowadzi¢ wymiang silnika na nowy powinna w nastepujacy sposob:

O O N O 1 A W N

N — ©

13
14

15

Wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem
Odtaczy¢ kable i przewody

Wymontowac silnik @ Rozdziat 7.2.2.3, B 127

W razie potrzeby wymontowac elastomerowy wieniec zebaty
Zmierzy¢ odlegtos¢ Y

Odkreci¢ $rube sprzegta

Zdemontowa¢ potéwke sprzegta

Wymiana silnika

Nanies¢ srodek antykorozyjny pedzlem na wat silnika

Zatozy¢ potéwke sprzegta na wat silnika

Ustali¢ odlegtos¢ Y

Dokreci¢ $ruby sprzegta:

12.1 dokrecaé na przemian na 50% momentu dokrecania TA
12.2 dokrecaé na przemian 100% momentem dokrecania TA
Zamontowac silnik i sprzegto @ Rozdziat 7.2.2.7, & 134

Podtaczy¢ kable i przewody zgodnie ze schematem potaczen elektrycz-
nych

Skalibrowa¢ baze wymiarowa silnika (przestrzegaé¢ wskazéwek zawartych
w dokumentacji catej instalacji lub silnika)

Silnik jest wymieniony.
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7.2.4

Wymiana kotnierza silnika i kolnierza przektadni

Zaznaczy¢ pozycje otworow kotnierza przektadni. Zamontowaé nowy kot-
nierz przektadni w ten sam sposéb

Nie zmienia¢ pozycji watu cztonu napedzajacego

Nie zmienia¢ potozenia sprzegfa na wale silnika!
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Rys. 7-9

Wymiana kotnierza silnika i kotnierza przektadni
A
B
c

Otwor D Kotnierz silnika
Kotnierz przektadni E Sruba

Sruba mocujqca

Przeprowadzi¢ wymiang kotnierza silnika i kotnierza przektadni w nastepujacy
sposéb:

N O AW N

Whylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktdédka przed ponownym wiaczeniem

Wymontowac silnik i sprzegto < B 80

Usunaé sruby mocujace, sruby i kotnierz silnika
Wymontowac¢ kotnierz przekfadni

Wymieni¢ kotnierz silnika i kotnierz przektadni

27021598048035467_v3.0_PL

Zamontowac¢ podzespoty w odwrotnej kolejnosci
Zamontowac silnik @ E 84

Wymieniono kotnierz silnika i kotnierz przektadni.
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7.2.5

Tab. 7-6

Tab. 7-7

Tab. 7-8

Wymiana zebnika, tozyska i zestawu dociskowego

Komponenty sa przystosowane do pracy w trybie ciaglym. Ich zuzycie zalezy
od czasu wiaczenia produktu i wptywéw otoczenia. Firma Giidel zaleca zapo-
biegawcza wymiang komponentéw niezwlocznie po zakonczeniu okresu ich
zywotnosci. Komponenty moga ulec awarii przed zakonczeniem okresu zy-
wotnosci. Zuzyte podzespoty nalezy wymienia¢ niezwlocznie.

Cecha rozpoznawcza zuzycia zebnika

* zeby wadliwe
* niedoktadny proces
* uszkodzenie farby wskutek wysokiej temperatury

Cecha rozpoznawcza zuzycia: Zebnik

Cecha rozpoznawcza zuzycia tozyska

* mozna ustysze¢ nadmierny hafas

* uszkodzenie farby wskutek wysokiej temperatury
* niespokojna praca z wyczuwalnymi drganiami

Cecha rozpoznawcza zuzycia: tozysko

Cecha rozpoznawcza zuzycia zestawu dociskowego

* uszkodzone $ruby

* niedoktadny proces
* obecnos¢ poslizgu

Cecha rozpoznawcza zuzycia: Zestaw dociskowy

Luzne czesci konstrukcyjne

Elementy taczeniowe moga sie poluzowac na skutek wibracji. Osoby moga
dozna¢ ciezkich obrazen w wyniku nieoczekiwanego zdarzenia!

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:
» Zabezpieczy¢ elementy taczeniowe odpowiednimi srodkami

* Regularnie sprawdza¢ momenty dokrecania
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° Po usunigciu kotnierza centrujacego O-ring zostanie zniszczony. Po usunigciu
1 kotnierza centrujacego nalezy zawsze wymieni¢ O-ring.

A B C D E F G H
Rys. 7-10 Wymiana zebnika, fozyska i zestawu dociskowego: Zespét przektadni firmy Giidel
A Zebnik E O-ring
B tozysko F Zestaw dociskowy
@ Kotnierz centrujqcy G Listwa dystansowa
D Trzpieri gwintowany
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Aby wymieni¢ zebnik, fozysko i zestaw dociskowy, nalezy:

0O N & 1 W N

Wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem
W razie potrzeby wyja¢ naped

Wyja¢ listwy dystansowe

Wyja¢ trzpienie gwintowane

Wyja¢ kotnierz centrujacy w kierunku osi

Odkreci¢ $ruby w zestawach dociskowych

Wymieni¢ zebnik, tozysko, O-ring i zestaw dociskowy

Zamontowac zebnik, tozysko, O-ring i zestaw dociskowy w odwrotnej
kolejnosci

8.1 Moment dokrecania zestawu dociskowego @ Rozdziat 9.2, B 161

8.2 Zamontowac trzpienie gwintowane w sposéb przedstawiony na ry-
sunku (zabezpieczy¢ srodkiem Loctite)

8.3 Kontrola luzu zebéw

Wymiana zebnika, tozyska i zestawu dociskowego jest zakonczona.
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1.2.6

Rys. 7-11

Tab. 7-9

Regulacja luzu przekiadni

Luz przektadni jest ustawiony fabrycznie. Ponownie ustawi¢ luz przektadni, aby
zapewnié nienaganne dziatanie.

WSKAZOWKA

Nieprawidlowy montaz pokrywy obudowy

Olej przektadniowy wycieka. Wat §limakowy jest nieprawidtowo osadzony w
kole slimakowym.

* Nie zdejmowac pokrywy obudowy

* Obydwie pokrywy umiesci¢ w jednakowej pozycji

A

~
o«
o
=}
S
a

Regulacja luzu przektadni: Zespét przektadni firmy Giidel

A Wat slimakowy
B Pokrywa obudowy
C Sruba

s o [on im0
6 7 8 19 36 36

Moment dokre-
cania [Nm)]

27021598048035467_v3.0_PL

Momenty dokrecania srub pokrywy obudowy

144



27021598048035467_v3.0_PL

GUDEL

INSTRUKCJA SERWISOWA Of teleskopowa — wielkos¢

6-7

Naprawa

Luz przektadni nalezy wyregulowa¢ w nastepujacy sposob:

o 1 A W N

Wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem
Zdemontowa¢ naped

Odkreci¢ wszystkie $ruby po obu stronach

Obroci¢ obie pokrywy w kierunku wyttoczonej cyfry wyzszej o jeden
Wkreci¢ po obu stronach cztery $ruby

Sprawdezi¢ luz przekfadni: Obroéci¢ wat $limakowy recznie o 360°

6.1 Wat obraca sig bez oporu: Powtérzy¢ czynnosci od punktu 3

6.2 Wat obraca sie z oporem: Odkreci¢ $ruby i obréci¢ obie pokrywy
przekfadni o jeden stopien nizej

6.3 Wat nie obraca sig¢ z oporem: bezzwtocznie wymieni¢ zespét prze-
ktadni

Dokreci¢ po obu stronach wszystkie sruby metoda na krzyz

Sprawdzi¢ luz przektadni: Obréci¢ wat $limakowy recznie o 360°
Wat obraca si¢ z oporem: Powtérzy¢ czynnosci od punktu 3

Luz przektadni jest ustawiony.
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1.2.7 Wymiana elastomerowego wienca zebatego

Elastomerowy wieniec zebaty jest zaprojektowany do uzywania przez 3 lata
lub 22 500 roboczogodzin. Stopien zuzycia zalezny jest od czasu pracy pro-
duktu oraz wptywu czynnikéw srodowiskowych. Moze jednak dochodzi¢ do
awarii podzespotéw, ktérych okres zywotnosci jeszcze nie minat. Zuzyte pod-
zespoly nalezy wymienia¢ niezwlocznie.

Rys. 7-12 Elastomerowy wieniec zebaty

Oznaka zuzycia

27021598048035467_v3.0_PL

* zeby wytamane

* zeby wystrzepione
* materiat tamliwy

Tab. 7-10 Oznaka zuzycia: Elastomerowy wieniec zgbaty
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7.3

7.3.1

Sposob postepowania po wystapieniu koliz;ji

Firma Giidel stanowczo zaleca wykonywanie tych prac przez wykwalifikowany
personel firmy Giidel. Czesto jedynie doswiadczenie pozwala na znalezienie
uszkodzen produktu. Dlatego tez ponizszych prac nie nalezy traktowac jako
koncowych.

Po zderzeniu wykona¢ nastepujace czynnosci:
| Przeprowadzi¢ szczegétowy przeglad generalny zgodnie z rozdziatem
Konserwacja

Zakonczono wykonywanie czynnosci.

Wymiana zespotu zderzaka

Zespot zderzaka jest elementem waznym z punktu widzenia bezpieczenstwa.
W przypadku zderzenia nalezy wymieni¢ caty zderzak.

A OSTRZEZENIE

Poluzowany element zabezpieczajacy

Po wystapieniu awarii nie mozna od razu stwierdzi¢ poluzowania badz uszko-
dzenia podzespotéw zderzaka. Ponowne wystapienie awarii grozi cigzkim ka-
lectwem lub $miercia!

* Po wystapieniu kolizji nalezy wymieni¢ caty zespét zderzaka na nowy

Zespot zderzaka sktada sie z nastgpujacych komponentow:
» Zderzak

* Klocek lub katownik amortyzacyjny

+ Sruby

* Tulejki zabezpieczajace przed $cinaniem i/lub kotki
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7.3.1.1 Zespot zderzaka z tulejkami zabezpieczajacymi przed
$cinaniem
A B
F E D
Rys. 7-13 Zespot zderzaka z tulejkami zabezpieczajqcymi przed scinaniem

A Klocek/kqtownik amortyzacyjny D Zderzak

B Sruba E Przeciwksztattka

c Srodek ,,Loctite 7414, nieb.” F Tulejka zabezpieczajqca przed scina-
niem

Zespot zderzaka z tulejkami zabezpieczajacymi przed $cinaniem zamontowac
W nastepujacy sposob:

I Zamontowa¢ zderzak do klocka/katownika amortyzacyjnego

WV razie potrzeby usuna¢ nalepke ostrzegawcza z miejsca montazu

W miejscu montazu zamontowac tulejki zabezpieczajace przed $cinaniem

H W N

Sprawdzi¢ tulejki zabezpieczajace przed $cinaniem pod katem kompletne-
go i prawidtowego montazu

5 Zamontowac¢ zmontowany wczesniej zespot zderzaka
6  Wszystkie $ruby zalakowa¢ srodkiem ,,Loctite 7414, nieb.”

Zakonczono montaz zespotu zderzaka z tulejkami zabezpieczajacymi przed $ci-
naniem.
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Naprawa

7.3.1.2

Rys. 7-14

Zespot zderzaka z kotkami

F E D
Zespot zderzaka z kotkami
A Srodek ,,Loctite 7414, nieb.” D Zderzak
B Sruba E Klocek/kqtownik amortyzacyjny
C Kotek F Przeciwksztattka

Zespot zderzaka z kotkami zamontowac¢ w nastepujacy sposob:
I Zamontowa¢ zderzak do klocka/katownika amortyzacyjnego
W razie potrzeby usuna¢ nalepke ostrzegawcza z miejsca montazu

3  Poftaczy¢ kotkami zmontowany wczesniej zespot zderzaka z przeciw-
ksztattka

4  Dokreci¢ sruby
5 Sprawdzi¢ kotki pod katem kompletnego i prawidtowego montazu
6  Wszystkie $ruby zalakowac srodkiem ,,Loctite 7414, nieb.”

Zakonczono montaz zespotu zderzaka z kotkami.
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7.3.1.3 Zespot zderzaka z ogranicznikami
A\ B
E D C
Rys. 7-15 Zespot zderzaka z ogranicznikami mechanicznymi
A Srodek ,,Loctite 7414, nieb.” D Klocek/kqtownik amortyzacyjny
B Sruba E Przeciwksztattka
C Zderzak
Zespot zderzaka zamontowaé w nastepujacy sposob:
I Zamontowa¢ zderzak do klocka/katownika amortyzacyjnego
2 W razie potrzeby usuna¢ nalepke ostrzegawcza z miejsca montazu
3 Oczyscic¢ starannie powierzchnie kontaktowa przeciwksztattki
4 Na przeciwksztattce ustawi¢ zmontowany wczesniej zespot zderzaka
5 Dokreci¢ sruby
6 Sprawdzi¢ prawidtowe osadzenie zespotu zderzaka
7  Wszystkie $ruby zalakowa¢ $rodkiem ,,Loctite 7414, nieb.”
Zakonczono montaz zespotu zderzaka.
7.3.2 Odniesienie osi

Osie nalezy odnies¢ zgodnie z dokumentacja catej instalaciji.
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Naprawa

7.4

Protokoét interwencyjny: Naprawa

INSTRUKCJA SERWISOWA Os teleskopowa — wielkos¢ 6-7
27021598048035467_V3.0_PL

Project / Order: B I M. I xxxxxxx-xxxx
Bill of materials: 1 0>0000KxXxx

Serial number:

Year of manufacture: 201x

Wyslij

— D]

Po kazdej interwencji nalezy wypetni¢ protokoét interwencyjny. Przy ponownym wypetnianiu protokotu zawarte w nim dane moga zosta¢ nadpisane. Protokét interwencyjny prosimy przesta¢ droga elek-
troniczng do firmy Giidel. W tym celu nalezy uzy¢ przycisku "WYyslij". Funkcja ta bedzie dziata¢ pod warunkiem, ze w protokole interwencyjnym w rozdziale Konserwacja podane zostang wszystkie da-
ne dotyczace uzytkownika. Wygenerowany plik XML nalezy zapisa¢ dla bezpieczenstwa danych. Jesli protokét interwencyjny nie zostanie wypetniony elektronicznie, to nalezy skopiowac pusty i zeska-

nowac recznie wypetniony protokoét interwencyjny. Protokét nalezy przestaé po kazdej interwencji na adres service@ch.gudel.com.

Komponenty? efektywne robo-
czogodziny®

Praca': Praca wykonana w ramach nieplanowanej naprawy

Komponenty” : Dany komponent / podzespét

efektywne roboczogodziny® : Roboczogodziny [h] catej instalacji wedtug licznika roboczogodzin w szafie sterowniczej / roboczogodziny [h] lub kilometry [km] odpowiedniej osi
Nazwisko® : Imie i nazwisko pracownika wykonujacego konserwacje lub naprawe

Uwagi® : Stopien zanieczyszczenia, anomalie, uszkodzenia, wymienione komponenty
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1.5 Pozostate dokumenty

Informacje na temat dostepnych opcji zostaty podane w odpowiedniej doku-
mentacji umieszczonej w zataczniku.

7.6 Punkty serwisowe

Ewentualne pytania prosimy kierowa¢ do punktow serwisowych. @ 5 154
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Zamawianie czg$ci zamiennych 6-7
8 Zamawianie czesci zamiennych
8.1 Punkty serwisowe

W przypadku ewentualnych pytan dotyczacych serwisu prosimy skorzystaé z
formularza zamieszczonego na
stronie www.gudel.com lub zwrécic¢ sie do naszego przedstawicielstwa w da-

Tab. 8-1

nym kraju:

Austria: +43 7226 20690-0
Chiny: +86 21 5055 0012
Czechy: +420 602 309 593
Niemcy: +49 6291 6446 792
Francja: +33 | 30091545
Indie: +91 20 6791 0221
Witochy: +39 02 9217021

Korea Potudniowa:

+82 32 858 05 41

Meksyk: +52 81 8374 2500 x-103
Polska: +48 33 819 01 25
Tajlandia: +66 2 374 0709

Wielka Brytania:

+44 2476 695 444

USA: +1 734 214 0000
Hiszpania: +34 93 476 0380
Holandia: +31 541 66 22 50
Turcja: +90 532 316 94 44
Rosja: +7 8482 735544

Pozostate kraje i Szwajcaria:

Przedstawicielstwa

+41 6291691 70
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Zamawianie czesci zamiennych

Tab. 8-2

W przypadku pilnych pytan dotyczacych serwisu prosimy zwracac¢ sig do dzia-
tu pomocy technicznej
(wsparcie catodobowe)

Europa/Azja: +41 62916 91 70 service@ch.gudel.com

USA: +1 734214 0000 service@us.gudel.com

Linia catodobowa

Prosimy o wczesniejsze przygotowanie nastgpujacych danych na podstawie ta-
bliczki znamionowe;j

* Produkt, typ
* Projekt, zlecenie

* Numer seryjny (wykaz czesci)
* W razie potrzeby numer rysunku
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Tabele z momentami dokrecania

9.1

Tabele z momentami dokrecania

Momenty dokrecania srub

WSKAZOWKA

Wibracje
Sruby bez zabezpieczenia $rub luzuja sie.

* Potaczenia srubowe na ruchomych czesciach nalezy zabezpiecza¢ $rednio
mocnym $rodkiem Loctite 242.

* Klej naktada¢ nalezy na gwint nakretki, a nie na $rube!

157



GUDEL

Tabele z momentami dokrecania

INSTRUKCJA SERWISOWA Of teleskopowa — wielkos¢
6-7

9.1.1

Tab. 9-1

Sruby ocynkowane

Jesli nie wyszczegodlniono inaczej, obowiazuja ponizsze warto$ci momentow
dokrecania dla $rub ocynkowanych pokrytych warstwa smaru Molykote
(MoS2) lub zabezpieczonych srodkiem Loctite 242:

Rozmiar gwin-

tu

M3

M4

M5

Mé

M8

MI0

MI2

Ml4

Mlé6

M20

M22

M24

M27

M30

M36

Tabela z wartosciami momentéw dokrecania srub ocynkowanych pokrytych smarem Molykote

(MoS2)

Moment dokrecania [Nm]

C I U

1.1 .58 1.9

2.6 3.9 4.5

5.2 7.6 8.9

9 13.2 15.4

21.6 31.8 37.2

43 63 73

73 108 126

117 172 201

180 264 309

363 517 605

495 704 824

625 890 1041

915 1304 1526 ’
1246 1775 2077 é
2164 3082 3607 g
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9.1.2

Tab. 9-2

Sruby czarne

O ile nie podano inaczej, obowiazuja ponizsze warto$ci momentéw dokreca-
nia dotycza $rub czarnych nienasmarowanych i pokrytych warstwa $rodka

Loctite 242:

Rozmiar gwin-

tu

M4

M5

Mé

M8

MI10

MI2

Ml4

Mlé6

M20

M22

M24

M27

M30

M36

Moment dokrecania [Nm]

C I U

3

59

10.1

24.6

48

84

133

206

415

567

714

1050

1420

2482

4.6

8.6

14.9

36.1

71

123

195

302

592

804

1017

1496

2033

3535

5.1

10

17.4

42.2

83

144

229

354

692

945

1190

1750

2380

4136

Tabela z wartosciami momentéw dokrecania srub czarnych nasmarowanych i nienasmarowanych
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9.1.3

Tab. 9-3

Sruby nierdzewne

Jesli nie wyszczegodlniono inaczej, obowiazuja ponizsze warto$ci momentow
dokrecania dla $rub nierdzewnych pokrytych warstwa smaru Molykote (MoS2)
lub zabezpieczonych $rodkiem Loctite 242:

Rozmiar gwin- | Moment dokrecania [Nm]

x Ut
ER R

M3 0.37 0.8 .1
M4 0.86 1.85 24
M5 1.6 3.6 4.8
Mé 29 6.3 8.4
M8 7.1 15.2 203
MI0 14 30 39
MI2 24 51 68
Ml4 38 82 109
Ml1é6 58 126 168
M20 15 247 330
M22 157 337 450
M24 198 426 568
M27 292 — —
M30 397 — —
M36 690 — —

Tabela z wartosciami momentéw dokrecania srub nierdzewnych pokrytych warstwq smaru Molykote
(MoS2)
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Tabele z momentami dokrecania

9.2

Tab. 9-4

Prawidfowe dokre-
canie i odkrecanie
zestawow docisko-

wych

Rys. 9-1

Rys. 9-2

Momenty dokrecania zestawéw dociskowych

Moment dokrecania jest zazwyczaj wyttoczony przez producenta na zestawie
dociskowym. W przypadku rozbieznosci nalezy zawsze przestrzega¢ informacji
producenta.

Dla zestawow dociskowych zespotow przektadni firmy Giidel obowiazuja na-
stepujace momenty dokrecania:

Wi ielkos¢ konstrukcji zespotu Moment dokrecania T, [Nm]
przektadni

030 5

045 / 060 6.5
090/ 120 12
180 59

Tabela z momentami dokrecania zestawéw dociskowych

Prawidtowo dokreci¢ zestawy dociskowe. Nie usuwac¢ zadnych $rub!

2x < T,

2\\\ 1x = T

D003842

Dokrecanie zestawu dociskowego

D003843

Odkrecanie zestawu dociskowego
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Wykaz
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