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* Symboly na obalu
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* Poskozeny obal opravte
< Kapitola 5.2.2, 5§ 45

* Prohlaseni o shodé TriboServ
< Kapitola, B 151

Aktualizace celého navodu.
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» Opétovné uvedeni do provozu @ B |12
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* Spoluplatné podklady
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* Indikaéni prvky @ B 39
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5.0 12.12.2017

4.0 08.08.2017

3.0 27.02.2017

2.0 29.11.2016

1.0 28.07.2016
Tab. -1 Historie revizi

Aktualizace:
e Kontrola mazani @ E 57

Dopliiky:
* Kontrola mazani @ B 57

Oprava:
* Normy a smérnice prohlaseni
o shodéProhlaseni o shodé, o zabudovani

Aktualizace:
* Nové podpisy na Prohlaseni

o shodéProhlaseni o shodé, o zabudovani
* Aktualizace celého navodu

Zékladni verze
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FlexxPump 402 / 402B VSeobecné

I Vseobecné

Driv nez zahajite praci s produktem prectéte si tento navod. Tento navod
obsahuje dilezité pokyny tykajici se vasi osobni bezpe¢nosti. Tento navod si
museji preist a porozumét mu vSechny osoby, které v jakékoliv Zivotni fazi
produktu na produktu pracuiji.
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Vseobecné

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

1.1 Spoluplatné podklady

VSechny dokumenty v priloze tohoto navodu jsou spoluplatné dokumenty.
Jejich dodrzovani je kromé dodrzovani tohoto navodu nezbytnym
predpokladem bezpecného zachazeni s vyrobkem.

m Vysvétlivky Cilova skupina

FAQ: FlexxPump * Prodej/management

projektu

» Softwarovy inzenyr

+ Kovalifikovany
udrzbar

+ Kvalifikovany
servisni technik

* Montér

* Provozovatel
* Elektroinzenyr

Katalog moduld k dispozici v némcing, Prodej/management
francouzstiné a projektu
anglictiné
Katalog ozubené ty¢e/  k dispozici jen v Prodej/management
pastorek angli¢tin€ a rustiné projektu
Strucny navod kontrola  Kvalifikovany

mazaciho systému adrzbar
* Kvalifikovany

servisni technik

Tab. I-1

* Montér
Po¢itadlo mnozstvi * k dispozici jen v * Prodej/management
maziva anglictiné projektu

Spoluplatné podklady

* k dispozici jen ve
formatu Microsoft
Excel

Softwarovy inzenyr
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FlexxPump 402 / 402B

Vseobecné

1.2

Uéel tohoto dokumentu

Tento provozni navod popisuje vSechny faze Zivotnosti vyrobku:

Preprava

Uvedeni do provozu
Obsluha

Udrzba

Opravy

Likvidace

Navod obsahuje poti‘ebné informace pro pouzivani produktu podle
zamySleného ucelu. Tvori dilezZitou soucast vyrobku.

Provozni navod musi byt po cely Zivotni cyklus vyrobku k dispozici na misté
jeho pouzivani. V pripadé, Ze vyrobek bude dale prodan, musi byt novému
majiteli odevzdan i tento navod.
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Vseobecné FlexxPump 402 / 402B

1.3 Vysvétleni symbolt, zkratek

V tomto navodu se pouZivaji tyto znaky/symboly a zkratky:

= Ve vzijemném odkazu  Viz

V daném pripadé ve Strana
vzajemném odkazu

Obr. Oznaceni obrazki Obrazek
Tab. Oznaceni tabulek Tabulka
i V tipu Informace nebo tip
Tab. 1-2 Vysvétleni symbolti, zkratek
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FlexxPump 402 / 402B

Bezpecnost

2

2.1

2.1.1

Zbytkovd
nebezpeci

Provoz

Bezpecnost

Vseobecné

Driv nez zahajite praci s produktem prectéte si tento navod. Tento navod
obsahuje dilezité pokyny tykajici se vasi osobni bezpe¢nosti. Tento navod si
museji preist a porozumét mu vSechny osoby, které v jakékoliv Zivotni fazi
produktu na produktu pracuiji.

Bezpecnost vyrobku

Vyrobek odpovida stavu techniky. PFi jeho konstrukci se prihlizelo k uznanym
pravidliim bezpecnostni techniky. PFi pouzivani vyrobku presto nelze vyloucit
urcita zbytkova nebezpeci.

Nebezpedi existuji pro osobni bezpe¢nost obsluhy a také pro vyrobek a jiné
vécné hodnoty.

Vyrobek smi byt v provozu jen v naprosto bezchybném stavu a pfi dodrzovani
tohoto navodu.
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Bezpecnost

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

2.1.2

A

Kvalifikace personalu

A
A VYSTRAHA
Chybéjici bezpecnostni Skoleni
Nespravné chovani nedostatecné nebo zcela nekvalifikovaného personalu
muZe mit za nasledek tézké nebo smrtelné Urazy!

Predtim, nez kvalifikovanym pracovnikiim bude dovoleno pracovat na
bezpecnostnich aspektech vyrobku:

* zajistéte vyskoleni kvalifikovanych pracovnikl v otazkach bezpecnosti,

» proved'te $koleni a instruktaz kvalifikovanych pracovniki ve vztahu k jejich
specifickym ukollm

Prace na vyrobku sméji provadét jen prislusné vyskoleni a touto praci

povéreni kvalifikovani pracovnici.

Osoby jsou k praci opravnény tehdy, pokud:

* jsou obeznameny s bezpe&nostnimi predpisy tykajicimi se oblasti jejich
ukold,

* si precetly tento provozni navod a porozumély mu,

* spliiuji podminky poZadované pro oblast jejich ukold,

* jim oblast jejich tkoll byla provozovatelem pridélena

Kvalifikovani pracovnici jsou v ramci své oblasti tkoll odpovédni jinym
osobam.

Bé&hem Skoleni nebo zapracovavani sméji kvalifikovani pracovnici s vyrobkem
pracovat jen pod dohledem zkuSeného kvalifikovaného zaméstnance vyrobce.

90071992656444683_v9.0_CS
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FlexxPump 402 / 402B

Bezpecnost

2.1.2.1

2.1.2.2

2.1.2.3

90071992656444683_v9.0_CS

Provozovatel

Provozovatel je odpovédny za to, aby:

vyrobek byl pouZzivan jen k uréenému ucelu,

vyrobek byl vidy dostate¢né promazany

byly dodrzovany vSechny bezpecnostni aspekty,

vyrobek byl vyrazen z provozu, neni-li zcela zajisténa funkce
bezpecnostnich zafizeni,

kvalifikovani pracovnici pracujici s vyrobkem byli odpovidajicim zplisobem
vyskoleni,

kvalifikovanym pracovnikiim byly poskytnuty osobni ochranné prostredky,
kvalifikovanym pracovnikdim byl na misté pouziti vyrobku kdykoliv

k dispozici provozni navod,

kvalifikovani pracovnici byli neustéle na vysi odbornych védomosti,

kvalifikovani pracovnici byli informovani o technickych inovacich, zménach
apod.,,

pracovnici povéreni ¢isténim pracovali jen pod dohledem odborné
zplsobilého Udrzbare

Prepravce

Prepravce:

ovlada bezpeénou prepravu bremen
je schopen bezpecné a odborné pouZzivat vazaci prostredky

je schopen odborné zajistit naklad
ma zkuSenosti v prepravnictvi

Montér

Montér:

ma velmi dobré znalosti v oboru mechaniky a / nebo elektrotechniky
pracuje pruzné
ma zkuSenosti v oblasti montaze
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Bezpecnost

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

2.1.2.4

2.1.2.5

2.1.2.6

Technik pro uvadéni do provozu

Technik pro uvadéni do provozu:
* ma dobré znalosti programovani

* ma znalosti v oboru mechaniky a / nebo elektrotechniky
* pracuje pruzné

K povinnostem technika pro uvadéni do provozu patfi:

* uvedeni vyrobku do provozu
* testovani funkci vyrobku

Obsluha

Obsluha:
* byla vysSkolena a instruovana provozovatelem nebo vyrobcem

* ma velmi dobré znalosti uzivatelského rozhrani a ovladacich prvki
* ma znalosti o procesech tykajicich se vyrobku

Ukolem obsluhy je vykonavani nasledjicich &innosti:
* zapinat a vypinat Fizeni vyrobku
* vytvorit vyrobni pripravenost

* kontrolovat vyrobni proces
* lokalizovat mensi poruchy

Kvalifikovany zaméstnanec vyrobce

Kvalifikovany zaméstnanec vyrobce:

* je zaméstnancem vyrobce nebo jeho zastoupeni na misté provozu vyrobku
* ma velmi dobré znalosti v oboru mechaniky a / nebo elektrotechniky

* ma dobré znalosti softwaru,

* ma zkuSenosti s Udrzbou, servisem a opravami
* ma zkuSenosti s vyrobky Giidel

K povinnostem kvalifikovaného zaméstnance vyrobce patfi:

* provadéni mechanickych a elektrotechnickych Gdrzbarskych praci podle
navodu,

* provadéni mechanickych a elektrotechnickych servisnich praci podle
navodu

* Cisténi vyrobku
* vyména nahradnich dild
* lokalizace a odstrafiovani poruch

20
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FlexxPump 402 / 402B

Bezpecnost

2.1.2.7

2.1.2.8

2.1.2.9

Kvalifikovany adrzbar

Kvalifikovany udrzbar:

* byl vySkolen provozovatelem nebo vyrobcem

* ma velmi dobré znalosti v oboru mechaniky a / nebo elektrotechniky
* ma znalosti softwaru

* ma zkuSenosti s tdrzbou
* nese odpovédnost za bezpecnost pracovnikll provadéjicich ¢isténi

K povinnostem kvalifikovaného Gdrzbare patri:

» provadéni mechanickych a elektrotechnickych Gdrzbarskych praci podle
navodu

* Cisténi vyrobku

* vyména nahradnich dild

* kontrola a instruktdZ pracovnikl provadéjicich ¢isténi béhem cisténi
v bezpeénostni zéné

Kvalifikovany servisni technik

Kvalifikovany servisni technik:

* byl vySkolen provozovatelem nebo vyrobcem

* ma velmi dobré znalosti v oboru mechaniky a / nebo elektrotechniky
* ma znalosti softwaru

* ma zkuSenosti se servisem a opravami
* pracuje pruzné

K povinnostem kvalifikovaného servisniho technika patfi:

* provadéni mechanickych a elektrotechnickych servisnich praci podle
navodu
* vyména nahradnich dild

Likvidator

Likvidator:

* je obeznamen s tridénim odpadu

* znd predpisy o odstrafiovani odpadi prislusné zemé
* ma zkuSenosti s ekologickym zplsobem likvidace

* pracuje svédomité a bezpecné

21
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Bezpecnost FlexxPump 402 / 402B
\4 r r \v4 r w ° o
2.1.3 Nedodrzovani bezpecnostnich predpisu
A NEBEZPECI
Nedodrzovani bezpecnostnich predpisi
Nedodrzovani bezpecnostnich prredpisi mize mit za nasledek vécné skody,
zavazna nebo smrtelna poranéni!
* VZdy dodrZujte bezpecnostni piedpisy
Ruceni Firma Giidel odmita veskeré ruceni ¢i odpovédnost za téchto okolnosti:
* nebyly respektovany predpisy pro zabudovani
* nebyla instalovana dodana ochranna zarizeni
* byla zménéna dodana ochranna zarizeni
* nebyla instalovana dodana monitorovaci zarizeni
* byla zménéna dodana monitorovaci zarizeni
* vyrobek nebyl pouZivan jen ke stanovenému tcelu
* Ukony udrzby nebyly provadény v predepsanych intervalech nebo byly
provadény neodborné
2.1.4 Piredpisy pro zabudovani
Ochrannad Provozovatel odpovida za bezpecnost v okoli vyrobku. Musi zajistit zejména
opatreni dodrzovani obecnych bezpeénostnich predpisd, smérnic a norem.
Provozovatel musi pred uvedenim do provozu ovéFit, zda byla uc¢inéna veskera
ochranna opatfeni. Musi jimi byt pokryta vSechna ohrozZeni. Pouze timto
zplisobem je zaru¢eno CE konformni pouzivani vyrobku.
Ochranna opatreni museji podle smérnice o strojnich zarizenich:
* odpovidat sou¢asnému stavu techniky
* odpovidat pozadované ochranné kategorii
Zmény Produkt nesmi byt modifikovan nebo neprimérené pouzivan. @ B 27
Vseobecnd VSeobecné& uznana pravidla bezpe€nosti prace musi byt povinné dodrzovana a
pravidla

bezpecnosti prace

implementovana.
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GUDEL

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B

Bezpecnost

2.2

2.2.1

Oznaceni nebezpeci v navodu

Upozornéni na nebezpedi

Upozornéni na nebezpedi jsou definovana pro tyto Ctyfi stupné nebezpeci:

A NEBEZPECI

NEBEZPECIi

NEBEZPECI oznauje ohrozeni s vysokym rizikem, které méze zpGsobit
té&Zkou zdravotni Gjmu nebo bezprostiedné smrt.

VYSTRAHA

VYSTRAHA oznaduje ohrozeni se stfednim rizikem, které muze zpusobit
tézkou zdravotni Ujmu nebo mozna smrt.

A POZOR

POZOR

POZOR oznacuje ohrozeni s malym rizikem, které ma za nasledek stfedné
té&Zkou Gjmu na zdravi.

UPOZORNENI

UPOZORNENI

UPOZORNENI oznatuje ohrozeni, jehoz nasledkem jsou vécné skody.




GUDEL

Bezpecnost

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

2.2.2

Vysvétleni vystraznych znacek

Upozornéni na nebezpeci tykajici se Skod na zdravi obsahuji symbol
prislusného nebezpeci.

oo Jhaga
Nebezpedi na zakladé obecnych pfricin
Nebezpeci v disledku automatického rozbéhu
Nebezpeci v disledku padu os
Nebezpeci znecisténi Zivotniho prostredi
Nebezpedi v disledku nebezpecného elektrického
napéti

Nebezpedi v disledku vytékajicich baterii

A ddd 4
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GUDEL

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B

Bezpecnost

2.3

2.3.1

Ziklady bezpecnosti

Specificka nebezpecdi vyrobku

A POZOR
Vytékajici baterie

Kyselina z baterii a jeji vypary jsou Skodlivé pro Zivotni prostredi, Ziravé

a jedovaté! ZpUsobuji Skody na zdravi osob a vécné skody!

Dbejte prosim téchto nalezitosti:

* V uzavrenych prostorech zajistéte pred odstranénim vyteklé kyseliny
dobré vétrani

* Noste ochranné bryle a rukavice

* Kyselina z baterii nesmi proniknout do systému zasobovani pitnou vodou

» K utirani pouzivejte jen suché hadry bez disticich prostredki

 Baterie likvidujte ekologickym zplisobem

A POZOR
Oleje, tuky
Oleje a tuky ohroZuiji Zivotni prostredi!

* Oleje a tuky nesméji proniknout do zasobovani pitnou vodou. U¢iiite
odpovidajici opatieni

* Prihlizejte ke specifickym bezpecnostnim listim prislusnych zemi

* Oleje a tuky likvidujte jako zvlastni odpad i v pripadé mensich mnozstvi

25



GUDEL

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

Bezpecnost FlexxPump 402 / 402B
2.3.2 Bezpecnostni listy (MSDS)
Bezpecnostni listy obsahuji bezpecnostné relevantni informace tykajici se
materialG. Jsou specifické pro prisluSnou zemi. Bezpecnostni listy jsou
vystaveny napriklad pro materialy jako oleje, tuky, Cistici prostredky atd.
Provozovatel odpovida za pofrizeni bezpecnostnich listd pro vSechny pouzité
materialy.
Bezpecnostni listy |ze poridit takto:
* Dodavatelé chemikalii obvykle prikladaji dodanym latkam bezpeénostni listy
* Bezpecnostni listy jsou k dispozici na internetu.
(Zadejte ve vyhledavadi "msds" a oznaéeni materialu. Zobrazi se
bezpecnostné relevantni informace o materialu.)
Bezpecnostni listy si dikladné prectéte. Dbejte vSech pokynd. Bezpecnostni
listy doporucujeme uschovat.
[ ]

Bezpecnostni list pro Giidel HI naleznete v sekci ke staZeni na nasi firemni
webové strance http://www.gudel.com
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GUDEL

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B

Popis produktu

3.1

3.1.1

3.1.2

Popis produktu

Ucel pouziti

Pouzivani ke stanovenému uGcelu

Automaticky mazaci systém je urcen vyhradné pro mazani vedeni a ozubeni
firmy Giidel. Bezpodminecné dbejte na spravnou instalaci hydraulické soustavy
S B48

Jiné nebo tento ramec prekracujici pouzivani se povazuje za pouzivani v
rozporu se zamyslenym Gcelem. Za Skody z toho plynouci vyrobce neruci.
Riziko nese uZivatel sam.

Pouzivani v rozporu se zamyslenym ucelem
Vyrobek neni uréen k:

* mazani vodicich kladek, lozZisek nebo jinych soudasti

* provozovani v prostredi s nebezpecim vybuchu

* mazani prvk( motorovych vozidel

* provozu mimo vykonové Udaje stanovené firmou Giidel

* provozu mimo pripustny rozsah teplot
* pouzivani maziv jinych nez uvedenych vlastnosti

Kazdé dalsi poutziti prekracujici ramec pouzivani podle zamysleného ucelu se
povaZuje za nedovolené poutziti a je zakazano!

Neprovadéjte na produktu Zadné zmény.
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PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

Popis produktu FlexxPump 402 / 402B

3.2 Oznaceni vyrobku

3.2.1 Typovy stitek

Vyrobek je oznacen typovym Stitkem.

GUDEL / A

| FlexxPump 40X
‘ Bill of materials: XXXXXXX

Serial number: [ 8XXXXXX

C

Gldel AG
Industrie Nord

CH-4900 Langenthal c € E
www.gudel.com N

—E

Obr. 3-I Typovy §titek
A Sériové cislo D Typ Cerpadla
B Cislo vyrobku E Rok vyroby (prvni dvé Cislice sériového
cisla)

c Nadzev vyrobku

28
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GUDEL
PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B Popis produktu

3.2.2 Umisténi typového Stitku

Typovy stitek je umistén na pravé strané krytu. Hydraulické vystupy jsou
oznaceny vrytymi Cisly.

B

Obr. 3-2 Umisténi typového Stitku
A Typovy Stitek
B Cisla hydraulickych vystupti
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GUDEL

Popis produktu

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

3.3

Hladina
akustického tlaku

Technické udaje

O udajich specifickych pro vyrobek se informujte v prislusnych vykresech a v
podkladech dokumentace pro kompletni zarizeni.

Hladina akustického tlaku je zavisla na vlastnostech stroje a na provoznich
podminkach. Hladina akustického tlaku je obvykle L, < 80 dB(A), namé&Feno
ve vzdalenosti | m od ochranného plotu a 1,6 m nad zemi. Méreni se provadi
podle mezinarodni normy ISO |1202. Namérena hodnota je ¢asové
zpridmérovana pomoci strojné specifickych cykll a zapocitana korekci
prostoru a okolniho hluku. Namérena hodnota vykazuje neurditost +/- 4
dB(A) (trida presnosti 3) a plati pro jeden stroj, jednotlivé méreny.

30
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GUDEL

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B Popis produktu
3.3.1 FlexxPump
3.3.1.1 Rozméry a pripojky 402

Obr. 3-3

Pripojeni

Rozhrani

Provozni napéti

Tab. 3-1

Hmotnost cerpadla FlexxPump 402 je cca | 500 g, jeho rozméry jsou
nasleduijici:

£ F—Q—H—!—
% D
8
a
©
»

_—i;EI;i:\ A

»”J \ 1 \/ )
I /_
T |
94
110

B

Rozméry a pfipojky 402

A Hydraulické vystupy
B Pripojovaci konektor M12x1

Hydraulicka soustava:
* Dvé pripojky pro hydraulické hadice, primér 6/3 mm
Elektricka soustava: ctyFpolova pripojka, vel. M12xI1, prrenasi tyto signaly:

* Chybové signaly
* Provozni napéti

Chybové signaly mohou byt odeslany ridicimu systému s programovatelnou
paméti (PLC).

Proudova
Spicka

Provozni
proud

Provozni
napéti

vystupniho
proudu

24 VDC 200 mA 350 mA <20 mA 300 mA

Provozni napéti




GUDEL

Popis produktu

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

3.3.1.2 Rozméry a pripojky 402B
Hmotnost cerpadla FlexxPump 402B je cca | 500 g, jeho rozméry jsou
nasleduijici:
g £ = ’_A_':':‘:‘:
5
©
>
2~ e _HH —_’\i;s;m;‘
/) ~——\\ | \_ i A
.00 O, =
™ =
317 .\.—@’ E &
107 110
Obr. 3-4 Rozméry a pripojky 402B
A Hydraulické vystupy
Pripojeni Hydraulicka soustava:

* Dvé pripojky pro hydraulické hadice, primér 6/3 mm

Provozni napéti Pouzivané provozni napéti je 3 VDC.
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PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

GUDEL

Popis produktu

3.3.1.3 Teplotni rozsahy

Plati tyto teplotni rozsahy a vlhkosti vzduchu:

Faze Zivotnosti Teplotni rozsah Vlhkost vzduchu
vyrobku
Preprava —10az +60 °C
Provoz -20 az +70 °C az 85 % véetné, tvorba
kondenzatu
nepripustna
Uskladnéni —10 az +40 °C az 75 %
Tab. 3-2 Teplotni rozsahy: FlexxPump
o Teplota ma vliv na stupen nabiti baterie:
1 * teploty nad 40 °C zpusobuji nevratné samovolné vybijeni nebo vypadek
baterie

* pri teplotach nizsich nez 20 °C dochazi k vratnému poklesu nabiti baterie,

ve vyjimecnych pripadech i k jejimu vypadku

3.3.1.4 Trida ochrany IP
Produkt odpovida tridé ochrany IP65.

3.3.1.5 Provozni tlak

Provozni tlak je 70 bar a je kontrolovan elektronicky mérenim protitlaku.

33



GUDEL

Popis produktu

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

3.3.2

3.3.2.1

Tab. 3-3

3.3.2.2

3.3.2.3

3.3.2.4

3.3.3

3.3.4

Rozdélovac

Teplotni rozsahy

Plati tyto teplotni rozsahy a vlhkosti vzduchu:

Faze Zivotnosti Teplotni rozsah Vlhkost vzduchu

vyrobku

Preprava —10az +60 °C

Provoz +10 az +80 °C az 85 % véetné, tvorba
kondenzatu
nepripustna

Uskladnéni —10 az +40 °C az 75 %

Teplotni rozsahy: Rozdélovac

Presnost rozdélovani maziva

Presnost rozdélovani maziva je £10 %. Tato presnost plati pro rozdil tlaki do
6 bar.

Minimalni mnozstvi maziva

Rozdélovace funguji spravné jen tehdy, je-li privadéné mnoZstvi maziva na
vstupu >0,5 cm® na jeden mazaci cyklus.

Maximalni tlak

Maximalni tlak na vstupu rozdélovaci je |10 bar.

Mnozstvi maziva

Kartu$e obsahuje 400 cm’® maziva. Prazdny stav je kontrolovan integrovanym
snimacem typu REED.

90071992656444683_v9.0_CS

Trvanlivost maziva Giidel HI

Na kartusi maziva je umisténo datum plnéni. Tvanlivost maziva Giidel HI je
dva roky od data plnéni. Toto plati, pokud je originalni nddoba uzaviena a jsou
dodrzeny skladovaci podminky.
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PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

GUDEL

FlexxPump 402 / 402B Konstrukee, funkce
4 Konstrukce, funkce
4.1 Konstrukce

Vyrobek se sklada z téchto komponenti:
*  FlexxPump
* rozdélovace nebo Y-kusy

* hydraulické hadice
* v daném pripadé pripojovaci kabely

Dopliiujici informace @ £ 48

D003515

Obr. 4-1 Konstrukce mazaciho systému FlexxPump
A FlexxPump D
B Pripojovaci kabel E

c Hydraulické hadice

Y-kus (svadi mazivo dohromady)

Rozdélovac (rozdéluje mazivo)
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Konstrukce, funkce

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B

4.1.1

Obr. 4-2

Podrobna konstrukce FlexxPump 402

Cerpadlo FlexxPump 402 se sklada z nasledujicich &asti:

D003493

K

\\/_\/4
— .

H G

Podrobnd konstrukce FlexxPump 402

A

B
C
D

Uzdvér odvzdusriovani s akénim kolikem E

Kryt F
Kartuse
Kryt H

Pripojovaci konektor pro napdjeni
a komunikaci s fizenim

LCD displej
Akéni plocha
Hydraulické vystupy
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PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B

GUDEL

Konstrukce, funkce

4.1.2

Obr. 4-3

Podrobna konstrukce FlexxPump 402B

Cerpadlo FlexxPump 402B se sklada z nasledujicich &asti:

D003494

H G F

Podrobna konstrukce FlexxPump 402B

A

B
@
D

Uzavér odvzdusriovani s akénim kolikem
Kryt
Kartuse

Kryt

Baterie

LCD displej

Akeni plocha
Hydraulické vystupy
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Konstrukce, funkce

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

4.2

4.2.1

4.2.2

4.2.2.1

4.2.2.2

Funkce

Popis funkce

Automaticky mazaci systém je mazaci systém komponenty Giidel. Mazivoje
cerpadlem FlexxPump dopravovano z kartuse do potrubi. Podle konstrukce
systému je mazivo budto rozdélovano rozdélovaci, nebo svadéno Y-kusy
dohromady, nebo dopravovano primo k mazacim mistdm. Mazacim pastorkem
jsou mazana ozubena ty¢ a pastorek, mazacim prvkem je mazano vedeni.

Cerpadlo FlexxPump vyda v pripadé petlaku, prazdné kartuse a pfi kazdém
zdvihu pistu signal. To umoziuje dalsi zpracovani téchto informaci.

FlexxPump

402

Cerpadlo FlexxPump je napajeno z externiho zdroje napéti. Vydej maziva Ize
regulovat akénim kolikem. Je-li FlexxPump pripojeno k PLC, vyda v pripadé
poruchy signal. O jakou chybu se jedna, se objevi na displeji.

402B

Cerpadlo FlexxPump je napajeno baterii. Vydej maziva Ize regulovat akénim
kolikem. V pripadé poruchy se druh chyby objevi na displeji.
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PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B

GUDEL

Konstrukce, funkce

4.2.2.3

Obr. 4-4

Indikacni prvky

LCD displej poskytuje informace o poruchach a provoznich stavech cerpadel

typu 402/402B.

Na zéklad€ intervalu blikani zelené kontrolky |ze béhem provozu €erpadla

402/402B rozlisit:
¢ 5 sekund, 402
¢ 60 sekund, 402B

— . 1

E3 :.\|F

| G
E :./_
_I——t/_H
E d

Indikacni prvek a poruchy

A Ciselny displej

B Cervend kontrolka
C Zelend kontrolka
D

Chybové hlaseni "Prazdny stav"

Chybové hlaseni "Nadproud"

Chybové hlaseni "Prilis nizké provozni
napéti"

Chybové hldseni o internich elektrickych
chybdch

Chybové hldseni o internich
mechanickych chybdch
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Konstrukce, funkce

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

Ciselny displej

LED

Chybové hlaseni

4.2.2.4

Obr. 4-5

Ciselny displej slouZi ke komunikaci.

Kontrolky (LED) slouzi ke kontrole funkci:

» Zelena a €ervena kontrolka se po zapnuti rozsviti na 5 s jako samokontrola
» Zelend kontrolka sviti béhem mazaciho cyklu

» Zelend kontrolka blika pri bezporuchovém provozu
» Cervena kontrolka blika kazdych 5 sekund v pripadé poruchy

Chybové hlaseni poskytuje informace o druhu poruchy. Dopliiujici informace
SBlo4

Ovladaci prvky

Akéni kolik je magneticky a nachazi se v uzavéru odvzdusniovani. Pred
pouzitim akéniho koliku uzavér odvzdusiovani odstrafte. Dotykem koliku
akéni plochy Ize provadét nasleduijici ¢innosti:

» Zapnuti a vypnuti FlexxPump

* Nastaveni mazaciho cyklu

Provedeni funkéni zkousky

D003499

Akeni kolik

A Uzavér odvzdusnovani
B Ak¢ni plocha
C Akéni kolik
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GUDEL
PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B Konstrukee, funkce

4.2.3 Rozdélovac

4.2.3.1 Funkce

MnoZstvi maziva na vstupu je rovhomérné rozdélovano do jednotlivych
vystupll. Rozdélova¢ funguje pouze ve sméru Sipky.

2 mnoZstvi maziva

MnoiZstvi maziva e j:[]] ‘
‘ [[]:D —>

2 mnoZstvi maziva

Obr. 4-6 Funkce: dvojndsobny rozdélova¢
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Konstrukce, funkce

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B
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GUDEL

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B

Uvedeni do provozu

5.1

5.1.1

5.1.2

Uvedeni do provozu

Uvod

Bezpecnost

Prace, které jsou uvedeny v této kapitole, provadéjte teprve poté, co jste si
prrecetli kapitolu Bezpeénost a porozuméli jste ji. © B 17
Tyka se vasi osobni bezpecnosti!

A VYSTRAHA

Automaticky rozbéh

Pri praci na produktu existuje nebezpeci automatického rozbéhu. Mize to
mit za nasledek zavazna nebo smrtelna poranéni!

Drive nez zahdjite praci v nebezpe¢ném prostoru:
» Zajistéte pripadné vertikalni osy proti padu

* Vypnéte nadiazené napdjeni elektrickym proudem. Zajistéte je proti
opétovnému zapnuti (vypina¢ kompletniho zarizeni, hlavni vypinac)

* Pred opétovnym zapnutim zarizeni se ubezpecte, Ze se v nebezpec¢ném
prostoru nezdrzuji Zzadné osoby

Kvalifikace personalu

Uvedeni vyrobku do provozu sméji uvadét do provozu jen prislusné vyskoleni
a touto praci povéreni kvalifikovani pracovnici.
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Uvedeni do provozu

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

5.2

5.2.1

Obr. 5-1

Preprava

Pri prepravé systému automatického mazani zabrarite silnym naraziim
a otfestim.

Symboly na obalu

Lithiova baterie je pripadné k vyrobku priloZzena. Obalova jednotka je
oznacena nékterym z nasledujicich nebo podobnych prepravnich pokynd.
Bezpodminecné je respektujte.

v AR L S S S S S S " = )

CAUTION! /|'W| A caurion

' :‘v‘::u Do not damage or mishandle this package!
' ! H IF DAMAGED

D003516

& A VORSICHT

I* DAMAGED

N . .

tabal . ENTHALT LITHIUM METALL BATTERIEN
Lithium ion battery ’ i
DO NOT LOAD OR TRANSPORT I
PACKAGE IF DAMAGED ’ ‘Tﬂ S e o e
For more information, Call .........\ - ' il | i o~
[ R N N Rl E R —

Prepravni pokyny
A Prepravni pokyn "Lithiovd baterie" pro
prepravu letadlem
B Prepravni pokyn "Lithiovd baterie" pro
prepravu ndkladnim vozidlem
Oba prepravni pokyny varuji pred nebezpecim pozaru zplisobenym
poskozenymi lithiovymi bateriemi. Pro obalové jednotky opatiené nékterym
z téchto prepravnich pokyn( plati:
* pFi manipulaci postupujte opatrné
* preprava dovolena jen v neposkozeném stavu
* v pripadé poskozeni musite provést opravu @ Kapitola 5.2.2, & 45
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GUDEL

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B

Uvedeni do provozu

5.2.2

posSkozeny obal opravte

Poskozené obalové jednotky opravte takto:

Obalovou jednotku vyrad'te

Zkontrolujte baterie

V pripadé, Ze baterie jsou poSkozené:

3.1 Kontaktujte vyrobce na telefonnim &isle uvedeném v prepravnim
pokynu

3.2 Ridte se pokyny vyrobce

V pripadé, Ze baterie nejsou poskozené:

4.1 Baterie nové zabalte

4.2 Pripevnéte na obalovou jednotku prepravni pokyn "Lithiova
baterie"

Obalovi jednotka je opravena.
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Uvedeni do provozu

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

5.3

5.3.1

Kontrola doddvky

Rozhrani

Tab. 5-1

Misto montdze

Montaz

Predpoklady
Likvidujte obaly podle mistnich predpist o odstrafiovani odpadd. @ B 115

Zkontrolujte rozsah dodavky podle priivodni dokumentace. Zkontrolujte, zda
vyrobek neni poskozen. Bez odkladu oznamte $kody vzniklé pFi prrepravé.

Zkontrolujte, zda jsou pozadovana rozhrani k dispozici a pripravena k pouziti.
Informace o objednavani pripojovaciho kabelu @ Kapitola I'1, B 119.
Jsou pozadovana nasleduijici rozhrani:

ez Jar fa

Mazaci pastorek pro X X
ozubeni a

mazaci plst’ pro vodici

kolejnici

Pripojovaci kabel X

MI2x1, 4pdlovy
odpovidajici délky

PLC

Rozhrani

Pro misto montaze je ti‘eba splnit nasledujici predpoklady:

* Rovna plocha, kterd je minimaln€ 107 mm dlouha a 45 mm Siroka

* Dostate¢na tuhost podkladu
* Aby se snizila tvorba kondenzatu, nesmi byt pristroj vystavovan primému
slune¢nimu zareni a/nebo salavému teplu

46

90071992656444683_v9.0_CS



90071992656444683_v9.0_CS

GUDEL

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B

Uvedeni do provozu

5.3.2

Obr. 5-2

Montovat cerpadlo FlexxPump

Montazni poloha FlexxPump nehraje roli.

D003085

©®

Montovat Cerpadlo FlexxPump

A Misto montdZe
B FlexxPump
C Sroub

Pri montazi FlexxPump postupuijte takto:

I Cerpadlo FlexxPump pfipevnéte dvéma $rouby M6 L, = 40 mm
(utahovaci moment: 5 Nm)

Cerpadlo FlexxPump je namontovano.
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Uvedeni do provozu

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

5.3.3

5.3.3.1

Pripojeni hydraulické soustavy

402/402B, 3-nasobné

Systém se tfemi mazacimi misty

A B C

D003487

Obr. 5-3

N
A,
H—
N
|

Schéma 3-ndsobného systému 402/402B

A Mazaci pastorek (neni soucdsti doddvky) D Dvojndsobny rozdélovac

B Mazaci prvek pro vodici kolejnice (neni  E Hydraulickd hadice o priméru 6/3 mm
soucdsti doddvky)

c FlexxPump 402/402B F I. Osa (neni soucdsti doddvky)
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PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

L

FlexxPump 402 / 402B Uvedeni do provozu
5.3.3.2 402/402B, 6-nasobné
Systém se Sesti mazacimi misty
A B C D
—/
/]
o
i E,#Q ®. 9
\
N §
G F E
Obr. 5-4 Schéma é-ndsobného systému 402/402B

A Mazaci pastorek (neni soucdsti doddvky) E 2. Osa (neni soucdsti doddvky)

B Mazaci prvek pro vodici kolejnice (neni  F Hydraulickda hadice o priméru 6/3 mm
soucdsti doddvky)

c FlexxPump 402/402B G 1. Osa (neni soucdsti doddvky)

D Trojndsobny rozdélovac
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Uvedeni do provozu

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B

5.3.3.3

Obr. 5-5

402/402B, 10-nasobné

Systém s deseti mazacimi misty

D003489

A

B C

Schéma | 0-ndsobného systému 402/402B

A
B

Mazaci pastorek (neni soucdsti doddvky) F

Mazaci prvek pro vodici kolejnice (neni
soucdsti doddvky)

I. Osa (neni soucdsti doddvky)
|. FlexxPump 402/402B

Trojndsobny rozdélovac

G

2. Osa (neni soucdsti doddvky)
2. FlexxPump 402/402B

Hydraulickd hadice o priméru 6/3 mm
Dvojndsobny rozdélovac

3. Osa (neni soucdsti doddvky)
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GUDEL

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B

Uvedeni do provozu

5.3.4

Pripojit elektrickou soustavu

Chybna kabelaz

Existujici sitové napéti (napajeci napéti) se musi shodovat s daji na
vykonovém Stitku. Chybné pripojeny vyrobek muze mit za nasledek vécné
Skody, zavazna nebo smrtelna poranéni!

» Zkontrolujte odchylku proudového okruhu

* Pouzivejte pouze pojistky s prfedepsanou intenzitou proudu

» Zapojte konektor podle schématu

UPOZORNENI

Vécna Skoda
V disledku zavreni hydraulickych vystupl vznika pretlak. Pretlakem mlze
dojit k v&cnym Skodam na vyrobku.

* Neuzavirejte Zzadné hydraulické vystupy




GUDEL

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

Uvedeni do provozu FlexxPump 402 / 402B
5.3.4.1 Pripojeni 402
Obr. 5-6 Pripojeni 402
A FlexxPump 402 D Usporddani pripojek
B Pripojovaci konektor pripojovaciho E Hydraulické vystupy

kabelu
c Zditka pripojovaciho kabelu

Produkt pripojte nasledovné:

I Propojte hydraulickou soustavu @ = 48
Nasroubujte pripojovaci kabel na pripojovaci konektor
3  Pripojovaci kabel
3.1 PIN I: Vstupni napéti 24 V DC, barva: hnéda
3.2 PIN 2: Neobsazeno (402)
3.3 PIN 3: Kostra (GND), 0 V, barva: modra
3.4 PIN 4: Vystupni signal, barva: ¢erna
Vyrobek je pripojen
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PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

GUDEL

Uvedeni do provozu

5.3.4.2 P#ipojeni 402B

D003495
>

S

Obr. 5-7 Pripojeni 402B
A FlexxPump 402B
B Hydraulické vystupy

Produkt pripojte nasledovné:

I Propojte hydraulickou soustavu @ 5 48
2 Vlozte baterii @ £ 80
Produkt je pripojen.
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Uvedeni do provozu

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

5.3.5

5.3.5.1

Tab. 5-2

Aktivovat

FlexxPump 402
Vystupni signal na PIN 4 je pfi béZném provozu High (20...30 V).

Poruchy jsou na PIN 4 vyvolavany nasledovné:

S T S

O jakou chybu Rdzné priciny S B 104
se jedng, Ize (OV)

predist jen na

displeji ¢erpadla

FlexxPump

Porucha FlexxPump 402
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PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

GUDEL

Uvedeni do provozu

5.4 Prvni uvedeni do provozu
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Uvedeni do provozu

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B
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PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

GUDEL

Uvedeni do provozu

5.4.1 Kontrola mazaciho systému

Start

Vycistit vedeni a ozubené tyce

¢

Namazat vedeni a ozubené tyc¢e mazivem
v rozprasovacdi (€. materialu 10406825)

Odpojit od erpadla viechny hydraulické hadice

Spustit mazaci cyklus ¢erpadla

Ne

Vytéka mazivo ze vSech

Zkontrolovat funkénost

vystuplim &erpadla

Pripojit vSechny hydraulické hadice k hydraulickym

|

mist

ﬁaéé’cek kontroly mazacich

Je hydraulické vedeni
naplnéné, bez
vzduchovych bublin
a ohybd?

Naplnit vedeni mazivem,
odstrarite z nich vzduch,
narovnejte zlomy

Uvolnit pristup k mazacimu mistu VII

Je mazaci prvek, resp.
mazaci pastorek

Mazaci prvek, resp. mazaci

Cerpadla?

90071992656444683_v9.0_CS

hydraulickych vystupl

a napéjeni cerpadla elektrickou
energii a pripadné nedostatky
opravit

namazan dostate¢nym
mnoZstvim maziva
a v poradku?

pastorek pripadné vyménit,
potom jej predbézné namazat

Spustit mazaci cyklus ¢erpadla

Vytéka z mazaciho

mista mazivo?

Opét namontovat mazaci misto

Existuje jesté jiné
mazaci misto?
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PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

Uvedeni do provozu FlexxPump 402 / 402B
° * V pripadé cisténi nebo odstavek trvajicich | az 4 tydny pred uvedenim do provozu zkontrolujte pritomnost mazaciho filmu na vedeni a ozubenych tycich (ll) a hydraulické hadice z hlediska vyskytu
1 vzduchovych bublin a trhlin (VII). PopF. zkontrolujte kompletni systém mazani.

* Jako provozovatel zkontrolujte systém mazani pfi prvnim uvedeni do provozu, po odstaveni z provozu delSim nez 4 tydny, v pripadé chybéjici vrstvicky maziva a po vyméné kartuse nebo ¢epadla
systému mazani.
Provozovatel je v kazdém pripadé odpovédny za odpovidajici a funkéni mazani.
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VI
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PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

Uvedeni do provozu FlexxPump 402 / 402B

90071992656444683_v9.0_CS

Mazni z vyroby Specifikace

Elkalub FLC 8 HI neni mozné urcit Odbvalovaci plochy kladek a pastorki museji byt zcela pokryty
vrstvou maziva

Cistici prostiedky
jemny univerzalni Cisti¢ bez aromat (napr. Motorex OPAL 5000)

Tab. 5-3 Mazivo, Cistici prosttedky: Pfedb&zné promazadni vedeni a ozubenych tyci
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GUDEL

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B

Uvedeni do provozu

5.4.2

Obr. 5-8

Pred uvedenim produktu do provozu zkontrolujte hydraulické pripojky.

Zapnuti FlexxPump 402/402B

DFF&
C01 4
r01-
AQ2 4
818’
301,
On -

NN/ 7

Pofadi indikaci na LCD displeji

A Cervend kontrolka E Doba vyprdzdnéni Pl kartuse v mésicich
B Cislo softwaru F Pofadi indikaci

c Verze softwaru G MnoZstvi maziva P2

D Pocet hydraulickych vystupl H Cerpadlo FlexxPump je zapnuté

Cerpadlo FlexxPump 402/402B zapnéte takto:

I Akénim kolikem se dotknéte akéni plochy
2 Pockejte, az cervena kontrolka 3% zablika
3 Odstrarite akéni kolik

Cerpadlo FlexxPump je zapnuté.

FlexxPump maZe podle uloZenych nastaveni.
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Uvedeni do provozu

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

5.4.2.1

Obr. 5-9

5.4.2.2

Mazaci cyklus

run T_A

(G

T

eilxe;\c

Eln;‘,

Mazaci cyklus

A Zelend kontrolka
B Tlak hydraulického vystupu 1.1 v bar
C Tlak hydraulického vystupu 1.2 v bar

Zelena kontrolka sviti béhem mazaciho cyklu. Zobrazeny tlak odpovida tlaku
na Useku mezi hydraulickym vystupem a mazacim mistem. Dal$i mazaci cyklus
nasleduje v souladu s nastavenim mazaciho cyklu.

Mimoradna davka
J&elem mimoradné davky je doprava malého mnozstvi maziva ke zkuebnim
aceltm.
Mimoradnou davku proved'te takto:
Predpoklad: Cerpadlo FlexxPump je zapnuté
I Akénim kolikem se dotknéte akéni plochy
2 Pockejte, az Cervena kontrolka dvakrat zablika
3  Odstrarite akéni kolik

Mimoradna davka probiha.
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GUDEL

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B

Provoz

6

6.1

6.2

Provoz

4 4
Vseobecné
Produkt smi byt uveden do provozu az po dodrzeni v§ech montéaznich
predpist.
Informace tykajici se provozu vyrobku najdete v prislusné kapitole
dokumentace celkového zarizeni.

Personalni zalezitosti

A VYSTRAHA

Skoleni provozniho personalu

Nespravné chovani neskoleného nebo Spatné Skoleného provozniho
personalu mize mit za nasledek zavazné Skody na zdravi nebo vécné Skody!

Drive nez provozni personal zahdji praci s produktem:
* Provedte Skoleni a instruktaz pro obsluhujici personal
* Upozornéte provozni personal na nebezpedi v pracovni oblasti

* Pred povolenim cinnosti provozniho personalu zkontrolujte stav jeho
vyskoleni

* UdrZujte provozni personal neustale na nejnovéjSim stavu poznani.
Informujte také o technickych inovacich, zménach apod.

=  PFi nerespektovani téchto opatreni rucite jako provozovatel sami za
Skody z toho vyplyvajici!
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Provoz

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

6.3

Bezpecnost

Prace, které jsou uvedeny v této kapitole, provadéjte teprve poté, co jste si
prrecetli kapitolu Bezpeénost a porozuméli jste ji. © B 17
Tyka se vasi osobni bezpecnosti!

Automaticky rozbéh

Pri praci na produktu existuje nebezpeci automatického rozbéhu. Mize to
mit za nasledek zavazna nebo smrtelna poranéni!

Drive nez zahdjite praci v nebezpe¢ném prostoru:
 Zajistéte pripadné vertikalni osy proti padu

* Vypnéte nadiazené napéjeni elektrickym proudem. Zajistéte je proti
opétovnému zapnuti (vypina¢ kompletniho zarizeni, hlavni vypinac)

* Pred opétovnym zapnutim zarizeni se ubezpeclte, Ze se v nebezpecném
prostoru nezdrzuji Zzadné osoby
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PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B

Provoz

6.4

6.4.1

6.4.1.1

Nastaveni mazaciho cyklu

Doporuceni mazani

Vseobecné

UPOZORNENI

Chybéjici vrstvicka maziva
Chybgjici vrstvicka maziva na vedenich a ozubenych tycich zpisobi poskozeni
vyrobku. Nasledkem jsou vypadky provozu.

» Zabezpecte, aby béhem provozu se na vedenich a ozubenych tycich
nachazela vrstvicka maziva

* Provadéjte popsané prace ve stanovené lhité

* Mazani provadéjte nejpozdéji tehdy, objevi-li se prvni znamky treci koroze
(nacervenalé zabarveni drahy)

 Pripadné upravte intervaly mazani

Kluzné plochy vedeni a ozubenych ty¢i i hnaci pastorky je tfeba mazat. Presné
vymezeni potfebného mnoZstvi maziva nelze ucinit, protoZe zavisi na riznych
faktorech. Zde uvedené vypocty jsou zaloZzeny na empirickych hodnotach a
vyplyvaji z nich orientaéni hodnoty. MnoZstvi maziva se musi pravidelné
kontrolovat a daném pripadé prizpUsobit.

Mnozstvi maziva ovliviiuji nasledujici faktory, které vSak nejsou konecné:
* ujety pocet kilometr( v ose

* stupen znediSténi osy

* doba zapnuti celého zafizeni

* okolni teplota

* podet mazacich mist
* pouzité prvky v systému mazani

Tato doporuceni plati vyhradné pro systémy pripojené podle standardu Giidel.
S B48
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Provoz FlexxPump 402 / 402B

6.4.1.2  Zaklady

Stfedni potfeba Na kaZdé mazaci misto by méla byt dodavana minimalné dale uvedena
maziva na jednom mnoZstvi maziva. Jedné se o empirické hodnoty firmy Giidel. Vzhledem k
mazacim miste v , o v N « vo ~
) poctu vystupl Cerpadel a pouzitych rozdélovacl Ize tyto hodnoty dodrzovat
pouze priblizné.
Konstrukéni velikost Stfedni potfeba maziva na
mazaci misto (U)

[-5 0,30 cm®/ 100 km
6-7 0,40 cm® / 100 km

Tab. 6-1 Stfedni potfeba maziva na mazaci misto (U)

Doporucené V nasledujici tabulce je uvedeno doporu¢ené mnoZstvi maziva P..

mnoZstvi maziva
() Konstrukéni velikost | Konstrukéni velikost

3 mazaci mista (napfr. 0,9 cm® / 100 km 1,2 cm® / 100 km
EP, TMF, TMO)
6 mazacich mist (napf. 1,8 cm®/ 100 km 2,4 cm®/ 100 km
ZP)
4 mazaci mista (napf. 1,2 cm® / 100 km 1,6 cm® / 100 km
osa X FP)

Tab. 6-2 Doporucené mnozstvi maziva (P)

66

90071992656444683_v9.0_CS



90071992656444683_v9.0_CS

GUDEL

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B

Provoz

6.4.1.3

Tab. 6-3

Vzorce pro vypocet

Zasadné se musi zjistit doba vyprazdnéni kartuse Pl. V pripadé nékolika os na
jedno cerpadlo FlexxPump musi byt do vypoctu zahrnuta vzdy nejcastéji
prestavovana osa (v pripadé typu ZP obvykle osa Y).

Potrebujete nasledujici tdaje vaseho aplika¢niho pripadu:
 Stiedni rychlost osy (vm) v m/s

* Provozni doba zafizeni za den (t) v hodinach
» Zatézovatel (ED) v %

Pro Pl museji byt vypocteny nasledujici hodnoty:

Hodnota Vzorec Jednotk
a

Vykon osy za den (V) vm x t x ED x 0,036 km/den

Doporucené mnozstvi maziva  (V x P))/ 100 cm’/den

za den (P)

Doba vyprazdnéni kartuse Objem kartuse / mésice

(P1) (P x 30)

Vzorce pro vypocet: Doba vyprdzdnéni kartuse (P1)

Pocitadlo mnozstvi maziva je uzitecna pomlcka ke zjisténi prislusnych
nastaveni a mnoZstvi maziva pro vas aplikacni pripad. Pocitadlo mnozstvi
maziva naleznete v sekci ke stazeni na nasich firemnich webovych
strankachhttp://www.gudel.com
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GUDEL

Provoz

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

6.4.2

Obr. 6-1

Mnozstvi maziva

Efektivni mnoZstvi maziva pro urcité ¢asové rozmezi zavisi na dvou
nastavenich:

* doby vyprazdnéni Pl kartuse,

* Mnoistvi maziva P2

Mnozstvi maziva P2 oznacuje mnoZstvi maziva na jeden cyklus a jeden vystup.
Nastavit Ize hodnotu od | do 30. Hodnota "I" odpovida mnoZstvi maziva na

jeden vystup 0,15 cm’. PFi kazdém zvySeni této hodnoty o "I" se zvysi

mnoZstvi maziva o dalSich 0,15 cm?®.

D003863

MnoZstvi maziva P2
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PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

FlexxPump 402 / 402B Provoz
Nasledujici priklad ilustruje vztah mezi ob&€ma nastavenimi:
é P2 A P2 A ‘ ‘
e 3 3 ¢ bbb—
2 2
It b——— I
o 3 6 9 12 P, o 3 6 9 12 P,

Obr. 6-2

6.4.3

>
Pfiklad: mnoZstvi maziva

Pri dobé vyprazdnéni kartuse 12 mésici a mnoZstvi maziva P2 = | provede
systém 2 666 mazani mnozstvim 0,15 cm’.

Pri dobé vyprazdnéni kartuse 12 mésici a mnoZstvi maziva P2 = 3 provede
systém 888 mazani mnozstvim 0,45 cm’.

Zvy$enim parametru P2 se dosahne méné €astého mazani vét$im mnoZstvim
maziva

SniZzenim parametru P2 se dosdhne ¢astéjSiho mazani mensim mnozZstvim
maziva

Minimalni mnozstvi maziva

Rozdé&lovace funguji spravné jen tehdy, je-li privadéné mnoZstvi maziva na
vstupu >0,5 cm’® na jeden mazaci cyklus.

69



GUDEL
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6.4.4 Nastaveni mazaciho cyklu
Z vyroby je mazaci cyklus nastaven takto:
e o
Doba vyprazdnéni kartuse Pl 12 mésich
Tab. 6-4 Mazaci cyklus: Nastaveni z vyroby pro Pl
3 mazaci mista (napr. EP, TMF, 3
TMO)
6 mazacich mist (napr. ZP) 4
4 mazaci mista (napr. osa X FP) 3
Tab. 6-5 Mazaci cyklus: Nastaveni z vyroby pro P2

Automaticky rozbéh

Pri praci na produktu existuje nebezpedi automatického rozbéhu. Mize to
mit za nasledek zavazna nebo smrtelna poranéni!

Drive nez zahjjite praci v nebezpe¢ném prostoru:

» Zajistéte pripadné vertikalni osy proti padu

* Vypnéte nadiazené napéjeni elektrickym proudem. Zajistéte je proti
opétovnému zapnuti (vypina¢ kompletniho zafizeni, hlavni vypinac)

* Pred opétovnym zapnutim zarizeni se ubezpeclte, Ze se v nebezpe¢ném
prostoru nezdrzuji Zadné osoby

Kontrolka "ON" blika jen kratce. Pokud se v této dobé nedotknete akéni
plochy kolikem, provede FlexxPump automaticky jeden mazaci cyklus. V tom
pripadé FlexxPump vypnéte a opét zapnéte.
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\ s
2 Bn;
‘ \A
P12 ||l
‘ A
—| P12 [T
POl |, —¢
R01 |21
P30
4
Obr. 6-3 Nastaveni mazaciho cyklu

o
»

A
B

c

LCD displej

Indikace doby vyprdzdnéni Pl kartuse
v mésicich (minimdlni a maximdlni)
Indikace mnoZstvi maziva P2
(minimdlniho @ maximdlniho)

Mazaci cyklus mlzZete nastavit takto:

Ui & W N

6
7

Zapnéte FlexxPump

Pockejte, az se rozblika kontrolka "ON"

Akénim kolikem se dotknéte akéni plochy

Pockejte na indikaci Pl

Akénim kolikem nastavte dobu vyprazdnéni Pl

5.1 Kratky dotyk akéni plochy: zvySeni hodnoty o |

5.2 Dlouhy dotyk akéni plochy: hodnota bézi automaticky
Pockejte na dalsi indikaci (asi 2 s)

Akénim kolikem nastavte mnozstvi maziva P2 podle kroku 5.1/5.2

Mazaci cyklus je nastaven.

Poruchy

Informace tykajici se odstrafiovani poruch 2 B 104
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6.6

Vypnuti cerpadla FlexxPump 402/402B

erpadlo FlexxPump 402/402B vypnéte takto:
Vypnéte FlexxPump

C
|
2 Akénim kolikem se dotknéte akéni plochy
3  Pockejte, az cervena kontrolka 3x zablika
4

Odstrarite akéni kolik (indikace se zméni na ,,OFF*)

Cerpadlo FlexxPump 402/402B je vypnuté.
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Udrzba

7

7.1

Udrzba

Postupy prdce
Origindlni
ndhradni dily

Utahovaci
momenty

7.1.1

A\

7.1.2

Udriba

Uvod

Uvedené prace je ti'eba provadét v zadanych intervalech. Pokud tak neucinite
v stanovenych intervalech nebo je provedete nespravnym zplsobem, ztratite
zaruku. DodrZovani téchto povinnosti je zakladnim predpokladem pro
bezporuchovy vykon vyrobku a jeho dlouhou Zivotnost.

Dodrzujte postupy prace v popsaném poradi. Provadéjte popsané prace ve
stanovené |hité. Zarucuje se tak dlouhd Zivotnost vaseho vyrobku.

Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily. © B 121

Neni-li uvedeno jinak, dodrzujte utahovaci momenty firmy Giidel.
< Kapitola 13, B 130

Bezpecnost

Prace, které jsou uvedeny v této kapitole, provadéjte teprve poté, co jste si
precetli kapitolu Bezpeénost a porozuméli jste ji. @ B 17
Tyka se vasi osobni bezpecnosti!

A VYSTRAHA

Automaticky rozbéh

Pri praci na produktu existuje nebezpeci automatického rozbéhu. Mize to
mit za nasledek zavazna nebo smrtelna poranéni!

Drive nez zahijite praci v nebezpe¢ném prostoru:
» Zajistéte pripadné vertikalni osy proti padu

* Vypnéte nadrazené napajeni elektrickym proudem. Zajistéte je proti
opétovnému zapnuti (vypina¢ kompletniho zarizeni, hlavni vypinac)

* Pred opétovnym zapnutim zarizeni se ubezpeclte, Ze se v nebezpec¢ném
prostoru nezdrzuji Zadné osoby

Kvalifikace personalu

Prace na vyrobku sméji provadét jen prislusné vyskoleni a touto praci
povéreni kvalifikovani pracovnici.
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7.2 Provozni latky a pomocné prostredky

7.2.1 Cistici prostiedky

Pri cisténi pouzivejte mékkou textilii. Pouzivejte pouze schvalené Cistici
prostredky.

7.2.1.1 Tabulka cisticich prostredk

Cistici prostiedky Misto pouziti

Predbézné promazani vedeni

. S a ozubenych tyci
jemny univerzalni &isti¢ bez aromat

(napf. Motorex OPAL 5000) Systém automatického mazani:

Cerpadlo, potrubi, ostatni
komponenty

Tato tabulka neni vyéerpavajici.

Tab. 7-1 Tabulka disticich prostredkd

7.2.2 Mazivo

UPOZORNENI

Nevhodna maziva
Pouziti nevhodnych maziv ma za nasledek poskozeni stroje!
* Pouzivejte pouze uvedena maziva

* Pokud budete na pochybach, kontaktujte nase servisni mista

Udaje o mazacich prostiedcich jsou uvedeny v nasleduijicich tabulkach. Dalsi
informace jsou uvedeny v kapitole "Ukony udrzby" a v podkladech tretich

firem.
Specidlni maziva Pokud byly na prani zékaznika dodany z vyrobniho zavodu specialni maziva,
Giidel naleznete idaje v seznamu néhradnich dild.

Alternativni vyrobci V nasledujicich tabulkach naleznete specifikaci maziv. Predejte je prosim
Vasemu vyrobci. Pak vam miize ze svého sortimentu nabidnout odpovidajici
alternativu.

PouZitelnost pri Dodrzujte limity pouziti maziv uvedené v bezpecnostnim listu.
nizkych
teplotdch /
v kontaktu

s potravinami
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7.2.2.1 Mazani

Automatické mazani

Nasledujici mazaci systémy a maziva jsou urceny pro automatické mazani
vyrobku:

Obr. 7-1 Systém automatického mazdni FlexxPump
Mazani z Specifikace | Mnozstv | Misto pouziti Kategor
vyroby i maziva ie
Gidel HI neni mozné Systém Olej
NSF- urdit automatického
Nr.146621 mazani FlexxPump
Tab. 7-2 Mazivo: Systém automatického mazadni FlexxPump
Obr. 7-2 Systém automatického mazdni FlexxPump
Mazani z Specifikace | Mnozstv | Misto pouziti Kategor
vyroby i maziva ie
Elkalub FLC  neni mozné Systém Olej
8 HI urdit automatického
mazani FlexxPump:
Predbézné promazani
vedeni a ozubenych
tyci
Tab. 7-3 Mazivo: Systém automatického mazdni FlexxPump: PFedbéZné promazdni vedeni a ozubenych tyci
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7.2.2.2 Tabulka maziv

Mazani z Specifikace | Mnozstv | Misto pouziti Kategor
vyroby i maziva ie

Elkalub FLC neni mozné

8 HI urcit
Cltet) neni mozné
NI urcit
Nr.146621
Tato tabulka neni vycerpavajici.
Tab. 7-4 Tabulka maziv

Systém
automatického
mazani FlexxPump:
Pfedb&Zné promazani
vedeni a ozubenych
tyci

Olej

Systém
automatického Olej
mazani FlexxPump
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1.3 Ukony udriby
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~

3.1

>

>

Vymeéna kartuse
Pri chybovém hlaseni "Prazdny stav" je tfeba vyménit kartusi.

U cerpadla typu 402B vymérite zaroven i baterii.

A POZOR

Nebezpedi trazu napnutou pruzinou

Soudasti krytu je pruzina s predpétim. PFi otevreni se kryt vymrsti nahoru.
Tento pohyb mize zpUsobit lehké zranéni!

Dejte pozor, aby se v nebezpe¢ném prostoru nenachazely ¢asti téla. Pri
snimani krytu postupujte opatrné.

A POZOR

Zbytkova mnozstvi v prazdnych kartusich

Prazdné kartuse obsahuji zbytkové mnozstvi maziva. Oleje a mazaci tuky
ohroZuiji Zivotni prostredi!

* Kartusi likvidujte ekologickym zptisobem @ E 115

Pouzivejte vyhradné originalni kartuse Giidel. Kartuse nikdy nedoplfiuijte.
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Obr. 7-3 Vyména kartuse
A Uzavér odvzdusriovdni D O-krouzek
B Kryt E Bezpecnostni krytka
c Kartuse
Mazani z vjroby | Specifikace
< Kapitola 7.2.2.1, < Kapitola 7.2.2.1, 400 cm?
75 75
Tab. 7-5 Mazivo: Systém automatického mazadni FlexxPump
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Pri vyméné kartuse postupuijte takto:
I Odstrante uzavér odvzdusiovani ve sméru Sipky
2 Vypnéte FlexxPump
3  Odstrarite kryt otocenim ve sméru Sipky
4  Vyjméte prazdnou kartusi
5 Jen typ cerpadla 402B:
Vyména baterie @ B 80

6 Odstrarite z nové kartuse bezpecnostni krytku
7  O-krouzek mirné namazte
8 Vlozte novou kartusi (dbejte na spravné ulozeni kartuse)
9 Opét nasad'te kryt a manualné jej ve sméru Sipky pevné dotdhnéte rukou
10 Zapnéte FlexxPump @ B 99
Il Nasadte odvzdusiiovaci uzavér a zajistéte jej
KartuSe je vyménéna.

7.3.2 Vymeéna baterie 402B

A POZOR
Vytékajici baterie

Kyselina z baterii a jeji vypary jsou Skodlivé pro Zivotni prostiedi, Ziravé

a jedovaté! ZpUsobuji Skody na zdravi osob a vécné skody!

Dbejte prosim téchto nalezitosti:

* V uzavienych prostorech zajistéte pr‘ed odstranénim vyteklé kyseliny
dobré vétrani

* Noste ochranné bryle a rukavice

* Kyselina z baterii nesmi proniknout do systému zasobovani pitnou vodou

» K utirani pouzivejte jen suché hadry bez disticich prostredki

* Baterie likvidujte ekologickym zplisobem
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Obr. 7-4

UPOZORNENI

Prazdna baterie

Jedno nabiti baterie vystadi jen pro jednu kartusi a maximalné 3 roky (Pl < 36
mésicl). Vybita baterie zplsobi $kodu na celém zarizeni v disledku
nedostatecného mazani.

* Baterii vyménujte vidy soucasné s kartusi

* Pouzivejte vyhradné baterie firmy Giidel. Jediné to je zarukou
dostatecného nabiti baterie.

* Pri hlaseni o chybé E3 vymérite baterii ihned

FlexxPump obsahuje kondenzator. Tento kondenzator uklada napajeci napéti
po dobu 30 sekund. Vyckejte bezpodminecné 30 sekund, nez pripojite
konektor k nové baterii. Jen tak se kondenzator Uplné vybije a hlaseni

o chybé E3 spravné resetuje.

A

v

e\ oy B X

>30s <30s

Vyména baterie 402B

A Baterie
B Konektor
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Pri vyméné baterie postupujte takto:

Predpoklad: Kartuse je vyjmuta @ 5 78

Vyjméte baterii

Povolte konektor

Vyckejte 30 sekund

Pripojte konektor k nové baterii
VloZte novou baterii
Namontujte kartusi

Zapnéte FlexxPump @ 5 99

Proved'te mimoradnou davku @ B 62

0O N & 1 AW DN

Baterie je vyménéna.
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7.3.3 Kontrola mazaciho systému

Start

Vycistit vedeni a ozubené tyce

¢

Namazat vedeni a ozubené tyc¢e mazivem
v rozprasovacdi (€. materialu 10406825)

Odpojit od erpadla viechny hydraulické hadice

Spustit mazaci cyklus ¢erpadla

Ne

Vytéka mazivo ze vSech

Zkontrolovat funkénost

hydraulickych vystupl
Cerpadla?

a napéjeni cerpadla elektrickou
energii a pripadné nedostatky

opravit

90071992656444683_v9.0_CS

vystuplim &erpadla

Pripojit vSechny hydraulické hadice k hydraulickym

|

mist

ﬁaéé’cek kontroly mazacich

Je hydraulické vedeni
naplnéné, bez
vzduchovych bublin
a ohybd?

Naplnit vedeni mazivem,
odstrarite z nich vzduch,
narovnejte zlomy

Uvolnit pristup k mazacimu mistu VII

Je mazaci prvek, resp.
mazaci pastorek

Mazaci prvek, resp. mazaci

namazan dostate¢nym
mnoZstvim maziva
a v poradku?

pastorek pripadné vyménit,
potom jej predbézné namazat

Spustit mazaci cyklus ¢erpadla

Vytéka z mazaciho

mista mazivo?

Opét namontovat mazaci misto

Existuje jesté jiné
mazaci misto?
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v wew

° * V pripadé cisténi nebo odstavek trvajicich | az 4 tydny pred uvedenim do provozu zkontrolujte pritomnost mazaciho filmu na vedeni a ozubenych tycich (ll) a hydraulické hadice z hlediska vyskytu
1 vzduchovych bublin a trhlin (VII). PopF. zkontrolujte kompletni systém mazani.

* Jako provozovatel zkontrolujte systém mazani pfi prvnim uvedeni do provozu, po odstaveni z provozu delSim nez 4 tydny, v pripadé chybéjici vrstvicky maziva a po vyméné kartuse nebo ¢epadla
systému mazani.
Provozovatel je v kazdém pripadé odpovédny za odpovidajici a funkéni mazani.
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Mazni z vyroby Specifikace

Elkalub FLC 8 HI neni mozné urcit Odbvalovaci plochy kladek a pastorki museji byt zcela pokryty
vrstvou maziva

Cistici prostiedky
jemny univerzalni Cisti¢ bez aromat (napr. Motorex OPAL 5000)

Tab. 7-6 Mazivo, Cistici prosttedky: Pfedb&zné promazadni vedeni a ozubenych tyci
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7.3.4 Kontrolovat automatické mazani
Obr. 7-5 Kontrola automatického mazani

Cistici prostFedky

jemny univerzalni Cisti¢ bez aromat (napr. Motorex OPAL 5000)

Tab. 7-7 Cistici prostiedky: Systém automatického mazdni: cerpadlo, potrubi, ostatni komponenty
Zkontrolujte automatické mazani podle nasledujici tabulky.

Znecisténi Kontrolujte stav Znecisténi bez odkladu
znedisténi komponentd:  odstranit

+ Cerpadlo
* Vedeni
* Ostatni komponenty
Ztrata maziva Kontrolujte systém * Odstrarite louze a stopy
a jeho okoli, zda se oleje na podlaze nebo v
vyskytuiji: odkapavacim plechu
* louze a stopy oleje * Vadna a priskripnuta
na podlaze nebo v potrubi vyméiite

odkapavacim plechu

* netésna, vytrzena
nebo priskripnuta
potrubi

Funkce Kontrolovat funkci Vadné komponenty ihned
vymenit

Tab. 7-8 Tabulka inspekci
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7.3.5

7.3.5.1

UPOZORNENI

Chybé¢jici vrstvicka maziva

Chybéjici vrstvicka maziva na vedenich a ozubenych tycich zplsobi poskozeni
vyrobku. Nasledkem jsou vypadky provozu.

Zabezpeclte, aby béhem provozu se na vedenich a ozubenych tycich
nachazela vrstvicka maziva

Provadéjte popsané prace ve stanovené lhiité

Mazani provadéjte nejpozdéji tehdy, objevi-li se prvni znamky tfeci koroze
(nacervenalé zabarveni drahy)

Pripadné upravte intervaly mazani

Vymeéna cerpadla FlexxPump

Demontaz cerpadla FlexxPump

C
|

vi A W N

)

erpadlo FlexxPump demontujte takto:
Vypnéte zafizeni a zajistéte zamkem proti opé&tovnému zapnuti
Odstrarite pripojovaci kabel
Odstrarite hydraulické hadice z hydraulickych vystupi
Povolte Srouby
Odstrarite FlexxPump

erpadlo FlexxPump je demontovano.
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7.3.5.2

Obr. 7-6

Montovat cerpadlo FlexxPump

Montazni poloha FlexxPump nehraje roli.

D003085

Montovat Cerpadlo FlexxPump

A Misto montdZe
B FlexxPump
C Sroub

Pri montazi FlexxPump postupuijte takto:

I Cerpadlo FlexxPump pfipevnéte dvéma $rouby M6 L, = 40 mm
(utahovaci moment: 5 Nm)

Cerpadlo FlexxPump je namontovano.
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7.3.5.3 Pripojeni hydraulické soustavy
402/402B, 3-nasobné
Systém se tfemi mazacimi misty
A B C
8 ~
o\ @ © <&
71N a” [\
k:/( “MJ
F E
Obr. 7-7 Schéma 3-ndsobného systému 402/402B

A Mazaci pastorek (neni soucdsti doddvky) D Dvojndsobny rozdélovac

B Mazaci prvek pro vodici kolejnice (neni  E Hydraulickd hadice o priméru 6/3 mm
soucdsti doddvky)

c FlexxPump 402/402B F I. Osa (neni soucdsti doddvky)
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402/402B, 6-nasobné

Systém se Sesti mazacimi misty

A B

D003488

o
i E,#Q ®. 9
\
N N
G F E
Obr. 7-8 Schéma é-ndsobného systému 402/402B
A Mazaci pastorek (neni soucdsti doddvky) E 2. Osa (neni soucdsti doddvky)
B Mazaci prvek pro vodici kolejnice (neni  F Hydraulickda hadice o priméru 6/3 mm
soucdsti doddvky)

c FlexxPump 402/402B G 1. Osa (neni soucdsti doddvky)
D Trojndsobny rozdélovac

90071992656444683_v9.0_CS
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402/402B, 10-nasobné

Systém s deseti mazacimi misty

A B C

D003489

Obr. 7-9 Schéma | 0-ndsobného systému 402/402B

A Mazaci pastorek (neni soucdsti doddvky) F 2. Osa (neni soucdsti doddvky)

B Mazaci prvek pro vodici kolejnice (neni G 2. FlexxPump 402/402B
soucdsti doddvky)

C I. Osa (neni soucdsti doddvky) H Hydraulickd hadice o priméru 6/3 mm
I. FlexxPump 402/402B | Dvojndsobny rozdélovac
E Trojndsobny rozdélovac ] 3. Osa (neni soucdsti doddvky)
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FlexxPump 402 / 402B

Udrzba

7.3.5.4

A\

402

Pripojit elektrickou soustavu

Chybna kabelaz

Existujici sitové napéti (napajeci napéti) se musi shodovat s daji na
vykonovém Stitku. Chybné pripojeny vyrobek muze mit za nasledek vécné
Skody, zavazna nebo smrtelna poranéni!

* Zkontrolujte odchylku proudového okruhu
* Pouzivejte pouze pojistky s prfedepsanou intenzitou proudu

» Zapojte konektor podle schématu
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GUDEL

Udrzba

7.3.5.5 Kontrola mazaciho systému

Start

Vycistit vedeni a ozubené tyce

¢

vystuptim &erpadla

Pripojit vSechny hydraulické hadice k hydraulickym

|

mist

ﬁaéé’cek kontroly mazacich

Namazat vedeni a ozubené tyc¢e mazivem
v rozprasovaci (€. materialu 10406825) n

Odpojit od cerpadla viechny hydraulické hadice m

Spustit mazaci cyklus ¢erpadla

Vytéka mazivo ze vSech
hydraulickych vystupl
Cerpadla?

Ne

Zkontrolovat funkénost
a napéjeni cerpadla elektrickou
energii a pripadné nedostatky
opravit

90071992656444683_v9.0_CS

Je hydraulické vedeni
naplnéné, bez
vzduchovych bublin
a ohybd?

Naplnit vedeni mazivem,
odstrarite z nich vzduch,
narovnejte zlomy

Uvolnit pristup k mazacimu mistu VII

Je mazaci prvek, resp.
mazaci pastorek
namazan dostate¢nym
mnoZstvim maziva
a v poradku?

Mazaci prvek, resp. mazaci
pastorek pripadné vyménit,
potom jej predbézné namazat

Spustit mazaci cyklus cerpadla

B -

Vytéka z mazaciho

mista mazivo?

Opét namontovat mazaci misto

Existuje jesté jiné
mazaci misto?

Konec
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Udrzba FlexxPump 402 / 402B

v wew

° * V pripadé cisténi nebo odstavek trvajicich | az 4 tydny pred uvedenim do provozu zkontrolujte pritomnost mazaciho filmu na vedeni a ozubenych tycich (ll) a hydraulické hadice z hlediska vyskytu
1 vzduchovych bublin a trhlin (VII). PopF. zkontrolujte kompletni systém mazani.

* Jako provozovatel zkontrolujte systém mazani pfi prvnim uvedeni do provozu, po odstaveni z provozu delSim nez 4 tydny, v pripadé chybéjici vrstvicky maziva a po vyméné kartuse nebo ¢epadla
systému mazani.
Provozovatel je v kazdém pripadé odpovédny za odpovidajici a funkéni mazani.
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Mazni z vyroby Specifikace

Elkalub FLC 8 HI neni mozné urcit Odbvalovaci plochy kladek a pastorki museji byt zcela pokryty
vrstvou maziva

Cistici prostiedky
jemny univerzalni Cisti¢ bez aromat (napr. Motorex OPAL 5000)

Tab. 7-9 Mazivo, Cistici prosttedky: Pfedb&zné promazadni vedeni a ozubenych tyci

98
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FlexxPump 402 / 402B

GUDEL

Udrzba

7.3.5.6

Obr. 7-10

Zapnuti FlexxPump 402/402B

OFF,

(9

CO01 1

r01 1

A02 /

P12

PO1.

On -

NN/ 7

Poradi indikaci na LCD displeji

A

O QN ™

Cervend kontrolka
Cislo softwaru

Verze softwaru

Pocet hydraulickych vystupli

A ™M m

H

Doba vyprdzdnéni Pl kartuse v mésicich
Pofadi indikaci
MnoZstvi maziva P2

Cerpadlo FlexxPump je zapnuté

Cerpadlo FlexxPump 402/402B zapnéte takto:

|
2
3

Cerpadlo FlexxPump je zapnuté.

FlexxPump maZe podle uloZenych nastaveni.

Akénim kolikem se dotknéte akéni plochy
Pockejte, az Cervena kontrolka 3% zablika

Odstrante akéni kolik
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FlexxPump 402 / 402B
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GUDEL

Udrzba

7.4 Tabulka adrzby

L'Jkony udrzby Cyklus udrzby [h] Cilova skupina

Vyména kartuse

Vymeéna baterie 402B

2'250
Kontrola mazaciho systému
Kon’trc’>lovat automatické 11250
mazani
Vymeéna Cerpadla 22'500

FlexxPump

Tato tabulka neni vycerpavajici.

Tab. 7-10 Tabulka udrzby

10

Kvalifikovany zaméstnanec vyrobce
Kvalifikovany udrzbar
Kvalifikovany udrzbar
Kvalifikovany zaméstnanec vyrobce
Kvalifikovany servisni technik
Kvalifikovany udrzbar
Kvalifikovany zaméstnanec vyrobce
Kvalifikovany zaméstnanec vyrobce
Kvalifikovany Gdrzbar
Kvalifikovany servisni technik
Kvalifikovany udrzbar

Kvalifikovany zaméstnanec vyrobce

Mazivo

Cistici prostiFedky

Giidel HI NSF-Nr.146621

Elkalub FLC 8 HI;
jemny univerzalni Cisti¢ bez aromat
(napr. Motorex OPAL 5000)

jemny univerzalni &isti¢ bez aromat
(napr. Motorex OPAL 5000)

Doplnujici informace

< Kapitola 7.3.1, B 78

< Kapitola 7.3.2, 5 80

< Kapitola 7.3.3, B 83

< Kapitola 7.3.4, B 87

< Kapitola 7.3.5, £ 88

0l
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FlexxPump 402 / 402B

Opravy

8

8.1

Postupy prdce
Origindlni
ndhradni dily

Utahovaci
momenty

8.1.1

A\

8.1.2

Opravy

Uvod

Dodrzujte postupy prace v popsaném poradi. Provadéjte popsané prace ve
stanovené |haté. Zarucuje se tak dlouha Zivotnost vaseho vyrobku.

Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily. @ B 121

Neni-li uvedeno jinak, dodrzujte utahovaci momenty firmy Giidel.
< Kapitola 13, 5 130

Bezpecnost

Prace, které jsou uvedeny v této kapitole, provadéjte teprve poté, co jste si
prrecetli kapitolu Bezpeénost a porozuméli jste ji. © B 17
Tyka se vasi osobni bezpecnosti!

A VYSTRAHA

Automaticky rozbéh

Pri praci na produktu existuje nebezpeci automatického rozbéhu. Mize to
mit za nasledek zavazna nebo smrtelna poranéni!

Drive nez zahdjite praci v nebezpe¢ném prostoru:
» Zajistéte pripadné vertikalni osy proti padu

* Vypnéte nadiazené napdjeni elektrickym proudem. Zajistéte je proti
opétovnému zapnuti (vypina¢ kompletniho zarizeni, hlavni vypinac)

* Pred opétovnym zapnutim zarizeni se ubezpecte, Ze se v nebezpec¢ném
prostoru nezdrzuji Zadné osoby

Kvalifikace personalu

Prace na vyrobku sméji provadét jen prislusné vyskoleni a touto praci
povéreni kvalifikovani pracovnici.
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FlexxPump 402 / 402B

8.2

8.3

8.3.1

Obr. 8-1

Oprava

Pri zavadach vyménujte vzdy kompletni FlexxPump, rozdélovace, Y-kusy nebo
hadice za nové. Vadné Cerpadlo FlexxPump odeslete na opravu firmé Giidel.

Poruchy, odstranovani poruch

Indikacni prvek a poruchy

Indikacni prvek a poruchy

A Ciselny displej E Chybové hldseni "Nadproud”

B Cervend kontrolka F Chybové hidseni "PFilis nizké provozni
napéti"

@ Zelend kontrolka G Chybové hldseni o internich elektrickych
chybdch

D Chybové hldseni "Prazdny stav"” H Chybové hldseni o internich

mechanickych chybdch

104
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FlexxPump 402 / 402B Opravy
8.3.2 Prazdny stav E|
Cervena LED blika kazdych 5 sekund. FlexxPump se zastavi.
N S =
Prazdny stav E| * KartuSe chybi nebo  * VloZte nebo vyméiite
je prazdna kartusi, pripadné
* Vzduch ve proved'te funkéni zkousku
FlexxPump * Provedte mimoradnou
davku @ B 62
Tab. 8-1 Prazdny stav EI
8.3.3 Nadproud E2
Cervena LED blika kazdych 5 s. PFili§ vysoky tlak (>70 bar). FlexxPump se
zastavi.
N T O
Nadproud E2 Vedeni maziva nebo Uvolnéte zablokovani
mazaci misto jsou
zablokované:
* Prili§ tuhé mazivo
* Ucpané mazaci
misto
* Prili§ dlouhé hadice
Tab. 8-2 Nadproud E2

Zablokovani odstrarite takto:

I Vypnéte FlexxPump

Zjistéte pricinu zablokovani
Uvolnéte zablokovani

Zapnuti Eerpadla FlexxPump 2 B 99

Posud'te uspésnost opatreni

o U1 A W N

V pripadé odchylky: Zopakujte postup od kroku |

Zablokovani je odstranéno.
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Opravy FlexxPump 402 / 402B
8.3.4 PriliS nizké provozni napéti E3
Cervena LED blika kazdych 5 sekund. PFili§ nizké provozni napéti. FlexxPump
se zastavi.
N e S
Prilis nizké + Zadné nebo prilis * Opravte provozni napéti
provozni napéti slabé napéti (402) (402)
E3 + Slaba nebo vybita *  Vymérite baterii (402B)
baterie (402B)
K V pripadé nelspéchu: zaslete
* Koroze motoru o~
. FlexxPump firmé Giidel
a platiny
* Vadna prevodovka
nebo motor
Tab. 8-3 Nadproud E3
t Pokud hlaseni E3 navzdory spravnému napéti, vypnuti a novému zapnuti
1 a provedeni mimoradné davky presto nezmizi, zaslete FlexxPump zpét firmé
Giidel. Bez baterie neni u FlexxPump 402B uspokojiva analyza problému
mozna. Zaslete nam proto v kazdém pripadé i baterii! Uved'te kromé toho
nasledujici, co nejpodrobnéjsi Gdaje:
* podminky okolniho prostredi (teplota, stuperi znecisténi atd.)
* datum pouzivani (od-do)
* mazivo
8.3.5 Interni elektricka chyba E4
Cervena LED blika kazdych 5 s. FlexxPump se zastavi.
T e e S
Interni elektricka ~ Elektricka chyba Poslete FlexxPump ke
chyba E4 kontrole a pripadné opravé
firmé Gudel
Tab. 8-4 Interni elektricka chyba E4
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FlexxPump 402 / 402B Opravy
8.3.6 Interni mechanicka chyba E5
Cervena LED blika kazdych 5 s. FlexxPump se zastavi.
o rrems ——Jomrn
Interni Mechanicka chyba Proved’te mimoradnou
mechanicka chyba davku @ B 62
E5
V pripadé nedspéchu:
Poslete FlexxPump ke
kontrole a pripadné opravé
firmé Giidel
Tab. 8-5 Interni mechanickd chyba E5
Odstrarite mechanickou chybu podle tohoto postupu:
I Vypnéte FlexxPump < Kapitola 6.6, 5 72
Zapnéte Cerpadlo FlexxPump 2 B 99
3 Provedte mimoradnou davku @ B 62
3.1 V pripadé okamzitého nového chybového hlaseni E5: Poslete
FlexxPump ke kontrole a pripadné opravé firmé Giidel
3.2 P¥i fungujicim FlexxPump bez chybového hlaseni E5: Zadna dalsi
opatreni
Mechanicka chyba je odstranéna.
8.3.7 Systémova porucha

V pripadé systémové poruchy vypnéte a znovu zapnéte celé zarizeni. Datova
pamét’ se z toho divodu nevymaze.

Pri odstrafovani systémovych poruch postupujte takto:
I Vypnéte FlexxPump
I.1  Akénim kolikem se dotknéte akéni plochy

1.2 Pockejte, az cervena kontrolka 3x zablika

1.3 Odstrarite akéni kolik
(indikace se zméni na ,,OFF*)

2 Zapnéte FlexxPump 2 E 99

Systémové poruchy jsou odstranény.
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8.3.8

8.4

Funkcéni zkouska

K testovacim G€elim muze zapnuté cerpadlo FlexxPump 402/402B dodat
mazivo.

Pri provadéni funkéni zkousky postupuijte takto:

I Akénim kolikem se dotknéte akéni plochy
2 Pockejte, az cervena kontrolka 2x zablika
3  Odstrarite akéni kolik

4 Posudte Uspé$nost opatieni @ 5 62

Provedeni funkéni zkousky je ukonéeno.

Servisni mista

S pripadnymi dotazy se prosim obracejte na servisni mista. @ B 123
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FlexxPump 402 / 402B

Vyfrazeni z provozu, uskladnéni

9

9.1

9.1.1

Vyrazeni z provozu, uskladnéni

r
Uvod
Prace, které jsou uvedeny v této kapitole, provadéjte teprve poté, co jste si

prrecetli kapitolu Bezpeénost a porozuméli jste ji. @ B 17
Tyka se vasi osobni bezpecnosti!

Kvalifikace personalu

Prace na vyrobku sméji provadét jen prislusné vyskoleni a touto praci
povéreni kvalifikovani pracovnici.
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Vyrazeni z provozu, uskladnéni FlexxPump 402 / 402B

9.2

Prostor

Teplota

Vihkost vzduchu

Skladovaci podminky

A POZOR
Vytékajici baterie

Kyselina z baterii a jeji vypary jsou Skodlivé pro Zivotni prostredi, Ziravé

a jedovaté! ZpUsobuji Skody na zdravi osob a vécné skody!

Dbejte prosim téchto naleZitosti:

* V uzavienych prostorech zajistéte pr‘ed odstranénim vyteklé kyseliny
dobré vétrani

* Noste ochranné bryle a rukavice

* Kyselina z baterii nesmi proniknout do systému zasobovani pitnou vodou

* K utirani pouzivejte jen suché hadry bez Cisticich prostredkd

* Baterie likvidujte ekologickym zplsobem

A POZOR
Vytékajici kapaliny
Pri skladovani mohou unikat latky poskozujici Zivotni prostredi!

» Latky poSkozujici Zivotni prostiedi nesméji proniknout do zasobovani
pitnou vodou. U¢ifite odpovidajici opatieni

* Prihlizejte ke specifickym bezpecnostnim listdm prisluSnych zemi

* Oleje a tuky likvidujte jako zvlastni odpad i v pripadé menSich mnoZstvi

Produkt skladujte na misté chranéném proti vihkosti. O udajich tykajicich se
potreby mista a zatiZzeni podlahy se informujte v dispozi¢nim vykrese. Chraiite
vyrobek krytem proti prachu a necistotam.

Teplota okoli musi byt mezi -10 az +40°C. Dbejte na to, aby produkt nebyl
vystaven prili§ velkému kolisani teplot.

Vlhkost vzduchu musi byt pod 75%.
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FlexxPump 402 / 402B

Vyfrazeni z provozu, uskladnéni

9.3

9.3.1

9.3.2

9.3.3

Vy¥Frazeni z provozu
Vy¥Frazeni z provozu

A VYSTRAHA
Padajici osy, obrobky

Padajici osy nebo obrobky mohou zpUsobit vécné skody, zavaini nebo
smrtelna poranéni!

* Obrobky nejdrive odlozte, nez zahdjite praci v nebezpecném prostoru
* Nikdy nevstupujte do prostoru se zavéSenymi osami a obrobky
» Zajistéte zavéSené osy uréenymi prostredky

* Kontrolujte u teleskopické osy Femen se zamérenim na lomy a trhliny

Nevyprazdiujte mazaci potrubi a prevodovku pfi vyrazeni produktu

Pri vyrazovani produktu z provozu postupuijte takto:
I Vypnéte FlexxPump
2 Vyjméte kartusi

3 Preruste privody energie (u cerpadla typu 402 pripojovaci kabel,
u Cerpadla 402 konektor baterie)

Produkt je vyrazen z provozu.

Cisténi, konzervace

Pred konzervaci zbavte produkt nedistot a prachu. Vycistéte vyrobek
dukladné. Likvidujte olejem nebo tukem nasaklé hadry ekologickym zplGsobem.
SBII5

Opatrete vSechny holé dily protikoroznim prostiredkem.

Oznaceni

Oznacte vyrobek nasledujicimi udaji:
* Datum vyrazeni z provozu

* Interni Cislo / nazev stroje
* Dalsi udaje podle Internich smérnic
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Vyrazeni z provozu, uskladnéni FlexxPump 402 / 402B

9.4 Opétné uvedeni do provozu

Proved'te opétné uvedeni do provozu podobné jako u uvedeni do provozu.

Po cisténi produktu nebo po dobé odstaveni z provozu del$i nez Etyfi tydny
provedte tyto prace:
* Zkontrolujte mazaci film na vedenich a ozubenych tycich

90071992656444683_v9.0_CS
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FlexxPump 402 / 402B Vyfrazeni z provozu, uskladnéni

» Zkontrolujte hydraulicka vedeni zda se v nich nevyskytuji bubliny vzduchu a
zda nejsou deformovana (zlomena)

X

Po dobé odstaveni z provozu delsi nez ctyri tydny provedte tyto prace:
* Predb&zné promazani vedeni a ozubenych ty¢i

» Kontrola mazaciho systému

Po dobé odstaveni z provozu delsi nez jeden rok provedte tyto prace:
* Vyplachnéte mazivova potrubi novym mazivem

* Kontrolujte a podle potrfeby vymérfite té&snéni
* Vyméiite baterii (jen typ 402B)

*  Vyménit kartusi

90071992656444683_v9.0_CS
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FlexxPump 402 / 402B

Likvidace

10

10.1

10.1.1

A\

10.1.2

Likvidace

Uvod

Pri likvidaci dbejte prosim téchto nalezitosti:

* Dodrzujte specifické predpisy prislusné zemé
* Roztridte skupiny materialu

* Materialy likvidujte ekologickym zplisobem

* Odpad pokud mozno recyklujte

Bezpecnost

Prace, které jsou uvedeny v této kapitole, provadéjte teprve poté, co jste si
prrecetli kapitolu Bezpeénost a porozuméli jste ji. © B 17
Tyka se vasi osobni bezpec¢nosti!

A VYSTRAHA

Automaticky rozbéh

Pri praci na produktu existuje nebezpeci automatického rozbéhu. Mize to
mit za nasledek zavazna nebo smrtelna poranéni!

Drive nez zahijite praci v nebezpe¢ném prostoru:
» Zajistéte pripadné vertikalni osy proti padu

* Vypnéte nadiazené napdjeni elektrickym proudem. Zajistéte je proti
opétovnému zapnuti (vypina¢ kompletniho zarizeni, hlavni vypinag)

* Pred opétovnym zapnutim zarizeni se ubezpecte, Ze se v nebezpec¢ném
prostoru nezdrzuji Zzadné osoby

Kvalifikace personalu

Prace na vyrobku sméji provadét jen prislusné vyskoleni a touto praci
povéreni kvalifikovani pracovnici.
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FlexxPump 402 / 402B

10.2 Likvidace

Vyrobek se sklada z téchto komponenti:

Baleni

* Znecisténé latky / pomocné latky (olejovy papir)
* Drevo

* Plast (folie)

Provozni prostredky

* Maziva (oleje / tuky)

* Baterie

Zakladni jednotka

Kovy (ocel / hlinik)

Plasty (termoplasty / duroplasty)

Znecisténé latky / pomocné latky (plst / Cistici hadry)
Elektromaterial (kabely)
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FlexxPump 402 / 402B

Likvidace

10.3

10.3.1

Konstrukéni skupiny se shodnou likvidaci
Demontaz

A POZOR
Oleje, tuky
Oleje a tuky ohroZuiji Zivotni prostredi!
* Oleje a tuky nesméji proniknout do zasobovani pitnou vodou. U¢iiite
odpovidajici opatieni
* Prihlizejte ke specifickym bezpecnostnim listim prislusnych zemi

* Oleje a tuky likvidujte jako zvlastni odpad i v pripadé menSich mnozstvi

A POZOR
Vytékajici baterie

Kyselina z baterii a jeji vypary jsou Skodlivé pro Zivotni prosti‘edi, Ziravé

a jedovaté! ZpUsobuiji Skody na zdravi osob a vécné skody!

Dbejte prosim téchto naleZitosti:

* V uzavienych prostorech zajistéte pred odstranénim vyteklé kyseliny
dobré vétrani

* Noste ochranné bryle a rukavice

* Kyselina z baterii nesmi proniknout do systému zasobovani pitnou vodou

* K utirani pouzivejte jen suché hadry bez Cisticich prostredkd

* Baterie likvidujte ekologickym zplsobem

Demontaz produktu provedte takto:
Predpoklad: Odstavte produkt pred demontazi
I Odstrarite spojujici prvky (kabely / energetické retézce)
2 Demontujte konstrukéni skupiny
3 Rozmontujte konstrukéni skupiny a roztrid'te riizné materialy

Vyrobek je demontovan.
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10.3.2  Skupiny materialu
Likvidujte skupiny materialu podle této tabulky:
Znecisténé latky / pomocné latky Zvlastni odpad
Drevo Obecny domovni odpad
Plast Sbérna nebo obecny domovni odpad
Maziva Sbérna likvidace podle
bezpeénostnich listd @ B 26
Baterie Sbér baterii
Kovy Sbérna kovového odpadu
Elektromaterial Elektricky Srot
Tab. 10-1 Likvidace skupin materidlu

10.4

Mista likvidace odpadi, urady

Mista likvidace odpadi a Grady jsou specifické pro prislusné zemé. Pri likvidaci
odpadl dbejte mistnich predpisu.
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Prislusenstvi

Tab. 11-1

Tab. I1-2

Obr. 11-1

Prislusenstvi

Pripojovaci kabel k PLC

K produktu FlexxPump 402 / 404DLS jsou schvaleny nasledujici pripojovaci
kabely M12:

Kruhovy konektor M12 4pél., konf.

LED
0200513 Délka | m
0152900 Délka 2 m
0200515 Délka 5 m
0200516 Délka 10 m
0200517 Délka 20 m

Pripojovaci kabel k PLC

Pripojovaci kabely k PLC jsou vybaveny tfemi barevnymi kontrolkami (LED):

Zelena Napéti na PIN |
Zluta Signal na PIN 4
Bila Signal na PIN 2

Pripojovaci kabel k PLC: Vyznam barvy kontrolky

z I Py
2 —\_/
D (@ B
Pripojovaci kabel k PLC
A Bild kontrolka C  Zlutd kontrolka
B Zelend kontrolka D FlexxPump
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12 Zasobovani nahradnimi dily

121



GUDEL

Zasobovani nahradnimi dily

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani
FlexxPump 402 / 402B

122

90071992656444683_v9.0_CS



90071992656444683_v9.0_CS

PROVOZNI NAVOD Systém automatického mazani

GUDEL

FlexxPump 402 / 402B Zasobovani nahradnimi dily
12.1 Servisni mista
o Pro servisni dotazy méjte pripraveny nasledujici udaje:
1 * Produkt, typ (podle typového stitku)

« Cislo projektu, &islo zakazky (podle typového stitku)
+ Sériové Cislo (podle typového Stitku)

* Materialové &islo (podle typového Stitku)

* Stanovisté zarizeni

* Kontaktni osoby u provozovatele

* Popis dotazu

* resp. Cislo vykresu

Bézné dotazy

Pro dotazy tykajici se udrzby pouZijte prosim servisni formular na www.gudel.com nebo kontaktujte prislusné servisni misto:

° Pro vSechny ostatni zemé, které nejsou uvedeny v nasledujicim seznamu, je prislusné servisni misto ve Svycarsku.

o Zakaznici se zvlastnimi ujednanimi se obraceji na smluvné dohodnuté servisni misto.

Amerika L S
Prislusné servisni misto

Brazilie Giidel Lineartec Comércio de Automgao Ltda.  +55 11 99590 8223
Rua Américo Brasiliense n° 2170, cj. 506
Chécara Santo Antonio
CEP 04715-005 Sao Paulo
Brazilie

Argentina Giidel TSC S.A. de C.V. +52 81 8374 2500 107
Gustavo M. Garcia 308

Mexiko Col. Buenos Aires
N.L. 64800 Monterrey
Mexiko

service@mx.gudel.com

info@br.gudel.com
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Kanada Giidel Inc. +1 734214 0000 service@us.gudel.com
4881 Runway Blvd.

Spojené staty Ann Arbor, Michigan 48108
Spojené staty

Tab. 12-1 Servisni mista Amerika

pse S

Cina Giidel International Trading Co. Ltd. +86 21 5055 0012 info@cn.gudel.com
Block A, 8 Floor, C2 BLDG, No. 1599 New Jin
Qiao Road
Pudong
201206 Shanghai
Cina

Cina automatizace list Giidel Jier Automation Ltd. +86 531 81 61 6465 service@gudeljier.com
A Zone |6th Floor JIER Building
21th Xinxi Road
250022 Jinan
Cina

Indie Gidel India Pvt. Ltd. +91 20 679 10200 service@in.gudel.com
Gat No. 458/459 Mauje Kasar Amboli
Pirangut, Tal. Mulshi
412 11| Pune
Indie

Korea Giidel Lineartec Inc. +82 32 858 05 41 gkr.service@gudel.co.kr
| 1-22 Songdo-dong
Yeonsu-Ku
Post no. 406-840 Incheon City
Jizni Korea

Tchaj-wan Giidel Lineartec Co. Ltd. +88 635 97 8808 inffo@tw.gudel.com
No. 99, An-Chai 8th St. Hsin-Chu Industrial
Park
TW-Hu-Ko
30373 Hsin-Chu
Tchaj-wan
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Thajsko Giidel Lineartec Co. Ltd. +66 2 374 0709 service@th.gudel.com
19/28 Private Ville Hua Mak Road
Hua Mak Bang Kapi
10240 Bangkok
Thajsko
Tab. 12-2 Servisni mista Azie
Evropa

Dansko
Finsko
Recko
Norsko
Svédsko
Svycarsko
Turecko
Bosna a Hercegovina
Chorvatsko
Rakousko
Rumunsko
Srbsko
Slovinsko
Madarsko
Slovensko

Ceska republika

Prislusné servisni misto

Gudel AG
Gaswerkstrasse 26
Industrie Nord
4900 Langenthal
Svycarsko

Giidel GmbH
Schoéneringer Strasse 48
4073 Wilhering
Rakousko

Gudel ass.
Holandska 4
63900 Brno
Ceska republika

+41 6291691 70

+43 7226 20690 0

+420 602 309 593

service@ch.gudel.com

service@at.gudel.com

info@cz.gudel.com
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Portugalsko

Spanélsko

Francie

Némecko

Deutschland Intralogistik

Italie

Belgie
Lucembursko
Nizozemsko
Estonsko
Lotyssko
Litva

Polsko

Ukrajina

Prislusné servisni misto

Giidel Spain

Avinguda de Catalunya 49B
[°3*

08290 Cerdanyola del Vallés
Spanélsko

Gudel SAS

Tour de I'Europe 213
3 Bd de I'Europe
68100 Mulhouse
Francie

Giidel Germany GmbH
Industriepark 107
74706 Osterburken
Némecko

Giidel Intralogistics GmbH
Gewerbegebiet Salzhub | |

83737 Irschenberg
Némecko

Giidel S.r.l.

Via per Cernusco, 7
20060 Bussero (Mi)
Italie

Giidel Benelux
Eertmansweg 30

7595 PA Weerselo
Nizozemsko

Gudel Sp. z o.0.

ul. Legionow 26/28
43-300 Bielsko-Biata
Polsko

+34 644 347 058

+33 1 6989 80 16

+49 6291 6446 792

+49 8062 7075 0

+39 0292 17 021

+31 541 66 22 50

+48 33 819 01 25

info@es.gudel.com

info@fr.gudel.com

service@de.gudel.com
service-intralogistics@de.gudel.com
inffo@it.gudel.com

info@nl.gudel.com

serwis@pl.gudel.com
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Rusko Gudel Russia +7 848 273 5544 info@ru.gudel.com
Yubileynaya 40

Bélorusko Office 1902
445057 Togliatti
Rusko

Irsko Gidel Lineartec (U.K.) Ltd. +44 24 7669 5444 service@uk.gudel.com
Unit 5 Wickmans Drive, Banner Lane

Spojené kralovstvi Coventry
CV4 9XA West Midlands
Spojené kralovstvi

Tab. 12-3 Servisni mista Evropa

vSechny ostatni

Giidel AG

vSechny ostatni zemé
Gaswerkstrasse 26
Industrie Nord
4900 Langenthal
Svycarsko

Tab. 12-4 Servisni mista vSechny ostatni zemé

Dotazy mimo pracovni dobu

Pro servisni dotazy mimo pracovni dobu se obrat’te na nasledujici servisni mista:

Evropa Gidel AG
Gaswerkstrasse 26
Industrie Nord
4900 Langenthal

Svycarsko
Amerika Giidel Inc.
4881 Runway Blvd.
Ann Arbor, Michigan 48108
Spojené staty
Tab. 12-5 Servisni mista mimo pracovni dobu

N [

+41 6291691 70 service@ch.gudel.com

+41 6291691 70 service@ch.gudel.com

+1 734 214 0000 service@us.gudel.com
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12.2

12.2.1

Obr. 12-1

12.2.2

90071992656444683_v9.0_CS

Vysvétlivky k seznamu nahradnich dil

Kusovnik

Kusovnik obsahuje vS§echny soucastky vaseho produktu. Nahradni dily a dily
podléhajici rychlému opotiebeni jsou deklarovany podle legendy.

S
8
3
8 Giidel AG °°
Bl s erd GUDEL
CH-4900 Langnethal
phone +41 6291691 91
fax  +41 629169529
info@ch.gudel.com 14.07.2008 / Page 1 of 1
A
VS0035 2-Amod ZP-4 M MO mec 3.10 10947-001A
Position Item number Text Drawing Quantity Unit E
300 V000134 Y-Axis LP220/220-25 V L=9200 8523-032 | Stk
302 0141004 Energy chain 390.17.200.0 IGUS 390.17.200.0 77 Stk E
400 0916667 Y-Carriage ZP-4 8523-030 2 Stk
900 406015-10.00 Worm gear unit AEO60/L left AE060 2 Stk E
Ratio i=10.00
910 406089 Motor flange 060 18x116x116 2130/110 8030-018a 2 Stk E
1000 0910499 Mechanical multi limit switch accessories 750 Y 8523-024 2 Stk
1100 230803 Felt pinion for lubrication 8102-039d | Stk \

240.6x20, Modul m=2.387 pitch P=7.5, Z=15

Legenda

A Stav ndhradniho dilu

m
1l

Nahradni dil
Dil podléhajici
rychlému opotiebeni

Stav nahradniho dilu (sloupec E):

Polohové vykresy

Polohy nahradnich dilG jsou patrné na vykresech. Jedna se o standardni
vykresy. Jednotlivé polohy nebo znazornéni se mohou od vaseho produktu
liSit.
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13

13.1

Tabulky utahovacich momentt

Utahovaci momenty pro Srouby

UPOZORNENI

Vibrace

Srouby bez zajidténi $roubt se povoluji.

« Sroubové spoje na pohybuiicich se sou¢astech museji byt zajistény na
stiedni pevnost lepidlem Loctite 243.

* Lepidlo nanasejte na zavit matice, nikoliv na Sroub!
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Tabulky utahovacich momentt

13.1.1

Tab. 13-1

Pozinkované Srouby

Pokud neni uvedeno jinak, plati pro pozinkované Srouby mazané tukem
Molykote(MoS2) nebo zajisténé prostifedkem Loctite 243 tyto utahovaci

momenty:

Velikost zavitu

M3
M4
M5
Mé
M8
MI0
MI2
Ml4
Ml1é6
M20
M22
M24
M27
M30

M36

Utahovaci moment [Nm]

C I U

2.6

52

9

21.6

43

73

117

180

363

495

625

915

1246

2164

1.58

3.9

7.6

13.2

31.8

63

108

172

264

517

704

890

1304

1775

3082

1.9

45

8.9

15.4

372

73

126

201

309

605

824

1041

1526

2077

3607

Tabulka utahovacich moment(i pro pozinkované Srouby mazané tukem Molykote(MoS2)
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13.1.2

Tab. 13-2

Cerné srouby

Pokud neni uvedeno jinak, plati pro cerné olejované nebo nemazané nebo
prostifedkem Loctite 243 zajiSténé Srouby tyto utahovaci momenty:

Velikost zavitu

M4

M5

Mé

M8

MI10

MI2

Ml4

Mlé6

M20

M22

M24

M27

M30

M36

Utahovaci moment [Nm]

3

59

10.1

24.6

48

84

133

206

415

567

714

1050

1420

2482

4.6

8.6

14.9

36.1

71

123

195

302

592

804

1017

1496

2033

3535

C I U

5.1

10

17.4

42.2

83

144

229

354

692

945

1190

1750

2380

4136

Tabulka utahovacich moment(i cernych naolejovanych nebo nemazanych sroubi
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13.1.3  Srouby z nerezavéjici oceli

Pokud neni uvedeno jinak, plati pro Srouby z nerezavéjici oceli, mazané tukem
Molykote(MoS2) nebo zajisténé prostifedkem Loctite 243 tyto utahovaci
momenty:

Velikost zavitu | Utahovaci moment [Nm]

E R R

M3 0.37 0.8 .1
M4 0.86 1.85 24
M5 1.6 3.6 4.8
Mé 2.9 6.3 8.4
M8 7.1 15.2 20.3
MIO 14 30 39
M2 24 51 68
Mi4 38 82 109
MIlé 58 126 168
M20 15 247 330
M22 |57 337 450
M24 198 426 568
M27 292 — —
M30 397 — —
M36 690 — —
Tab. 13-3 Tabulka utahovacich momentii pro $rouby z nerezavéjici oceli mazané tukem Molykote(MoS2)
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Declaration of EG conformity

according to the Machinery Directive 2006/42/EG of 2006, May 17th

Herewith the manufacturer
TriboServ GmbH & Co. KG, Gelthari-Ring 3, D-97505 Geldersheim,
declare that the following lubricating systems

FlexxPump 401, 402 and FlexxPump 401 M, 402 M
as well as FlexxPump 501, 502 and FlexxPump 501 M, 502 M

delivered by us, concerning design and construction as well as the model put into circulation,
comply with the EG directives 2006/42/EG.
In particular, the following harmonized standards were applied:

EN 12100:2011 Safety of machinery

according the EG directive on Electromagnetic Compatibility 2004/108/EG
The manufacturer herewith declares that the following lubricating systems

FlexxPump 401, 402 and FlexxPump 401 M, 402 M
as well as FlexxPump 501, 502 and FlexxPump 501 M, 502 M

delivered by us, concerning design and construction as well as the model put into circulation,
comply with the above mentioned EG directive.
In particular, the following harmonized standards were applied:

EN 61000-6-2, EN 61000-6-4 Elektromagnetic Compability (EMC).

Authorized representative for the compilation of technical documentation:
Dr.-Ing. Michael Weigand

General Manager

TriboServ GmbH & Co. KG

Gelthari-Ring 3

D-97505 Geldersheim

Geldersheim, 12.01.2018

Dr.-Ing. Michael Weigand, General Manager

TriboServ GmbH & Co. KG
Gelthari-Ring 3, D-97505 Geldersheim
Telefon +49 (0) 9721 -47396 - 60
Telefax +49 (0) 9721 -47396 - 69
www.triboserv.de
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Declaration of EG conformity

according to the Machinery Directive 2006/42/EG of 2006, May 17th

Herewith the manufacturer
TriboServ GmbH & Co. KG, Gelthari-Ring 3, D-97505 Geldersheim,
declare that the following lubricating systems

FlexxPump 401 B / 402 B and FlexxPump 401 BM /402 BM
as well as FlexxPump 501 B /502 B and FlexxPump 501 BM /502 BM

delivered by us, concerning design and construction as well as the model put into circulation,
comply with the EG directives 2006/42/EG.
In particular, the following harmonized standards were applied:

EN 12100:2011 Safety of machinery

according the EG directive on Electromagnetic Compatibility 2004/108/EG
The manufacturer herewith declares that the following lubricating systems

FlexxPump 401 B / 402 B and FlexxPump 401 BM / 402 BM
as well as FlexxPump 501 B /502 B and FlexxPump 501 BM /502 BM

delivered by us, concerning design and construction as well as the model put into circulation,
comply with the above mentioned EG directive.
In particular, the following harmonized standards were applied:

EN 61000-6-2, EN 61000-6-4 Elektromagnetic Compability (EMC).

Authorized representative for the compilation of technical documentation:
Dr.-Ing. Michael Weigand

General Manager

TriboServ GmbH & Co. KG

Gelthari-Ring 3

D-97505 Geldersheim

Geldersheim, 12.01.2018

Dr.-Ing. Michael Weigand, General Manager

TriboServ GmbH & Co. KG
Gelthari-Ring 3, D-97505 Geldersheim
Telefon +49 (0) 9721 -47396 - 60
Telefax +49 (0) 9721 -47396 - 69
www.triboserv.de
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