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Preklad originalneho navodu

V tomto navode su uvedené Standardné obrazky, preto sa mézu obrazky lisit’
od originalu. V pripade Specialnych prevedeni, volitelnych moznosti alebo tech-
nickych zmien sa rozsah dodavky méze [iSit’ od vysvetliviek uvedenych v tejto
dokumentacii. Dotla¢ navodu, aj Ciastocna, je mozna len s nasim sthlasom.
Zmeny v zmysle technického zlepSenia zostavaju vyhradené.
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Histoéria revizii

Historia revizii

4.0 03.05.2018

3.0 15.01.2018

2.0 22.09.2017

1.0 10.10.2016
Tab. -1 Histéria revizii

Nové:

 Elastomérova spojka: Vysvetlenie k prvej
montazi @ £ 44

* Generalna inSpekcia @ 5 64

Zmenené:

* Elastomérova spojka: Tolerancie
S B49

Nové:
» Spétné hlasenie k navodu
< Kapitola 5.2.5, B 119

Aktualizované:

* Namazanie ozubenia spojky a zavitov-
kového hriadela @ & 37

* Plan Udrzby: Prevodova jednotka Giidel s
viaczubovou spojkou @ 2 89

* Nastavenie vole prevodu @ B 125

Zmenené:

* Terminolégia: Elastomérova spojka na-
miesto Celustovej spojky

* Utahovaci moment TA a typ spojky teraz
nanovo vygravirovany na strane motora
S B49

* Nanesenie protikorézneho prostriedku

na hriadel motora a vstupny hriadel
SB4922B853228B8 155

Doplnené:

« Celust'ova spojka: Montaz

. (::el’ust’ové spojka: Udrzbarske prace
* Celustova spojka: Oprava

Z3akladna verzia
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1.2

Vseobeche

Precitajte si tento navod, skér ako zaénete s produktom pracovat. Obsahuje
délezité upozornenia pre vasu osobnu bezpecnost. Navod si musia preditat’ a
musia mu porozumiet’ vietky osoby, ktoré pracuju s produktom v akejkol'vek
jeho faze Zivotnosti.

Suvisiace podklady

Vsetky dokumenty dodané s tymto navodom su suvisiace podklady. Pre bez-
pec¢nt manipulaciu s produktom sa musia dodrZiavat’ spolu s tymto navodom.

Uéel dokumentu

Tento navod popisuje vietky fazy Zivotnosti vyrobku:
+ Udrzba

* Servis

* Zneskodnenie

Navod obsahuje potrebné informacie pre stanovené pouZzitie produktu. Je ne-
oddelitelnou stcast'ou produktu.

Navod musi byt’ pocas celej Zivotnosti produktu k dispozicii na mieste pouzi-
tia. Musi byt’ odovzdany pri predaji produktu.
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1.3 Vysvetlenie znaciek a skratiek
V tomto navode su pouZité nasledujice symboly a skratky:
Syt ety Pt
=) V krizovom odkaze Pozri
Pripadne v krizovom Strana
odkaze
Obr. Oznacenie obrazkov Obrazok
Tab. Oznacenie tabuliek Tabulka
i V tipe Informécia alebo tip
Tab. I-1 Vysvetlenie znaciek a skratiek
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2

2.1

2.1.1

Zvyskové nebez-
pecenstvd

Prevadzka

2.1.2

Bezpecnost’

Vseobecne

Precitajte si tento navod, skér ako zaénete s produktom pracovat. Obsahuje
délezité upozornenia pre vasu osobnu bezpecnost. Navod si musia preditat’ a
musia mu porozumiet’ vietky osoby, ktoré pracuju s produktom v akejkol'vek
jeho faze Zivotnosti.

Bezpecnost’ produktu

Produkt vyhovuje stavu techniky. Bol skonstruovany v stlade s uznavanymi
bezpecnostno-technickymi predpismi. Napriek tomu nie st pri jeho pouZiti vy-
lu¢ené zvyskové nebezpecenstva.

Hrozia nebezpecenstva pre osobnl bezpecnost’ obsluhy a takisto pre produkt
a iné vecné hodnoty.

Produkt prevadzkujte len podla tohto navodu a v bezchybnom stave.

Kvalifikacia personalu

A VAROVANIE
Chybajiuce bezpecnostné skolenie

Nespravne konanie nevyskoleného alebo zle vySkoleného odborného perso-
nalu moze viest’ k vaznym alebo smrtelnym poraneniam!

Skér ako odborny personal zaéne pracovat’ na bezpe¢nostno-relevantnych as-
pektoch produktu:

* Ubezpecte sa, Ze odborny personal je vySkoleny z hladiska bezpe¢nosti

* Vyskol'te a instruujte odborny personal Specificky pre jeho oblast’ p&sob-
nosti
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Bezpe&nost’ SERVISNY NAVOD Prevodova jednotka HPG
Prace na produkte smie vykonavat’ len prislusne vyskoleny a autorizovany od-
borny personal.

Osoby su opravnené vtedy, ked”

* poznaju bezpecnostné predpisy relevantné pre ich oblast’ posobnosti

* si precitali predloZeny navod a porozumeli mu

« spliiaju poziadavky pre oblast’ pésobnosti

* im prevadzkovatel pridelil oblast’ pésobnosti

Odborny personal je vo svoje pracovnej oblasti zodpovedny vodi tretim oso-

bam.

Pocas skolenia alebo instruktaze smie odborny personal pracovat’ na produkte

len pod dohladom skiseného kvalifikovaného pracovnika vyrobcu.

2.1.2.1 Prevadzkovatel

Prevadzkovatel je zodpovedny za to, aby:

* sa produkt pouZzival na urceny Gcel

* bol produkt vidy dostato¢ne namazany

* sa dodrziavali vSetky bezpecnostné aspekty

* bol produkt uvedeny mimo prevadzku, ked’ nie je Gplne zaruéena funkénost’
bezpecnostnych zariadeni

* odborny personal, ktory na produkte pracuje, mal prislusné vzdelanie

* odborny personal dostal k dispozicii osobné ochranné prostriedky

* odborny personal mal na mieste pouZitia produktu neustale k dispozicii
navod na obsluhu

* odborny persondl neustale disponoval najnovsimi poznatkami a vedomosta-
mi

* odborny personal bol informovany o technickych vylepSeniach, zmenach a
pod.

* personal povereny Cistenim pracoval len pod dohladom servisného odbor-
nika

2.1.2.2 Montér
Montér:

* ma velmi dobré znalosti z oblasti mechaniky a / alebo elektriky
* je flexibilny
* ma skdsenosti s montazou

27021598001555851_v4.0_SK
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2.1.2.3

2.1.24

Pracovnik pre uvedenie do prevadzky

Pracovnik pre uvedenie do prevadzky:
* ma dobré znalosti programovania

* ma znalosti z oblasti mechaniky a / alebo elektriky
* je flexibilny

Pracovnikovi pre uvedenie do prevadzky prinalezia nasledujice ulohy:

* Uvedenie produktu do prevadzky
* Testovanie funkcii produktu

Kvalifikovany zamestnanec vyrobcu

Kvalifikovany zamestnanec vyrobcu:

* je zamestnany u vyrobcu alebo u lokalneho zastupenia

* ma velmi dobré znalosti z oblasti mechaniky a / alebo elektriky
* ma dobré softvérové znalosti

* ma skdsenosti s udrzbou, servisom a opravami
* ma skusenosti s produktami Giidel

Kvalifikovanému zamestnancovi vyrobcu prinalezia nasledujuice Glohy:

* vykonavanie mechanickych a elektrickych udrzbovych prac podla navodu
* vykonavanie mechanickych a elektrickych servisnych prac podla navodu
 (distenie produktu

* vymena nahradnych dielov
* lokalizovanie a odstrafiovanie poruch
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2.1.2.5

2.1.2.6

2.1.2.7

Kvalifikovany adrzbar

Kvalifikovany udrzbar:

* bol vyskoleny prevadzkovatelom alebo vyrobcom

* ma velmi dobré znalosti z oblasti mechaniky a / alebo elektriky
* ma softvérové znalosti

* ma skdsenosti s idrzbou
* nesie zodpovednost' za bezpecnost’ personalu pre Cistenie

Kvalifikovanému Gdrzbarovi prinaleZia nasledujuce ulohy:
* vykonavanie mechanickych a elektrickych udrzbovych prac podla navodu
* Cistenie produktu

* vymena nahradnych dielov
* kontrola a vedenie personalu pre &istenie pocas Cistiaceho procesu v bez-
pe€nostnej zone

Kvalifikovany servisny pracovnik

Kvalifikovany servisny pracovnik:

* bol vyskoleny prevadzkovatelom alebo vyrobcom

* ma velmi dobré znalosti z oblasti mechaniky a / alebo elektriky
* ma softvérové znalosti

* ma skisenosti so servisom a opravami
* je flexibilny

Kvalifikovanému servisnému pracovnikovi prindlezia nasledujice tlohy:

* vykonavanie mechanickych a elektrickych servisnych prac podla navodu
* vymena nahradnych dielov

Pracovnik pre likvidaciu

Pracovnik pre likvidaciu:

* dokaze triedit’ odpad

* pozna predpisy pre likvidaciu Specifické pre danu krajinu
* ma skusenosti s ekologickou likvidaciou

* pracuje dékladne a bezpecne

27021598001555851_v4.0_SK
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2.1.3

A

Rucenie

2.1.4

Ochranné opa-
trenia

Zmeny

VsSeobecné pravid-
la bezpecnosti pri
praci

Nedodrzanie bezpecnostnych predpisov

A NEBEZPECENSTVO

Nedodrzanie bezpeénostnych predpisov

Nedodrzanie bezpecnostnych predpisov moze viest’ k materialnym Skodam,
vaznym alebo smrtelnym poraneniam!

* Vzdy dodrzZiavajte bezpecnostné predpisy

Firma Giidel odmieta akékol'vek ruenie alebo zaruku za tychto okolnosti:

* Neboli dodrzané predpisy pre zaélenenie

* Neboli instalované dodané ochranné zariadenia
* Boli zmenené dodané ochranné zariadenia

* Neboli instalované dodané kontrolné zariadenia
e Boli zmenené dodané kontrolné zariadenia

* Produkt nebol pouzity na urceny ucel
* Udrzbarske prace neboli vykonané v uvedenych intervaloch alebo neboli
vykonané spravne

Predpisy pre zaclenenie

Prevadzkovatel je zodpovedny za bezpeénost’ v okoli produktu. Musi zabezpe-
¢it’ najma dodrziavanie v§eobecnych bezpecnostnych predpisov, smernic a
noriem. Pred uvedenim do prevadzky musi prevadzkovatel skontrolovat), ¢i
boli prijaté vSetky ochranné opatrenia. Musia zahrfat’ vSetky druhy ohrozenia.
Iba tymto spésobom je zarucené pouzivanie produktu v stlade s oznacenim
CE.

Ochranné opatrenia musia podla smernice o strojovych zariadeniach:

* zodpovedat’ stavu techniky
» zodpovedat’ potrebnej kategorii ochrany

Produkt nesmie byt modifikovany ani nevhodne pouzity. @ B 25

VSeobecne uznavané pravidla bezpecnosti pri praci musia byt’ nutne dodrziava-
né a presadzované.
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2.2

2.2.1

Oznacenie nebezpecenstva v navode

Upozornenia na nebezpecenstvo

Upozornenia na nebezpecenstvo su definované pre nasledujlice Styri Grovne
rizika:

A NEBEZPECENSTVO

NEBEZPECENSTVO

NEBEZPECENSTVO oznaluje ohrozenie s vysokym rizikom, ktoré vedie k
tazSiemu poskodeniu zdravia alebo bezprostrednému usmrteniu.

VAROVANIE

VAROVANIE upozorfiuje na ohrozenie so strednym rizikom, ktoré vedie k
tazkému telesnému poraneniu alebo pripadne k smrti.

A UPOZORNENIE

UPOZORNENIE

UPOZORNENIE oznacuje ohrozenie s nizkym rizikom, ktoré vedie k stredne
tazkému poraneniu.

OZNAMENIE

OZNAMENIE
OZNAMENIE oznaluje ohrozenie, ktoré vedie k poskodeniu majetku.

27021598001555851_v4.0_SK
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Bezpecnost’

2.2.2

Vysvetlenie vystraznych symbolov

Upozornenia na nebezpecenstvo Urazov oséb obsahuju symbol prislusného

nebezpecenstva.

)
<
3
T
=3

I

>B BB RRRRPD

Nebezpecenstva nasledkom vSeobecnych pricin

Nebezpecenstva hroziace uvolnenymi spojovacimi prv-

kami

Nebezpecenstva ohrozenia pretlakom

Nebezpecenstva hroziace ozubenymi kolesami

Nebezpecenstva pri automatickom nabehu

Nebezpecenstva hroziace klesajicimi osami

Nebezpecenstva hroziace vysokou teplotou

Nebezpecenstva ohrozenia tazkymi komponentmi

Nebezpecenstva v doésledku znecistenia Zivotného pro-

stredia

Nebezpecenstva hroziace zavesenym bremenom
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2.3

2.3.1

Obr. 2-1

2.3.2

Obr. 2-2

..g Nebezpecenstva poSmyknutim

Oznacenie nebezpecenstva na produkte

Na produkte s umiestnené nasledujice vystrazné nalepky:

Vystrazna nalepka ,,Horuce povrchy“

A\

Vystraznd ndlepka ,,Hortice povrchy*

Vystrazna nalepka ,,Horuce povrchy* varuje pred kontaktom s hortcimi sucas-
tami.

Vystrazna nalepka ,,Tazké sucasti‘

Vystraznd ndlepka ,, Tazké sucasti*

Vystrazna nalepka ,, Tazké stcasti varuje pred zdvihanim tazkych sucasti.

20
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2.4

2.4.1

Zakladné pravidla bezpecnosti

Oddelovacie

Chybajice ochranné kryty a monitorovacie zariadenia

Chybajuce alebo pozmenené ochranné kryty a monitorovacie zariadenia mé-
Zu viest’ k materialnym Skodam alebo vaznym poraneniam!

* Neodstranujte ani nepozmeriujte Ziadne ochranné kryty a monitorovacie
zariadenia

* Po uvedeni do prevadzky spravne namontujte vSetky ochranné kryty a
monitorovacie zariadenia

Informacie k téme Ochranné kryty a monitorovacie zariadenia najdete v doku-
mentacii k celému zariadeniu.
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2.4.2

Nebezpecenstva Specifické pre produkt

Uvolnené komponenty

V désledku vibracii sa mézu uvolnit’ spojovacie prvky. Osoby moézu byt’ v d6-
sledku neocakavanych situacii nepripravené a tazko poranené!

Dbajte na nasledujuice body:
* Spojovacie prvky zaistite prisluSnymi prostriedkami

* Pravidelne kontrolujte utahovacie momenty

Nebezpedenstvo poranenia

Kontakt s rotujacimi dielmi spésobi t'azké poranenia!
Dbajte na nasledujice body:

* Namontutje oddelovacie ochranné zariadenia

* Koncatiny drzte mimo nebezpec¢nému priestoru

* Noste vhodny ochranny odev

Vystrekujuci horuci olej

Pri pretazeni alebo nespravnych vykonovych parametroch vznika v prevodov-
ke pretlak. MéZe vystreknat’ horuci olej. Toto vedie k tazkym popaleninam
alebo poraneniam o¢i!

* Prevodovku prevadzkujte v medziach stanovenych vykonovych parametrov
podla katalégu

* Prevodovku nepretazujte

* Noste vhodny ochranny odev
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2.4.3

Karty bezpecnostnych udajov (MSDS)

Karty bezpecnostnych Gdajov obsahuju informacie tykajice sa bezpe¢nosti
materialov. Su Specifické pre konkrétnu krajinu. Karty bezpe¢nostnych Gdajov
sa napriklady vystavuju pre materialy ako oleje, tuky, Cistiace prostriedky atd’.
Prevadzkovatel je zodpovedny za obstaranie kariet bezpecnostnych udajov pre
vSetky pouzité materialy.
Karty bezpe¢nostnych dajov je mozné ziskat’ nasledovne:
* Dodavatelia chemikalii obycajne dodavaju karty bezpeénostnych Gdajov k
latkam
* Karty bezpecnostnych udajov su k dispozicii na internete.
(Zadajte do vyhladavaca ,,msds* a oznacenie materialu. Zobrazia sa vam
bezpecnostné informacie o materiali.)

Pozorne si preditajte karty bezpe¢nostnych udajov. Riad'te sa v§etkymi pokyn-
mi. Odpori¢ame vam, aby ste si karty bezpecnostnych udajov uschovali.

Kartu bezpecnostnych udajov pre Giidel HI najdete v sekcii Na stiahnutie na
naSej firemnej webovej stranke http://www.gudel.com
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3.1

3.1.1

3.1.2

3.1.3

Popis produktu

Ucel pouzitia

Pouzitie na stanoveny ucel

Produkt slUZi na prenos kratiacich momentov a otacok. Je uréeny vyluéne na
zaclenenie do stroja alebo ciasto¢ne skompletizovaného strojového za-
riadenia.

Iné alebo tento ramec prekracujuce pouzivanie sa povazuje za pouZivanie v
rozpore so zamyslanym pouzivanim. Za Skody z toho vyplyvajlice vyrobca
nerudi. Riziko znasa vylu¢ne pouzivatel!

Pouzitie v rozpore so stanovenym ucelom

Produkt nie je uréeny na:
* prepravu jedovatého materialu
* prepravu explozivheho materialu

* prevadzku v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu
* prevadzku mimo vykonovych Udajov stanovenych spolo¢nost'ou Giidel

Akékolvek iné pouZzitie mimo stanovené pouZitie sa povazuje za neopravnené
poutzitie a je zakazané!

Povolené vstupné otacky a vystupny kratiaci moment, ako aj povoleny pridav-
ny vykon sa nesmu prekrocit’. Musia sa dodrziavat’ konStrukéné zasady podla
firmy Giidel. DalSie informacie podla katalogu Giidel http://www.gudel.com/
products/gearboxes

Nevykonavajte Ziadne zmeny na produkte.

Definicia

Prirubové prevodovky st konstrukéné skupiny v zmysle Smernica o strojovych
zariadeniach 2006/42/ES. Podl'a pokynu pre pouzitie §35 su definované ako
komponenty stroja. Preto firma Giidel nevystavujte pre produkt Ziadne vyhla-
senie o zacleneni Ciasto€ne skompletizovaného strojového zariadenia.
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3.2

3.2.1

Oznacenie produktu

Typovy stitok

Kazdy produkt je oznageny typovym Stitkom. Tento obsahuje nasledujice in-
formacie:

Obr. 3-1

3.2.2

Obr. 3-2

Typovy Stitok
A Cislo materidlu Cc Cislo projektu / ¢islo objedndvky
B Konstrukéna velkost’ / typ D Mazivo / mnoZstvo maziva

Poloha typového Stitku

Typovy Stitok je umiestneny podla nasledujiceho obrazku:

Poloha typového Stitku

A Typovy Stitok
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3.3

Teplotné rozsahy

Tab. 3-1

Prevadzkova tep-
lota prevodovej
jednotky Giidel

Technické udaje

Stanovené udaje o vykone najdete v katalogu.

Platia nasledujuce teploty okolia a vlhkosti vzduchu:

Fazy Zivotnosti Teplotny rozsah Vlhkost’ vzduchu

produktu

Preprava -10 az +60 °C

Prevadzka +5 az +40 °C do a pri 85 %, tvorba
kondenzatu je nepri-
pustna

Lozisko -10 az +40 °C do 75 %

Teplotné rozsahy

Maximalna prevadzkova teplota prevodovej jednotky Giidel nesmie prekrocit’
90 °C.
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4

4.1

4.1.1

4.1.2

Uvedenie do prevadzky

Uvod

Bezpecnost’

Prace uvedené v tejto kapitole vykonajte az potom, ako ste si precitali kapito-
lu Bezpeénost’ a porozumeli jej. @ B 13
Tyka sa to vasej osobnej bezpecnosti!

Roztrhnutie zdvihacich popruhov

Ostré hrany rozrezi zdvihacie popruhy. Toto méze viest' k vaZnemu zraneniu
alebo usmrteniu!

e Zdvihacie popruhy vzdy chrarite pomocou ochrannej rohovej liSty

Zavesena bremena

Nespravna manipuldcia so zavesenymi bremenami vedie k vaznym alebo smr-
telnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia
* Noste vhodny ochranny odev

* VZdy dodrZiavajte dostatocnu bezpecnl vzdialenost’ od zaveseného breme-
na

* Nikdy nestojte pod zavesenym bremenom

Kvalifikacia personalu

Produkt smie do prevadzky uvadzat’ len odborny personal s prislusnym vzdela-
nim a opravnenim.
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4.2

4.2.1

Tab. 4-1

4.2.2

Montaz

Umiestnenie vystraznych nalepiek

Nasledujlce nalepky umiestnite na produkt na dobre viditelnom mieste.

Nebezpecenstva 0215643
hroziace vysokou tep-
lotou

Nebezpecenstva 0215645
ohrozenia tazkymi

komponentmi

(konstrukéné velkosti

090 - 180)

B> B

Umiestnenie vystraznych ndlepiek

Dodany typovy stitok uschovajte na pouzitelnom mieste. VyuZijete ho v pripa-
de servisnych otazok.

Viazanie viazacich prostriedkov: Prevodova
jednotka Giidel

Prevodové jednotky od konstrukénej velkosti 090 prepravujte pomocou zdvi-
hacich prostriedkov.

Taiké saéasti

Sucasti mé6zu mat’ vysokd hmotnost’. Nespravna manipulécia vedie k tazkym
alebo smrtelnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia

 Zaistite diely vhodnymi prostriedkami proti prevrhnutiu

* Tieto bezpecnostné pomocné prostriedky odstrarite az po uplnom namon-
tovani produktu
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Obr. 4-1

Tab. 4-2

D003628

Viazanie viazacich prostriedkov: Prevodovd jednotka Giidel

A Zdvesné popruhy
B Skrutka s okom
c Zdvitovy otvor

Konstrukéna velkost’ Velkost’ skrutky s okom

090 MIO0
120 MI2
180 Mlé6

Velkost’ skrutky s okom

Pri viazani viazacich prostriedkov postupujte takto:

I Skrutky s okom namontujte od zavitovych otvorov na potrebnej strane
(usporiadanie diagonalne podla obrazku)

2 Viazacie prostriedky uviazte podla obrazku

Viazacie prostriedky su uviazané.
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4.2.3

Obr. 4-2

Viazanie viazacich prostriedkov: Motor

Zavesena bremena

Nespravna manipulacia so zavesenymi bremenami vedie k vaznym alebo smr-
telnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia
* Noste vhodny ochranny odev

* VZdy dodrziavajte dostatocnu bezpecnl vzdialenost’ od zaveseného breme-
na

* Nikdy nestojte pod zavesenym bremenom

Viazanie viazacich prostriedkov: Motor (zdroj obrdzku: Bosch Rexroth)

Pri viazani viazacich prostriedkov postupujte takto:

IV konkrétnom pripade odmontujte ventilator z motora
Pripadne namontujte skrutku s okom

Viazacie prostriedky uviazte podla obrazku

Bremeno opatrne zdvihnite

Skontrolujte horizontalne vyrovnanie bremena

N U1 A W N

Pri naklonenej/Sikmej polohe: Opakujte postup od kroku 3

Viazacie prostriedky su uviazané.
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4.2.4

4.2.4.1

Obr. 4-3

Tab. 4-3

Viaczubova spojka

Umiestnenie spojky na hriadel motora

Umiestnenie spojky na hriadel’ motora

A

B
@
D

Prevodova jednotka E Skrutka spojky
Priruba motora F Skrutka motora
Meracie zariadenie G Motor

Spojka

Cistiace prostriedky

Jemny, nearomatizovany univerzalny Cisti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Cistiace prostriedky: Prevodovd jednotka Giidel: Spojka a hriadel’ motora

Umiestnite spojku na hriadel motora nasledovne:

Predpoklad: Dopravna poistka s pésobenim na prevodovku je demonto-
vana

Spojku a hriadel motora ocistite od tuku
Zmerajte vzdialenost’ X

Nasurite spojku na hriadel motora
(rozmer Y nastavte podla obrazku)

Spojka je umiestnena.
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4.2.4.2

Utiahnutie skrutiek na hriadeli motora

Klesajuce osi, obrobky

Nespravne utahovacie momenty mézu mat’ za nasledok padajuce osi alebo
obrobky. Toto moze viest’ materialnym Skodam, vaZnym zraneniam alebo
usmrteniu!

* Momentovy ki€ pravidelne kalibrujte a kontrolujte

* Utahujte vSetky skrutky momentovym klt€om a potrebnymi utahovacimi
momentmi

Znic¢ené ozubenie

Ozubenie spojovacieho prvku sa zni¢i, ak spojovaci prvok nebude spravne na-
montovany na hriadel motora.

* Skrutky pevne utiahnite podla pokynu

¢ Dodrzte toleranciu obvodového hadzania 0,04 mm
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Obr. 4-4 Hriadel motora: Utiahnite skrutky
A Skrutka

Skrutky utiahnite nasledovne:

I Utiahnutie skrutiek:
Utahovacie momenty (T,) @ B 186

I.1  Hornu skrutku utiahnite /3 utahovacieho momentu
1.2 Dolnu skrutku utiahnite '3 utahovacieho momentu
1.3 Postup opakujte od kroku I.1 pri zvy$nych skrutkach
1.4 Hornu skrutku utiahnite %3 utahovacieho momentu
1.5 Dolnt skrutku utiahnite %5 utahovacieho momentu
1.6 Postup opakujte od kroku 1.4 pri zvy$nych skrutkach
1.7 Hornu skrutku utiahnite utahovacim momentom
1.8 Dolnu skrutku utiahnite utahovacim momentom
1.9 Postup opakujte od kroku 1.7 pri zvySnych skrutkach
2 Kontrola rovhomernej véle
3 Pri odchylke: Povol'te skrutky a opakujte postup od kroku |

Skrutky si pevne utiahnuté.
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4.2.4.3

Obr. 4-5

Tab. 4-4

Kontrola obvodového hadzania hriadePfa motora

Hriadel motora: Kontrola obvodového hddzania

A Ciselnikovy odchylkomer

Tolerancia obvodového hadzania

0,04 mm

Hriadel’ motora: Tolerancia obvodového hddzania

Skontrolujte obvodové hadzanie hriadela motora nasledovne:

I Nasad'te ¢iselnikovy odchylkomer podla obrazku
Pripadne zavzdus$nite brzdu motora

3  Otocte hriadel motora o jedno otocenie a vysledok merania odcitajte z
odchylkomera

Obvodové hadzanie je skontrolované.
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4.2.4.4

A

AO

Kontrola ozubenia

Tab. 4-5

Namazanie ozubenia spojky a zavitovkového hriadela

Klesajuce osi / obrobky

Ak sa namazu sty¢né plochy medzi spojkou a hriadelom motora, spojka pre-
klzne. Osi alebo obrobky padnu nadol. Toto méze viest’ k vaznemu zraneniu
alebo usmrteniu!

* Namazte len ozubenie spojky a zavitovkového hriadela

A UPOZORNENIE
Horuce diely / povrchy

Pri pracach na produkte hrozi nebezpecenstvo popalenia na horucich povr-
choch!

* Ako ochranu pouzivajte ochranné rukavice

* Diely nechajte najprv vychladnut’

OZNAMENIE

Nedostatoéné mazanie

Nedostato¢né mazanie ozubeného venca vedie k poSkodeniu zavitovkového
hriadela prevodovej jednotky. Nasledkom je prevadzkovy vypadok.

* Vcas vykonajte uvedené prace.

Priznak pre rozpoznanie opotrebovania

* Poskodené zuby

* Nepresny proces

* Vyskyt nabehovych farieb vplyvom tepla
* Vytvorenie opotrebovanej hrany

* Vznik silnej tribokoroézie

Priznak pre rozpoznanie opotrebovania: Ozubenie spojky a zdvitovkového hriadela




GUDEL

Uvedenie do prevadzky SERVISNY NAVOD Prevodovi jednotka HPG

Nasledné skody

Opotrebovanie na ozubeni spojky a zavitovkového hriadela ma za nasledok
nepresnost’ procesu a dalSie nasledné skody.

* V pripade pochybnosti vymerite prevodovku, spojku alebo celt prevodov-
kovu jednotku

Obr. 4-6 Skontrolujte ozubenie spojky a zdvitovkového hriadela
A Opotrebovand hrana Cc Spojka
B Ozubenie D Zavitovkovy hriadel

Mazanie z vyroby Specifikacia

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 podla DIN
51502, obsah MoS2 naj-
menej 3 %

Cistiace prostriedky

Jemny, nearomatizovany univerzalny &isti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Tab. 4-5 Mazivo, Cistiace prostriedky: Ozubenie spojky a zdvitovkového hriadefa
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Skontrolujte ozubenie spojky a zavitovkového hriadela nasledovne:

Predpoklad: Vykonajte Udrzbarske prace alebo opéatovné uvedenie do
prevadzky. Pri prvom uvedeni do prevadzky sa ozubenie spojky a zavitov-
kového hriadela nemusi kontrolovat’

I Cistenie ozubenia

2 Skontrolujte ozubenie:

2.1

2.2
23
24
2.5

2.6

Na zavitovkovom hriadeli sa nachddza opotrebovana hrana: Vymeii-
te prevodovku

Na spojke sa nachadza opotrebovana hrana: Vymerite spojku
Poskodené zuby: Vymeiite prevodovkovu jednotku
Vyskyt silnej tribokoroézie: Vymerite prevodovkovu jednotku

Vyskyt prvych znamok tribokoroézie (Cervené sfarbenie klznej dra-
hy): Zadokumentujte do protokolu zasahov a namazte ozubenie

Vyskyt nabehovych farieb: Zadokumentujte do protokolu zasahov a
namazte ozubenie

Ozubenie spojky a zavitovkového hriadela je skontrolované.
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Mazanie ozubenia
spojky a zdvitov-
kového hriadela

Obr. 4-7

Mazanie ozubenia spojky a zdvitovkového hriadela

A Ozubenie D Spojka
B Mazivo E Stetec
C Hriadel motora F Zavitovkovy hriadel

Mazanie z vyroby Specifikacia

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 podla DIN
51502, obsah MoS2 naj-
menej 3 %
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Tab. 4-5

4.2.4.5

Cistiace prostriedky

Jemny, nearomatizovany univerzalny Cisti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Mazivo, Cistiace prostriedky: Ozubenie spojky a zdvitovkového hriadela

Namazte ozubenie spojky a zavitovkového hriadela nasledovne:

I Ozubenie spojky a zavitovkového hriadela natrite mazivom
(Mazivo celkom vyplni priehlbiny ozubenia)

Ozubenie spojky a zavitovkového hriadela je namazané.

Montaz pohonu

Zlyhanie prevodovej jednotky

Pri odlisne namontovanych prevodovych jednotkach nebezi zavitkovkové
koleso v oleji. Prevodovka zlyha.

* Bezpodmienetne dodrite dohodnuti montaznu polohu pri konstrukénej
velkosti 180

OZNAMENIE

Prasknutie liatinového puzdra

Prili§ vysoké utahovacie momenty vedu ku zni€eniu liatinového puzdra!

* Dodrzujte utahovacie momenty
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Obr. 4-8

Tab. 4-6

D000268

C
/ D
MontdZ pohonu: Prevodovd jednotka Giidel
A Motor c Prevodovd jednotka
B Skrutka motora Prevodova skrutka
Konstrukéna
velkost’
Rozmer zavitu MI0 MI2 Mlé6 M20
Utahovaci 9 22 42 50 120 240

moment [Nm]

Ut’'ahovacie momenty skrutiek prevodovky: Prevodovd jednotka Giidel

Namontujte pohon takto:

I UviaZte viazacie prostriedky na prevodovu jednotku @ E 30
Montaz prevodovej jednotky

Namontujte prevodové skrutky a pevne ich utiahnite
UviaZte viazacie prostriedky na motor @ 5 32

Namontujte motor so spojkou na prevodovu jednotku

Namontujte skrutky motora a pevne ich utiahnite

N O i1 AW DN

Odstrarite dopravnu poistku alebo viazacie prostriedky

Pohon je namontovany.
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4.2.5

4.2.5.1

Obr. 4-9

Tab. 4-7

Elastomérova spojka

Montaz prevodovej jednotky

OZNAMENIE

Prasknutie liatinového puzdra
Prili§ vysoké utahovacie momenty vedu ku zni€eniu liatinového puzdra!

* Dodrzujte utahovacie momenty

Montdz prevodovej jednotky
A Pripojovacia konstrukcia
B Prevodovd jednotka

c Skrutky prevodovky

Konstrukéna
velkost’

Rozmer zavitu MI0 M2 MIlé6 M20

Utahovaci 9 22 42 50 120 240
moment [Nm]

Ut'ahovacie momenty skrutiek prevodovky: Prevodovd jednotka Giidel
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4.2.5.2

Prevodovu jednotku namontujte takto:

I UviaZte viazacie prostriedky na prevodovu jednotku @ B 30
2 Montaz prevodovej jednotky

3 Namontujte skrutky prevodovky a pevne ich utiahnite

4  Odstrarte dopravnu poistku alebo viazacie prostriedky

Prevodova jednotka je namontovana.

Montaz motora

Vysvetlenie k prvej montazi

Mnozstvo motorov k prevodovej jednotke je velmi velké. To isté plati pre
rozmery motorovych hriadelov. Pri konstrukcii bolo zvolené také riesenie,
aby k prevodovej jednotke bolo mozné namontovat’ ¢o najviac motorov. Zvy-
$end pracovnu a ¢asovl narocnost’ pri prvej montazi sme vedome akceptovali.
Za normalnych okolnosti je zvySena narocnost’ nutna iba jediny raz pocas celej
Zivotnosti prevodovej jednotky. Pri idrzbe a opravach sa motor jednoduchym
spésobom odmontuje a potom zasa namontuje s polovicou elastomérovej
spojky.

Predpoklady

Montaz motora na prevodovu jednotku si vyZaduje sticasné splnenie troch

podmienok:

* Priruba prevodovky je nasmerovana tak, aby skrutky spojky sa dali utaho-
vat’ momentovym klG€om otvormi priruby prevodovky

* Vstupny hriadel' s namontovanym klinom musi byt’ s nasadenou spojkou na-
smerovany tak, aby skrutky spojky sa dali utahovat’ otvormi priruby prevo-
dovky

* Pri hranatych prirubach motorov musi byt motor voci prirube motora vy-
rovnany tak, aby sa skrutky motora dali namontovat’ a utiahnut’
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Obr. 4-10

Vyrovnanie priruby prevodovky

Prirubu prevodovky je mozné vyrovnat’ Pri spravhom vyrovnani je mozna
montaZ motora a spojky.

328-SP Ty,
& %,
& DI=20F7 %
0217 %1
%:a

Gearbox side HPG060

Vyrovnanie priruby prevodovky

A Kibovy ndstrény nadstavec G Spojka

B Momentovy kl'u¢ H Skrutka

C Prevodovka | Priruba motora

D Uzatvdracia zdtka ] Priruba prevodovky

E Otvor K Upevriovacia skrutka

F Skrutka spojky L Pripojovacia konstrukcia
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Prirubu prevodovky vyrovnajte takto:

Predpoklad: Prevodova jednotka je namontovana na pripojovacej kon-
Strukcii @ B 43

I Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu

Odstrante uzatvaraciu zatku

3  Skontrolujte, &i su skrutky spojky dostupné cez otvor a mozno ich utaho-
vat’ momentovym kl'G¢om

4  Pri odchylke:

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

Demontujte spojku

Odstrarite upeviovacie skrutky, skrutky a prirubu motora
Vyrovnajte prirubu prevodovky

Namontujte upeviiovacie skrutky a pevne ich utiahnite
Namontujte prirubu motora

Namontujte skrutky a pevne ich utiahnite

Nasad'te spojku na vstupny hriadel

5 Namontujte uzatvaraciu zatku

Priruba prevodovky je vyrovnana.
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Obr. 4-11

27021598001555851_v4.0_SK

Vyrovnanie vstupného hriadela voci prirube prevodovky

Posuvanie osi

Praca si vyZaduje posuvanie osi. Toto moze viest’ k vaZnemu zraneniu alebo
usmrteniu!

* Ubezpecte sa, Ze pocas pohybu osi sa v nebezpecnej oblasti nenachadzaju
Ziadne osoby

/

G F E D C

Vyrovnanie vstupného hriadela voci prirube prevodovky

A Otvor E Skrutka spojky

B Klin F Spojka

c Vstupny hriadel G Priruba prevodovky
D Uzatvdracia zdtka
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Vstupny hriadel vodi prirube prevodovky vyrovnajte takto:

Predpoklad: Prevodova jednotka je namontovana na pripojovacej kon-
Strukcii @ B 43
Predpoklad: Priruba prevodovky je spravne vyrovnana < 2 45
Predpoklad: Klin je namontovany na strane prevodovky
Predpoklad: Spojka je spravne nasadena na vstupny hriadel

I Skontrolujte, i su skrutky spojky dostupné cez otvory

2 Pri odchylke: Jazdite s osou, kym skrutky spojky nebudu dostupné cez ot-
vory

3 Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu

Vstupny hriadel je vyrovnany voci prirube prevodovky.
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Obr. 4-12

Umiestnenie spojky na hriadel motora

Chybna spojka

Ak sa skrutky spojky utahuji a spojka pri tom nie je namontovana na hriadeli,
spojka sa znici.

* Utahujte skrutky spojky len, ak je spojka namontovana na hriadeli.

Ut'ahovaci moment TA a typ spojky su v spojke vyryté na strane motora a na
strane spojky.

i

ES

Uy

B C

Umiestnenie spojky na hriadel’ motora: Elastomérova spojka

A Prevodovka E MontdZna plocha
B Priruba motora F Skrutka spojky

c Meracie zariadenie G Hriadel’ motora
D Spojka H Motor
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Obr. 4-13

X=Z-Y

Vzorec pre vypoclet rozmeru X

Kon-
strukcna
velkost’
prevodo-

vej
jednotky
Giidel
HPG

030

045

060

090

GWE
5103-19-
SP

GWE
5103-14-
SP

GWE
5103-24-
SP

GWE
5103-19-
SP

GWE
5103-28-
SP

GWE
5103-24-
SP

GWE
5103-38-
SP

GWE
5103-28-
SP

Rozmer
L [mm]

50

32

54

50

62

54

76

62

Toleran-
cia roz-
meru L
[mm]

+1
+0.5
+1
+0.5
+1
+0.5
+1
+0.5
+1
+0.5
+1

+0.5

+0.5
+1

+0.5

Rozmer
Y [mm]

8.5

15.5

16.5

18.5

25

29

Toleran-
cia roz-
meru X
[mm]

+0.5

+0.5

+0.5

+1
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Tab. 4-9

Obr. 4-14

Tab. 4-9

Tab. 4-10

Kon- Rozmer | Toleran- | Rozmer | Toleran-
Strukcna L [mm] | cia roz- Y [mMm] | ciaroz-
velkost’ meru L meru X
prevodo- [mm] [mm]
vej
jednotky
Giidel
HPG
120 GWE 102 +1.2 24 +]
5103-42-
SP +0.5 -3
GWE 76 +1.2 36 +1
5103-38-
SP +0.5 -1

Rozmery a tolerancie pre elastomérovii spojku

Umiestnenie spojky na hriadel’ motora: VyuZitie tolerancie rozmeru X

Cistiace prostriedky

Jemny, nearomatizovany univerzalny &isti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Cistiace prostriedky: Prevodovd jednotka Giidel: Spojka a hriadel’ motora

Protikorézny pros- Montaz spojky 0502037
triedok MOTOREX In-

tact XD 20 Konzervacia produktu

Specidlne ndstroje, skisobné a meracie zariadenia
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Umiestnite spojku na hriadel motora nasledovne:

Predpoklad: Dopravna poistka s pésobenim na prevodovku je demonto-
vana

I Spojku a hriadel motora ocistite od tuku

2 Aksi to zakaznik Zeld, namontujte klin na hriadel motora (klin na hriadeli
motora nie je bezpodmienecne nutny)

3 Stetcom naneste na hriadel motora protikorézny prostriedok
Zmerajte vzdialenost’ Z

5 Nasurite spojku na hriadel motora
(rozmer L nastavte podla tabulky)

6  Umiestnenie spojky na hriadeli motora:

6.1 Vypocitajte rozmer X a podla tohto vypocitaného rozmeru umiest-
nite spojku

6.2 Spojka malo dolieha na hriadel motora: VyuZitie tolerancie rozmeru
X

7  Utiahnutie skrutiek spojky:
7.1 striedavo utahujte na 50 % utahovacieho momentu TA
7.2 striedavo dotiahnite na 100 % utahovaciecho momentu TA

Spojka je umiestnena.
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Montaz motora a spojky

Taiké saéasti

Sucasti mézu mat’ vysokd hmotnost’. Nespravna manipulacia vedie k tazkym
alebo smrtelnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia

 Zaistite diely vhodnymi prostriedkami proti prevrhnutiu

* Tieto bezpecnostné pomocné prostriedky odstrarite az po uplnom namon-
tovani produktu

Zavzdusnite brzdu motora podla pokynov vyrobcu motora

Ut'ahovaci moment TA a typ spojky su v spojke vyryté na strane motora a na
strane spojky.
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\
Y\, ,\

A T
0 Y
B
P
DI=20F7 %\
N
Obr. 4-15 Montdz motora a spojky
A Skrutka spojky E Motor
B Otvor F Spojka
C Uzatvdracia zdtka G Skrutka motora
D Priruba motora

Cistiace prostriedky

Jemny, nearomatizovany univerzalny &isti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Tab. 4-11 Cistiace prostriedky: Prevodovd jednotka Giidel: Spojka, vstupny hriadel’ a klin
Protikoroézny pros- Montaz spojky 0502037
triedok MOTOREX In- K , . dukt
tact XD 20 onzervacia produktu

Tab. 4-12 Specidlne ndstroje, skisobné a meracie zariadenia
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4.2.6

Namontujte motor a spojku takto:

0O N 6 1 AW DN

Predpoklad: Prevodova jednotka je namontovana na pripojovacej kon-
Strukcii @ B 43
Predpoklad: Priruba prevodovky je spravne vyrovnana < 2 45

Predpoklad: Vstupny hriadel je spravne vyrovnany voci prirube prevodov-
ky @ B47

Predpoklad: Spojka je spravne umiestnena na hriadeli motora 2 B 49
Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu

V pripade potreby uviaZte na motor viazacie prostriedky @ 5 32
Spojku, vstupny hriadel a klin ocistite od tuku

Namontujte klin na vstupny hriadel

Stetcom naneste na klin a vstupny hriadel’ protikorézny prostriedok
Motor s namontovanou spojkou nasufite na prevodovu jednotku
Namontujte skrutky motora a pevne ich utiahnite

Ak montaz skrutiek motora nie je mozna:

8.1 Pripadne zavzdus$nite brzdu motora

8.2 Otocte motor do spravnej polohy

8.3 Opakujte postup od kroku 7

Utiahnutie skrutiek spojky:

9.1 striedavo utahujte na 50 % utahovacieho momentu TA

9.2 striedavo dotiahnite na 100 % utahovacieho momentu TA

10 Namontujte uzatvaraciu zatku

Motor a spojka si namontované.

Zaverecné prace

Vykonajte nasledujlice zavere¢né prace:

2

V konkrétnom pripade odstrarite viazacie prostriedky

Kalibrujte referenéné rozmery motora (postupujte podla dokumentacie
pre celé zariadenie alebo motor)

Zaverecné prace su vykonané.
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5.1

Pracovné postupy

Origindlne ndhrad-
né diely

Ut'ahovacie
momenty

5.1.1

A\

Udriba

Uvod

Dodrziavajte pracovné postupy v uvedenom poradi. V&as vykonajte uvedené
prace. To zarucuje dlhu Zivotnost’ produktu.

Pouzivajte vyluéne originalne nahradné diely. @ B 177

Pokial’ nie je uvedené inak, dodrzujte utahovacie momenty firmy Giidel.
< Kapitola 9, B 186

Bezpecnost’

Prace uvedené v tejto kapitole vykonajte az potom, ako ste si precitali kapito-
lu Bezpeénost’ a porozumeli jej. @ B 13
Tyka sa to vasej osobnej bezpecnosti!

A VAROVANIE
Automaticky nabeh

Pri praci na produkte hrozi nebezpecenstvo automatického nabehu. Toto
moéze viest’ k vaznemu zraneniu alebo usmrteniu!

Pred zaciatkom prac v nebezpecnej oblasti:
 Zaistite vSetky vertikalne osi proti padu

* Vypnite nadradené napdjanie elektrickym pradom. Zaistite ho proti
opdatovnému zapnutiu (hlavny vypinac celého zariadenia)

* Pred opatovnym zapnutim zariadenia skontrolujte, ¢i sa v nebezpecnej ob-
lasti nezdrziavaju Ziadne osoby
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AO

5.1.2

Nebezpecenstvo poSmyknutia
V pripade netesnosti unikaju kvapaliny. Osoby sa na nich m6zu poSmyknut’ a
tazko sa poranit”

* Prijmite ochranné opatrenia Specifické pre pouZzitie
* Netesnosti okamzite odstrarite

» Zabrafte opatovnym netesnostiam. Vymeirite alebo opravte netesniace
sucasti alebo konstrukéné skupiny

Skontrolujte vysku hladiny kvapaliny a v pripade potreby ju dopliite

Tazké sucasti

Sucasti mézu mat’ vysokd hmotnost. Nespravna manipulacia vedie k tazkym
alebo smrtelnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia
 Zaistite diely vhodnymi prostriedkami proti prevrhnutiu

* Tieto bezpe¢nostné pomocné prostriedky odstrarte az po uplnom namon-
tovani produktu

A UPOZORNENIE
Horuce diely / povrchy

Pri pracach na produkte hrozi nebezpecenstvo popalenia na horucich povr-
choch!

* Ako ochranu pouzivajte ochranné rukavice

* Diely nechajte najprv vychladnat’

Kvalifikacia personalu

Prace na produkte smie vykonavat’ len prislusne vyskoleny a autorizovany od-
borny personal.
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5.1.3 Prevadzkové latky a pomocné materialy
5.1.3.1 Cistiaci prostriedok
Na distenie pouzivajte makké utierky. Pouzivajte len schvalené Cistiace pros-
triedky.
Tabul’ka distiacich prostriedkov
Cistiace prostriedky Miesto pouzitia
Ozubenie spojky a zavitovkového
hriadela
Jemny, nearomatizovany univerzalny = Prevodova jednotka Giidel: Spojka a
Cisti¢ (napr. Motorex OPAL 5000) hriadel motora
Prevodova jednotka Giidel: Spojka,
vstupny hriadel a klin
Tato tabulka si nerobi narok na uplnost'.
Tab. 5-1 Tabulka Ccistiacich prostriedkov
5.1.3.2 Mazivo

Specidlne mazivd
Giidel

Alternativny vyrob-
ca

Nizke teploty /
zndsanlivost’ s po-
travinami

Nevhodné mazivo
Pouzitie nevhodnych maziv vedie k poSkodeniu stroja!
* Pouzivajte len uvedené maziva

* V pripade akychkol'vek pochybnosti sa obrat'te na nase servisné strediska

Udaje o mazacich prostriedkoch st uvedené v nasledujicich tabulkach. Dalsie
informacie najdete v kapitole ,,Udrzbové prace* a prislusnej dokumentacii
tretich firiem.

Ak boli na Ziadost’ zékaznika zo zavodu dodané Specidlne maziva, idaje najdete
v zozname nahradnych dielov.

Nasledujuce tabulky obsahuju Specifikacie maziv. Odovzdajte ich vaSmu vyrob-
covi. Takto vam méze navrhnut’ alternativu z jeho palety produktov.

Hranice rozsahu pouZzitia maziv dodrziavajte podla karty bezpecnostnych uda-
jov.
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Tabulka maziv
Mazanie z | Specifikacia | Mnoz- Miesto pouzitia
vyroby stvo
maziva
CLP PG 460
podla DIN Pastorok hriadela Olej
yle 460 NSF - Lp PG 460
¢.136467 : Prevodova jednotka .
podla DIN Giidel Olej
51502
. . KP2K-30
r:)c(’t;::r;()bl- podla DIN Pastorok hriadela Tuk
51502
KPF2K-20
Motorex podla DIN Ozubenie spojky a
Grease 218 51502, obsah zavitovkového Tuk
M MoS2 najme- hriadela
nej 3 %
Prevodova jednotka
Vazelina nie je rnozne Gidel: I’Elastémerov.y Tuk
stanovit ozubeny veniec spoj-
ky
Tato tabulka si nerobi narok na uplnost’.
Tab. 5-2 Tabulka maziv

5.2

5.2.1

Udribarske prace

Vseobecné predpoklady

Pred zahajenim opravarenskych a Gdrzbarskych prac vykonajte nasledujuce

body:

» Ak su k dispozicii, vertikalne osi zaistite proti padu

* Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu

 Skontrolujte, ¢i st k dispozicii vSetky nutné nahradné diely a diely podlieha-
juce opotrebovaniu @ B 177
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5.2.2

Tab. 5-3

Intervaly udrzby

Produkt podlieha prirodzenému opotrebovaniu. Opotrebovava sa, ¢o méze
sposobit’ neplanované odstavky vasho zariadenia. Firma Giidel stanovila Zivot-
nost’ a intervaly udrzby produktu pre zarucenie bezpecnej prevadzky bez
preruseni. Intervaly Gdrzby sa vztahuju na efektivne prevadzkové hodiny
produktu pri dobe zapnutia DZ 40 %. Predpokladaji sa bezné prevadzkové
podmienky, ktoré sa zhoduju s parametrami, ktoré spolo¢nost’ Giidel stanovila
pri projektovani produktu. Ak st narocnejSie ako predpokladané, méze dojst’
ku skorsim vypadkom produktov. Intervaly udrzby pripadne prispésobte vlast-
nym prevadzkovym podmienkam.

Definicia je zaloZzena na 5 / 7 pracovnych dioch za tyzden.

Prevadzkové I-zmenna pre- | 2-zmenna pre- | 3-zmenna pre-
hodiny vadzka vadzka vadzka

kazdé 4 tyzdne kazdé 2 tyzdne tyzdenne
2'250 rocne kazdych 6 kazdé 4 mesiace
mesiacov
6'750 kazdé 3 roky kazdého 1,5 roéne
roka
11250 kazdych 5 rokov  kazdého 2,5 kazdych 20
roka mesiacov
13'500 kazdych 6 rokov  kazdé 3 roky kazdé 2 roky
22'500 kazdych 10 kazdych 5 rokov  kazdého 3,3
rokov roka
31'500 kazdych 14 kazdych 7 rokov  kazdého 4,5
rokov roka
54'000 kazdych 24 kazdych 12 kazdych 8 rokov
rokov rokov

Intervaly 4drzby v zmenovej prevddzke (5 dni / tyzderi)
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Prevadzkové |-zmenna pre- | 2-zmenna pre- | 3-zmenna pre-
hodiny vadzka vadzka vadzka
kazdych 18 dni kazdych 9 dni kazdych 6 dni

2'250 kazdych 9 kazdého 4,5 kazdé 3 mesiace
mesiacov mesiaca

6'750 kazdého 2,5 kazdych 15 kazdych 10
roka mesiacov mesiacov

11250 kazdé 4 roky kazdé 2 roky kazdych 16

mesiacov

13'500 kazdého 4,5 kazdé 3 roky kazdého 1,5
roka roka

22'500 kazdého 7,75 kazdého 3,8 kazdého 2,5
roka roka roka

31'500 kazdych 1| kazdého 5,5 kazdého 3,5
rokov roka roka

54'000 kazdého 18,5 kazdého 9,25 kazdého 6,25
roka roka roka

Tab. 5-4 Intervaly Gdrzby v zmenovej prevddzke (7 dni / tyZderi)
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5.2.3

5.2.3.1

Tab. 5-5

Viaczubova spojka
Udribarske prace po 150 hodinach

Mazanie pastorka hriadela

Ak je namontovany, pastorok hriadela mazte kazdych 150 prevadzkovych
hodin alebo 100 km. NamaZte viackrat, ak sa napriek tomu vyskytne
tribokorézia (Cervené sfarbenie).

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo pomliazdenia

Pri pracach na produkte hrozi nebezpeéenstvo pomliazdenia v priestore od-
krytého pastorka.

Dbajte na nasledujice body:
* Nikdy nesiahajte do priestoru pastorka

* Na mazanie pastorka pouZivajte Stetec

D003856

Mazanie z vyroby Specifikacia

Mobil Mobilux EP 2 KP2K-30 podla DIN
51502

Mazivo: Pastorok hriadela
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5.2.3.2

Vykonanie gene-
rdlne inSpekcie

Udribarske prace po 2 250 hodinach

Generalna inSpekcia

Pri generalnej inSpekcii podrobte cely produkt hrubej kontrole.
Generalnu in§pekciu vykonajte nasledujicim spésobom:

I Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu
2 Kontrola in§pekénych bodov podla tabulky inSpekcii

3 Prijmite opatrenia podla tabulky inSpekcii

Generalna inSpekcia je vykonana.

Netesnosti nasledkom opotrebovanych tesneni

Material tesneni krehne vplyvom prirodzeného starnutia, vysokych teplét
alebo UV Ziarenia. Toto méZe sposobit’ netesnosti prevodovky. Zac¢ne unikat’
mazivo. LoZiska zlyhavaji nasledkom nadmerného zahrievania. Ozubenie pre-
vodov sa opotrebovava a zlyhava. Prevodovka zlyha.

* Pravidelne kontrolujte viditené tesnenia. Chybné tesnenia vzdy ihned’ vy-
merite

* Ak sa zistia netesnosti, skontrolujte tesnenia. Chybné tesnenia vzdy ihned’
vymerite. Vykonajte reviziu prevodovky alebo ju vymerite za novu

¢ Netesnosti okamZite odstrante
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Znedistenie

Znedistenia ihned’ odstrarite

27021598001555851_v4.0_SK

Poskodenia

Uvolnené kom-
ponenty

Unik oleja

Suéasti

Tab. 5-6 Tabulka inspekcie

Vsetky komponenty
skontrolujte z hladiska
znedistenia:

* Prevod
* Vystupna priruba

Produkt skontrolujte z

hladiska poskodenia:

* Poskodenia laku

* Deformované diely

* Vseobecné po-
Skodenia

* Trhliny na odliatkoch

Skontrolujte pevné utia-
hnutie sucasti:

» Skrutky

* Upinacie sady

Skontrolujte produkt a

okolity priestor na vy-

skyt:

* Kaluze a stopy oleja
na podlahe

+ Uniky/netesnosti

Skontrolujte stav sucas-
ti:

* Tesnenie

* Upinacia sada

* Pastorok

* Spojka

* Prevod

Zistené poskodenia ihned’
odstrarite

Uvolnené skrutky ihned’
utiahnite potrebnym
kratiacim momentom
Uvolnené upinacie sady
ihned’ utiahnite potreb-
nym kruatiacim momen-
tom

Prevod revidujte alebo
vymeiite

Odstranite kaluze a stopy
oleja na podlahe

Opotrebované a chybné
sucasti vymeiite

Prevod revidujte alebo
vymefite
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AO

Kontrola ozubenia

A

Tab. 5-7

Namazanie ozubenia spojky a zavitovkového hriadela

Klesajuce osi / obrobky

Ak sa namazu sty¢né plochy medzi spojkou a hriadelom motora, spojka pre-
klzne. Osi alebo obrobky padnu nadol. Toto méze viest’ k vaznemu zraneniu
alebo usmrteniu!

* Namazte len ozubenie spojky a zavitovkového hriadela

A UPOZORNENIE
Horuce diely / povrchy

Pri pracach na produkte hrozi nebezpecenstvo popalenia na horucich povr-
choch!

* Ako ochranu pouzivajte ochranné rukavice

* Diely nechajte najprv vychladnut’

OZNAMENIE

Nedostatoéné mazanie

Nedostato¢né mazanie ozubeného venca vedie k poSkodeniu zavitovkového
hriadela prevodovej jednotky. Nasledkom je prevadzkovy vypadok.

* Vcas vykonajte uvedené prace.

Priznak pre rozpoznanie opotrebovania

* Poskodené zuby
* Nepresny proces
* Vyskyt nabehovych farieb vplyvom tepla

* Vytvorenie opotrebovanej hrany
* Vznik silnej tribokoroézie

Priznak pre rozpoznanie opotrebovania: Ozubenie spojky a zdvitovkového hriadela

27021598001555851_v4.0_SK
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Obr. 5-1

Tab. 5-7

Nasledné skody

Opotrebovanie na ozubeni spojky a zavitovkového hriadela ma za nasledok
nepresnost’ procesu a dalSie nasledné skody.

* V pripade pochybnosti vymerite prevodovku, spojku alebo celt prevodov-
kovu jednotku

Skontrolujte ozubenie spojky a zdvitovkového hriadefla

A Opotrebovand hrana Cc Spojka
B Ozubenie D Zavitovkovy hriadel

Mazanie z vyroby Specifikacia

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 podla DIN
51502, obsah MoS2 naj-
menej 3 %

Cistiace prostriedky

Jemny, nearomatizovany univerzalny &isti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Mazivo, Cistiace prostriedky: Ozubenie spojky a zdvitovkového hriadela
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Skontrolujte ozubenie spojky a zavitovkového hriadela nasledovne:

Predpoklad: Vykonajte Udrzbarske prace alebo opéatovné uvedenie do
prevadzky. Pri prvom uvedeni do prevadzky sa ozubenie spojky a zavitov-
kového hriadela nemusi kontrolovat’

I Cistenie ozubenia
2 Skontrolujte ozubenie:

2.1 Na zavitovkovom hriadeli sa nachadza opotrebovana hrana: Vymeii-
te prevodovku

2.2 Na spojke sa nachadza opotrebovana hrana: Vymerite spojku
2.3 Poskodené zuby: Vymeiite prevodovkovu jednotku
2.4 Vyskyt silnej tribokorozie: Vymeiite prevodovkovu jednotku

2.5 Vyskyt prvych znamok tribokorézie (Cervené sfarbenie kiznej dra-
hy): Zadokumentujte do protokolu zasahov a namazte ozubenie

2.6 Vyskyt nabehovych farieb: Zadokumentujte do protokolu zasahov a
namazte ozubenie

Ozubenie spojky a zavitovkového hriadela je skontrolované.
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Mazanie ozubenia
spojky a zdvitov-
kového hriadela

Obr. 5-2 Mazanie ozubenia spojky a zavitovkového hriadefla
A Ozubenie D Spojka
B Mazivo E Stetec
I C Hriadel motora F Zavitovkovy hriadel

Mazanie z vyroby Specifikacia

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 podla DIN
51502, obsah MoS2 naj-
menej 3 %

27021598001555851_v4.0_SK
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Tab. 5-7

5.2.3.3

Viazanie viazacich

prostriedkov:
Motor

Cistiace prostriedky

Jemny, nearomatizovany univerzalny Cisti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Mazivo, Cistiace prostriedky: Ozubenie spojky a zdvitovkového hriadefa

Namazte ozubenie spojky a zavitovkového hriadela nasledovne:

I Ozubenie spojky a zavitovkového hriadela natrite mazivom
(Mazivo celkom vyplni priehlbiny ozubenia)

Ozubenie spojky a zavitovkového hriadela je namazané.

Udribarske prace po 22 500 hodinach

Vymena prevodovej jednotky

V tejto kapitole je opisana vymena prevodovej jednotky Giidel. Prevodovku
vymerite takto:

Zavesena bremena

Nespravna manipulacia so zavesenymi bremenami vedie k vaznym alebo smr-
telnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia
* Noste vhodny ochranny odev

* VZdy dodrZiavajte dostatocnu bezpecnl vzdialenost’ od zaveseného breme-
na

* Nikdy nestojte pod zavesenym bremenom
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Obr. 5-3

Viazanie viazacich prostriedkov: Motor (zdroj obrdzku: Bosch Rexroth)

Pri viazani viazacich prostriedkov postupujte takto:

N U1 A W N

V konkrétnom pripade odmontujte ventilator z motora
Pripadne namontujte skrutku s okom

Viazacie prostriedky uviazte podla obrazku

Bremeno opatrne zdvihnite

Skontrolujte horizontalne vyrovnanie bremena

Pri naklonenej/Sikmej polohe: Opakujte postup od kroku 3

Viazacie prostriedky sd uviazané.
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Viazanie viazacich
prostriedkov: Pre-

vodovd jednotka
Giidel

Obr. 5-4

Tab. 5-8

Prevodové jednotky od konstrukénej velkosti 090 prepravujte pomocou zdvi-
hacich prostriedkov.

Taiké saéasti

Sucasti mézu mat’ vysokd hmotnost’. Nespravna manipulécia vedie k tazkym
alebo smrtelnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia

 Zaistite diely vhodnymi prostriedkami proti prevrhnutiu

¢ Tieto bezpe€nostné pomocné prostriedky odstrarite az po tplnom namon-
tovani produktu

D003628

Viazanie viazacich prostriedkov: Prevodovad jednotka Giidel

A Zdvesné popruhy
B Skrutka s okom
c Zdvitovy otvor

Konstrukéna velkost’ Velkost’ skrutky s okom

090 MIO0
120 MI2
180 Mlé6

Velkost’ skrutky s okom
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Pri viazani viazacich prostriedkov postupujte takto:

I Skrutky s okom namontujte od zavitovych otvorov na potrebnej strane
(usporiadanie diagonalne podl'a obrazku)

2 Viazacie prostriedky uviazte podla obrazku

Viazacie prostriedky su uviazané.
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Demontdz pohonu

AO

Obr. 5-5

Padajuce osi

Po demontézi dopravnych poistiek, brzdy alebo motorov padaju vertikalne osi
nadol. Vozik sa méze posunut’ nabok. Toto méze viest’ k vaiZnemu zraneniu
alebo usmrteniu!

* Pred demontazou dopravnych poistiek, brzdy alebo motorov pripadne zaa-
retujte vertikalne osi a vozik

A UPOZORNENIE
Horuce diely / povrchy

Pri pracach na produkte hrozi nebezpecenstvo popalenia na horucich povr-
choch!

* Ako ochranu pouzivajte ochranné rukavice

* Diely nechajte najprv vychladnit’

DemontadZ pohonu: Prevodovd jednotka Giidel

A Motor Cc Prevodovd jednotka

B Skrutka motora D Prevodova skrutka
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Pohon odmontujte takto:

|
2

0O N & 1 bW

Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu

Vozik alebo os zaistite pomocou dopravnej poistky alebo zdvihacieho za-
riadenia

UviaZte viazacie prostriedky na motor @ 5 70

Odstrarite skrutky motora

Motor spolu so spojkou odoberte z prevodovej jednotky
UviaZte viazacie prostriedky na prevodovu jednotku @ & 72
Odstrarite skrutky prevodu

Odstrarite prevodovu jednotku

Pohon je odmontovany.
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Demontdz spojky

° Oznacte poziciu spojky na hriadeli motora. Znacka vam ul'ah¢i opatovni mon-
1 taz spojky.

N

\

¥

e

Obr. 5-6 Demontdz spojky El
A Skrutka spojky @ Hriadel’ motora ?;

B Spojka D Motor g

76



GUDEL

SERVISNY NAVOD Prevodova jednotka HPG Udrzba

Vymena prevodo-
vej jednotky

Umiestnenie spoj-
ky na hriadel
motora

Obr. 5-7

27021598001555851_v4.0_SK

Tab. 5-9

Spojku demontujte nasledovne:
I Uvolnite skrutky spojky
2  Odoberte spojku z hriadela motora

Spojka je odobrata.

Prevodovu jednotku vymerite nasledovne:

I Vymerite kompletnu prevodovul jednotku a spojku

Prevodova jednotka je vymenena.

A
Umiestnenie spojky na hriadel motora
A Prevodovad jednotka E Skrutka spojky
B Priruba motora F Skrutka motora
c Meracie zariadenie G Motor
D Spojka

Cistiace prostriedky

Jemny, nearomatizovany univerzalny Cisti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Cistiace prostriedky: Prevodovd jednotka Giidel: Spojka a hriadel’ motora
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Umiestnite spojku na hriadel motora nasledovne:
Predpoklad: Dopravna poistka s pésobenim na prevodovku je demonto-
vana
I Spojku a hriadel motora ocistite od tuku
2 Zmerajte vzdialenost’ X
3 Nasurite spojku na hriadel motora
(rozmer Y nastavte podla obrazku)
Spojka je umiestnena.
Utiahnutie
skrutiek na

hriadeli motora

Klesajuace osi, obrobky

Nespravne utahovacie momenty mozu mat’ za nasledok padajice osi alebo
obrobky. Toto méze viest’ materiadlnym $kodam, vaznym zraneniam alebo
usmrteniu!

* Momentovy kl'u¢ pravidelne kalibrujte a kontrolujte

* Utahujte vSetky skrutky momentovym kl'd€om a potrebnymi utahovacimi
momentmi

Zni¢ené ozubenie

Ozubenie spojovacieho prvku sa zni¢i, ak spojovaci prvok nebude spravne na-
montovany na hriadel motora.

 Skrutky pevne utiahnite podla pokynu

¢ Dodrite toleranciu obvodového hidzania 0,04 mm
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Obr. 5-8 Hriadel motora: Utiahnite skrutky
A Skrutka

Skrutky utiahnite nasledovne:

I Utiahnutie skrutiek:
Utahovacie momenty (T,) @ B 186

I.1  Hornu skrutku utiahnite /3 utahovacieho momentu
1.2 Dolnu skrutku utiahnite '3 utahovacieho momentu
1.3 Postup opakujte od kroku I.1 pri zvySnych skrutkach
1.4 Hornu skrutku utiahnite %3 utahovacieho momentu
1.5 Dolnt skrutku utiahnite %5 utahovacieho momentu
1.6 Postup opakujte od kroku 1.4 pri zvy$nych skrutkach
1.7 Hornu skrutku utiahnite utahovacim momentom
1.8 Dolnu skrutku utiahnite utahovacim momentom
1.9 Postup opakujte od kroku 1.7 pri zvySnych skrutkach
2 Kontrola rovhomernej véle
3 Pri odchylke: Povol'te skrutky a opakujte postup od kroku |

Skrutky si pevne utiahnuté.
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Kontrola obvodo-
vého hdadzania
hriadela motora

Obr. 5-9 Hriadel’ motora: Kontrola obvodového hddzania

A Ciselnikovy odchylkomer

Tolerancia obvodového hadzania

0,04 mm

Tab. 5-10 Hriadel’ motora: Tolerancia obvodového hddzania

Skontrolujte obvodové hadzanie hriadela motora nasledovne:

I Nasad'te ¢iselnikovy odchylkomer podla obrazku
Pripadne zavzdus$nite brzdu motora

3  Otocte hriadel motora o jedno otocenie a vysledok merania od¢itajte z
odchylkomera

Obvodové hadzanie je skontrolované.
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Namazanie ozu-
benia spojky a
zavitovkového

hriadefla

AO

Kontrola ozubenia

Tab. 5-11

Klesajuce osi / obrobky

Ak sa namazu sty¢né plochy medzi spojkou a hriadelom motora, spojka pre-
klzne. Osi alebo obrobky padnu nadol. Toto méze viest’ k vaznemu zraneniu
alebo usmrteniu!

* Namazte len ozubenie spojky a zavitovkového hriadela

A UPOZORNENIE
Horuce diely / povrchy

Pri pracach na produkte hrozi nebezpecenstvo popalenia na horucich povr-
choch!

* Ako ochranu pouzivajte ochranné rukavice

* Diely nechajte najprv vychladnat’

Nedostatoéné mazanie

Nedostatocné mazanie ozubeného venca vedie k poskodeniu zavitovkového
hriadela prevodovej jednotky. Nasledkom je prevadzkovy vypadok.

* Vdas vykonajte uvedené prace.

Priznak pre rozpoznanie opotrebovania

* Poskodené zuby

* Nepresny proces

* Vyskyt nabehovych farieb vplyvom tepla
* Vytvorenie opotrebovanej hrany

* Vznik silnej tribokorézie

Priznak pre rozpoznanie opotrebovania: Ozubenie spojky a zdvitovkového hriadela
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Nasledné skody

Opotrebovanie na ozubeni spojky a zavitovkového hriadela ma za nasledok
nepresnost’ procesu a dalSie nasledné skody.

* V pripade pochybnosti vymerite prevodovku, spojku alebo celt prevodov-
kovu jednotku

Obr. 5-10 Skontrolujte ozubenie spojky a zdvitovkového hriadela
A Opotrebovand hrana Cc Spojka
B Ozubenie D Zavitovkovy hriadel

Mazanie z vyroby Specifikacia

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 podla DIN
51502, obsah MoS2 naj-
menej 3 %

Cistiace prostriedky

Jemny, nearomatizovany univerzalny &isti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Tab. 5-11 Mazivo, Cistiace prostriedky: Ozubenie spojky a zdvitovkového hriadefa

Skontrolujte ozubenie spojky a zavitovkového hriadela nasledovne:
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Predpoklad: Vykonajte Udrzbarske prace alebo opéatovné uvedenie do
prevadzky. Pri prvom uvedeni do prevadzky sa ozubenie spojky a zavitov-
kového hriadela nemusi kontrolovat’

I Cistenie ozubenia

2 Skontrolujte ozubenie:

2.1

2.2
23
24
2.5

2.6

Na zavitovkovom hriadeli sa nachddza opotrebovana hrana: Vymeii-
te prevodovku

Na spojke sa nachadza opotrebovana hrana: Vymerite spojku
Poskodené zuby: Vymeiite prevodovkovu jednotku
Vyskyt silnej tribokoroézie: Vymerite prevodovkovu jednotku

Vyskyt prvych znamok tribokoroézie (Cervené sfarbenie klznej dra-
hy): Zadokumentujte do protokolu zasahov a namazte ozubenie

Vyskyt nabehovych farieb: Zadokumentujte do protokolu zasahov a
namazte ozubenie

Ozubenie spojky a zavitovkového hriadela je skontrolované.
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Mazanie ozubenia
spojky a zdvitov-
kového hriadela

Obr. 5-11

Mazanie ozubenia spojky a zdvitovkového hriadela

A Ozubenie D Spojka
B Mazivo E Stetec
C Hriadel motora F Zavitovkovy hriadel

Mazanie z vyroby Specifikacia

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 podla DIN
51502, obsah MoS2 naj-
menej 3 %
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Tab. 5-11

Montdz pohonu

Cistiace prostriedky

Jemny, nearomatizovany univerzalny Cisti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Mazivo, Cistiace prostriedky: Ozubenie spojky a zdvitovkového hriadela

Namazte ozubenie spojky a zavitovkového hriadela nasledovne:

I Ozubenie spojky a zavitovkového hriadela natrite mazivom
(Mazivo celkom vyplni priehlbiny ozubenia)

Ozubenie spojky a zavitovkového hriadela je namazané.

Zlyhanie prevodovej jednotky

Pri odliSne namontovanych prevodovych jednotkach nebeZi zavitkovkové
koleso v oleji. Prevodovka zlyha.

* Bezpodmienetne dodrite dohodnuti montaznu polohu pri konstrukénej
velkosti 180

Prasknutie liatinového puzdra
Prili§ vysoké utahovacie momenty vedu ku zniéeniu liatinového puzdra!

* Dodrzujte utahovacie momenty
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% / A
/ _— ®
C
/ D
Obr. 5-12 MontdZ pohonu: Prevodovd jednotka Giidel
A Motor c Prevodovd jednotka
B Skrutka motora Prevodovd skrutka
Konstrukéna
velkost’
Rozmer zavitu MIO0 MI2 Mlé6 M20
Utahovaci 9 22 42 50 120 240
moment [Nm]
Tab. 5-12 Ut'ahovacie momenty skrutiek prevodovky: Prevodovd jednotka Giidel
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Zdverecné prdce

Namontujte pohon takto:

I UviaZte viazacie prostriedky na prevodovu jednotku @ B 72
Montaz prevodovej jednotky

Namontujte prevodové skrutky a pevne ich utiahnite
UviaZte viazacie prostriedky na motor @ 5 70

Namontujte motor so spojkou na prevodovu jednotku

Namontujte skrutky motora a pevne ich utiahnite

N O A WN

Odstranite dopravnu poistku alebo viazacie prostriedky

Pohon je namontovany.

Vykonajte nasledujlice zavere€né prace:

IV konkrétnom pripade odstrarite viazacie prostriedky

2 Kalibrujte referencné rozmery motora (postupujte podla dokumentacie

pre celé zariadenie alebo motor)

Zaverecné prace su vykonané.
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5.2.34 Plan adrzby: Prevodova jednotka Giidel s viaczubovou spojkou
22'500 h o~ 22'500 h
. )4
2250 h \ 2250 h
150 h

150 h @

Y

Obr. 5-13 Plan udrzby: Prevodovd jednotka Giidel s viaczubovou spojkou

Mazanie 7\ Vymena Vymena maziva
AN e’ to)
Q 2z Mazanie olejom @ Cistenie Q@ Vizuélna kontrola

89



GUDEL

Udrzba

SERVISNY NAVOD Prevodova jednotka HPG

90

27021598001555851_v4.0_SK



27021598001555851_v4.0_SK

SERVISNY NAVOD Prevodova jednotka HPG

GUDEL

Udrzba

5.2.3.5 Tabul'ka Gdrzby: Prevodova jednotka Giidel s viaczubovou spojkou

Udribova praca Cyklus udrzby [h] Cielova skupina
[min]

Mazanie pastorka hriadela

Generalna in$pekcia

2250
Namazanie ozubenia spojky
a zavitovkového hriadela
Vymena prevodovej jednot-
ky
Tato tabulka si nerobi narok na uplnost’.
Tab. 5-13 Tabulka udrzby: Prevodovd jednotka Giidel s viaczubovou spojkou

60

Kvalifikovany Gdrzbar
Kvalifikovany zamestnanec vyrobcu
Kvalifikovany Gdrzbar
Kvalifikovany zamestnanec vyrobcu
Kvalifikovany udrzbar
Kvalifikovany zamestnanec vyrobcu

Kvalifikovany servisny pracovnik
Kvalifikovany zamestnanec vyrobcu
Kvalifikovany udrzbar

Mazivo Dalsie informacie
Cistiace prostriedky

Mobil Mobilux EP 2

Motorex Grease 218 M;
Jemny, nearomatizovany univerzalny
Cisti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

S EB63

=

S Be66

2B70
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5.2.4

5.2.4.1

Tab. 5-14

Elastomérova spojka

Udribarske prace po 150 hodinach

Mazanie pastorka hriadela

Ak je namontovany, pastorok hriadela mazte kazdych 150 prevadzkovych
hodin alebo 100 km. NamaZte viackrat, ak sa napriek tomu vyskytne
tribokorézia (Cervené sfarbenie).

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo pomliazdenia

Pri pracach na produkte hrozi nebezpeéenstvo pomliazdenia v priestore od-
krytého pastorka.

Dbajte na nasledujice body:
* Nikdy nesiahajte do priestoru pastorka

* Na mazanie pastorka pouZivajte Stetec

D003856

Mazanie z vyroby Specifikacia

Mobil Mobilux EP 2 KP2K-30 podla DIN
51502

Mazivo: Pastorok hriadela
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5.2.4.2

Vykonanie gene-
rdlne inSpekcie

Udribarske prace po 2 250 hodinach

Generalna inSpekcia

Pri generalnej inSpekcii podrobte cely produkt hrubej kontrole.
Generalnu in§pekciu vykonajte nasledujicim spésobom:

I Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu
2 Kontrola in§pekénych bodov podla tabulky inSpekcii

3 Prijmite opatrenia podla tabulky inSpekcii

Generalna inSpekcia je vykonana.

Netesnosti nasledkom opotrebovanych tesneni

Material tesneni krehne vplyvom prirodzeného starnutia, vysokych teplét
alebo UV Ziarenia. Toto méZe sposobit’ netesnosti prevodovky. Zac¢ne unikat’
mazivo. LoZiska zlyhavaji nasledkom nadmerného zahrievania. Ozubenie pre-
vodov sa opotrebovava a zlyhava. Prevodovka zlyha.

* Pravidelne kontrolujte viditené tesnenia. Chybné tesnenia vzdy ihned’ vy-
merite

* Ak sa zistia netesnosti, skontrolujte tesnenia. Chybné tesnenia vzdy ihned’
vymerite. Vykonajte reviziu prevodovky alebo ju vymerite za novu

¢ Netesnosti okamZite odstrante

94
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Znedistenie

Znedistenia ihned’ odstrarite

27021598001555851_v4.0_SK

Poskodenia

Uvolnené kom-
ponenty

Unik oleja

Suéasti

Tab. 5-15 Tabulka inspekcie

Vsetky komponenty
skontrolujte z hladiska
znedistenia:

* Prevod
* Vystupna priruba

Produkt skontrolujte z

hladiska poskodenia:

* Poskodenia laku

* Deformované diely

* Vseobecné po-
Skodenia

* Trhliny na odliatkoch

Skontrolujte pevné utia-
hnutie sucasti:

» Skrutky

* Upinacie sady

Skontrolujte produkt a

okolity priestor na vy-

skyt:

* Kaluze a stopy oleja
na podlahe

+ Uniky/netesnosti

Skontrolujte stav sucas-
ti:

* Tesnenie

* Upinacia sada

* Pastorok

* Spojka

* Prevod

Zistené poskodenia ihned’
odstrarite

Uvolnené skrutky ihned’
utiahnite potrebnym
kratiacim momentom
Uvolnené upinacie sady
ihned’ utiahnite potreb-
nym kruatiacim momen-
tom

Prevod revidujte alebo
vymeiite

Odstranite kaluze a stopy
oleja na podlahe

Opotrebované a chybné
sucasti vymeiite

Prevod revidujte alebo
vymefite
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5.2.4.3

Viazanie viazacich

prostriedkov:
Motor

Udribarske prace po 22 500 hodinach

Vymena prevodovej jednotky

V tejto kapitole je opisana vymena prevodovej jednotky Giidel. Prevodovku
vymerite takto:

Zavesena bremena

Nespravna manipulacia so zavesenymi bremenami vedie k vaznym alebo smr-
telnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia
* Noste vhodny ochranny odev

* VZdy dodrziavajte dostatocnu bezpecnl vzdialenost’ od zaveseného breme-
na

* Nikdy nestojte pod zavesenym bremenom
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Obr. 5-14

Viazanie viazacich prostriedkov: Motor (zdroj obrdzku: Bosch Rexroth)

Pri viazani viazacich prostriedkov postupujte takto:

N U1 A W N

V konkrétnom pripade odmontujte ventilator z motora
Pripadne namontujte skrutku s okom

Viazacie prostriedky uviazte podla obrazku

Bremeno opatrne zdvihnite

Skontrolujte horizontalne vyrovnanie bremena

Pri naklonenej/Sikmej polohe: Opakujte postup od kroku 3

Viazacie prostriedky sd uviazané.
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Viazanie viazacich
prostriedkov: Pre-
vodovd jednotka
Giidel

Obr. 5-15

Tab. 5-16

Prevodové jednotky od konstrukénej velkosti 090 prepravujte pomocou zdvi-
hacich prostriedkov.

Taiké saéasti

Sucasti mézu mat’ vysokd hmotnost’. Nespravna manipulécia vedie k tazkym
alebo smrtelnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia

 Zaistite diely vhodnymi prostriedkami proti prevrhnutiu

¢ Tieto bezpe€nostné pomocné prostriedky odstrarite az po tplnom namon-
tovani produktu

D003628

Viazanie viazacich prostriedkov: Prevodovad jednotka Giidel

A Zdvesné popruhy
B Skrutka s okom
c Zdvitovy otvor

Konstrukéna velkost’ Velkost’ skrutky s okom

090 MIO0
120 MI2
180 Mlé6

Velkost’ skrutky s okom
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DemontdZ motora
a spojky

A

>
=

Pri viazani viazacich prostriedkov postupujte takto:

I Skrutky s okom namontujte od zavitovych otvorov na potrebnej strane
(usporiadanie diagonalne podla obrazku)

2 Viazacie prostriedky uviazte podla obrazku

Viazacie prostriedky su uviazané.

Posuvanie osi

Préca si vyZaduje posuvanie osi. Toto méze viest’ k vaZznemu zraneniu alebo
usmrteniu!

* Ubezpecte sa, Ze pocas pohybu osi sa v nebezpecnej oblasti nenachadzaju
Ziadne osoby

Padajuce osi

Po demontézZi dopravnych poistiek, brzdy alebo motorov padaju vertikalne osi
nadol. Vozik sa méze posunit’ nabok. Toto méze viest’ k vaZnemu zraneniu
alebo usmrteniu!

* Pred demontaZou dopravnych poistiek, brzdy alebo motorov pripadne zaa-
retujte vertikalne osi a vozik

A UPOZORNENIE
Horuce diely / povrchy

Pri pracach na produkte hrozi nebezpecenstvo popalenia na horutcich povr-
choch!

» Ako ochranu pouZivajte ochranné rukavice

* Diely nechajte najprv vychladnat’
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Obr. 5-16

—

DemontdZ motora a spojky

A Uzatvdracia zdtka D Skrutka spojky
B Otvor E Motor
C Spojka F Skrutka motora

Odmontujte motor a spojku takto:

I Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu

2 Odstrante uzatvaraciu zatku

3 Skontrolujte, ¢i st skrutky spojky dostupné cez otvory

4  Pri odchylke: Jazdite s osou, kym skrutky spojky nebudu dostupné cez ot-
vory

5 Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu

6 UviaZte viazacie prostriedky na motor 2 B 96

7 Povolte skrutky spojky na strane prevodovky

8 Odstrarite skrutky motora

9 Odoberte motor a spojku

10 Povolte skrutky spojky na strane motora
Il Odoberte spojku z hriadela motora
12 Odstranite viazacie prostriedky

Motor a spojka si odmontované.
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Odstrdrite prevo-
dovu jednotku

Obr. 5-17

Vymena prevodo-
vej jednotky

27021598001555851_v4.0_SK

Odstrarite prevodovii jednotku

A Pripojovacia konstrukcia

B Prevodovd jednotka

c Skrutky prevodovky

Prevodovu jednotku odstrarite takto:

I UviaZte viazacie prostriedky na prevodovu jednotku @ £ 98
2 Odstrarte skrutky prevodu

3 Odstrarite prevodovu jednotku

4  Odstrarte dopravnu poistku alebo viazacie prostriedky

Prevodova jednotka je odstranena.

Prevodovu jednotku vymerite nasledovne:
I Vymerite kompletnu prevodovu jednotku a spojku

Prevodova jednotka je vymenena.
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Montdz prevodo-
vej jednotky

Obr. 5-18

Tab. 5-17

OZNAMENIE

Prasknutie liatinového puzdra
Prili§ vysoké utahovacie momenty vedu ku zniéeniu liatinového puzdra!

* Dodrzujte utahovacie momenty

MontdZ prevodovej jednotky

A Pripojovacia konstrukcia
B Prevodovad jednotka
c Skrutky prevodovky

Konstrukéna
velkost’
M8

MIO0 M2 MI16 M20

Rozmer zavitu Mé

Utahovaci 9 22 42 50 120 240
moment [Nm]

Ut'ahovacie momenty skrutiek prevodovky: Prevodovd jednotka Giidel
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MontdZ motora

Vysvetlenie k prvej
montdZi

Predpoklady

Prevodovu jednotku namontujte takto:

I UviaZte viazacie prostriedky na prevodovu jednotku @ 5 98
2 Montaz prevodovej jednotky

3 Namontujte skrutky prevodovky a pevne ich utiahnite

4  Odstrarte dopravnu poistku alebo viazacie prostriedky

Prevodova jednotka je namontovana.

Mnozstvo motorov k prevodovej jednotke je velmi velké. To isté plati pre
rozmery motorovych hriadelov. Pri konstrukcii bolo zvolené také riesenie,
aby k prevodovej jednotke bolo mozné namontovat’ ¢o najviac motorov. Zvy-
$end pracovnu a ¢asovl narocnost’ pri prvej montazi sme vedome akceptovali.
Za normalnych okolnosti je zvySena narocnost’ nutna iba jediny raz pocas celej
Zivotnosti prevodovej jednotky. Pri udrzbe a opravach sa motor jednoduchym
sp6ésobom odmontuje a potom zasa namontuje s polovicou elastomérove;j
spojky.

Montaz motora na prevodovu jednotku si vyZaduje sicasné splnenie troch

podmienok:

* Priruba prevodovky je nasmerovana tak, aby skrutky spojky sa dali utaho-
vat’ momentovym kl'G€om otvormi priruby prevodovky

* Vstupny hriadel' s namontovanym klinom musi byt’ s nasadenou spojkou na-
smerovany tak, aby skrutky spojky sa dali utahovat’ otvormi priruby prevo-
dovky

* Pri hranatych prirubach motorov musi byt motor voci prirube motora vy-
rovnany tak, aby sa skrutky motora dali namontovat’ a utiahnut’
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Vyrovnanie priruby Prirubu prevodovky je mozné vyrovnat’. Pri spravhom vyrovnani je mozna
prevodovky

montaZz motora a spojky.

A
L
Obr. 5-19 Vyrovnanie priruby prevodovky
A Kibovy ndstrény nadstavec G Spojka
B Momentovy klu¢ H Skrutka
C Prevodovka | Priruba motora
D Uzatvdracia zdtka ] Priruba prevodovky
E Otvor K Upevriovacia skrutka
F Skrutka spojky L Pripojovacia konstrukcia

104
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Prirubu prevodovky vyrovnajte takto:

Predpoklad: Prevodova jednotka je namontovana na pripojovacej kon-
Strukcii @ B 102

I Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu

Odstrante uzatvaraciu zatku

3  Skontrolujte, &i su skrutky spojky dostupné cez otvor a mozno ich utaho-
vat’ momentovym kl'G¢om

4  Pri odchylke:

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

Demontujte spojku

Odstrarite upeviovacie skrutky, skrutky a prirubu motora
Vyrovnajte prirubu prevodovky

Namontujte upeviiovacie skrutky a pevne ich utiahnite
Namontujte prirubu motora

Namontujte skrutky a pevne ich utiahnite

Nasad'te spojku na vstupny hriadel

5 Namontujte uzatvaraciu zatku

Priruba prevodovky je vyrovnana.

27021598001555851_v4.0_SK
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Vyrovnanie vstup-

ného hriadela voci
prirube prevodov-

ky

Posuvanie osi

Praca si vyZzaduje posuvanie osi. Toto méze viest’ k vaZznemu zraneniu alebo

usmrteniu!

* Ubezpecte sa, Ze pocas pohybu osi sa v nebezpecnej oblasti nenachadzaju

Ziadne osoby

Obr. 5-20

s -
e

G

Vyrovnanie vstupného hriadel'a voci prirube prevodovky

A

B
@
D

Otvor E Skrutka spojky
Klin F Spojka
Vstupny hriadel G Priruba prevodovky

Uzatvdracia zdtka

E D C B

106
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Vstupny hriadel vodi prirube prevodovky vyrovnajte takto:

Predpoklad: Prevodova jednotka je namontovana na pripojovacej kon-
Strukcii @ B 102

Predpoklad: Priruba prevodovky je spravne vyrovnana < 5 104
Predpoklad: Klin je namontovany na strane prevodovky
Predpoklad: Spojka je spravne nasadena na vstupny hriadel

I Skontrolujte, i su skrutky spojky dostupné cez otvory

2 Pri odchylke: Jazdite s osou, kym skrutky spojky nebudu dostupné cez ot-

vory
3 Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opitovnému zapnutiu

Vstupny hriadel je vyrovnany voci prirube prevodovky.
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Umiestnenie spoj-

ky na hriadel
motora

Obr. 5-21

Chybna spojka

Ak sa skrutky spojky utahuji a spojka pri tom nie je namontovana na hriadeli,

spojka sa zniéi.

* Utahujte skrutky spojky len, ak je spojka namontovana na hriadeli.

Ut'ahovaci moment TA a typ spojky su v spojke vyryté na strane motora a na

strane spojky.

Umiestnenie spojky na hriadel’ motora: Elastomérova spojka

A

B
@
D

Prevodovka
Priruba motora
Meracie zariadenie

Spojka

E

F
G
H

Montdzna plocha
Skrutka spojky
Hriadel motora

Motor

108
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Obr. 5-22

X=Z-Y

Vzorec pre vypoclet rozmeru X

Kon-

strukcna

velkost’

prevodo-

vej

jednotky

Giidel

HPG

030 GWE
5103-19-
SP
GWE
5103-14-
SP

045 GWE
5103-24-
SP
GWE
5103-19-
SP

060 GWE
5103-28-
SP
GWE
5103-24-
SP

090 GWE
5103-38-
SP
GWE
5103-28-
SP

Rozmer
L [mm]

32

54

50

62

54

76

62

Toleran-
cia roz-
meru L
[mm]

+1
+0.5
+1
+0.5
+1
+0.5
+1
+0.5
+1
+0.5
+1

+0.5

+0.5
+1

+0.5

Rozmer
Y [mm]

8.5

15.5

16.5

18.5

25

29

Toleran-
cia roz-
meru X
[mm]

+0.5

+0.5

+0.5

+1
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Kon- Rozmer | Toleran- | Rozmer | Toleran-
Strukcna L [mm] | cia roz- Y [mMm] | ciaroz-
velkost’ meru L meru X
prevodo- [mm] [mm]
vej
jednotky
Giidel
HPG
120 GWE 102 +1.2 24 +1
5103-42-
SP +0.5 -3
GWE 76 +1.2 36 +1
5103-38-
SP +0.5 -1
Tab. 5-19 Rozmery a tolerancie pre elastomérovii spojku

Obr. 5-23 Umiestnenie spojky na hriadel’ motora: VyuZitie tolerancie rozmeru X

Cistiace prostriedky

Jemny, nearomatizovany univerzalny &isti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Tab. 5-19 Cistiace prostriedky: Prevodovd jednotka Giidel: Spojka a hriadel’ motora
Protikoroézny pros- Montaz spojky 0502037
triedok MOTOREX In- K L. dukt
tact XD 20 onzervacia produktu

Tab. 5-20 Specidlne ndstroje, skisobné a meracie zariadenia
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Umiestnite spojku na hriadel motora nasledovne:

Predpoklad: Dopravna poistka s pésobenim na prevodovku je demonto-
vana

I Spojku a hriadel motora ocistite od tuku

2 Aksi to zakaznik Zeld, namontujte klin na hriadel motora (klin na hriadeli
motora nie je bezpodmienecne nutny)

3 Stetcom naneste na hriadel motora protikorézny prostriedok
Zmerajte vzdialenost’ Z

5 Nasurite spojku na hriadel motora
(rozmer L nastavte podla tabulky)

6 Umiestnenie spojky na hriadeli motora:

6.1 Vypocitajte rozmer X a podla tohto vypocitaného rozmeru umiest-
nite spojku

6.2 Spojka mélo dolieha na hriadel motora: VyuZitie tolerancie rozmeru
X

7  Utiahnutie skrutiek spojky:
7.1 striedavo utahujte na 50 % utahovacieho momentu TA
7.2 striedavo dotiahnite na 100 % utahovaciecho momentu TA

Spojka je umiestnena.
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Montdz motora a

spojky

Taiké saéasti

Sucasti mé6zu mat’ vysokd hmotnost’. Nespravna manipulécia vedie k tazkym
alebo smrtelnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia

 Zaistite diely vhodnymi prostriedkami proti prevrhnutiu

¢ Tieto bezpe€nostné pomocné prostriedky odstrarite az po tplnom namon-
tovani produktu

Zavzdusnite brzdu motora podla pokynov vyrobcu motora

Ut'ahovaci moment TA a typ spojky su v spojke vyryté na strane motora a na
strane spojky.

112
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\
Y\, ,\

A T
0 Y
B
P
DI=20F7 %\
N
Obr. 5-24 Montdz motora a spojky
A Skrutka spojky E Motor
B Otvor F Spojka
C Uzatvdracia zdtka G Skrutka motora
D Priruba motora

Cistiace prostriedky
Jemny, nearomatizovany univerzalny &isti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Tab. 5-21 Cistiace prostriedky: Prevodovd jednotka Giidel: Spojka, vstupny hriadel’ a klin
Protikorézny pros- Montaz spojky 0502037
triedok MOTOREX In- K L. dukt
tact XD 20 onzervacia produktu

Tab. 5-22 Specidlne ndstroje, skisobné a meracie zariadenia
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Zdverecné prdce

Namontujte motor a spojku takto:

0O N & 1 AW DN

Predpoklad: Prevodova jednotka je namontovana na pripojovacej kon-
Strukcii @ B 102

Predpoklad: Priruba prevodovky je spravne vyrovnana < 5 104

Predpoklad: Vstupny hriadel je spravne vyrovnany voci prirube prevodov-
ky © B 106

Predpoklad: Spojka je spravne umiestnena na hriadeli motora 2 B 108
Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu

V pripade potreby uviaZte na motor viazacie prostriedky @ £ 96
Spojku, vstupny hriadel a klin ocistite od tuku

Namontujte klin na vstupny hriadel

Stetcom naneste na klin a vstupny hriadel’ protikorézny prostriedok
Motor s namontovanou spojkou nasufite na prevodovu jednotku
Namontujte skrutky motora a pevne ich utiahnite

Ak montaz skrutiek motora nie je mozna:

8.1 Pripadne zavzdus$nite brzdu motora

8.2 Otocte motor do spravnej polohy

8.3 Opakujte postup od kroku 7

Utiahnutie skrutiek spojky:

9.1 striedavo utahujte na 50 % utahovacieho momentu TA

9.2 striedavo dotiahnite na 100 % utahovacieho momentu TA

10 Namontujte uzatvaraciu zatku

Motor a spojka st namontované.

Vykonajte nasledujice zaverecné prace:

|
2

V konkrétnom pripade odstrarite viazacie prostriedky

Kalibrujte referen¢né rozmery motora (postupujte podla dokumentacie
pre celé zariadenie alebo motor)

Zaverec€né prace su vykonané.
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5.2.4.4 Plan adrzby: Prevodova jednotka Giidel s elastomérovou spojkou
22'500 h 9 22'500 h
2'250 h \i 2'250 h
150 h 150 h
Obr. 5-25 Pldn Gdrzby: Prevodovd jednotka Giidel s elastomérovou spojkou
@ Mazanie C Vymena @ Vymena maziva

Q Mazanie olejom @ Cistenie
¢ )/

@ Vizualna kontrola
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5.2.4.5 Tabulka adrzby: Prevodova jednotka Giidel s elastomérovou spojkou

Udribova praca Cyklus udrzby [h] Cielova skupina
[min]

Mazanie pastorka hriadela

Generalna in$pekcia 2'250
\k/;'mena prevodovej jednot- 22500

Tato tabulka si nerobi narok na uplnost.

Tab. 5-23 Tabulka udrzby: Prevodova jednotka Giidel s elastomérovou spojkou

60

Kvalifikovany Gdrzbar

Kvalifikovany zamestnanec vyrobcu
Kvalifikovany udrzbar
Kvalifikovany zamestnanec vyrobcu
Kvalifikovany servisny pracovnik
Kvalifikovany zamestnanec vyrobcu
Kvalifikovany udrzbar

Mazivo Dalsie informacie
Cistiace prostriedky

Mobil Mobilux EP 2 > B93

SB9%

S B9

17
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5.2.5

Obr. 5-26

Spatné hlasenie k navodu

Vase spdtné hlasenia nam pomahaju neustale zlepSovat’ tento navod. Daku-

jeme!

mailto: docufeedback@ch.gudel.com

Prosime, pri kazdom spatnom hlaseni uved'te tieto Udaje:

* |dentifika¢né &islo navodu
* Produkt, typ

« Cislo projektu, &islo objednavky

¢ Materialové/sériové &islo
* Rok vyroby

* Miesto prevadzky produktu (krajina, okolité podmienky atd')

* Fotografie, komentare, hlasenia apod. s jednoznaénym odkazom na kapito-

lu/odsek navodu

* Pripadne vase kontaktné daje pre spatné otazky

Viadsina udajov je uvedena na typovom Stitku alebo titulnej stranke navodu.
Identifikacné &islo navodu najdete na kazdej stranke, pozri nasledujice vyob-

razenie:

OPERATING MANUAL ZP I-5 Maintenance

9.3.7 Maintenance tasks after 6,750 hours

9.3.7.1  Replacing the lubricating pinion
A pinion soaked in lubricant runs along next to the drive pinion. It ensures a
continuous lubrication of the rack and the drive pinions.

Replace the lubricating pinion to ensure uniform lubrication.

Fig 97

Hexagonal socket wrench
D Covring

Lubrication ex Lubrication quantity
works —
SCh~7721, S Chapter9221,

0 o

Lubricants: Guideways, racks, and pinons

Remove the lubricating pinion as follows:

Switch off the plant and padiock it to secure it against being switched on
again
Remove the line of the automatic lubrication if necessa

2
3 Remove screws and covering
4 Remove the fastening screw
5 Remove lubricating pinion

The lubricating pinion has been removed

Identifikaéné ¢islo ndvodu

_EN-US

45035996409887627_v3.1
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6

6.1

Pracovné postupy

Origindlne ndhrad-
né diely

Ut'ahovacie
momenty

6.1.1

A\

Oprava

Uvod

Dodrziavajte pracovné postupy v uvedenom poradi. V&as vykonajte uvedené
prace. To zarucuje dlhu Zivotnost’ produktu.

Pouzivajte vyluéne originalne nahradné diely. @ B 177

Pokial’ nie je uvedené inak, dodrzujte utahovacie momenty firmy Giidel.
< Kapitola 9, B 186

Bezpecnost’

Prace uvedené v tejto kapitole vykonajte az potom, ako ste si precitali kapito-
lu Bezpeénost’ a porozumeli jej. @ B 13
Tyka sa to vasej osobnej bezpecnosti!

A VAROVANIE
Automaticky nabeh

Pri praci na produkte hrozi nebezpecenstvo automatického nabehu. Toto
moéze viest’ k vaznemu zraneniu alebo usmrteniu!

Pred zaciatkom prac v nebezpecnej oblasti:
 Zaistite vSetky vertikalne osi proti padu

* Vypnite nadradené napdjanie elektrickym pradom. Zaistite ho proti
opdatovnému zapnutiu (hlavny vypinac celého zariadenia)

* Pred opatovnym zapnutim zariadenia skontrolujte, ¢i sa v nebezpecnej ob-
lasti nezdrziavaju Ziadne osoby
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e
(=

6.1.2

Nebezpecenstvo poSmyknutia
V pripade netesnosti unikaju kvapaliny. Osoby sa na nich m6zu poSmyknut’ a
tazko sa poranit”

* Prijmite ochranné opatrenia Specifické pre pouZzitie
* Netesnosti okamzite odstrarite

» Zabrafte opatovnym netesnostiam. Vymeirite alebo opravte netesniace
sucasti alebo konstrukéné skupiny

Skontrolujte vysku hladiny kvapaliny a v pripade potreby ju dopliite

Tazké sucasti

Sucasti mézu mat’ vysokd hmotnost. Nespravna manipulacia vedie k tazkym
alebo smrtelnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia
 Zaistite diely vhodnymi prostriedkami proti prevrhnutiu

* Tieto bezpe¢nostné pomocné prostriedky odstrarte az po uplnom namon-
tovani produktu

A UPOZORNENIE
Horuce diely / povrchy

Pri pracach na produkte hrozi nebezpecenstvo popalenia na horucich povr-
choch!

* Ako ochranu pouzivajte ochranné rukavice

* Diely nechajte najprv vychladnat’

Kvalifikacia personalu

Prace na produkte smie vykonavat’ len prislusne vyskoleny a autorizovany od-
borny personal.
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6.2

6.2.1

Oprava

VsSeobecné predpoklady

Pred zahajenim opravarenskych a Gdrzbarskych prac vykonajte nasledujice

body:

* Ak st k dispozicii, vertikalne osi zaistite proti padu

* Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opitovnému zapnutiu

» Skontrolujte, ¢i su k dispozicii vSetky nutné nahradné diely a diely podlieha-
juce opotrebovaniu @ B 177
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6.2.2

Tab. 6-1

Tab. 6-2

Tab. 6-3

Vymena pastorka, loziska a upinacej sady

Sucasti st navrhnuté na nepretrziti prevadzku. Ich opotrebovanie zavisi od
doby zapnutia produktu a vplyvov okolia. Firma Gilidel odporuca preventivnu
vymenu sucasti, ihned’ po dosiahnuti ich Zivotnosti. Stcasti vSak mézu zlyhat
pred uplynutim Zivotnosti. Opotrebované stcasti okamZite vymeiite.

Priznak opotrebovania pastorka

* Poskodené zuby

* Nepresny proces
* Nabehové farby pésobenim vysokej teploty

Priznak opotrebovania: Pastorok

Priznak opotrebovania loziska

* Nadmerny hluk je pocutelny
* Nabehové farby pésobenim vysokej teploty
» Citelny nerovhomerny chod pésobenim vibracii

Priznak opotrebovania: LoZisko

Priznak opotrebovania upinacej sady

* Poskodené skrutky

* Nepresny proces
* Preklzavanie

Priznak opotrebovania: Upinacia sada

Uvolnené komponenty

V désledku vibracii sa mézu uvolnit’ spojovacie prvky. Osoby moézu byt’ v d6-
sledku neocakavanych situacii nepripravené a tazko poranené!

Dbajte na nasledujuce body:
* Spojovacie prvky zaistite prisluSnymi prostriedkami

* Pravidelne kontrolujte utahovacie momenty
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° O-kruzok sa znici, ked’ odstranite strediacu prirubu. Pri odstraneni priruby

Obr. 6-1

vzdy vymerite O-krazok.

A B C D E F G H

Vymena pastorka, loZiska a upinacej sady: Prevodovd jednotka Giidel

A
B
@
D

Pastorok E O-kruzok
LoZisko F Upinacia sada
Strediaca priruba G Distancna lista
Zavitovy kolik

Pastorok, lozisko a upinaciu sadu vymerite nasledovnym spésobom:

0O N O 1 AW N

Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu
Pripadne odstrante pohon

Odstrante diStancné listy

Odstranite zavitové koliky

Odstrarite strediacu prirubu v smere osi

Uvolnite skrutky upinacej sady

Vymena pastorka, loZiska, O-krazku a upinacej sady

Montaz pastorka, lozZiska, O-kruzku a upinacej sady v opa¢nom poradi
8.1 Utahovaci moment upinacej sady <@ Kapitola 9.2, & 190

8.2 Zavitové koliky namontujte podla obrazku (zaistite s Loctite)

8.3 Kontrola véle boku zubov

Pastorok, lozisko a upinacia sada st vymenené.
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6.2.3

Obr. 6-2

Tab. 6-4

Nastavenie vole prevodovky

Vola prevodovky je nastavena zo zavodu. Vélu prevodovky nastavte opéatovne
pre zaistenie bezchybnej funkénosti.

Neprimerana montaz veka skrine

Prevodovy olej vyteka. Zavitovkovy hriadel nespravne zabera do zavitovkové-
ho kolesa.

* Neodstrarnujte veko skrine

* Obidve veka skrine nasad'te do zhodnej polohy

D000317

Nastavenie véle prevodovky: Prevodovad jednotka Giidel

A Zdvitovkovy hriadel
B Veko skrine

C Skrutka
Konstrukéna
velkost’
Utahovaci 6 7 8 19 36 36

moment [Nm]

Ut'ahovacie momenty skrutiek veka skrine
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Volu prevodu nastavte takto:

o 1 A W N

Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu
Demontujte pohon

Odstrarite vSetky skrutky na obidvoch stranach

Obidve veka otocte v smere nasledujuceho vyssieho cisla
Zaskrutkujte Styri skrutky na obidvoch stranach

Kontrola vole prevodovky: Zavitovkovy hriadel ru¢ne otocte o 360°
6.1 Hriadel sa méZe otacat’ bez odporu: Opakujte od kroku 3

6.2 Hriadel sa nemoézZe otacat’ bez odporu: Skrutky odstrarite, obidve
veka pohonu vrat'te o jeden stuperi

6.3 Hriadel sa nikdy neda otacat’ bez odporu: lhned’ vymerite prevodo-
vu jednotku

Na obidvoch stranach upevnite vSetky skrutky a krizom utiahnite

Kontrola véle prevodovky: Zavitovkovy hriadel rué¢ne otocte o 360°
Hriadel sa nemoze otacat’ bez odporu: Opakujte od kroku 3

Vola prevodu je nastavena.
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6.2.4 Viaczubova spojka

6.2.4.1 Vymena motora a spojky

Viazanie viazacich prostriedkov: Motor

Zavesena bremena
ﬁ Nespravna manipuldcia so zavesenymi bremenami vedie k vaznym alebo smr-

telnym poraneniam!

Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia
Noste vhodny ochranny odev

Vzdy dodrziavajte dostatocnu bezpeénu vzdialenost’ od zaveseného breme-
na

Nikdy nestojte pod zavesenym bremenom

27021598001555851_v4.0_SK
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Obr. 6-3

Viazanie viazacich prostriedkov: Motor (zdroj obrdzku: Bosch Rexroth)

Pri viazani viazacich prostriedkov postupujte takto:

N U1 A W N

V konkrétnom pripade odmontujte ventilator z motora
Pripadne namontujte skrutku s okom

Viazacie prostriedky uviazte podla obrazku

Bremeno opatrne zdvihnite

Skontrolujte horizontalne vyrovnanie bremena

Pri naklonenej/Sikmej polohe: Opakujte postup od kroku 3

Viazacie prostriedky su uviazané.
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e
=

Demontaz motora a spojky

Padajuce osi

Po demontézi dopravnych poistiek, brzdy alebo motorov padaju vertikalne osi
nadol. Vozik sa méze posunut’ nabok. Toto méze viest’ k vaZnemu zraneniu
alebo usmrteniu!

* Pred demontazou dopravnych poistiek, brzdy alebo motorov pripadne zaa-
retujte vertikalne osi a vozik

Tazké sucasti

Sucasti mézu mat’ vysokd hmotnost’. Nespravna manipulacia vedie k tazkym
alebo smrtelnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia
 Zaistite diely vhodnymi prostriedkami proti prevrhnutiu

* Tieto bezpecnostné pomocné prostriedky odstrarite az po uplnom namon-
tovani produktu

A UPOZORNENIE
Horuce diely / povrchy

Pri pracach na produkte hrozi nebezpeéenstvo popalenia na horucich povr-
choch!

* Ako ochranu pouzivajte ochranné rukavice

* Diely nechajte najprv vychladnat’

Motor a spojku odmontujte takto:

I Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opitovnému zapnutiu
Uvolnite skrutky motora

Motor spolu so spojkou odoberte z prevodovky

Uvolnite skrutky spojky

vi b W N

Odoberte spojku z hriadela motora

Motor a spojka su demontované.
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Umiestnenie spojky na hriadel motora
Obr. 6-4 Umiestnenie spojky na hriadel’ motora
A Prevodovd jednotka E Skrutka spojky
B Priruba motora F Skrutka motora
@ Meracie zariadenie G Motor
D Spojka
Cistiace prostriedky
Jemny, nearomatizovany univerzalny Cisti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)
Tab. 6-5 Cistiace prostriedky: Prevodovd jednotka Giidel: Spojka a hriadel’ motora

Umiestnite spojku na hriadel motora nasledovne:

Predpoklad: Dopravna poistka s p6sobenim na prevodovku je demonto-
vana

Spojku a hriadel motora ocistite od tuku
Zmerajte vzdialenost’ X

Nasurite spojku na hriadel motora
(rozmer Y nastavte podla obrazku)

Spojka je umiestnena.
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Utiahnutie skrutiek na hriadeli motora

Klesajuce osi, obrobky

Nespravne utahovacie momenty mézu mat’ za nasledok padajuce osi alebo
obrobky. Toto moze viest’ materialnym Skodam, vaZnym zraneniam alebo
usmrteniu!

* Momentovy ki€ pravidelne kalibrujte a kontrolujte

* Utahujte vSetky skrutky momentovym klt€om a potrebnymi utahovacimi
momentmi

Znic¢ené ozubenie

Ozubenie spojovacieho prvku sa znici, ak spojovaci prvok nebude spravne na-
montovany na hriadel motora.

* Skrutky pevne utiahnite podla pokynu

¢ Dodrzte toleranciu obvodového hadzania 0,04 mm
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Obr. 6-5 Hriadel motora: Utiahnite skrutky
A Skrutka

Skrutky utiahnite nasledovne:

I Utiahnutie skrutiek:
Utahovacie momenty (T,) @ B 186

I.1  Hornu skrutku utiahnite /3 utahovacieho momentu
1.2 Dolnu skrutku utiahnite '3 utahovacieho momentu
1.3 Postup opakujte od kroku I.1 pri zvy$nych skrutkach
1.4 Hornu skrutku utiahnite %3 utahovacieho momentu
1.5 Dolnt skrutku utiahnite %5 utahovacieho momentu
1.6 Postup opakujte od kroku 1.4 pri zvy$nych skrutkach
1.7 Hornu skrutku utiahnite utahovacim momentom
1.8 Dolnu skrutku utiahnite utahovacim momentom
1.9 Postup opakujte od kroku 1.7 pri zvySnych skrutkach
2 Kontrola rovhomernej véle
3 Pri odchylke: Povol'te skrutky a opakujte postup od kroku |

Skrutky si pevne utiahnuté.
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Obr. 6-6

Tab. 6-6

Kontrola obvodového hadzania hriadela motora

Hriadel motora: Kontrola obvodového hddzania

A Ciselnikovy odchylkomer

Tolerancia obvodového hadzania

0,04 mm

Hriadel’ motora: Tolerancia obvodového hddzania

Skontrolujte obvodové hadzanie hriadela motora nasledovne:
I Nasad'te ¢iselnikovy odchylkomer podla obrazku
Pripadne zavzdus$nite brzdu motora

3  Otocte hriadel motora o jedno otocenie a vysledok merania odcitajte z
odchylkomera

Obvodové hadzanie je skontrolované.
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AO

Kontrola ozubenia

A

Tab. 6-7

Namazanie ozubenia spojky a zavitovkového hriadela

Klesajuce osi / obrobky

Ak sa namazu sty¢né plochy medzi spojkou a hriadelom motora, spojka pre-
klzne. Osi alebo obrobky padnu nadol. Toto méze viest’ k vaznemu zraneniu
alebo usmrteniu!

* Namazte len ozubenie spojky a zavitovkového hriadela

A UPOZORNENIE
Horuce diely / povrchy

Pri pracach na produkte hrozi nebezpecenstvo popalenia na horucich povr-
choch!

* Ako ochranu pouzivajte ochranné rukavice

* Diely nechajte najprv vychladnut’

OZNAMENIE

Nedostatoéné mazanie

Nedostato¢né mazanie ozubeného venca vedie k poSkodeniu zavitovkového
hriadela prevodovej jednotky. Nasledkom je prevadzkovy vypadok.

* Vcas vykonajte uvedené prace.

Priznak pre rozpoznanie opotrebovania

* Poskodené zuby
* Nepresny proces
* Vyskyt nabehovych farieb vplyvom tepla

* Vytvorenie opotrebovanej hrany
* Vznik silnej tribokoroézie

Priznak pre rozpoznanie opotrebovania: Ozubenie spojky a zdvitovkového hriadela

27021598001555851_v4.0_SK
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Obr. 6-7

Tab. 6-7

Nasledné skody

Opotrebovanie na ozubeni spojky a zavitovkového hriadela ma za nasledok
nepresnost’ procesu a dalSie nasledné skody.

* V pripade pochybnosti vymerite prevodovku, spojku alebo celt prevodov-
kovu jednotku

Skontrolujte ozubenie spojky a zdvitovkového hriadefla

A Opotrebovand hrana Cc Spojka
B Ozubenie D Zavitovkovy hriadel

Mazanie z vyroby Specifikacia

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 podla DIN
51502, obsah MoS2 naj-
menej 3 %

Cistiace prostriedky

Jemny, nearomatizovany univerzalny &isti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Mazivo, Cistiace prostriedky: Ozubenie spojky a zdvitovkového hriadela
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Skontrolujte ozubenie spojky a zavitovkového hriadela nasledovne:

Predpoklad: Vykonajte Udrzbarske prace alebo opéatovné uvedenie do
prevadzky. Pri prvom uvedeni do prevadzky sa ozubenie spojky a zavitov-
kového hriadela nemusi kontrolovat’

I Cistenie ozubenia
2 Skontrolujte ozubenie:

2.1 Na zavitovkovom hriadeli sa nachadza opotrebovana hrana: Vymeii-
te prevodovku

2.2 Na spojke sa nachadza opotrebovana hrana: Vymerite spojku
2.3 Poskodené zuby: Vymeiite prevodovkovu jednotku
2.4 Vyskyt silnej tribokorozie: Vymeiite prevodovkovu jednotku

2.5 Vyskyt prvych znamok tribokorézie (Cervené sfarbenie kiznej dra-
hy): Zadokumentujte do protokolu zasahov a namazte ozubenie

2.6 Vyskyt nabehovych farieb: Zadokumentujte do protokolu zasahov a
namazte ozubenie

Ozubenie spojky a zavitovkového hriadela je skontrolované.

136

27021598001555851_v4.0_SK



GUDEL

SERVISNY NAVOD Prevodova jednotka HPG Oprava

Mazanie ozubenia
spojky a zdvitov-
kového hriadela

Obr. 6-8 Mazanie ozubenia spojky a zavitovkového hriadefla
A Ozubenie D Spojka
B Mazivo E Stetec
I C Hriadel motora F Zavitovkovy hriadel

Mazanie z vyroby Specifikacia

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 podla DIN
51502, obsah MoS2 naj-
menej 3 %

27021598001555851_v4.0_SK
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Tab. 6-7

6.2.4.2

Cistiace prostriedky

Jemny, nearomatizovany univerzalny Cisti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Mazivo, Cistiace prostriedky: Ozubenie spojky a zdvitovkového hriadela

NamazZte ozubenie spojky a zavitovkového hriadela nasledovne:

I Ozubenie spojky a zavitovkového hriadela natrite mazivom
(Mazivo celkom vyplni priehlbiny ozubenia)

Ozubenie spojky a zavitovkového hriadela je namazané.

Montaz motora a spojky

Namontujte motor a spojku takto:

I Motor s namontovanou spojkou nasurite na prevodovu jednotku
2 Namontujte skrutky motora a pevne ich utiahnite

Motor a spojka st namontované.

Zaverecné prace
Vykonajte nasledujice zaverecné prace:
IV konkrétnom pripade odstrarite viazacie prostriedky

2 Kalibrujte referen¢né rozmery motora (postupujte podla dokumentacie
pre celé zariadenie alebo motor)

Zaverecné prace su vykonané.

Vymena priruby motora, medzipriruby a spojky

A UPOZORNENIE
Vytekajuci olej

Ak povolite skrutky priruby motora, potom pri niektorych prevodovych
jednotkach vyteka olej. Olej je Skodlivy pre Zivotné prostredie!

* Prirubu motora a medziprirubu vymienajte vylu¢ne pri prevodovych
jednotkach HPG konstrukénej velkosti 030 az 120
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Obr. 6-9

D004060

Vymena priruby motora, medzipriruby a spojky

A Prevod D Skrutka
B Priruba prevodovky E Spojka
C Priruba motora

Prirubu motora, medziprirubu a spojku vymerite nasledovne:
I Odoberte motor a spojku

Spojku opatrne odoberte z motora @ 5 76
Demontujte prirubu motora

Demontuijte prirubu prevodovky

Vymeiite prirubu motora, medziprirubu a spojku

Namontuje medziprirubu a prirubu motora

N O A WN

Namontujte motor a spojku @ 2 130

Priruba motora, medzipriruba a spojka st vymenené.
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6.2.4.3

Obr. 6-10

Tab. 6-8

Vymena maziva

Viazanie viazacich prostriedkov: Prevodova jednotka Giidel

Prevodové jednotky od konstrukénej velkosti 090 prepravujte pomocou zdvi-
hacich prostriedkov.

Taiké séasti

Sucasti mé6zu mat’ vysokd hmotnost’. Nespravna manipulacia vedie k tazkym
alebo smrtelnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia

 Zaistite diely vhodnymi prostriedkami proti prevrhnutiu

* Tieto bezpecnostné pomocné prostriedky odstrarite az po uplnom namon-
tovani produktu

D003628

Viazanie viazacich prostriedkov: Prevodovd jednotka Giidel

A Zdvesné popruhy
B Skrutka s okom
c Zavitovy otvor

Konstrukéna velkost’ Velkost’ skrutky s okom

090 MIO0
120 MI2
180 Mlé6

Velkost’ skrutky s okom
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Pri viazani viazacich prostriedkov postupujte takto:

I Skrutky s okom namontujte od zavitovych otvorov na potrebnej strane
(usporiadanie diagonalne podla obrazku)

2 Viazacie prostriedky uviazte podla obrazku

Viazacie prostriedky su uviazané.

Viazanie viazacich prostriedkov: Motor

Zavesena bremena

Nespravna manipulacia so zavesenymi bremenami vedie k vaznym alebo smr-
telnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia
* Noste vhodny ochranny odev

* Vidy dodrzZiavajte dostato¢nu bezpeénu vzdialenost’ od zaveseného breme-
na

* Nikdy nestojte pod zavesenym bremenom
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Obr. 6-11

Viazanie viazacich prostriedkov: Motor (zdroj obrdzku: Bosch Rexroth)

Pri viazani viazacich prostriedkov postupujte takto:

N U1 A W N

V konkrétnom pripade odmontujte ventilator z motora
Pripadne namontujte skrutku s okom

Viazacie prostriedky uviazte podla obrazku

Bremeno opatrne zdvihnite

Skontrolujte horizontélne vyrovnanie bremena

Pri naklonenej/Sikmej polohe: Opakujte postup od kroku 3

Viazacie prostriedky su uviazané.

Demontaz pohonu

Padajace osi

Po demontéZi dopravnych poistiek, brzdy alebo motorov padaju vertikalne osi
nadol. Vozik sa méze posunut’ nabok. Toto méze viest’ k vaZnemu zraneniu
alebo usmrteniu!

* Pred demontazou dopravnych poistiek, brzdy alebo motorov pripadne zaa-

retujte vertikalne osi a vozik

142
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AO

Obr. 6-12

A UPOZORNENIE
Horuce diely / povrchy

Pri pracach na produkte hrozi nebezpecenstvo popalenia na horucich povr-
choch!

* Ako ochranu pouzivajte ochranné rukavice

* Diely nechajte najprv vychladnat’

D000268

DemontdZz pohonu: Prevodovad jednotka Giidel

A Motor C Prevodova jednotka

B Skrutka motora D Prevodova skrutka

Pohon odmontujte takto:

I Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu

2 Vozik alebo os zaistite pomocou dopravnej poistky alebo zdvihacieho za-
riadenia

UviaZte viazacie prostriedky na motor @ E 141

Odstrante skrutky motora

Motor spolu so spojkou odoberte z prevodovej jednotky
UviaZte viazacie prostriedky na prevodovu jednotku @ 5 140

Odstrarite skrutky prevodu

0O N &N 1 AW

Odstrarite prevodovu jednotku

Pohon je odmontovany.
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Vymena maziva

Horuci prevodovy olej
Pri pracach na prevode hrozi vaZne nebezpecenstvo popalenia!

* Pred zacatim prac nechajte prevodovku vychladnit’

A UPOZORNENIE
Oleje, tuky
Oleje a tuky su skodlivé pre Zivotné prostredie!

* Oleje a tuky nesmu uniknut’ do rozvodnej siete pitnej vody. Prijmite pri-
slu$né preventivne opatrenia

* Riad'te sa kartami bezpecnostnych udajov danej krajiny

* Zlikvidujte tuky a oleje ako Specialny odpad, dokonca aj v pripade, Ze ide o
malé mnoZstva

144

27021598001555851_v4.0_SK



GUDEL

SERVISNY NAVOD Prevodova jednotka HPG Oprava

D000270

Obr. 6-13 Vymena maziva: Prevodovd jednotka Giidel
A Odvzdusriovacia skrutka
B Plniaca skrutka

c Vypustacia skrutka

Mazanie z vyroby Specifikacia

Mobil Glygoyle 460 NSF CLP PG 460 podla DIN AE/HPG030: 40cm3

¢.136467 51502 AE/HPGO045: 100cm3
AE/HPG060: 250cm3
AE/HPG090: 700cm3
AE/HPG120: 1400cm3
AE/HPG80: Podla ty-
pového Stitka

27021598001555851_v4.0_SK

Tab. 6-9 Mazivo: Prevodova jednotka Giidel
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Mazivo vymeiite takto:

I  Polohovanie prevodovky:
Vypust'acia skrutka dole
Plniaca a odvzdu$iovacia skrutka hore

Pod vypustiaciu skrutku umiestnite vhodnd nadobu
Odstrarite odvzdusiovaciu, plniacu a vypustaciu skrutku
Vypust'te mazivo

Prevodovku vyplachnite ¢erstvym mazivom

Prevodovku nechajte odkvapkat’

Zaskrutkujte vypustaaciu skrutku

Naplrite prevodovku cez plniacu skrutku

O O N O 1T A W N

Zaskrutkujte odvzdusiovaciu a plniacu skrutku

Mazivo je vymenené.

Namazanie ozubenia spojky a zavitovkového hriadela

A VAROVANIE

Klesajuce osi / obrobky

Ak sa namazu sty¢né plochy medzi spojkou a hriadelom motora, spojka pre-
klzne. Osi alebo obrobky padnu nadol. Toto méze viest’ k vaZznemu zraneniu
alebo usmrteniu!

* Namazte len ozubenie spojky a zavitovkového hriadela

A UPOZORNENIE
Horuce diely / povrchy

Pri pracach na produkte hrozi nebezpecenstvo popalenia na horucich povr-
choch!

* Ako ochranu pouzivajte ochranné rukavice

* Diely nechajte najprv vychladnat’
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Kontrola ozubenia

Tab. 6-10

Nedostato¢né mazanie

Nedostatocné mazanie ozubeného venca vedie k poskodeniu zavitovkového
hriadela prevodovej jednotky. Nasledkom je prevadzkovy vypadok.

* Vdas vykonajte uvedené prace.

Priznak pre rozpoznanie opotrebovania

* Poskodené zuby

* Nepresny proces

* Vyskyt nabehovych farieb vplyvom tepla
* Vytvorenie opotrebovanej hrany

* Vznik silnej tribokorézie

Priznak pre rozpoznanie opotrebovania: Ozubenie spojky a zdvitovkového hriadela

OZNAMENIE

Nasledné Skody

Opotrebovanie na ozubeni spojky a zavitovkového hriadela ma za nasledok
nepresnost’ procesu a dalSie nasledné Skody.

* V pripade pochybnosti vymefite prevodovku, spojku alebo celt prevodov-
kovu jednotku
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Obr. 6-14 Skontrolujte ozubenie spojky a zdvitovkového hriadela
A Opotrebovand hrana Cc Spojka
B Ozubenie D Zavitovkovy hriadel

Mazanie z vyroby Specifikacia

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 podla DIN
51502, obsah MoS2 naj-
menej 3 %

Cistiace prostriedky

Jemny, nearomatizovany univerzalny &isti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Tab. 6-10 Mazivo, Cistiace prostriedky: Ozubenie spojky a zdvitovkového hriadefa
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Skontrolujte ozubenie spojky a zavitovkového hriadela nasledovne:

Predpoklad: Vykonajte Udrzbarske prace alebo opéatovné uvedenie do
prevadzky. Pri prvom uvedeni do prevadzky sa ozubenie spojky a zavitov-
kového hriadela nemusi kontrolovat’

I Cistenie ozubenia

2 Skontrolujte ozubenie:

2.1

2.2
23
24
2.5

2.6

Na zavitovkovom hriadeli sa nachddza opotrebovana hrana: Vymeii-
te prevodovku

Na spojke sa nachadza opotrebovana hrana: Vymerite spojku
Poskodené zuby: Vymeiite prevodovkovu jednotku
Vyskyt silnej tribokoroézie: Vymerite prevodovkovu jednotku

Vyskyt prvych znamok tribokoroézie (Cervené sfarbenie klznej dra-
hy): Zadokumentujte do protokolu zasahov a namazte ozubenie

Vyskyt nabehovych farieb: Zadokumentujte do protokolu zasahov a
namazte ozubenie

Ozubenie spojky a zavitovkového hriadela je skontrolované.
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Mazanie ozubenia
spojky a zdvitov-
kového hriadela

Obr. 6-15

Mazanie ozubenia spojky a zdvitovkového hriadela

A Ozubenie D Spojka
B Mazivo E Stetec
C Hriadel motora F Zavitovkovy hriadel

Mazanie z vyroby Specifikacia

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 podla DIN
51502, obsah MoS2 naj-
menej 3 %
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Tab. 6-10

Cistiace prostriedky

Jemny, nearomatizovany univerzalny Cisti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Mazivo, Cistiace prostriedky: Ozubenie spojky a zdvitovkového hriadela

Namazte ozubenie spojky a zavitovkového hriadela nasledovne:

I Ozubenie spojky a zavitovkového hriadela natrite mazivom
(Mazivo celkom vyplni priehlbiny ozubenia)

Ozubenie spojky a zavitovkového hriadela je namazané.

Montaz pohonu

Zlyhanie prevodovej jednotky

Pri odlisne namontovanych prevodovych jednotkach nebezi zavitkovkové
koleso v oleji. Prevodovka zlyha.

* Bezpodmienectne dodrite dohodnuti montaznu polohu pri konstrukénej
velkosti 180

OZNAMENIE

Prasknutie liatinového puzdra

Prili§ vysoké utahovacie momenty vedu ku zni€eniu liatinového puzdra!

* Dodrzujte utahovacie momenty
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§ / A
/ _— ®
C
/ D
Obr. 6-16 MontdZ pohonu: Prevodovd jednotka Giidel
A Motor c Prevodovd jednotka
B Skrutka motora Prevodovd skrutka
Konstrukéna
velkost’
Rozmer zavitu MIO0 MI2 Mlé6 M20
Utahovaci 9 22 42 50 120 240
moment [Nm]
Tab. 6-11 Ut'ahovacie momenty skrutiek prevodovky: Prevodovd jednotka Giidel

Namontujte pohon takto:

I UviaZte viazacie prostriedky na prevodovu jednotku @ E 140
Montaz prevodovej jednotky

Namontujte prevodové skrutky a pevne ich utiahnite

UviaZte viazacie prostriedky na motor @ 5 141

Namontujte motor so spojkou na prevodovu jednotku

Namontujte skrutky motora a pevne ich utiahnite

N O 1 AW DN

Odstrarite dopravnu poistku alebo viazacie prostriedky

Pohon je namontovany.
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6.2.5

6.2.5.1

Zaverecné prace
Vykonajte nasledujice zaverecné prace:
IV konkrétnom pripade odstrarite viazacie prostriedky

2 Kalibrujte referen¢né rozmery motora (postupujte podla dokumentacie
pre celé zariadenie alebo motor)

Zaverecné prace su vykonané.

Elastomérova spojka

Vymena priruby motora a priruby prevodovky

Oprava

Oznacte polohu otvorov priruby prevodovky. Novu prirubu prevodovky na-
montujte rovnako

Nemerfite polohu vstupného hriadela

Nemeiite polohu spojky na hriadeli motora!
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Obr. 6-17

A B C D E

Vymena priruby motora a priruby prevodovky

A
B
C

Otvor D Priruba motora
Priruba prevodovky E Skrutka

Upevriovacia skrutka

Vymenu priruby motora a priruby prevodovky vykonajte takto:

N O A WN

Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu
Odoberte motor a spojku @ B 99

Odstrarite upeviovacie skrutky, skrutky a prirubu motora

Demontuijte prirubu prevodovky
Vymeifite prirubu motora a prirubu prevodovky

Komponenty namontujte v obratenom poradi

27021598001555851_v4.0_SK

Namontujte motor <2 5 103

Priruba motora a priruba prevodovky st vymenené.
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6.2.5.2

AO

Vymena motora

A UPOZORNENIE
Horuce diely / povrchy

Pri pracach na produkte hrozi nebezpecenstvo popalenia na horucich povr-
choch!

* Ako ochranu pouzivajte ochranné rukavice

* Diely nechajte najprv vychladnat’

Oznacte poziciu spojky na hriadeli motora. Znacka vam ulah¢i opatovni mon-
taz spojky.

Ut'ahovaci moment TA a typ spojky st v spojke vyryté na strane motora a na
strane spojky.
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Obr. 6-18 Vymena motora: Umiestnenie polovice spojky na hriadel’ motora
A Elastomérovy ozubeny veniec D Hriadel’ motora
B Polovica spojky E Motor

c Skrutka spojky

Protikorézny pros- Montaz spojky 0502037
triedok MOTOREX In- K . duk
tact XD 20 onzervacia produktu

Tab. 6-12 Specidlne ndstroje, skisobné a meracie zariadenia
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Vymenu motora vykonajte takto:

O O N O 1 A W N

N — ©

13
14
15

Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu
Demontujte kable a vedenia

Demontujte motor 2 E 160

Pripadne odoberte elastomérovy ozubeny veniec

Zmerajte vzdialenost’ Y

Uvolnite skrutky spojky

Odoberte polovicu spojky

Vymerite motor

Stetcom naneste na hriadel motora protikorézny prostriedok
Nasurite polovicu spojky na hriadel motora

Nastavte vzdialenost’ Y

Utiahnutie skrutiek spojky:

12.1 striedavo utahujte na 50 % utahovacieho momentu TA
12.2 striedavo dotiahnite na 100 % utahovacieho momentu TA
Montaz motora a spojky < B 167

Pripojte kable a vedenia podla schémy zapojenia

Kalibrujte referenéné rozmery motora (postupujte podla dokumentacie
pre celé zariadenie alebo motor)

Motor je vymeneny.

27021598001555851_v4.0_SK
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6.2.5.3

Vymena maziva

Viazanie viazacich prostriedkov: Motor

Zavesena bremena

Nespravna manipuldcia so zavesenymi bremenami vedie k vaznym alebo smr-
telnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia
* Noste vhodny ochranny odev

* VZdy dodrZiavajte dostatocnul bezpecnl vzdialenost’ od zaveseného breme-
na

* Nikdy nestojte pod zavesenym bremenom
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Obr. 6-19

>

Viazanie viazacich prostriedkov: Motor (zdroj obrdzku: Bosch Rexroth)

Pri viazani viazacich prostriedkov postupujte takto:

IV konkrétnom pripade odmontujte ventilator z motora
Pripadne namontujte skrutku s okom

Viazacie prostriedky uviazte podla obrazku

Bremeno opatrne zdvihnite

Skontrolujte horizontélne vyrovnanie bremena

N U1 A W N

Pri naklonenej/Sikmej polohe: Opakujte postup od kroku 3

Viazacie prostriedky su uviazané.

Viazanie viazacich prostriedkov: Prevodova jednotka Giidel

Prevodové jednotky od konstrukénej velkosti 090 prepravujte pomocou zdvi-
hacich prostriedkov.

Taiké séasti

Sucasti mé6zu mat’ vysokd hmotnost’. Nespravna manipulécia vedie k tazkym
alebo smrtelnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia

 Zaistite diely vhodnymi prostriedkami proti prevrhnutiu

* Tieto bezpecnostné pomocné prostriedky odstrarite az po uplnom namon-
tovani produktu

159



Oprava SERVISNY NAVOD Prevodovi jednotka HPG
Obr. 6-20 Viazanie viazacich prostriedkov: Prevodovd jednotka Giidel
A Zdvesné popruhy
B Skrutka s okom
c Zavitovy otvor
Konstrukéna velkost’ Velkost’ skrutky s okom
090 MIO0
120 MI2
180 MIlé6
Tab. 6-13 Velkost’ skrutky s okom

A\

Pri viazani viazacich prostriedkov postupujte takto:

I Skrutky s okom namontujte od zavitovych otvorov na potrebnej strane
(usporiadanie diagonalne podla obrazku)

2 Viazacie prostriedky uviazte podla obrazku

Viazacie prostriedky su uviazané.

Demontujte motor

Padajace osi

Po demontézZi dopravnych poistiek, brzdy alebo motorov padaja vertikalne osi
nadol. Vozik sa méze posunit’ nabok. Toto méze viest’ k vaZnemu zraneniu
alebo usmrteniu!

* Pred demontazou dopravnych poistiek, brzdy alebo motorov pripadne zaa-
retujte vertikalne osi a vozik

160
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A UPOZORNENIE
Horuce diely / povrchy
Pri pracach na produkte hrozi nebezpecenstvo popalenia na horucich povr-
i choch!

* Ako ochranu pouzivajte ochranné rukavice

* Diely nechajte najprv vychladnat’

o Ak sa elastomérovy ozubeny veniec na strane prevodovky zachyti, odstrarite
1 ho ruéne. Toto je nutné iba vtedy, ak chcete veniec vymenit'.

%\

i

é Obr. 6-21 Demontujte motor: Prevodovd jednotka Giidel

§ A Motor D Prevodovd jednotka
5 B Skrutka motora E  Odddcacia skrutka
- c Elastomérovy ozubeny veniec
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Demontujte motor nasledovne:

I Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu

2 Vozik alebo os zaistite pomocou dopravnej poistky alebo zdvihacieho za-
riadenia

UviaZte viazacie prostriedky na motor @ £ 158
Odstrarite skrutky motora

Odtlacacou skrutkou odtlaéte motor od prevodovej jednotky

N 1 AW

Motor spolu elastomérovym ozubenym vencom odoberte z prevodovej
jednotky

Motor je odobraty.

Odstrante prevodovi jednotku

Obr. 6-22 Odstrdrite prevodovi jednotku
A Pripojovacia konstrukcia
B Prevodovd jednotka

c Skrutky prevodovky

Prevodovu jednotku odstrarite takto:

I UviaZte viazacie prostriedky na prevodovu jednotku @ 5 159
2 Odstrarite skrutky prevodu

3  Odstrarite prevodovu jednotku

4  Odstrarite dopravnu poistku alebo viazacie prostriedky

Prevodova jednotka je odstranena.
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Vymena maziva

Horuci prevodovy olej
Pri pracach na prevode hrozi vaZne nebezpecenstvo popalenia!

* Pred zacatim prac nechajte prevodovku vychladnit’

A UPOZORNENIE
Oleje, tuky
Oleje a tuky su skodlivé pre Zivotné prostredie!
* Oleje a tuky nesmu uniknut’ do rozvodnej siete pitnej vody. Prijmite pri-
slu$né preventivne opatrenia
* Riad'te sa kartami bezpecnostnych udajov danej krajiny

* Zlikvidujte tuky a oleje ako Specialny odpad, dokonca aj v pripade, Ze ide o
malé mnoZstva
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D000270

Obr. 6-23 Vymena maziva: Prevodovd jednotka Giidel
A Odvzdusriovacia skrutka
B Plniaca skrutka

c Vypustacia skrutka

Mazanie z vyroby Specifikacia

Mobil Glygoyle 460 NSF CLP PG 460 podla DIN AE/HPG030: 40cm3

¢.136467 51502 AE/HPGO045: 100cm3
AE/HPG060: 250cm3
AE/HPG090: 700cm3
AE/HPG120: 1400cm3
AE/HPG80: Podla ty-
pového Stitka

Tab. 6-14 Mazivo: Prevodova jednotka Giidel
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Mazivo vymeiite takto:

O O N O 1T A W N

Polohovanie prevodovky:
Vypust'acia skrutka dole
Plniaca a odvzdu$iovacia skrutka hore

Pod vypustiaciu skrutku umiestnite vhodnd nadobu
Odstrarite odvzdusiovaciu, plniacu a vypustaciu skrutku
Vypust'te mazivo

Prevodovku vyplachnite ¢erstvym mazivom

Prevodovku nechajte odkvapkat’

Zaskrutkujte vypustaaciu skrutku

Naplrite prevodovku cez plniacu skrutku

Zaskrutkujte odvzdusiovaciu a plniacu skrutku

Mazivo je vymenené.
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Montaz prevodovej jednotky
Prasknutie liatinového puzdra
Prili§ vysoké utahovacie momenty vedu ku zniéeniu liatinového puzdra!
* Dodrzujte utahovacie momenty
Obr. 6-24 Montdz prevodovej jednotky
A Pripojovacia konstrukcia
B Prevodovd jednotka
c Skrutky prevodovky
Konstrukéna
velkost’
Rozmer zavitu Mé MI0 MI2 MIlé M20
Utahovaci 9 22 42 50 120 240
moment [Nm]
Tab. 6-15 Ut'ahovacie momenty skrutiek prevodovky: Prevodovd jednotka Giidel

Prevodovu jednotku namontujte takto:

I UviaZte viazacie prostriedky na prevodovu jednotku @ 5 159
2 Montaz prevodovej jednotky

3 Namontujte skrutky prevodovky a pevne ich utiahnite

4  Odstranite dopravnu poistku alebo viazacie prostriedky

Prevodova jednotka je namontovana.
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Obr. 6-25

Tab. 6-16

Montaz motora

D

Montdz motora: Prevodovd jednotka Giidel

A
B
C

Motor D Prevodova jednotka
Skrutka motora E Odtla¢acia skrutka

Elastomérovy ozubeny veniec

Mazanie z vyroby Specifikacia

Vazelina nie je mozné stanovit’

Mazivo: Prevodova jednotka Giidel: Elastomérovy ozubeny veniec spojky

Namontujte motor takto:

Ui A W N

6

Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu
Pripadne odstrarite odtlacacie skrutky

Namazte elastomérovy ozubeny veniec

UviaZte viazacie prostriedky na motor @ £ 158

Motor spolu elastomérovym ozubenym vencom namontujte na prevodo-
vu jednotku

Namontujte skrutky motora a pevne ich utiahnite

Motor je namontovany.
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Zaverecné prace
Vykonajte nasledujice zaverecné prace:
IV konkrétnom pripade odstrarite viazacie prostriedky
2 Kalibrujte referen¢né rozmery motora (postupujte podla dokumentacie
pre celé zariadenie alebo motor)
Zaverecné prace su vykonané.
6.2.5.4 Vymena elastomérového ozubeného venca
Elastomérovy ozubeny veniec je dimenzovany na Zivotnost’ 3 roky alebo
22 500 prevadzkovych hodin. Opotrebovanie zavisi od doby zapnutia produk-
tu a vplyvov okolia. Stcasti vSak mézu zlyhat’ pred uplynutim Zivotnosti. Opot-
rebované sucasti okamzite vymeiite.
Obr. 6-26 Elastomérovy ozubeny veniec
Priznak opotrebovania
* Vylomené zuby
* Rozstrapkané zuby
* Lamavy material
Tab. 6-17 Priznak opotrebovania: Elastomérovy ozubeny veniec
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Oprava

6.3 Servisné strediska

V pripade otazok kontaktujte servisné strediska. @ B 179
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7

7.1

7.1.1

Zneskodnenie

Uvod

Pri zneSkodneni dodrziavajte nasledujice body:

* Dodrziavajte predpisy prislunej krajiny

* Triedte skupiny materialov

* Materialy zlikvidujte ekologicky nezavadnym spésobom
* Recyklujte odpad vidy, ked’ je to mozné

Bezpecnost’

Prace uvedené v tejto kapitole vykonajte az potom, ako ste si precitali kapito-
lu Bezpeénost’ a porozumeli jej. @ B 13
Tyka sa to vasej osobnej bezpecnosti!

A VAROVANIE
Automaticky nabeh

Pri praci na produkte hrozi nebezpecenstvo automatického nabehu. Toto
moéze viest’ k vaznemu zraneniu alebo usmrteniu!

Pred zaciatkom prac v nebezpecnej oblasti:
» Zaistite vietky vertikalne osi proti padu

* Vypnite nadradené napgjanie elektrickym pradom. Zaistite ho proti
opatovnému zapnutiu (hlavny vypinac celého zariadenia)

* Pred opdatovnym zapnutim zariadenia skontrolujte, ¢i sa v nebezpecnej ob-
lasti nezdrziavaju Ziadne osoby
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AO

7.1.2

Nebezpecenstvo poSmyknutia
V pripade netesnosti unikaju kvapaliny. Osoby sa na nich m6zu poSmyknut’ a
tazko sa poranit”

* Prijmite ochranné opatrenia Specifické pre pouZzitie
* Netesnosti okamzite odstrarite

» Zabrafte opatovnym netesnostiam. Vymeirite alebo opravte netesniace
sucasti alebo konstrukéné skupiny

Skontrolujte vysku hladiny kvapaliny a v pripade potreby ju dopliite

Tazké sucasti

Sucasti mézu mat’ vysokd hmotnost. Nespravna manipulacia vedie k tazkym
alebo smrtelnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia
 Zaistite diely vhodnymi prostriedkami proti prevrhnutiu

* Tieto bezpe¢nostné pomocné prostriedky odstrarte az po uplnom namon-
tovani produktu

A UPOZORNENIE
Horuce diely / povrchy

Pri pracach na produkte hrozi nebezpecenstvo popalenia na horucich povr-
choch!

* Ako ochranu pouzivajte ochranné rukavice

* Diely nechajte najprv vychladnat’

Kvalifikacia personalu

Prace na produkte smie vykonavat’ len prislusne vyskoleny a autorizovany od-
borny personal.
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1.2 Zneskodnenie

Vas produkt pozostava z nasledujucich stcasti:

Obal

* Znecistené materialy / pomocné materialy (naolejovany papier)
* Drevo

* Plast (folia)

Prevadzkovy prostriedok

* Maziva (oleje / tuky)

* Batérie

Zakladna jednotka

Kovy (ocel / hlinik)

Plasty (termoplasty / termosety)

Znecistené latky / pomocné latky (plst’ / Cistiace handry)
Elektromaterial (kabel)
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7.3

7.3.1

Konstrukcné skupiny urcené na
znesSkodnenie

Demontaz

Zavesena bremena

Nespravna manipuldcia so zavesenymi bremenami vedie k vaznym alebo smr-
tefnym poraneniam!

* Pouzivajte vhodné zdvihacie zariadenia
* Noste vhodny ochranny odev

* Vidy dodrziavajte dostatocnu bezpecnu vzdialenost’ od zaveseného breme-
na

* Nikdy nestojte pod zavesenym bremenom

Roztrhnutie zdvihacich popruhov

Ostré hrany rozrezu zdvihacie popruhy. Toto moze viest’ k vaZnemu zraneniu
alebo usmrteniu!

» Zdvihacie popruhy vzdy chrafite pomocou ochrannej rohovej listy

A UPOZORNENIE
Oleje, tuky
Oleje a tuky su Skodlivé pre zivotné prostredie!

* Oleje a tuky nesmu uniknut’ do rozvodne;j siete pitnej vody. Prijmite pri-
sluSné preventivne opatrenia

* Riad'te sa kartami bezpe¢nostnych tdajov danej krajiny

» Zlikvidujte tuky a oleje ako Specialny odpad, dokonca aj v pripade, Ze ide o
malé mnoZstva
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71.3.2

Tab. 7-1

7.4

Produkt demontujte nasledovne:
Predpoklad: Pred demontazou produkt odstavte
I Odstrante spojovacie prvky (kable / energetické ret’aze)
2 Demontujte prevodovku a vypust'te olej
3  Konstrukéné skupiny rozoberte a rozdielne materialy roztried'te

Produkt je demontovany.

Skupiny materialov

Skupiny materialov zlikvidujte podla nasledujucej tabulky:

Znedistené materialy / pomocné Zvlastny odpad

materialy

Drevo Bezny odpad

Plasty Zberné miesto alebo bezny odpad

Maziva Zberné miesto pre zneSkodenie
podla kariet bezpe¢nostnych tdajov
2B23

Batérie Zber batérii

Kovy Zber kovového Srotu

Elektromaterial Elektronicky odpad

Zneskodnenie skupin materidlov

Skladky odpadov, urady

Skladky odpadov a Urady su Specifické podla danej krajiny. DodrzZiavajte miest-
ne predpisy pre likvidaciu odpadu.
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8 Dodavky nahradnych dielov
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8.1

Amerika

Servisné strediska

Pre Ziadosti o servis majte pripravené nasledujice Gdaje:

Produkt, typ (podla typového stitka)

Cislo projektu, &islo objednavky (podra typového stitka)
Sériové Cislo (podla typového stitka)

Materidlové Cislo (podla typového stitka)

Miesto zariadenia

Kontaktna osoba prevadzkovatela

Opis ziadosti

pripadne cislo vykresu

Bezné ziadosti

Pri Ziadostiach o servis pouzite servisny formular zo stranky www.gudel.com alebo sa obrat’te na prislusné servisné stredisko:

Vsetky ostatné krajiny, ktoré nie si uvedené na nasledujucom zozname, spadaju pod servisné stredisko vo Svajciarsku.

Zakaznici s mimoriadnymi dohodami sa obracaju na servisné stredisko stanovené v zmluve.

Brazilia Giidel Lineartec Comércio de Automgao Ltda.  +55 1 99590 8223 info@br.gudel.com
Rua Américo Brasiliense n° 2170, cj. 506
Chacara Santo Antonio
CEP 04715-005 Sao Paulo
Brazilia

Argentina Gidel TSC S.A. de C.V. +52 81 8374 2500 107 service@mx.gudel.com
Gustavo M. Garcia 308

Mexiko Col. Buenos Aires
N.L. 64800 Monterrey
Mexiko
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Kanada Giidel Inc. +1 734214 0000 service@us.gudel.com
4881 Runway Blvd.

USA Ann Arbor, Michigan 48108
USA

Tab. 8-1 Servisné strediskd v Amerike
Azia q .

Cina Giidel International Trading Co. Ltd. +86 21 5055 0012 info@cn.gudel.com
Block A, 8 Floor, C2 BLDG, No. 1599 New Jin
Qiao Road
Pudong
201206 Shanghai
Cina

Cina automatizacia lisov Giidel Jier Automation Ltd. +86 531 81 61 6465 service@gudeljier.com

A Zone |6th Floor JIER Building
21th Xinxi Road

250022 Jinan

Cina

India Gidel India Pvt. Ltd. +91 20 679 10200 service@in.gudel.com
Gat No. 458/459 Mauje Kasar Amboli
Pirangut, Tal. Mulshi
412 11| Pune
India

Korea Giidel Lineartec Inc. +82 32 858 05 41 gkr.service@gudel.co.kr
| 1-22 Songdo-dong
Yeonsu-Ku
Post no. 406-840 Incheon City
Juzna Koérea

Taiwan Gidel Lineartec Co. Ltd. +88 635 97 8808 info@tw.gudel.com
No. 99, An-Chai 8th St. Hsin-Chu Industrial
Park
TW-Hu-Ko
30373 Hsin-Chu
Taiwan
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Tab. 8-2

Eurépa

Thajsko

Servisné strediskd v Azii

Dansko
Finsko
Grécko
Noérsko
Svédsko
Svajéiarsko
Turecko
Bosna a Hercegovina
Chorvatsko
Rakusko
Rumunsko
Srbsko
Slovinsko
Madarsko
Slovensko

Ceska republika

Giidel Lineartec Co. Ltd.

19/28 Private Ville Hua Mak Road
Hua Mak Bang Kapi

10240 Bangkok

Thajsko

Gudel AG
Gaswerkstrasse 26
Industrie Nord
4900 Langenthal
Svajéiarsko

Giidel GmbH
Schoéneringer Strasse 48
4073 Wilhering
Rakdsko

Gudel ass.
Holandska 4
63900 Brno
Ceska republika

+66 2 374 0709

+41 6291691 70

+43 7226 20690 0

+420 602 309 593

service@th.gudel.com

service@ch.gudel.com

service@at.gudel.com

info@cz.gudel.com
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Portugalsko

Spanielsko

Francizsko

Nemecko

Nemecko intralogistika

Taliansko

Belgicko
Luxembursko
Holandsko
Estonsko
Lotyssko
Litva

Pol'sko

Ukrajina

Giidel Spain
C/Industria 60
Local 7

08025 Barcelona
Spanielsko

Gudel SAS

Tour de I'Europe 213
3 Bd de I'Europe
68100 Mulhouse
Franctzsko

Giidel Germany GmbH
Industriepark 107
74706 Osterburken
Nemecko

Giidel Intralogistics GmbH
Gewerbegebiet Salzhub | |

83737 Irschenberg
Nemecko

Giidel S.r.l.

Via per Cernusco, 7
20060 Bussero (Mi)
Taliansko

Gidel Benelux
Eertmansweg 30
7595 PA Weerselo
Holandsko

Gudel Sp. z o.0.

ul. Legionéw 26/28
43-300 Bielsko-Biata
Pol'sko

+34 93 476 03 80

+33 1 6989 80 16

+49 6291 6446 792

+49 8062 7075 0

+39 02 92 17 021

+31 541 66 22 50

+48 33819 01 25

info@es.gudel.com

info@fr.gudel.com

service@de.gudel.com

service-intralogistics@de.gudel.com

info@it.gudel.com

info@nl.gudel.com

serwis@pl.gudel.com
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Tab. 8-3

vSetky ostatné
krajiny

Tab. 8-4

Tab. 8-5

Rusko Gudel Russia +7 848 273 5544 info@ru.gudel.com
Yubileynaya 40

Bielorusko Office 1902
445057 Togliatti
Rusko

irsko Gidel Lineartec (U.K.) Ltd. +44 24 7669 5444 service@uk.gudel.com
Unit 5 Wickmans Drive, Banner Lane

Spojené Kralovstvo Coventry

CV4 9XA West Midlands
Spojené Kralovstvo

Servisné strediskd v Eurépe

vietky ostatné krajiny Giidel AG +41 6291691 70 service@ch.gudel.com
Gaswerkstrasse 26
Industrie Nord
4900 Langenthal
Svajéiarsko

Servisné strediskd pre vSetky ostatné krajiny

Ziadosti mimo pracovni dobu

V pripade Ziadosti mimo pracovn( dobu sa obrat'te na nasledujlce servisné strediska:

Europa Gidel AG +41 6291691 70 service@ch.gudel.com
Gaswerkstrasse 26
Industrie Nord
4900 Langenthal
Svajéiarsko

Amerika Gidel Inc. +1 734 214 0000 service@us.gudel.com
4881 Runway Blvd.
Ann Arbor, Michigan 48108
USA

Servisné strediska mimo pracovnu dobu
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8.2

8.2.1

Obr. 8-1

8.2.2

27021598001555851_v4.0_SK

Vysvetlivky k zoznamu nahradnych dielov

Kusovnik

Kusovnik obsahuje vietky diely vaSho produktu. Nahradné a spotrebné diely
su uvedené v legende.

X
8
3
8 Giidel AG oo
Bl s erd GUDEL
CH-4900 Langnethal
phone +41 6291691 91
fax  +41 629169529
info@ch.gudel.com 14.07.2008 / Page 1 of 1
A
VS0035 2-Amod ZP-4 M MO mec 3.10 10947-001A
Position Item number Text Drawing Quantity Unit E
300 V000134 Y-Axis LP220/220-25 V L=9200 8523-032 | Stk
302 0141004 Energy chain 390.17.200.0 IGUS 390.17.200.0 77 Stk E
400 0916667 Y-Carriage ZP-4 8523-030 2 Stk
900 406015-10.00 Worm gear unit AEO60/L left AE060 2 Stk E
Ratio i=10.00
910 406089 Motor flange 060 18x116x116 130/110 8030-018a 2 Stk E
1000 0910499 Mechanical multi limit switch accessories 750 Y 8523-024 2 Stk
1100 230803 Felt pinion for lubrication 8102-039d | Stk \

240.6x20, Modul m=2.387 pitch P=7.5, Z=15

Legenda
A Stav ndhradného dielu
Stav nahradného dielu (stipec E): E = Nahradny diel
= Diel podliehajuci opot-
rebovaniu

Pozicné vykresy

Pozicie ndhradnych dielov si uvedené na vykresoch. Su to Standardné vykresy.
Jednotlivé pozicie alebo zobrazenia sa mézu lisit’ od vasho produktu.
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9

9.1

Tabulky kriatiacich momentov

Ut'ahovacie momenty pre skrutky

Vibracie
Skrutky bez zaistenia sa uvolfiuju.

* Skrutkové spoje na pohyblivych dieloch zaistite pomocou Loctite 242 so
strednou pevnost'ou.

* Lepidlo naneste na zavit matice, nie na skrutku!
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9.1.1 Pozinkované skrutky

Ak nie je uvedené inak, platia pre pozinkované skrutky namazané tukom Moly-
kote(MoS2) alebo skrutky zaistené lepidlom Loctite 242 nasledujuce utahova-
cie momenty:

Rozmer zavitu | Ut'ahovaci moment [Nm]

27021598001555851_v4.0_SK

Tab. 9-1

M3 [.1 1.58 1.9
M4 2.6 3.9 45
M5 52 7.6 8.9
Mé 9 13.2 15.4
M8 21.6 31.8 37.2
MI0 43 63 73
MIi2 73 108 126
Ml4 117 172 201
Ml1é6 180 264 309
M20 363 517 605
M22 495 704 824
M24 625 890 1041
M27 915 1304 1526
M30 1246 1775 2077
M36 2164 3082 3607

Tabufka ut'ahovacieho momentu pre pozinkované skrutky namazané tukom Molykote(MoS2)
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9.1.2

Tab. 9-2

Cierne skrutky

Ak nie je uvedené inak, platia pre Cierne naolejované a suché skrutky alebo
skrutky zaistené lepidlom 242 nasledujice utahovacie momenty:

Rozmer zavitu

M4

M5

Mé

M8

MI10

MI2

Ml4

Mlé6

M20

M22

M24

M27

M30

M36

Tabufka ut'ahovacich momentov pre cierne naolejované a suché skrutky

Ut’ahovaci moment [Nm]

10.1

24.6

48

84

133

206

415

567

714

1050

1420

2482

14.9

36.1

71

123

195

302

592

804

1017

1496

2033

3535

17.4

42.2

83

144

229

354

692

945

1190

1750

2380

4136
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9.1.3 Skrutky z nehrdzavejucej ocele

Ak nie je uvedené inak, platia pre pozinkované skrutky namazané tukom Moly-
kote(MoS2) alebo skrutky zaistené lepidlom Loctite 242 nasledujuce utahova-
cie momenty:

Rozmer zavitu | Ut'ahovaci moment [Nm]

E R R

27021598001555851_v4.0_SK

Tab. 9-3

M3 0.37 0.8 .1
M4 0.86 1.85 24
M5 1.6 3.6 4.8
Mé 29 6.3 8.4
M8 7.1 15.2 203
MI0 14 30 39
MI2 24 51 68
Ml4 38 82 109
Ml1é6 58 126 168
M20 15 247 330
M22 157 337 450
M24 198 426 568
M27 292 — —
M30 397 — —
M36 690 — —

Tabulka ut'ahovacich momentov pre skrutky z nehrdzavejiicej ocele namazané tukom Moly-

kote(MoS2)

189



GUDEL

Tabulky kratiacich momentov

SERVISNY NAVOD Prevodovi jednotka HPG

9.2

Tab. 9-4

Odborné utia-

hnutie a uvolnenie

upinacich sad

Obr. 9-1

Obr. 9-2

Ut’ahovacie momenty pre upinacie sady

Vyrobca obvykle vyraza utahovaci moment na upinaciu sadu. V pripade rozpo-
ru pouzite vzdy udaje vyrobcu.

Pre upinacie sady na prevodovych jednotkach firmy Giidel platia nasledujuce
ut'ahovacie momenty:

Konstrukéna velkost’ prevodo- | Ut'ahovaci moment T, [Nm]

vej jednotky

030 5

045 / 060 6.5
090/ 120 12
180 59

Tabulka ut'ahovacich momentov upinacich sad

Upinacie sady odborne utiahnite. Neodstranujte Ziadne skrutky!

2x < Ty
1Xx =T,

D003842

Utiahnutie upinacej sady

D003843

Povol'te upinaciu sadu
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