SUCCESS STORY G U D E L

FP-7 & ZP-7

Automatisierte Portalsysteme fiir das
sichere Handling gliihender Eisenbahnrader
in der Warmebehandlung

Kunde
Fiihrender Hersteller im
Bahn- und Schienenfahrzeugbau

Branche
Schienenfahrzeugbau /
Schwerindustrie

Anwendung

Beladung und Entladung von
Wirmebehandlungséfen und
Hartemaschinen fiir Eisenbahnrider

Technologie

2 x FP-7 Flichenportale

2 x ZP-7 Linienportale

6 x Sondergreifer fiir Heissrader
1 x servomotorischer Radgreifer
2 x 4-fach-Hubtische

Steuerung

Standort
Indien

Kundennutzen

Sicheres Handling in engen Zeitfenstern

Prozesssicherheit bei Hitze und Schmutz

Schutz der Mitarbeitenden und
ergonomischeres Umfeld

Automatisierte Prozesskette von Hairten
bis Endstapelung

Sortenreine Stapelbildung fiir effizienten
Weitertransport

Max. Werkstiickgewicht

725 kg

Max. Werkstiicktemperatur

950 °C

FP-7 mit 4 Laufwagen holen 4 gliihende Rader ab



SUCCESS STORY

Giidel Technologie

1 x FP-7 mit 1 x Weitspann-
Briicke, fahrende Abstiitzung und
4 unabhingig fahrende Laufwagen

2 x ZP-7 Linienportale

6 x Sondergreifer Heissrider

1 x servomotorischer Radgreifer

2 X 4-fach-Hubtische

4 Steuerungsbereiche

Schutzeinhausung

Montage & Inbetriebnahme

QR-Code scannen fiir
Produktdetails

Giidel Group AG
Gaswerkstrasse 26
4900 Langenthal
Switzerland

+41 62 916 91 91
info@ch.gudel.com

gudel.com
automation on track

GUDEL

FP-7 mit 4 Heissradgreifern

Rdderbahnhof zur Stapelbildung

Sicheres Handling unter extremen Bedingungen

Beim Schmieden und der Wirmebehandlung von Eisenbahnridern zihlt jede Sekunde.
Nur prizises Handling in engen Zeitfenstern hilt die Prozesstemperaturen konstant und
sichert die Produktqualitdt. Die Portalsysteme von Giidel greifen die gliihenden Réider
zuverldssig, widerstehen extremer Strahlungswiarme und gewihrleisten einen kontinu-
ierlichen Materialfluss — auch unter hirtesten Bedingungen.

Ein FP-7 bedient vier Hirtemaschinen

Das Flachenportal entnimmt die erhitzten Riader gleichzeitig am Ausgang des Erwir-
mungsofens. Jedes Rad wird in weniger als 30 Sekunden in die zugehérige Hartemaschi-
ne eingelegt. Nach dem Harten transportiert das System die Rader automatisch und
positionsgenau zum nachsten Wirmebehandlungsofen.

Zwei ZP-7 fir die Warmebehandlung bis zur Endstapelung

Die beiden Linienportale ibernehmen die Beschickung und Entladung der Warmebe-
handlungséfen. Unterstiitzt von 4-fach-Hubtischen wird ein synchroner Materialfluss
gewibhrleistet. Am Ende der Linie werden die Rider sortenrein zusammengestellt und
fiir den Weitertransport vorbereitet — sicher, effizient und riickverfolgbar.

Giidel ist ein 1954 gegriindetes international titiges Schweizer Industrieunternehmen. Als einer
der weltweit filhrenden Anbieter von Lésungen fiir die industrielle Automatisierung bietet
Giidel seinen Kunden alles aus einer Hand: Von hochprizisen Maschinenkomponenten bis hin zu
kundenspezifischen Automatisierungslésungen, die unter anderem in den Markten Automobil,
Eisenbahn, Logistik, Verbundwerkstoffe und Werkzeugmaschinen zum Einsatz kommen.

Die Giidel Technologie zeichnet sich durch Innovation, Modularitit und Qualitdt aus. Weltweit
beschiftigt Giidel rund 1000 Mitarbeitende an iiber 20 Standorten. Seit der Griindung befindet
sich die Unternehmensgruppe im Besitz der Eigentiimerfamilie.
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