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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera ilustracje standardowe, ktére moga réznic sie od
oryginalnych elementéw. W przypadku wersji specjalnych, opcji lub modyfikacji
technicznych zakres dostawy moze odbiega¢ od zawartych tu opiséw. Przedruk
niniejszej instrukgcji, rowniez fragmentéw, dozwolony jest wytacznie za nasza
zgoda. Zastrzega si¢ prawo do wprowadzania zmian w rozumieniu udoskonalen
technicznych.
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Historia rewizji

4.0 03.05.2018 Dodano:

* Sprzegto elastomerowe: Objasnienie
pierwszego montazu @ £ 44
* Gfoéwna inspekcja @ E 64

Zmieniono:

* Sprzegto elastomerowe: Tolerancje
S B49

3.0 15.01.2018 Dodano:
» Zgloszenia dotyczace instrukgcji
< Rozdziat 5.2.5, B 119

Zaktualizowano:

» Smarowanie uzebienia sprzegta i watu $li-
makowego @ B 37

* Plan konserwacji: Zespét przektadni firmy
Glidel ze sprzegtem wielozebowym
S B89

* Regulacja luzu przektadni @ 5 125

Zmieniono:

* Terminologia: Sprzegto elastomerowe za-
miast sprzegta ktowego

* Moment dokrecania TA i typ sprzegha s3
teraz wygrawerowane takze po stronie
silnika @ B 49

* Nanoszenie $rodka antykorozyjnego na

wat silnika i wat cztonu napedzajacego
SB492B85428 153

2.0 22.09.2017 Uzupetniono:
» Sprzegto ktowe: Montaz

* Sprzegto ktowe: Prace konserwacyjne
» Sprzegto ktowe: Naprawa

1.0 10.10.2016 Wersja podstawowa

Tab. -1 Historia rewizji
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1.2

Informacje ogdlne

Przed przystapieniem do pracy z produktem nalezy przeczytaé niniejsza in-
strukcje. Zawiera on wazne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa osobistego.
Instrukcja musi zosta¢ przeczytana i zrozumiana przez wszystkie osoby pracu-
jace przy produkcie w jakiejkolwiek fazie jego uzytkowania.

Dodatkowo obowiazujaca dokumentacja

Wszystkie dokumenty dostarczone wraz z niniejsza instrukcja obstugi maja
charakter dodatkowo obowiazujacej dokumentacji. Nalezy stosowac sie do
ich tresci, tak samo jak do tresci niniejszej instrukcji, w celu zapewnienia bez-
pieczenstwa pracy z produktem.

Przeznaczenie dokumentu

WV niniejszej instrukcji opisano nastepujace fazy cyklu zycia produktu:
* Konserwacja

* Utrzymanie ruchu
* Utylizacja

Instrukcja zawiera informacje dotyczace uzytkowania produktu zgodnie z
przeznaczeniem. Stanowi ona integralna cze$¢ produktu.

Instrukcja musi by¢ dostepna w miejscu eksploatacji przez caty okres uzytko-
wania produktu. W przypadku sprzedazy produktu nalezy do niego dotaczy¢
réowniez instrukcje.
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1.3 Objasnienie znakoéw, skrotow

WV niniejszej instrukcji zastosowano nastepujace znaki i skroty:

= W odsytaczu Patrz
W razie potrzeby w Strona
odsytaczu
Rys. Oznaczenie rysunkéw  Rysunek
Tab. Oznaczenie tabel Tabela
i W poradzie Informacja lub porada
Tab. I-1 Objasnienie znakéw i skrétow
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2

2.1

2.1.1

Zagrozenia reszt-
kowe

Eksploatacja

2.1.2

Bezpieczenstwo

Informacje ogoélne

Przed przystapieniem do pracy z produktem nalezy przeczytaé niniejsza in-
strukcje. Zawiera on wazne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa osobistego.
Instrukcja musi zosta¢ przeczytana i zrozumiana przez wszystkie osoby pracu-
jace przy produkcie w jakiejkolwiek fazie jego uzytkowania.

Bezpieczenstwo produktu

Produkt odpowiada aktualnemu stanowi wiedzy technicznej . Zostat on skon-
struowany zgodnie z powszechnie uznanymi zasadami bezpieczenstwa. Mimo
to podczas eksploatacji nie mozna wykluczy¢ wystepowania zagrozen resztko-
wych.

Zagrozenia te dotycza zarbwno osobistego bezpieczenstwa operatora, jak
réwniez samego produktu i innych débr materialnych.

Produkt nalezy eksploatowaé wytacznie zgodnie z zaleceniami zawartymi w ni-
niejszej instrukcji i w nienagannym stanie technicznym.

Kwalifikacje personelu

A OSTRZEZENIE

Brakujace kwalifikacje z zakresu bezpieczenstwa

Niewtasciwe zachowanie nieprzeszkolonego lub nieodpowiednio przeszkolo-
nego personelu specjalistycznego moze by¢ przyczyna cigzkich lub $miertel-
nych obrazen ciata!

Zanim personel specjalistyczny przystapi do istotnych z punktu widzenia bez-
pieczenstwa prac przy produkcie, nalezy:

* Upewni¢ sie, ze personel specjalistyczny jest wyszkolony w zakresie bez-
pieczenstwa

* Przeszkoli¢ i poinstruowac personel specjalistyczny odpowiednio do zakre-
su jego obowiazkow
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2.1.2.1

2.1.2.2

Prace przy produkcie moga by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio
przeszkolony i upowazniony personel.

Personel jest upowazniony, gdy:
* zna przepisy bezpieczenstwa istotne dla swojego zakresu obowiazkow
* przeczytat i zrozumiat niniejsza instrukcje

* spetnia wymagania zwiazane z zakresem obowiazkéw
* zakres obowiazkéw zostat mu przydzielony przez uzytkownika

Personel odpowiada w ramach swojego zakresu obowiazkéw przed osobami
trzecimi.

W trakcie szkolenia lub instruktazu personel moze wykonywac prace przy
produkcie tylko pod nadzorem doswiadczonych specjalistow od producenta.

Uzytkownik

Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za:

* uzytkowanie produktu w sposéb zgodny z jego przeznaczeniem
* dbanie o to, aby produkt byt stale wystarczajaco nasmarowany
* dotrzymanie wszystkich aspektéw bezpieczenstwa

* unieruchomienie produktu, gdy mozna zapewni¢ catkowicie sprawnego
dziafania urzadzen zabezpieczajacych

* odpowiednie kwalifikacje personelu pracujacego przy produkcie
* przekazanie personelowi srodkéw ochrony osobistej

» state udostepnienie personelowi instrukcji obstugi w miejscu uzytkowania
produktu

* za zapewnienie aktualnego stanu wiedzy personelu

* poinformowanie personelu o innowacjach technicznych, zmianach itp.
* dopilnowanie, aby personel odpowiedzialny za czyszczenie pracowat wy-
tacznie pod nadzorem specjalisty z zakresu konserwacji

Monter

Monter:
* dysponuje bardzo dobra znajomosciag mechaniki i/lub elektryki

* jest elastyczny
¢ ma doswiadczenie w montazu

27021598001555851_v4.0_PL
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2.1.2.3

2.1.24

Specjalista ds. uruchamiania

Specjalista ds. uruchamiania:

* dysponuje dobrg znajomoscia programowania

* dysponuje znajomoscia mechaniki i/lub elektryki
* jest elastyczny

Do obowiazkéw specjalisty ds. uruchamiania naleza nastepujace zadania:

* uruchomienie produktu
* kontrola funkcji produktu

Specjalista od producenta

Specjalista od producenta:

* jest zatrudniony u producenta lub w oddziale lokalnym

* dysponuje bardzo dobra znajomoscia mechaniki i/lub elektryki

* dysponuje dobra znajomoscia oprogramowania

* ma doswiadczenie w pracach konserwacyjnych, naprawczych i zwigzanych z

utrzymaniem w nalezytym stanie technicznym
* ma doswiadczenie z produktami firmy Giidel

Do obowiazkéw specjalisty od producenta naleza nastepujace zadania:

* przeprowadzanie zgodnie z instrukcja prac konserwacyjnych mechaniki i
elektryki

* przeprowadzanie zgodnie z instrukcja prac zwiazanych z utrzymaniem me-
chaniki i elektryki w nalezytym stanie technicznym

* czyszczenie produktu
* wymiana cze¢sci zamiennych
* lokalizacja i usuwanie usterek
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2.1.2.5

2.1.2.6

2.1.2.7

Specjalista ds. konserwacji

Specjalista ds. konserwacji:

» zostat przeszkolony przez uzytkownika lub producenta

* dysponuje bardzo dobra znajomosciag mechaniki i/lub elektryki
» dysponuje znajomoscia oprogramowania

* ma doswiadczenie w pracach konserwacyjnych

* ponosi odpowiedzialno$¢ za bezpieczenstwo personelu wykonujacego
czyszczenie

Do obowiazkéw specjalisty ds. konserwacji naleza nastepujace zadania:

* przeprowadzanie zgodnie z instrukcja prac konserwacyjnych mechaniki i
elektryki

* czyszczenie produktu

* wymiana cze$ci zamiennych

* nadzér i instruowanie personelu wykonujacego czyszczenie w trakcie pro-
cesu czyszczenia w strefie bezpieczenstwa

Specjalista ds. utrzymania w nalezytym stanie
technicznym

Specjalista ds. utrzymania w nalezytym stanie technicznym:

* zostat przeszkolony przez uzytkownika lub producenta

* dysponuje bardzo dobra znajomoscia mechaniki i/lub elektryki

* dysponuje znajomoscia oprogramowania

* ma doswiadczenie w pracach naprawczych i zwigzanych z utrzymaniem w
nalezytym stanie technicznym

* jest elastyczny

Do obowiazkéw specjalisty ds. utrzymania w nalezytym stanie technicznym
naleza nastepujace zadania:

* przeprowadzanie zgodnie z instrukcja prac zwiazanych z utrzymaniem me-
chaniki i elektryki w nalezytym stanie technicznym
* wymiana czesci zamiennych

Specjalista ds. utylizacji

Specjalista ds. utylizacji:

* moze sortowac¢ odpady

* zna przepisy dotyczace utylizacji w kraju uzytkowania

* ma doswiadczenie w zakresie utylizacji przyjaznej dla Srodowiska
* pracuje w sposéb staranny i bezpieczny

27021598001555851_v4.0_PL
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2.1.3

Odpowiedzialnos¢

2.1.4

Srodki ochronne

Modyfikacje

Ogdlne zasady
bezpieczenstwa

pracy

Nieprzestrzeganie przepisow bezpieczenstwa

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprzestrzeganie przepisé6w bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa moze by¢ przyczyna powstania
szkéd majatkowych oraz ciezkich lub $miertelnych obrazen ciata!

* W kazdej sytuacji przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa

Przytoczone ponizej okolicznos$ci wykluczaja odpowiedzialno$¢ gwarancyjna i
jakakolwiek inng firmy Giidel:

* niestosowanie si¢ do wymagan dotyczacych montazu

* niezamontowanie dostarczonych z maszyna urzadzen zabezpieczajacych

* modyfikowanie dostarczonych z maszyna urzadzen zabezpieczajacych

* niezamontowanie dostarczonych z maszyng urzadzen kontrolnych

* modyfikowanie dostarczonych z maszyna urzadzen kontrolnych

* uzytkowanie produktu w sposoéb niezgodny z przeznaczeniem
* niewtasciwe wykonanie prac konserwacyjnych lub niewykonanie w wyzna-
czonych terminach

Wymagania odnosnie montazu

Uzytkownik odpowiada za zapewnienie bezpieczenstwa w otoczeniu produk-
tu. Powinien zapewni¢ przede wszystkim przestrzeganie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa, dyrektyw i norm. Oznacza to konieczno$¢ sprawdzenia przed
uruchomieniem produktu, czy podjete zostaty wszystkie srodki ochronne. Mu-
sza one neutralizowa¢ wszystkie mozliwe zagrozenia. Tylko wtedy mozliwe
jest zastosowanie produktu zgodnie z dyrektywami CE.

Zgodnie z dyrektywa maszynowa $rodki ochronne musza:

* Odpowiada¢ aktualnemu stanowi wiedzy technicznej
* Spetnia¢ kryteria wymaganej kategorii ochronne;j

Niedopuszczalne s3 modyfikacje produktu i jego zastosowanie niezgodne z
przeznaczeniem. @ B 25

Nalezy obowiazkowo przestrzega¢ ogoélnie uznanych zasad bezpieczenstwa
pracy i stosowac sie do nich.
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2.2

Oznaczenia zagrozen w instrukg;ji

2.2.1 Wskazéwki dotyczace zagrozen

Wskazéwki dotyczace zagrozen zdefiniowane sa dla nastepujacych czterech
stopni zagrozenia:

A NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO sygnalizuje wystepowanie niebezpieczefistwa o wy-
sokim stopniu ryzyka, ktére moze prowadzi¢ do cigzkich obrazen lub bezpo-
$rednio do $mierci.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE sygnalizuje wystepowanie niebezpieczenstwa o $rednim stop-
niu ryzyka, ktére moze prowadzi¢ do cigzkich obrazen z mozliwym skutkiem
$miertelnym.

A OSTROZNIE

OSTROZNIE

OSTROZNIE sygnalizuje wystepowanie zagrozenia o ograniczonym stopniu
ryzyka, ktére moze prowadzi¢ do $rednio ciezkich obrazen.

WSKAZOWKA

WSKAZOWKA

WSKAZOWKA sygnalizuje wystepowanie zagrozenia, ktére moze prowadzic
do powstania szkéd materialnych.
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GUDEL

Bezpieczenstwo

2.2.2

Objasnienie znakow ostrzegawczych

Wskazowki z informacjami o zagrozeniach zawieraja symbol odpowiedniego

zagrozenia.

)
<
3
T
=3

faczeniowe

niem urzadzenia

BB BB

Zagrozenia spowodowane przez przyczyny ogoélne

Zagrozenia spowodowane przez poluzowane elementy

Zagrozenia spowodowane przez nadmierne ci$nienie

Zagrozenia spowodowane przez kota zebate

Zagrozenia spowodowane automatycznym uruchomie-

Zagrozenia spowodowane przez upadek osi

Zagrozenia spowodowane przez wysokie temperatury

Zagrozenia spowodowane przez ciezkie komponenty

Niebezpieczenstwo zanieczyszczenia $rodowiska

Zagrozenia spowodowane przez zawieszone tadunki
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INSTRUKCJA SERWISOWA Zespot przektadni HPG

2.3

2.3.1

Rys. 2-1

2.3.2

Rys. 2-2

Oznaczenia zagrozen na produkcie

Na produkcie umieszczone sa nastepujace nalepki ostrzegawcze:

Naklejka ostrzegawcza "Gorace powierzchnie™

Naklejka ostrzegawcza "Gorqce powierzchnie"

Naklejka ostrzegawcza "Gorace powierzchnie" ostrzega przed dotknigciem
goracych komponentéw.

Naklejka ostrzegawcza "Ciezkie komponenty"

Naklejka ostrzegawcza "Ciezkie komponenty”

Naklejka ostrzegawcza "Cigzkie komponenty" ostrzega przed podnoszeniem
ciezkich komponentow.

20
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2.4

2.4.1

Podstawowe zasady bezpieczenstwa

Urzadzenia odcinajace zasilanie elektryczne,
urzadzenia kontrolne

A OSTRZEZENIE

Brak odcinajacych urzadzen bezpieczenstwa i urzadzen kontrol-
nych

Brak lub modyfikacja odcinajacych urzadzen bezpieczenstwa i urzadzen kon-
trolnych moze prowadzi¢ do powstania szkdéd materialnych i cigezkich obrazen
ciafa!

* Nie usuwa¢ i nie modyfikowa¢ zadnych odcinajacych urzadzen bezpieczen-
stwa ani urzadzen kontrolnych

* Po uruchomieniu prawidtowo zamontowaé wszystkie odcinajace urzadze-
nia bezpieczenstwa i urzadzenia kontrolne

Informacje dotyczace ochronnych urzadzen odcinajacych i urzadzen do moni-
torowania znajduja sie w dokumentacji catej instalacji.
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2.4.2

Zagrozenia specyficzne dla produktu

Luzne czesci konstrukcyjne

Elementy taczeniowe moga sie poluzowac na skutek wibracji. Osoby moga
dozna¢ ciezkich obrazen w wyniku nieoczekiwanego zdarzenia!

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:
» Zabezpieczy¢ elementy taczeniowe odpowiednimi srodkami

* Regularnie sprawdza¢ momenty dokrecania

Niebezpieczenstwo obrazen

Kontakt z obracajacymi si¢ czg$ciami powoduje powazne obrazenia!
Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

» Stosowac roziaczajace urzadzenia ochronne

* Nie wktada¢ konczyn do strefy zagrozenia

* Nosi¢ odpowiednia odziez ochronng

Tryskajacy, goracy olej

W przypadku przeciazenia lub btednych parametréw wydajnosci powstaje
nadci$nienie w przektadni. Moze dojs¢ do wytrysnigcia goracego oleju. Moze
to prowadzi¢ do cigzkich poparzen lub obrazen oczu!

* Przektadnig nalezy eksploatowac¢ w zakresie zdefiniowanych parametrow
wydajnosci zamieszczonych w katalogu

* Nie doprowadza¢ do przeciazenia przektadni

* Nosi¢ odpowiednia odziez ochronng

22
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2.4.3

Karty charakterystyki substancji niebezpiecznych
(MSDS)

Karty charakterystyki zawieraja istotne pod wzgledem bezpieczenstwa infor-
macje dotyczace materiatow. Sa one rézne w poszczegdlnych krajach. Karty
charakterystyki substancji niebezpiecznych s3 przyktadowo wydawane dla ma-
teriatéw takich jak oleje, smary, srodki czystosci itp. Uzytkownik odpowiada
za uzyskanie kart charakterystyki substancji niebezpiecznych dla wszystkich
stosowanych materiatow.

WV posiadanie kart charakterystyki mozna wej$¢ w nastgpujacy sposob:

* Dostawcy chemikaliow zataczaja zazwyczaj do swych produktow karty cha-
rakterystyki

* Karty charakterystyki dostepne sa réwniez w internecie.
(Wpisanie w wyszukiwarce ,,msds” oraz nazwy substancji pozwala wyswie-
tli¢ informacje na jej temat, istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa.)

Nalezy doktadnie przeczyta¢ karty charakterystyki substancji niebezpiecznych.
Stosowac sie do wszystkich zalecen. Zaleca sie réwniez przechowywacé
wszystkie karty charakterystyki.

Karte charakterystyki dla Glidel HI mozna znalez¢ w zaktadce Pobierz na
stronie naszej firmy http://www.gudel.com
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3.1

3.1.1

3.1.2

3.1.3

Opis produktu

Przeznaczenie

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Produkt stuzy do przenoszenia ruchu obrotowego i predkosci obrotowych z
odpowiednim przetozeniem. Jest on przeznaczony wylacznie do montazu w
maszynie lub w maszynie nieukonczone;.

Zastosowanie do innych celéw uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate szkody. Ryzyko ponosi
wytacznik uzytkownik!

Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Produkt nie jest przeznaczony do wykonywania nastgpujacych prac:
* transport materiatow toksycznych
* transport materiatébw wybuchowych

* eksploatacja w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem
* eksploatacja poza zakresem mocy okreslonym przez Giidel

Kazde zastosowanie wykraczajace poza zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem traktowane jest jako niezgodne z przeznaczeniem i jest zabronione!

Dopuszczalna wejsciowa predkos¢ obrotowa i moment wyjsciowy oraz do-
puszczalne dodatkowe sity nie moga zosta¢ przekroczone. Nalezy przestrze-
ga¢ wytycznych projektowych wg firmy Giidel. Dalsze informacje zgodnie z
katalogiem firmy Giidel http://www.gudel.com/products/gearboxes

Nie nalezy dokonywa¢ zadnych zmian w produkcie.

Definicja

Przekfadnie kotnierzowe to podzespoty w rozumieniu Dyrektywa maszynowa
2006/42/WE. Zgodnie z §35 Podrecznika dotyczacego stosowania tej dyrekty-
wy s3 one zdefiniowane jako czes$ci maszyny. Dlatego firma Giidel nie wysta-
wia zadnej deklaracji wtaczenia maszyny nieukonczonej dla produktu.
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INSTRUKCJA SERWISOWA Zespot przektadni HPG

3.2

3.2.1

Oznaczenie produktu

Tabliczka znamionowa

Kazdy produkt oznaczony jest tabliczka znamionowa. Znajduja sig na niej
nastepujace informacje:

Rys. 3-1

3.2.2

Rys. 3-2

Tabliczka znamionowa

A Numer materiatu Cc Numer projektu / numer zlecenia

B Wielkos¢ konstrukgji / typ D Srodki smarne / ilos¢ $rodkéw smarnych

Polozenie tabliczki znamionowej

Tabliczka znamionowa jest przymocowana zgodnie z nastepujacym rysunkiem:

Umiejscowienie tabliczki znamionowej

A Tabliczka znamionowa

26
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3.3

Zakresy
temperatur

Tab. 3-1

Temperatura
robocza zespotu
przektadni firmy

Giidel

Dane techniczne

Zdefiniowane dane dotyczace wydajnosci mozna znalez¢ w katalogu.

Obowiazuja nastepujace temperatury otoczenia i wilgotno$¢ powietrza:

Faza uzytkowania Zakres temperatury | Wilgotnos¢ powie-

produktu

Transport -10 do +60°C

Eksploatacja +5 do +40°C do i przy 85%, tworze-
nie sie kondensatu nie-
dopuszczalne

Magazynowanie -10 do +40°C do 75%

Zakresy temperatur

Maksymalna temperatura zespotu przekfadni firmy Giidel nie moze
przekracza¢ 90°C.
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4

4.1

4.1.1

4.1.2

Uruchomienie

Wprowadzenie

Bezpieczenstwo

Wykonywanie prac opisanych w niniejszym rozdziale nalezy rozpocza¢ dopie-
ro po przeczytaniu rozdziatu Bezpieczenstwo i zrozumieniu zawartych w nim
informacji. @ 8 13

W gre wchodzi bezpieczenstwo oséb pracujacych przy maszynie!

Ryzyko zerwania zawiesi pasowych

Ostre krawedzie powoduja przecigcie zawiesi pasowych. Moze to prowadzi¢
do powaznych obrazen ciafa lub $mierci!

» Zawiesia pasowe nalezy zawsze zabezpiecza¢ poprzez stosowanie ostony
krawedzi

Zawieszone fadunki

Nieprawidtowe postepowanie z zawieszonymi tadunkami moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub $mierci!

* Uzywa¢ odpowiednich podnosnikow
* Nosi¢ odpowiednia odziez ochronng
» Zachowac dostateczny odstep bezpieczenstwa od zawieszonych tadunkow

* Nie wchodzi¢ pod zawieszony fadunek

Kwalifikacje personelu

Produkt moze by¢ uruchamiany wytacznie przez odpowiednio przeszkolony i
upowazniony wykwalifikowany personel.
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4.2

4.2.1

Tab. 4-1

4.2.2

Montaz

Przymocowac¢ naklejki ostrzegawcze

Ponizsze naklejki nalezy umiesci¢ na produkcie w dobrze widocznym miejscu.

Symbol Objasnienie znakéw | Numer artykutu

Zagrozenia spowodo- 0215643
wane przez wysokie
temperatury

Zagrozenia spowodo- 0215645
wane przez ciezkie

komponenty

(wielkosci 090 - 180)

B> B

Przymocowac naklejki ostrzegawcze

Dostarczong tabliczke znamionowa przechowywa¢ w odpowiednimi miejscu.
Bedzie ona potrzebna w przypadku skfadania zapytan serwisowych.

Mocowanie zawiesi: zespot przekfadni firmy Giidel

Zespoty przektadni o wielkosci min. 090 nalezy transportowaé za pomoca
urzadzen dzwigowych.

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
ciezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow

» Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

+ Srodki zabezpieczajace nalezy usuna¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

30

27021598001555851_v4.0_PL



27021598001555851_v4.0_PL

GUDEL

INSTRUKCJA SERWISOWA Zespét przektadni HPG Uruchomienie

Rys. 4-1

Tab. 4-2

D003628

Mocowanie zawiesi: zespét przektadni firmy Giidel

A Zawiesie pasowe zakornczone hakiem

B Sruba pierécieniowa

C Otwor gwintowany
090 MIO
120 MI2
180 MIlé6

Rozmiar sruby pierscieniowej

Zawiesia nalezy zamocowa¢ w nastepujacy sposob:

I Sruby pierscieniowe zamontowa¢ w otworach gwintowanych po zadanej
stronie
(rozmieszczenie ukosne zgodnie z rysunkiem)

2 Zamocowa¢ zawiesia zgodnie z rysunkiem

Zakohczono mocowanie zawiesi.
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4.2.3

Rys. 4-2

Mocowanie zawiesi: silnik

Zawieszone tadunki

Nieprawidtowe postepowanie z zawieszonymi tadunkami moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub $mierci!

* Uzywa¢ odpowiednich podnosnikow
* Nosi¢ odpowiednia odziez ochronng
» Zachowac dostateczny odstep bezpieczenstwa od zawieszonych tadunkéow

* Nie wchodzi¢ pod zawieszony tadunek

Mocowanie zawiesi: Silnik (zrédfo zdjecia: Bosch Rexroth)

Zawiesia nalezy zamocowa¢ w nastepujacy sposob:

I W razie potrzeby usuna¢ z silnika wentylatory

W razie potrzeby zamontowa¢ $rube pierscieniowa
Zamocowac zawiesia zgodnie z rysunkiem
Ostroznie podnosi¢ fadunek

Skontrolowa¢ pozioma pozycje tadunku

N U1 A W N

W przypadku utozenia uko$nego: powtérzyé kroki od punktu 3

Zawiesia s3 zamocowane.
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4.2.4 Sprzegto wielozebowe
4.2.4.1 Pozycjonowanie sprzegta na wale silnika
0.2

Rys. 4-3 Pozycjonowanie sprzegta na wale silnika

A Zespdt przektadni E Sruba sprzegla

B Kotnierz silnika F Sruba silnika

@ Miernik G Silnik

D Sprzegto

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny srodek do czyszczenia (np. Motorex

OPAL 5000)
Tab. 4-3 Srodki czyszczqce: Zespét przektadni firmy Giidel: sprzeglo i wat silnika

Natozy¢ sprzegto na wat silnika w nastepujacy sposob:

Woarunek: Zabezpieczenie transportowe na przekfadni jest zdemontowa-
ne

I Oczysci¢ sprzegto i wat silnika ze smaru
Zmierzy¢ odlegtos¢ X

3 Naftozy¢ sprzegto na wat silnika
(Ustawi¢ wymiar Y zgodnie z rysunkiem)

Zakonczono nakfadanie sprzegfa.
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4.2.4.2

Dokrecanie srub na wale silnika

Spadajace osie, detale

Nieprawidtowe momenty dokrecania moga prowadzi¢ do spadania osi i
przedmiotéw. Moze to prowadzi¢ do powstania szkéd materialnych oraz
ciezkich lub $miertelnych obrazen ciafa!

* Klucz dynamometryczny nalezy okresowo kalibrowac i kontrolowac

« Sruby dokreca¢ nalezy przy uzyciu klucza dynamometrycznego odpowied-
nim momentem dokrecania

WSKAZOWKA

Zniszczone uzebienie

Uzebienie elementu przyfaczeniowego ulega zniszczeniu, gdy element ten
montowany jest na wale silnika w niewtasciwy sposob.

* Dokreci¢ $ruby zgodnie z instrukcja

* Przestrzega¢ tolerancji bicia promieniowego wynoszacej 0,04 mm

34

27021598001555851_v4.0_PL



27021598001555851_v4.0_PL

GUDEL

INSTRUKCJA SERWISOWA Zespét przektadni HPG Uruchomienie

Rys. 4-4 Wat silnika: dokrecanie Srub
A Sruba
Dokreci¢ sruby w nastepujacy sposob:

I Dokreci¢ sruby:
Momenty dokrecania (T,) @ E 184

I.1 Gobrna srube dokreci¢ z /3 momentu dokrecania

1.2 Dolna $rube dokreci¢ z /3 momentu dokrecania

1.3 Woykona¢ czynnosci od kroku |.| dla pozostatych $rub
1.4 Gorna srube dokreci¢ z %3 momentu dokrecania

1.5 Dolna srube dokreci¢ z %3 momentu dokrecania

1.6 Wykona¢ czynnosci od kroku |.4 dla pozostatych $rub
1.7 Gobrna srube dokreci¢ z momentem dokrecania

1.8 Dolna srube dokreci¢ z momentem dokrecania

1.9 Woykonaé czynnosci od kroku |.7 dla pozostatych $rub
Sprawdzi¢ réwnomierne roztozenie luzu

3 W przypadku stwierdzenia odchylen: poluzowa¢ $ruby i powtoérzy¢ kroki
od punktu |

Zakonczono dokrecanie srub.
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4.2.4.3 Kontrola ruchu obrotowego walu silnika

Rys. 4-5 Wat silnika: kontrola ruchu obrotowego

A Czujnik zegarowy

Tolerancja ruchu obiegowego

0,04 mm

Tab. 4-4 Wat silnika: Tolerancja ruchu obiegowego

Sprawdzi¢ ruch obrotowy watu silnika w nastepujacy sposob:

I Zamontowa¢ czujnik zegarowy zgodnie z rysunkiem
W razie potrzeby odpowietrzy¢ hamulec silnika

3  Watsilnika przekreci¢ o jeden obroét i odczyta¢ wynik pomiaru z czujnika
zegarowego

Zakonczono kontroleg ruchu obrotowego.
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4.2.4.4

A

AO

Kontrola uzebienia

Tab. 4-5

Smarowanie uzebienia sprzegla i watu slimakowego

Spadajace osie/detale

Jezeli powierzchnie dotykowe miedzy sprzegtem a watem silnika zostang na-
smarowane, sprzegto sie slizga. Osie lub detale spadaja na dét. Moze to pro-
wadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci!

* Smarowa¢ wytacznie uzebienie sprzegha i watu $limakowego

A OSTROZNIE
Gorace czesci/powierzchnie

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia si¢ nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygniecia tych czesci

WSKAZOWKA

Niedostateczne smarowanie

Niedostateczne smarowanie wienca zebatego prowadzi do uszkodzenia watu
$limakowego zespotu przektadni. Skutkiem tego jest awaria dziatania.

* Opisane prace nalezy wykonaé¢ w wyznaczonym terminie.

Cecha rozpoznawcza zuzycia

* uszkodzone zeby
* niedoktadny proces
* uszkodzenie farby wskutek wysokiej temperatury

* zuzyta krawedz
* wystepowanie silnej korozji ciernej

Cecha rozpoznawcza zuzycia: Uzebienie sprzegta i watu slimakowego
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WSKAZOWKA
Szkody posrednie

Zuzycie uzebienia sprzegfa i watu $limakowego prowadzi do niedoktadnego

procesu i innych szkéd posrednich.

* W razie watpliwosci nalezy wymieni¢ przektadnie, sprzegto lub caty zespot
przektadni

Rys. 4-6 Kontrola uzebienia sprzegta i watu slimakowego
A Zuzyta krawedz Cc Sprzegto
B Uzebienie D Wat slimakowy

Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 wg DIN
51502, zawartos¢ MoS2
min. 3%

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny srodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Tab. 4-5 Srodki smarne, Srodki czyszczqce: Uzebienie sprzegta i watu slimakowego
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Sprawdzi¢ uzebienie sprzegta i watu slimakowego w nastepujacy sposéb:

Warunek: Wykonanie prac konserwacyjnych lub ponowne oddanie do
eksploatacji. W przypadku pierwszego uruchomienia nie ma potrzeby
sprawdzania sprzegta ani watu $limakowego.

I Czyszczenie uzgbienia
2 Kontrola uzebienia:
2.1 Zuzyta krawedz na wale $limakowym: wymieni¢ przekfadnie
2.2 Zuzyta krawedz na sprzegle: wymienié sprzegto
2.3 Uszkodzone zgby: wymieni¢ zespot przekfadni
2.4 Wystepowanie silnej korozji ciernej: wymieni¢ zespot przektadni

2.5 Pierwsze oznaki silnej korozji ciernej (czerwone zabarwienie biez-
ni): udokumentowac¢ w protokole interwencji i nasmarowaé uzebie-
nie

2.6 Zabarwienie nalotowe: udokumentowa¢ w protokole interwencji i
nasmarowac uzebienie

Uzebienie sprzegta i watu slimakowego jest sprawdzone.
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Smarowanie uze-
bienia sprzegta i
watu slimakowego

Rys. 4-7

Smarowanie uzebienia sprzegta i watu slimakowego

A Uzebienie D Sprzegto
B Srodki smarne E Pedzel
C Wat silnika F Wat slimakowy

Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 wg DIN
51502, zawartos¢ MoS2
min. 3%
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Tab. 4-5

4.2.4.5

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny $rodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki smarne, Srodki czyszczqce: Uzebienie sprzegta i watu slimakowego

Smarowanie uzebienia sprzegha i watu slimakowego przeprowadzaé w nastepu-
jacy sposob:

I Nasmarowac uzegbienie sprzegta i watu slimakowego $rodkiem smarnym
(Srodek smarny catkowicie wypetnia zagtebienia uzebienia)

Zakonczono smarowanie uzebienia sprzegta i watu Slimakowego.

Montaz napedu

WSKAZOWKA

Awaria zespotu przektadni

W przypadku innego montazu zespotu przektadni koto $limakowe nie porusza
sie w oleju. Przektadnia ulega awarii.

* W przypadku wielkosci 180 nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie¢ do uzgod-
nionej pozycji montazu

WSKAZOWKA

Uszkodzenie obudowy zeliwnej

Zbyt wysokie momenty dokrecania powoduja zniszczenie obudowy zeliwne;j!

* Nalezy przestrzega¢ podanych momentéw dokrecania
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Rys. 4-8

Tab. 4-6

D000268

Montaz napedu: Zespét przektadni Giidel

A Silnik C Zespét przektadni
Sruba silnika D Sruba przektadni
mmmmmm
Rozmiar gwintu MIO0 MI2 MIlé
Moment dokre- 9 22 42 50 120 240
cania [Nm]

Momenty dokrecania $rub przektadni: Zespot przektadni firmy Giidel

Naped nalezy zamontowac¢ w nastgpujacy sposob:

I Przymocowa¢ zawiesia do zespotu przektadni @ E 30
Montaz zespotu przektadni

Zamontowac i dokrecic¢ sruby przektadni
Przymocowaé zawiesia do silnika @ 5 32
Zamontowac silnik ze sprzegtem na zespole przektadni

Zamontowac i dokreci¢ $ruby silnika

N 61 AW DN

Zdja¢ zabezpieczenie transportowe lub zawiesia

Naped jest zamontowany.
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4.2.5 Sprzeglo elastomerowe
4.2.5.1 Montaz zespotu przekiadni
WSKAZOWKA
Uszkodzenie obudowy zeliwnej
Zbyt wysokie momenty dokrecania powoduja zniszczenie obudowy zeliwne;j!
* Nalezy przestrzega¢ podanych momentéw dokrecania
Rys. 4-9 Montaz zespotu przektadni
A Konstrukcja przytqcza
B Zespot przektadni
Sruby mocujqce przektadnie
mmmmmm
Rozmiar gwintu MIO MI2 Mlé
Moment dokre- 9 22 42 50 120 240
cania [Nm]
Tab. 4-7 Momenty dokrecania srub przektadni: Zespot przektadni firmy Giidel
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4.2.5.2

Przeprowadzi¢ montaz zespotu przekfadni w nastgpujacy sposob:

I Przymocowa¢ osprzet do podnoszenia tadunkéw do zespotu przekfadni
2 B30

Zamontowac zesp6t przektadni
3  Zatozy¢ i dokreci¢ Sruby mocujace przekiadnie

Zdja¢ zabezpieczenie transportowe lub osprzet do podnoszenia tadun-
kow

Zamontowano zesp6t przektadni.

Montaz silnika

Objasnienie pierwszego montazu

Réznorodnosé silnikéw do zespotu przektadni jest bardzo duza. To samo do-
tyczy masy watéw silnika. Konstrukcyjnie wybrano rozwiazanie umozliwiajace
montaz jak najwigkszej ilosci silnikéw na zespole przekfadni. Zwigkszony na-
ktad pracy przy pierwszym montazu zostat $wiadomie zaakceptowany. Zwykle
wystepuje tylko jeden raz podczas catego okresu eksploatacji zespotu prze-
kfadni. W celu przeprowadzenia prac konserwacyjnych i naprawczych silnik
mozna tatwo zdemontowac i zamontowac z potéwka sprzegta elastomerowe-

go.

Warunki

Aby zamontowac silnik do zespotu przekfadni, musza by¢ spetnione trzy wa-

runki jednoczesnie:

» Kotnierz przektadni jest ustawiony w taki sposéb, ze mozliwe jest dokrece-
nie $rub sprzegta przez otwory kotnierza przektadniowego za pomoca klu-
cza dynamometrycznego

*  Wat cztonu napedzajacego z zamontowanym klinem musi znajdowac sie¢ na
umieszczonym sprzegle w taki sposoéb, aby mozliwe byto dokrecenie $rub
sprzegta przez otwory kotnierza przektadniowego

* Przy katowych kotnierzach silnika silnik musi by¢ ustawiony w taki sposéb
do kotnierza silnika, aby mozliwe byto zamontowanie i dokrecenie srub mo-
cujacych silnik
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nie

Rys. 4-10

Wyréwanie kotnierza przektadni

Kotnierz przekfadni mozna wyregulowa¢. Prawidtowa regulacja umozliwia
montaz silnika i sprzegta.

328-SP Ty,
& %,
& DI=20F7
0217 %1
El

Gearbox side HPG060

Wyréwnanie kofnierza przektadni

A Nasadka przegubowa G Sprzegto

B Klucz dynamometryczny H Sruba

C Przektadnia | Kotnierz silnika

D Zatyczka zamykajqca ] Kotnierz przektadni

E Otwor K Sruba mocujqca

F Sruba sprzegta L Konstrukcja przytqcza
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Przeprowadzi¢ regulacje kotnierza przekfadni w nastepujacy sposob:

Warunek: Zespét przektadni jest zamontowany do konstrukgji przytacze-
niowej < B 43

I Wylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczyé¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem

Usuna¢ zatyczke zamykajaca

3 Sprawdezi¢, czy $ruby sprzegta sa osiagalne przez otwor i czy mozna je do-
kreci¢ kluczem dynamometrycznym

4 W przypadku odstepstw:

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

Zdemontowa¢ sprzegto

Usunaé sruby mocujace, $ruby i kotnierz silnika
Wyréwna¢ kotnierz przekfadni

Wiozy¢ i dokreci¢ sruby mocujace
Zamontowac¢ kotnierz silnika

Zatozy¢ i dokrecic Sruby

Umiesci¢ sprzegto na wale cztonu napedzajacego

5 Zamontowac zatyczke zamykajaca

Kotnierz przektadni jest ustawiony.
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Rys. 4-1 1

Wyréownanie watu cztonu napedzajacego do kotnierza przektadni

Przesuwanie osi

Praca wymaga przesunigcia osi. Moze to prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata
z mozliwym skutkiem $miertelnym!

* Upewnic sig, ze podczas przesuwania osi zadna osoba nie znajduje sig w

obszarze zagrozenia

Wyréwnanie watu cztonu napedzajqcego do kotnierza przektadni

A

B
C
D

Otwor E Sruba sprzegla

Klin F Sprzegto

Wat cztonu napedzajqcego G Kotnierz przektadni
Zatyczka zamykajqca
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Przeprowadzi¢ wyréwnanie watu cztonu napedzajacego do kotnierza przektad-
ni w nastepujacy sposob:

Warunek: Zespét przektadni jest zamontowany do konstrukgji przytacze-
niowej < B 43

Warunek: Kotnierz przektadni jest prawidtowo ustawiony < B 45
Warunek: Klin jest zamontowany po stronie przektadni

Warunek: Sprzegto jest prawidtowo umieszczone na wale cztonu nape-
dzajacego

| Sprawdzi¢, czy $ruby sprzegha s3 osiagalne przez otwory

2 W przypadku odstepstw: przesuwac oS, az $ruby sprzegta beda osiagalne
przez otwory

3 Whytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktdédka przed ponownym wiaczeniem

Wat cztonu napedzajacego jest wyréwnany do kotnierza przektadni.
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Rys. 4-12

27021598001555851_v4.0_PL

Pozycjonowanie sprzegta na wale silnika

WSKAZOWKA

Woadliwe sprzegto
Sprzegto zostaje zepsute, jezeli Sruby sprzegla sa dociagniete, a sprzegto nie
jest zamontowane na wale.

« Sruby sprzegta dokreca¢ tylko wtedy, gdy sprzeglto jest zamontowane na
wale.

Moment dokrecania TA i typ sprzegta s3 wygrawerowane na sprzegle po stro-
nie silnika i przekfadni.

G

N

\ =

B C

Ustawi¢ pozycje sprzegta na wale silnika: Sprzegto elastomerowe

D E F G H

A Przektadnia E Powierzchnia montazowa
B Kotnierz silnika F Sruba sprzegla

c Miernik G Wat silnika

D Sprzegto H Silnik
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Rys. 4-13

X=Z-Y

Wzér do obliczania wymiaru X

Wiel- Rodzaj

kos¢ sprzegla

kon-

strukgji

zespotu

prze-

ktadni

firmy

Giidel

HPG

030 GWE
5103-19-
SP
GWE
5103-14-
SP

045 GWE
5103-24-
SP
GWE
5103-19-
SP

060 GWE
5103-28-
SP
GWE
5103-24-
SP

32

54

50

62

54

Toleran-
cja wy-
miaru L
[mm]

+1

+0.5

+1

+0.5

+1

+0.5

+1

+0.5

+1

+0.5

+1

+0.5

8.5

15.5

16.5

18.5

Toleran-
cja wy-
miaru X
[mm]

+0.5

+0.5

+0.5

+1
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Wiel- Rodzaj

kos¢ sprzegla

kon-

strukcji

zespotu

prze-

ktadni

firmy

Gidel

HPG

090 GWE
5103-38-
SP
GWE
5103-28-
SP

120 GWE
5103-42-
SP
GWE
5103-38-
SP

76

62

102

76

Masa i tolerancje dla sprzegta elastomerowego

Toleran-
cja wy-
miaru L
[mm]

+1

+0.5

+1.2

+0.5

+1.2

+0.5

25

29

24

36

Toleran-
cja wy-
miaru X
[mm]
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Rys. 4-14 Ustawi¢ pozycje sprzegta na wale silnika: Wykorzysta¢ tolerancie wymiaru X

Srodki czyszczace

fagodny, bezzapachowy uniwersalny $rodek do czyszczenia (np. Motorex

OPAL 5000)

Tab. 4-9 Srodki czyszczqce: Zespot przektadni firmy Giidel: sprzegto i wat silnika
Srodek antykorozyjny ~ Montaz sprzegha 0502037
MOTOREX Intact XD .
20 Konserwacja produktu

Tab. 4-10 Narzedzia specjalne, przyrzqdy kontrolne i pomiarowe
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Wykona¢ pozycjonowanie sprzegta na wale silnika w nastgpujacy sposéb:
Warunek: Zabezpieczenie transportowe przektadni jest zdemontowane
I Oczysci¢ sprzegto i wat silnika ze smaru

2 Jesli jest to wymagane przez klienta, zamontowac¢ klin na wale silnika (klin
na wale silnika nie jest absolutnie konieczny)

3 Nanies$¢ $rodek antykorozyjny pedzlem na wat silnika
Zmierzy¢ odlegtos¢ Z

5 Zatozy¢ sprzegto na wat silnika
(Ustawi¢ wymiar L zgodnie z tabela)

6 Ustawic pozycje sprzegta na wale silnika:

6.1 Obliczy¢ wymiar X i ustawi¢ sprzegto zgodnie z obliczonym wymia-
rem

6.2 Sprzegto jest lekko na wale silnika: Wykorzysta¢ tolerancje wymia-
ru X

7 Dokreci¢ $ruby sprzegta:

7.1 dokrecac na przemian momentem dokrecania TA wynoszacym 50%
zalecanej wartosci

7.2 dokreca¢ na przemian momentem dokrecania TA wynoszacym
100% zalecanej wartosci

Sprzegto jest ustawione we wtasciwej pozyc;ji.

27021598001555851_v4.0_PL
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Montaz silnika i sprzegta

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
ciezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywa¢ odpowiednich podnosnikow

e Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

« Srodki zabezpieczajace nalezy usunaé¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

Zwolni¢ hamulec silnikowy zgodnie z wytycznymi producenta silnika

Moment dokrecania TA i typ sprzegta sa wygrawerowane na sprzegle po stro-
nie silnika i przektadni.
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Rys. 4-15

Tab. 4-11

Tab. 4-12

O ’ L

28-SP T4,
S 2 o
N DI=20F7 %,
02/17 \£>¢
2

[ 1 I |
Gearbox side HPG060

Montaz silnika i sprzegta

A Sruba sprzegla E Silnik

B Otwor F Sprzegto

C Zatyczka G Sruba silnika
D Kotnierz silnika

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny $rodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki czyszczqce: Zespét przektadni firmy Giidel: sprzeglo, wat cztonu napedzajqcego i klin

Srodek antykorozyjny ~ Montaz sprzegta 0502037
MOTOREX Intact XD )
20 Konserwacja produktu

Narzedzia specjalne, przyrzqdy kontrolne i pomiarowe
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4.2.6

Silnik i sprzegto nalezy zamontowaé w nastepujacy sposéb:

0O N O 1 AW

Warunek: Zespét przektadni jest zamontowany do konstrukgji przytacze-
niowej < B 43

Warunek: Kotnierz przektadni jest prawidtowo ustawiony < B 45

Warunek: Wat cztonu napedzajacego jest prawidtowo wyréwnany do kot-
nierza przekfadni 2 B 47

Warunek: Sprzegto jest ustawione w prawidtowej pozycji na wale silnika
SB49

Wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktddka przed ponownym wiaczeniem

W razie potrzeby podwiesi¢ osprzet do podnoszenia tadunkéw przy silni-
ku @ B 32

Oczysci¢ ze smaru sprzegto, wat cztonu napedzajacego i klin
Zamontowac klin na wale cztonu napedowego

Nanies¢ srodek antykorozyjny pedzlem na klin i wat cztonu napedzajacego
Zatozyc¢ silnik z zamontowanym sprzegtem na zespét przektadni
Zamontowac i dokreci¢ $ruby silnika

Jezeli nie mozna zamontowac¢ srub mocujacych silnika:

8.1 W razie potrzeby zwolni¢ hamulec silnika

8.2 Obroci¢ silnik w prawidtowa pozycje montazu

8.3 Powtérzy¢ procedure, poczynajac od punktu 7

Dokreci¢ $ruby sprzegta:

9.1 dokreca¢ na przemian na 50% momentu dokrecania TA

9.2 dokreca¢ na przemian 100% momentem dokrecania TA

10 Zamontowa¢ zatyczke zamykajaca

Zakonczono montaz silnika i sprzegta.

Czynnosci koncowe

Wykona¢ nastepujace czynnosci koncowe:

I
2

W razie potrzeby usunaé¢ zawiesia

Skalibrowa¢ baze wymiarowa silnika (przestrzegaé¢ wskazéwek zawartych
w dokumentacji catej instalacji lub silnika)

Zakonczono wykonywanie czynnosci koficowych.
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5.1

Procedury robocze

Oryginalne czesci
zamienne

Momenty
dokrecania

5.1.1

Konserwacja

Wprowadzenie

Procedury robocze nalezy wykonywaé w kolejnosci ich opisu. Opisane prace
nalezy wykona¢ w wyznaczonym terminie. W ten sposéb mozna zapewni¢
dtugi okres uzytkowania produktu.

Nalezy stosowaé wytacznie oryginalne czesci zamienne. @ B 175

Jesli nie podano inaczej, nalezy przestrzega¢é momentéw dokrecania firmy
Gudel. @ Rozdziat 9, B 184

Bezpieczenstwo

Wykonywanie prac opisanych w niniejszym rozdziale nalezy rozpocza¢ dopie-
ro po przeczytaniu rozdziatu Bezpieczenstwo i zrozumieniu zawartych w nim
informacji. @ B 13

W gre wchodzi bezpieczenstwo oséb pracujacych przy maszynie!

A OSTRZEZENIE

Automatyczne rozruch

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo automatycznego uru-
chomienia. Moze to prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa lub $mierci!

Przed rozpoczeciem pracy w obszarze zagrozenia:
* zabezpieczy¢ zagrozone osie pionowe przed upadkiem

* wylaczy¢ nadrzedny uktad zasilania energia elektryczna. zabezpieczy¢ przed
ponownym wiaczeniem (wytacznik gtéwny catej instalacji)

* Przed ponownym wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnic¢ sig, ze nikt nie
znajduje sie w strefie zagrozenia
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AO

5.1.2

Niebezpieczenstwo poslizgniecia sie

W przypadku nieszczelnos$ci nastepuje wyciek cieczy. Znajdujace sie¢ w pobli-
Zu osoby moga sie na niej poslizgna¢ i dozna¢ powaznych obrazen!

* Podja¢ srodki ochronne odpowiednie do zastosowania
* Wycieki nalezy niezwtocznie usuna¢

* Nalezy zapobiega¢ ponownym wyciekom. Wymienic¢ i sprawdzi¢ przecieka-
jace komponenty lub podzespoty

Sprawdzi¢ poziom cieczy i ew. uzupetié

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
cigezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow

» Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

« Srodki zabezpieczajace nalezy usuna¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

A OSTROZNIE
Gorace czesci/powierzchnie

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia si¢ nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygniecia tych czesci

Kwalifikacje personelu

Prace przy produkcie moga by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio
przeszkolony i upowazniony personel.
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5.1.3

5.1.3.1

Tab. 5-1

5.1.3.2

Specjalne srodki
smarne firmy
Giidel

Alternatywni pro-
ducenci

Srodki eksploatacyjne i pomocnicze

Srodki czyszczace

Do czyszczenia uzywa¢ migkkiej Sciereczki. Stosowaé nalezy tylko dopuszczo-
ne $rodki czyszczace.

Tabela srodkéw do czyszczenia

Srodki czyszczace

Uzebienie sprzegta i watu $limakowe-
go
tagodny, bezzapachowy uniwersalny ~ Zespot przektadni firmy Giidel:
$rodek do czyszczenia (np. Motorex  sprzegto i wat silnika

OPAL 5000) Zespot przektadni firmy Giidel:
sprzegto, wat cztonu napedzajacego i
klin

Niniejsza tabela nie wyczerpuje wszystkich mozliwosci.

Tabela $rodkéw do czyszczenia

Srodki smarne

WSKAZOWKA

Nieodpowiednie srodki smarne

Zastosowanie nieodpowiednich $rodkéw smarnych prowadzi do uszkodzenia
maszyny!

* Nalezy stosowaé wytacznie wymienione srodki smarne

* W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sig z punktem serwisowym

Informacje dotyczace srodkéw smarnych zawarte sa w ponizszych tabelach.
Dalsze informacje znalez¢ mozna w rozdziale ,,Prace konserwacyjne” i w od-
powiednich dokumentach innych firm.

Jesli na zyczenie klienta dostarczono fabrycznie specjalne $rodki smarne, infor-
macje na ich temat znajduja sie w wykazie czesci zamiennych.

WV ponizszych tabelach zawarto specyfikacje Srodkéw smarnych. Nalezy prze-
kazac¢ ja producentowi. Na ich podstawie bedzie mégt on zaproponowac alter-
natywe z wiasnej gamy produktow.
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Niskie temperatu- Nalezy przestrzega¢ ograniczen dotyczacych obszaréw zastosowania srodkow

ry/dopuszczenie
do kontaktu z
Zywnosciq

Tab. 5-2

5.2

5.2.1

smarnych zgodnie z arkuszem danych bezpieczenstwa.

Tabela srodkéw smarnych

Smarowa- | Specyfika-

nie fabrycz- | cja
ne

CLP PG 460

Mobil Gly-  wg DIN
goyle 460 51502

NSF- CLP PG 460
Nr.136467 wg DIN
51502
Mobil Mobi-  KP2K-30 wg
lux EP 2 DIN 51502
KPF2K-20 wg
Motorex DIN 51502,
Grease 218 zawartosé
M MoS2 min.
3%
brak mozli-
Woazelina wosci ustale-
nia

Niniejsza tabela nie wyczerpuje wszystkich mozliwosci.

Tabela srodkéw smarnych

Prace konserwacyjne

Warunki ogélne

Miejsce zastoso-
wania

Zespot przektadni fir-
my Giidel

Zebnik watu

Zebnik watu

Uzebienie sprzegta i
watu $limakowego

zespot przekdadni fir-
my Giidel: Elastome-
rowy wieniec zgbaty
sprzegta

Olej

Olej

Smar

Smar

Smar

Przed rozpoczeciem prac naprawczych i konserwacyjnych nalezy wykona¢ na-

stepujace czynnosci:

* Jesli s3 one obecne, zabezpieczy¢ osie pionowe przed upadkiem

*  Wylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem
* Przygotowa¢ wszystkie wymagane czesci zamienne i zuzywalne @ B 175
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5.2.2

Tab. 5-3

Okresy konserwacji

Produkt ulega naturalnemu zuzyciu. Zuzycie moze prowadzi¢ do nieplanowa-
nych przestojow w pracy instalacji. Firma Giidel okresla okres uzytkowania i
okresy konserwacji produktu, aby zapewni¢ bezpieczng i ciagla eksploatacje.
Okresy konserwacji oparte sa o efektywne roboczogodziny produktu w przy-
padku okresu wiaczenia ED wynoszacego 40%. Zakfada si¢ normalne warunki
eksploatacji, ktore pokrywaja sie z parametrami okreslonymi przez firme
Giidel podczas projektowania produktu. Jezeli s3 one surowsze, niz zakfadano,
produkty moga wczesniej ulec awarii. W razie potrzeby nalezy dopasowa¢é
okresy konserwacji do panujacych warunkéw eksploatacii.

Definicja oparta jest o 5-/7-dniowy tydzien pracy.

Godziny pracy | Praca w trybie | Praca w trybie | Praca w trybie
I-zmianowym | 2-zmianowym | 3-zmianowym

co 4 tygodnie co 2 tygodnie co tydzien
2'250 co rok co 6 miesigcy co 4 miesigcy
6'750 co 3 lata co |,5 roku co rok
11250 co 5 lat co 2,5 roku co 20 miesiecy
13'500 co 6 lat co 3 lata co 2 lata
22'500 co 10 lat co 5 lat co 3,3 roku
31'500 co 14 lat co 7 lat co 4,5 roku
54'000 co 24 lata co 12 lat co 8 lat

Okresy konserwacji w przypadku pracy w trybie zmianowym (5 dni w tygodniu)
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Godziny pracy | Praca w trybie | Praca w trybie | Praca w trybie
I-zmianowym | 2-zmianowym | 3-zmianowym

co |8 dni co 9 dni co 6 dni
2'250 co 9 miesiecy co 4,5 miesiaca co 3 miesiecy
6'750 co 2,5 roku co |5 miesiecy co |10 miesigcy
11250 co 4 lata co 2 lata co |6 miesiecy
13'500 co 4,5 roku co 3 lata co |,5 roku
22'500 co 7,75 roku co 3,8 roku co 2,5 roku
31'500 co |l lat co 5,5 roku co 3,5 roku
54'000 co 18,5 roku co 9,25 roku co 6,25 roku
Tab. 5-4 Okresy konserwadji w przypadku pracy w trybie zmianowym (7 dni w tygodniu)
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5.2.3

5.2.3.1

Tab. 5-5

Sprzegto wielozebowe

Prace konserwacyjne po 150 godzinach

Smarowanie zebnika watu

Jezeli jest na wyposazeniu, po 150 godzinach lub 100 km nalezy nasmarowac
zebnik watu. Smarowac¢ kilkakrotnie, gdy pomimo to wystepuje korozja cierna
(czerwonawe przebarwienie).

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Podczas pracy z produktem istnieje ryzyko zmiazdzenia w obszarze odstonie-
tego zebnika.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:
* nigdy nie sigga¢ rekoma w obszar zebnika

* do smarowania zebnika stosowa¢ pedzel

N
n
©
0
o
S
[a]

Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne

Mobil Mobilux EP 2 KP2K-30 wg DIN
51502

Srodki smarne: Zebnik watu
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5.2.3.2

Procedura przeglg-

du gtéwnego

Prace konserwacyjne po 2 250 godzinach

Przeglad gtéwny

Podczas przegladu gtéwnego nalezy caty produkt podda¢ ogdlnej kontroli.
Przeglad generalny nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:

I Whytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktdédka przed ponownym wiaczeniem
2 Sprawdezi¢, czy zostaly wykonane czynnosci podane w tabeli przegladu

3 Podja¢ srodki zaradcze podane w tabeli przegladu

Przeglad gtéwny jest przeprowadzony.

WSKAZOWKA

Wycieki z powodu zuzytych uszczelek

Uszczelnienia kruszeja z powodu naturalnego starzenia sig, wysokich tempe-
ratur lub promieniowania UV. Moze to prowadzi¢ do wyciekéw w przektadni.
Srodek smarny wycieka. Lozyska rozgrzewaja sie i ulegaja awarii. Przetozenia
w przekfadni zuzywaja sig i ulegaja awarii. Przektadnia ulega awarii.

* Regularnie sprawdzaj widoczne uszczelki. Natychmiast wymien uszkodzone
uszczelki

» Sprawdz uszczelki w przypadku wyciekéw. Natychmiast wymien uszkodzo-
ne uszczelki. Sprawdz przekfadnie lub ja wymien

* Wycieki nalezy niezwtocznie usunaé
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Punkt kontrol-

) 4

Zanieczyszczenie

Uszkodzenia

Luzne elementy

Utrata oleju

Komponenty

Sprawdzi¢ wszystkie

komponenty pod katem

zanieczyszczenia:

* Przektadnia

* Pokrywa cztonu na-
pedowego

Sprawdzi¢ produkt pod
katem uszkodzen:

* uszkodzenie lakieru

* zgiete elementy

* szkody ogolne

* rysy na elementach
odlewanych

Sprawdzi¢ zamocowa-
nie elementéw:

* S$ruby

* zestawy dociskowe

Sprawdzi¢ produkt i je-

go otoczenie pod ka-

tem $ladow:

* katuze oleju i $lady
oleju na podtozu

*  Woycieki

Sprawdzi¢ stan kompo-
nentow:

* Uszczelnienie

» Zestaw dociskowy
» Zebnik

* Sprzegto

* Przekfadnia

Tab. 5-6 Tabela czynnosci przeglqdowych

Srodki zaradcze

Bezzwtocznie usuna¢ zanie-
czyszczenia

Bezzwlocznie usunac stwier-
dzone uszkodzenia

* Niezwtocznie dokreci¢
luzne $ruby wymaganym
momentem

* Niezwtocznie dokrecic¢
luzne zespoty dociskowe
wymaganym momentem

* Sprawdzi¢ lub wymieni¢
przekfadnie

* Usuna¢ katuze oleju i $la-
dy oleju na podtozu

*  Woymieni¢ zuzyte i uszko-
dzone komponenty

* Sprawdzi¢ lub wymieni¢
przekfadnie

65



GUDEL

Konserwacja

INSTRUKCJA SERWISOWA Zespot przektadni HPG

AO

Kontrola uzebienia

A

Tab. 5-7

Smarowanie uzebienia sprzegta i watu slimakowego

Spadajace osie/detale

Jezeli powierzchnie dotykowe miedzy sprzegtem a watem silnika zostang na-
smarowane, sprzegto sie slizga. Osie lub detale spadaja na dét. Moze to pro-
wadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci!

* Smarowa¢ wytacznie uzebienie sprzegha i watu $limakowego

A OSTROZNIE
Gorace czesci/powierzchnie

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia si¢ nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygniecia tych czesci

WSKAZOWKA

Niedostateczne smarowanie

Niedostateczne smarowanie wienca zebatego prowadzi do uszkodzenia watu
$limakowego zespotu przektadni. Skutkiem tego jest awaria dziatania.

* Opisane prace nalezy wykonaé¢ w wyznaczonym terminie.

Cecha rozpoznawcza zuzycia

* uszkodzone zeby
* niedoktadny proces
* uszkodzenie farby wskutek wysokiej temperatury

* zuzyta krawedz
* wystepowanie silnej korozji ciernej

Cecha rozpoznawcza zuzycia: Uzebienie sprzegta i watu slimakowego
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Rys. 5-1

Tab. 5-7

WSKAZOWKA

Szkody posrednie

Zuzycie uzebienia sprzegfa i watu $limakowego prowadzi do niedoktadnego

procesu i innych szkéd posrednich.

* W razie watpliwosci nalezy wymieni¢ przektadnie, sprzegto lub caty zespot
przektadni

Kontrola uzebienia sprzegta i watu slimakowego

A Zuzyta krawedz Cc Sprzegto
B Uzebienie D Wat slimakowy

Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 wg DIN
51502, zawartos¢ MoS2
min. 3%

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny srodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki smarne, Srodki czyszczqce: Uzebienie sprzegta i watu $limakowego
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Sprawdzi¢ uzebienie sprzegta i watu slimakowego w nastepujacy sposéb:

Warunek: Wykonanie prac konserwacyjnych lub ponowne oddanie do
eksploatacji. W przypadku pierwszego uruchomienia nie ma potrzeby
sprawdzania sprzegta ani watu $limakowego.

I Czyszczenie uzgbienia

2 Kontrola uzebienia:

2.1
2.2
23
24
2.5

2.6

Zuzyta krawedz na wale $limakowym: wymieni¢ przekfadnie
Zuzyta krawedz na sprzegle: wymieni¢ sprzegto

Uszkodzone zgby: wymieni¢ zespét przektadni

Wystepowanie silnej korozji ciernej: wymieni¢ zespét przektadni

Pierwsze oznaki silnej korozji ciernej (czerwone zabarwienie biez-
ni): udokumentowac¢ w protokole interwencji i nasmarowaé uzebie-
nie

Zabarwienie nalotowe: udokumentowa¢ w protokole interwencji i
nasmarowac uzebienie

Uzebienie sprzegta i watu slimakowego jest sprawdzone.
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Smarowanie uze-
bienia sprzegta i
watu slimakowego

Rys. 5-2 Smarowanie uzebienia sprzegta i watu slimakowego
A Uzebienie D Sprzegto
B Srodki smarne E Pedzel
I C Wat silnika F Wat slimakowy

Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 wg DIN
51502, zawartos¢ MoS2
min. 3%

27021598001555851_v4.0_PL
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Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny $rodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Tab. 5-7 Srodki smarne, Srodki czyszczqce: Uzebienie sprzegta i watu slimakowego

Smarowanie uzebienia sprzegha i watu slimakowego przeprowadzaé w nastepu-

jacy sposob:

I Nasmarowac¢ uzebienie sprzegta i watu $limakowego $rodkiem smarnym
(Srodek smarny catkowicie wypetnia zagtebienia uzebienia)

Zakonczono smarowanie uzebienia sprzegta i watu $limakowego.
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5.2.3.3

Mocowanie zawie-
si: silnik

Rys. 5-3

Prace konserwacyjne po 22 500 godzinach

Wymiana zespotu przektadni

Niniejszy rozdziat opisuje wymiang zespotu przektadniowego Giidel. Przektad-
nie nalezy wymienia¢ w nastgpujacy sposob:

Zawieszone fadunki

Nieprawidtowe postepowanie z zawieszonymi tadunkami moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub $mierci!

* Uzywa¢ odpowiednich podnosnikow
* Nosi¢ odpowiednia odziez ochronna
» Zachowac dostateczny odstep bezpieczenstwa od zawieszonych tadunkow

* Nie wchodzi¢ pod zawieszony fadunek

Mocowanie zawiesi: Silnik (zrédfo zdjecia: Bosch Rexroth)

Zawiesia nalezy zamocowac¢ w nastgpujacy sposob:

I W razie potrzeby usuna¢ z silnika wentylatory

W razie potrzeby zamontowac $rube pierscieniowa
Zamocowac zawiesia zgodnie z rysunkiem
Ostroznie podnosi¢ tadunek

Skontrolowa¢ pozioma pozycje fadunku

o 1 A W N

W przypadku utozenia ukosnego: powtorzy¢ kroki od punktu 3

Zawiesia s3 zamocowane.
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Mocowanie zawie-
si: zespot prze-
ktadni firmy Giidel

Rys. 5-4

Tab. 5-8

Zespoly przektadni o wielkosci min. 090 nalezy transportowac za pomoca
urzadzen dzwigowych.

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
ciezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow

» Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

» Srodki zabezpieczajace nalezy usuna¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

D003628

Mocowanie zawiesi: zespot przektadni firmy Giidel

A Zawiesie pasowe zakonczone hakiem
B Sruba pierécieniowa
C Otwér gwintowany g
%
|
s
090 MI0 2
g
120 MI2 o
180 Mlé6

Rozmiar sruby pierscieniowej
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Zawiesia nalezy zamocowac¢ w nastgpujacy sposob:

I Sruby pierscieniowe zamontowa¢ w otworach gwintowanych po zadanej
stronie
(rozmieszczenie ukos$ne zgodnie z rysunkiem)

2 Zamocowa¢ zawiesia zgodnie z rysunkiem

Zakohczono mocowanie zawiesi.
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Demontaz napedu

AO

Rys. 5-5

Opadajace osie

Po usunieciu zabezpieczen transportowych, hamulca lub silnikoéw osie piono-
we opadaja w dot. Wézki moga odsuwac sie na bok. Moze to prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci!

* W razie potrzeby przed usunigciem zabezpieczen transportowych, hamulca
lub silnikow zablokowa¢ pionowe osie oraz wozki

A OSTROZNIE

Gorace czesci/powierzchnie

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia sie nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygniecia tych czesci

D000268

Demontaz napedu: Zespot przektadni Giidel

A Silnik Cc Zespot przektadni
B Sruba silnika D Sruba przektadni
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Naped nalezy wymontowaé w nastepujacy sposéb:

|
2

0O N & 1 bW

Wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktddka przed ponownym wiaczeniem

Zabezpieczy¢ wozek lub o$ za pomocg zabezpieczenia transportowego
lub urzadzenia dzwignicowego

Przymocowa¢ zawiesia do silnika @ B 71

Usunac¢ sruby silnika

Usuna¢ silnik ze sprzegtem z zespotu przektadni
Przymocowac¢ zawiesia do zespotu przektadni @ 5 72
Usuna¢ $ruby przekfadni

Wyja¢ zespot przektadni

Naped jest zdemontowany.
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Demontaz sprze-

gta
° Nalezy zaznaczy¢ potozenie sprzegta na wale silnika. Zaznaczenie bedzie po-
1 mocne w ponownym montazu sprzegla.
Q /

\ |
D T
|
Rys. 5-6 Usuwanie sprzegta §
A Sruba sprzegla c Wat silnika %
B Sprzegto D Silnik é
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Wymiana zespotu
przektadni

Sprzegto nalezy usuwac w nastepujacy sposob:
I Odkreci¢ $ruby sprzegta
2 Zdjac sprzegto z walu silnika

Zakonczono usuwanie sprzegla.

Zespot przektadni nalezy wymieni¢ w nastepujacy sposob::
I Wymieni¢ kompletny zespét przekiadni i sprzegto

Zespot przektadni jest wymieniony.
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Pozycjonowanie

sprzegta na wale

silnika

Rys. 5-7

Tab. 5-9

Pozycjonowanie sprzegta na wale silnika

A Zesp6t przektadni E Sruba sprzegta
B Koftnierz silnika F Sruba silnika
C Miernik G Silnik

D Sprzegto

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny srodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki czyszczqce: Zespot przektadni firmy Giidel: sprzegto i wat silnika

Natozy¢ sprzegto na wat silnika w nastepujacy sposob:

Woarunek: Zabezpieczenie transportowe na przekfadni jest zdemontowa-
ne

I Oczysci¢ sprzegto i wat silnika ze smaru

27021598001555851_v4.0_PL

Zmierzy¢ odlegtos¢ X

Natozy¢ sprzegto na wat silnika
(Ustawi¢ wymiar Y zgodnie z rysunkiem)

Zakonczono nakfadanie sprzegta.
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Dokrecanie srub
na wale silnika

Spadajace osie, detale

Nieprawidtowe momenty dokrecania moga prowadzi¢ do spadania osi i
przedmiotéw. Moze to prowadzi¢ do powstania szkéd materialnych oraz
ciezkich lub $miertelnych obrazen ciafa!

* Klucz dynamometryczny nalezy okresowo kalibrowac i kontrolowac

« Sruby dokreca¢ nalezy przy uzyciu klucza dynamometrycznego odpowied-
nim momentem dokrecania

WSKAZOWKA

Zniszczone uzebienie

Uzebienie elementu przyfaczeniowego ulega zniszczeniu, gdy element ten
montowany jest na wale silnika w niewtasciwy sposob.

* Dokreci¢ $ruby zgodnie z instrukcja

* Przestrzegac tolerancji bicia promieniowego wynoszacej 0,04 mm
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Rys. 5-8 Wat silnika: dokrecanie $rub
A Sruba
Dokreci¢ $ruby w nastepujacy sposob:

I Dokreci¢ sruby:
Momenty dokrecania (T,) © E 184

I.1 Gobrna srube dokreci¢ z /3 momentu dokrecania

1.2 Dolna $rube dokreci¢ z /3 momentu dokrecania

1.3  Woykona¢ czynnosci od kroku |.| dla pozostatych $rub
1.4 Gorna srube dokreci¢ z %3 momentu dokrecania

1.5 Dolna srube dokreci¢ z %3 momentu dokrecania

1.6 Wykona¢ czynnosci od kroku |.4 dla pozostatych $rub
1.7 Gobrna srube dokreci¢ z momentem dokrecania

1.8 Dolna srube dokreci¢ z momentem dokrecania

1.9 Woykonaé czynnosci od kroku |.7 dla pozostatych $rub
Sprawdzi¢ réwnomierne roztozenie luzu

3 W przypadku stwierdzenia odchylen: poluzowa¢ $ruby i powtoérzy¢ kroki
od punktu |

Zakonczono dokrecanie srub.
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Kontrola ruchu ob-
rotowego watu sil-
nika

Rys. 5-9

Tab. 5-10

A

Wiat silnika: kontrola ruchu obrotowego

A Czujnik zegarowy

Tolerancja ruchu obiegowego

0,04 mm

Wat silnika: Tolerancja ruchu obiegowego

Sprawdzi¢ ruch obrotowy watu silnika w nastepujacy sposéb:

I Zamontowa¢ czujnik zegarowy zgodnie z rysunkiem

N

W razie potrzeby odpowietrzy¢ hamulec silnika

[E8)

Wat silnika przekreci¢ o jeden obrét i odczyta¢ wynik pomiaru z czujnika
zegarowego

Zakonczono kontrole ruchu obrotowego.
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nserwacja

INSTRUKCJA SERWISOWA Zespot przektadni HPG

Smarowanie uze-
bienia sprzegta i
watu slimakowego

Kontrola uzebienia

Tab. 5-11

Spadajace osie/detale

Jezeli powierzchnie dotykowe miedzy sprzegtem a watem silnika zostang na-
smarowane, sprzegto sie $lizga. Osie lub detale spadaja na dét. Moze to pro-
wadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci!

* Smarowac¢ wylacznie uzebienie sprzegta i watu slimakowego

A OSTROZNIE
Gorace czesci/powierzchnie

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia sie nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygniecia tych czesci

WSKAZOWKA

Niedostateczne smarowanie

Niedostateczne smarowanie wienca zebatego prowadzi do uszkodzenia watu
$limakowego zespotu przektadni. Skutkiem tego jest awaria dziafania.

* Opisane prace nalezy wykona¢ w wyznaczonym terminie.

Cecha rozpoznawcza zuzycia

* uszkodzone zeby
* niedoktadny proces
* uszkodzenie farby wskutek wysokiej temperatury

* zuzyta krawedz
* wystepowanie silnej korozji ciernej

Cecha rozpoznawcza zuzycia: Uzebienie sprzegta i watu slimakowego
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Rys. 5-10

Tab. 5-11

WSKAZOWKA

Szkody posrednie

Zuzycie uzebienia sprzegfa i watu $limakowego prowadzi do niedoktadnego

procesu i innych szkéd posrednich.

* W razie watpliwosci nalezy wymieni¢ przektadnie, sprzegto lub caty zespot
przektadni

Kontrola uzebienia sprzegta i watu slimakowego

A Zuzyta krawedz Cc Sprzegto
B Uzebienie D Wat slimakowy

Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 wg DIN
51502, zawartos¢ MoS2
min. 3%

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny srodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki smarne, Srodki czyszczqce: Uzebienie sprzegta i watu $limakowego
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INSTRUKCJA SERWISOWA Zespot przektadni HPG

Sprawdzi¢ uzebienie sprzegta i watu slimakowego w nastepujacy sposéb:

Warunek: Wykonanie prac konserwacyjnych lub ponowne oddanie do
eksploatacji. W przypadku pierwszego uruchomienia nie ma potrzeby
sprawdzania sprzegta ani watu $limakowego.

I Czyszczenie uzgbienia

2 Kontrola uzebienia:

2.1
2.2
23
24
2.5

2.6

Zuzyta krawedz na wale $limakowym: wymieni¢ przekfadnie
Zuzyta krawedz na sprzegle: wymieni¢ sprzegto

Uszkodzone zgby: wymieni¢ zespét przektadni

Wystepowanie silnej korozji ciernej: wymieni¢ zespét przektadni

Pierwsze oznaki silnej korozji ciernej (czerwone zabarwienie biez-
ni): udokumentowac¢ w protokole interwencji i nasmarowaé uzebie-
nie

Zabarwienie nalotowe: udokumentowa¢ w protokole interwencji i
nasmarowac uzebienie

Uzebienie sprzegta i watu slimakowego jest sprawdzone.
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Smarowanie uze-
bienia sprzegta i
watu slimakowego

Rys. 5-11 Smarowanie uzebienia sprzegta i watu slimakowego
A Uzebienie D Sprzegto
B Srodki smarne E Pedzel
I C Wat silnika F Wat slimakowy

Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 wg DIN
51502, zawartos¢ MoS2
min. 3%

27021598001555851_v4.0_PL
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INSTRUKCJA SERWISOWA Zespot przektadni HPG

Tab. 5-11

Montaz napedu

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny $rodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki smarne, Srodki czyszczqce: Uzebienie sprzegta i watu slimakowego
Smarowanie uzebienia sprzegha i watu slimakowego przeprowadzaé w nastepu-
jacy sposob:

I Nasmarowac uzegbienie sprzegta i watu slimakowego $rodkiem smarnym
(Srodek smarny catkowicie wypetnia zagtebienia uzebienia)

Zakonczono smarowanie uzebienia sprzegta i watu Slimakowego.

WSKAZOWKA

Awaria zespotu przekiadni

W przypadku innego montazu zespotu przektadni koto §limakowe nie porusza
sie w oleju. Przekfadnia ulega awarii.

* W przypadku wielkosci 180 nalezy bezwzglednie stosowac si¢ do uzgod-
nionej pozycji montazu

WSKAZOWKA

Uszkodzenie obudowy zeliwnej

Zbyt wysokie momenty dokrecania powoduja zniszczenie obudowy zeliwne;j!

* Nalezy przestrzega¢ podanych momentéw dokrecania
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Rys. 5-12

Tab. 5-12

D000268

Montaz napedu: Zespét przektadni Giidel

A Silnik C Zespét przektadni
Sruba silnika D Sruba przektadni
mmmmmm
Rozmiar gwintu MIO0 MI2 Mlé6
Moment dokre- 9 22 42 50 120 240
cania [Nm]

Momenty dokrecania $rub przektadni: Zespot przektadni firmy Giidel
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INSTRUKCJA SERWISOWA Zespot przektadni HPG

Czynnosci
koncowe

Naped nalezy zamontowac¢ w nastgpujacy sposob:

N O A WN

Przymocowa¢ zawiesia do zespotu przekfadni @ B 72
Montaz zespotu przektadni

Zamontowac i dokreci¢ $ruby przektadni
Przymocowa¢ zawiesia do silnika @ B 7|
Zamontowac silnik ze sprzegtem na zespole przektadni
Zamontowac i dokreci¢ $ruby silnika

Zdja¢ zabezpieczenie transportowe lub zawiesia

Naped jest zamontowany.

Wykona¢ nastepujace czynnosci koncowe:

|
2

W razie potrzeby usuna¢ zawiesia

Skalibrowa¢ baze wymiarowa silnika (przestrzegaé¢ wskazéwek zawartych
w dokumentacji catej instalacji lub silnika)

Zakonczono wykonywanie czynnosci koficowych.
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5.2.34 Plan konserwacji: zespo6t przektfadni firmy Giidel ze sprzeglem wielozebowym
22'500 h 22'500 h
2'250 h

[~
2250 h @ j%

150 h D 150 h
N

Rys. 5-13 Plan konserwacji: Zespét przektadni firmy Giidel ze sprzegtem wielozebowym

Smarowanie 7\ Wymiana Wymiana $rodkéw smarnych
\
Q 2z Oliwienie @ Czyszczenie @ Kontrola wzrokowa
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GUDEL

Konserwacja

5.2.3.5

Tabela konserwacji: zesp6t przektadni firmy Giidel ze sprzegtem wielozebowym

Praca konserwacyjna Cykl konserwacyjny [h] | Czas trwania Grupa docelowa Srodki smarne Dalsze informacje
[min] Srodki czyszczace

Smarowanie zebnika watu

Przeglad gtéwny

2250
Smarowanie uzebienia
sprzegha i watu $limakowego

:‘/i\/ymlana zespotu przektad- 22'500

Niniejsza tabela nie wyczerpuje wszystkich mozliwosci.

Tab. 5-13 Tabela konserwadji: zespét przektadni firmy Giidel ze sprzegtem wielozebowym

60

Specjalista ds. konserwacji
Specjalista od producenta
Specjalista ds. konserwacji
Specjalista od producenta
Specjalista ds. konserwacji
Specjalista od producenta

Specjalista ds. utrzymania w nalezy-
tym stanie technicznym

Specjalista od producenta
Specjalista ds. konserwacji

Mobil Mobilux EP 2

Motorex Grease 218 M;

fagodny, bezzapachowy uniwersalny
$rodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

S EB63

=

S Be66

S B7I
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5.24

5.2.4.1

Tab. 5-14

Sprzeglo elastomerowe

Prace konserwacyjne po 150 godzinach

Smarowanie zebnika watu

Jezeli jest na wyposazeniu, po 150 godzinach lub 100 km nalezy nasmarowac
zebnik watu. Smarowac¢ kilkakrotnie, gdy pomimo to wystepuje korozja cierna
(czerwonawe przebarwienie).

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Podczas pracy z produktem istnieje ryzyko zmiazdzenia w obszarze odstonie-
tego zebnika.

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:
* nigdy nie sigga¢ rekoma w obszar zebnika

* do smarowania zebnika stosowa¢ pedzel

N
n
©
0
o
S
[a]

Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne

Mobil Mobilux EP 2 KP2K-30 wg DIN
51502

Srodki smarne: Zebnik watu
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5.2.4.2

Procedura przeglg-

du gtéwnego

Prace konserwacyjne po 2 250 godzinach

Przeglad gtéwny

Podczas przegladu gtéwnego nalezy caty produkt podda¢ ogdlnej kontroli.
Przeglad generalny nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:

I Whytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktdédka przed ponownym wiaczeniem
2 Sprawdezi¢, czy zostaly wykonane czynnosci podane w tabeli przegladu

3 Podja¢ srodki zaradcze podane w tabeli przegladu

Przeglad gtéwny jest przeprowadzony.

WSKAZOWKA

Wycieki z powodu zuzytych uszczelek

Uszczelnienia kruszeja z powodu naturalnego starzenia sig, wysokich tempe-
ratur lub promieniowania UV. Moze to prowadzi¢ do wyciekéw w przektadni.
Srodek smarny wycieka. Lozyska rozgrzewaja sie i ulegaja awarii. Przetozenia
w przekfadni zuzywaja sig i ulegaja awarii. Przektadnia ulega awarii.

* Regularnie sprawdzaj widoczne uszczelki. Natychmiast wymien uszkodzone
uszczelki

» Sprawdz uszczelki w przypadku wyciekéw. Natychmiast wymien uszkodzo-
ne uszczelki. Sprawdz przekfadnie lub ja wymien

* Wycieki nalezy niezwtocznie usunaé
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Punkt kontrol-

) 4

Zanieczyszczenie

Uszkodzenia

Luzne elementy

Utrata oleju

Komponenty

Sprawdzi¢ wszystkie

komponenty pod katem

zanieczyszczenia:

* Przektadnia

* Pokrywa cztonu na-
pedowego

Sprawdzi¢ produkt pod
katem uszkodzen:

* uszkodzenie lakieru

* zgiete elementy

* szkody ogolne

* rysy na elementach
odlewanych

Sprawdzi¢ zamocowa-
nie elementéw:

* S$ruby

* zestawy dociskowe

Sprawdzi¢ produkt i je-

go otoczenie pod ka-

tem $ladow:

* katuze oleju i $lady
oleju na podtozu

*  Woycieki

Sprawdzi¢ stan kompo-
nentow:

* Uszczelnienie

» Zestaw dociskowy
» Zebnik

* Sprzegto

* Przekfadnia

Tab. 5-15 Tabela czynnosci przeglqdowych

Srodki zaradcze

Bezzwtocznie usuna¢ zanie-
czyszczenia

Bezzwlocznie usunac stwier-
dzone uszkodzenia

* Niezwtocznie dokreci¢
luzne $ruby wymaganym
momentem

* Niezwtocznie dokrecic¢
luzne zespoty dociskowe
wymaganym momentem

* Sprawdzi¢ lub wymieni¢
przekfadnie

* Usuna¢ katuze oleju i $la-
dy oleju na podtozu

*  Woymieni¢ zuzyte i uszko-
dzone komponenty

* Sprawdzi¢ lub wymieni¢
przekfadnie

95



GUDEL

Konserwacja INSTRUKCJA SERWISOWA Zespoét przektadni HPG
5.2.4.3 Prace konserwacyjne po 22 500 godzinach
Wymiana zespotu przektadni
Niniejszy rozdziat opisuje wymiang zespotu przektadniowego Giidel. Przektad-
nie nalezy wymienia¢ w nastgpujacy sposob:
Mocowanie

zawiesi: silnik

Rys. 5-14

Zawieszone fadunki

Nieprawidtowe postepowanie z zawieszonymi tadunkami moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub $mierci!

* Uzywa¢ odpowiednich podnosnikow
* Nosi¢ odpowiednia odziez ochronna
» Zachowac dostateczny odstep bezpieczenstwa od zawieszonych tadunkow

* Nie wchodzi¢ pod zawieszony fadunek

Mocowanie zawiesi: Silnik (zrédfo zdjecia: Bosch Rexroth)

Zawiesia nalezy zamocowac¢ w nastgpujacy sposob:

I W razie potrzeby usuna¢ z silnika wentylatory

W razie potrzeby zamontowac $rube pierscieniowa
Zamocowac zawiesia zgodnie z rysunkiem
Ostroznie podnosi¢ tadunek

Skontrolowa¢ pozioma pozycje fadunku

o 1 A W N

W przypadku utozenia ukosnego: powtorzy¢ kroki od punktu 3

Zawiesia s3 zamocowane.
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Mocowanie zawie-
si: zespot prze-
ktadni firmy Giidel

Rys. 5-15

Tab. 5-16

Zespoly przektadni o wielkosci min. 090 nalezy transportowac za pomoca
urzadzen dzwigowych.

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
ciezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow

» Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

» Srodki zabezpieczajace nalezy usuna¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

D003628

Mocowanie zawiesi: zespot przektadni firmy Giidel

A Zawiesie pasowe zakonczone hakiem

B Sruba pierécieniowa

@ Otwér gwintowany
090 MIO0
120 MI2
180 Mlé6

Rozmiar sruby pierscieniowej
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Demontaz silnika i

sprzegla

A

A\

A0

Zawiesia nalezy zamocowac¢ w nastgpujacy sposob:

I Sruby pierscieniowe zamontowa¢ w otworach gwintowanych po zadanej
stronie
(rozmieszczenie ukosne zgodnie z rysunkiem)

2 Zamocowac zawiesia zgodnie z rysunkiem

Zakohczono mocowanie zawiesi.

Przesuwanie osi

Praca wymaga przesunigcia osi. Moze to prowadzi¢ do cigzkich obrazen ciata
z mozliwym skutkiem $miertelnym!

* Upewnic sig, ze podczas przesuwania osi zadna osoba nie znajduje sig w
obszarze zagrozenia

Opadajace osie

Po usunigciu zabezpieczen transportowych, hamulca lub silnikéw osie piono-
we opadaja w dot. Wézki moga odsuwac sie na bok. Moze to prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci!

* W razie potrzeby przed usunigciem zabezpieczen transportowych, hamulca
lub silnikoéw zablokowa¢ pionowe osie oraz wozki

A OSTROZNIE

Gorace czesci/powierzchnie

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia si¢ nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygniecia tych czesci
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Rys. 5-16

Wyijqc¢ silnik i sprzegto

A Zatyczka D Sruba sprzegla
B Otwor E Silnik
C Sprzegto F Sruba silnika

Przeprowadzi¢ demontaz silnika i sprzegta w nastepujacy sposoéb:
I Woylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wtaczeniem
Usuna¢ zatyczke

Sprawdzi¢, czy $ruby sprzegfa sa osiagalne przez otwory

H W N

W przeciwnym razie: Przesuwac 0§, az Sruby sprzegta beda osiagalne
przez otwory

Whytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktdédka przed ponownym wiaczeniem
Przymocowa¢ osprzet do podnoszenia tadunkéw do silnika 2 B 96
Odkrecic¢ sruby sprzegta po stronie przektadni

Usunaé¢ sruby silnika

NV O N O U

Wyja¢ silnik i sprzegto

10 Odkreci¢ $ruby sprzegta po stronie silnika
Il Zdemontowac¢ sprzegto z watu silnika

12 Usuna¢ zawiesia

Wymontowano silnik i sprzegto.
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Demontaz

zespotu przektadni

Rys. 5-17

Wymiana zespotu

przektadni

Demontaz zespotu przektadni

A Konstrukcja przytqcza
B Zespot przektadni
c Sruby mocujqce przektadnie

Demontaz zespotu przektadni nalezy wykonaé w nastepujacy sposéb:

I Przymocowac osprzet do podnoszenia tadunkéw do zespotu przekfadni
2 B97

Wykreci¢ $ruby mocujace przektadnig

3 Zdemontowac zespot przekiadni
Zdja¢ zabezpieczenie transportowe lub osprzet do podnoszenia tadun-
kow

Wymontowano zespét przekfadni.

Zespot przektadni nalezy wymieni¢ w nastepujacy sposéb::

I Wymieni¢ kompletny zespét przektadni i sprzegto

Zespot przektadni jest wymieniony.
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Montaz zespotu
przektadni

Rys. 5-18

Tab. 5-17

WSKAZOWKA

Uszkodzenie obudowy zeliwnej
Zbyt wysokie momenty dokrecania powodujg zniszczenie obudowy zeliwne;j!

* Nalezy przestrzega¢ podanych momentéw dokrecania

Montaz zespotu przektadni

A Konstrukgja przytqcza
B Zespdt przektadni
Sruby mocujqce przektadnie

mmmmmm

Rozmiar gwintu MI10 M2 Mlé6
Moment dokre- 9 22 42 50 120 240
cania [Nm]

Momenty dokrecania $rub przektadni: Zespot przektadni firmy Giidel

Przeprowadzi¢ montaz zespotu przekfadni w nastgpujacy sposéb:

I Przymocowac osprzet do podnoszenia tadunkéw do zespotu przekfadni

2 B97
Zamontowac zespo6t przekfadni
3  Zatozy¢ i dokreci¢ sruby mocujace przekiadnie
Zdja¢ zabezpieczenie transportowe lub osprzet do podnoszenia tadun-
kow

Zamontowano zesp6t przektadni.
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Montaz silnika

Objasnienie pierw-
szego montazu

Warunki

Réznorodnos¢ silnikéw do zespotu przektadni jest bardzo duza. To samo do-
tyczy masy watéw silnika. Konstrukcyjnie wybrano rozwiazanie umozliwiajace
montaz jak najwigkszej ilosci silnikéw na zespole przektadni. Zwigkszony na-
ktad pracy przy pierwszym montazu zostat $wiadomie zaakceptowany. Zwykle
wystepuje tylko jeden raz podczas catego okresu eksploatacji zespotu prze-
kfadni. W celu przeprowadzenia prac konserwacyjnych i naprawczych silnik
mozna tatwo zdemontowac i zamontowac z potéwka sprzegta elastomerowe-

go.

Aby zamontowac silnik do zespotu przekfadni, musza by¢ spetnione trzy wa-

runki jednoczesnie:

» Kotnierz przektadni jest ustawiony w taki sposéb, ze mozliwe jest dokrece-
nie $rub sprzegta przez otwory kotnierza przekfadniowego za pomocg klu-
cza dynamometrycznego

*  Wat cztonu napedzajacego z zamontowanym klinem musi znajdowac¢ sie¢ na
umieszczonym sprzegle w taki sposoéb, aby mozliwe byto dokrecenie $rub
sprzegta przez otwory kotnierza przektadniowego

* Przy katowych kotnierzach silnika silnik musi by¢ ustawiony w taki sposéb
do kotnierza silnika, aby mozliwe byto zamontowanie i dokrecenie srub mo-
cujacych silnik
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Wyréwanie
kotnierza
przektadni

Rys. 5-19

Kotnierz przekfadni mozna wyregulowa¢. Prawidtowa regulacja umozliwia
montaz silnika i sprzegta.

Wyréwnanie kofnierza przektadni

T m oA ® >

Nasadka przegubowa
Klucz dynamometryczny
Przektadnia

Zatyczka zamykajqca
Otwoér

Sruba sprzegla

G
H
I
J
K
L

Gearbox side HPG060

Sprzegto

Sruba

Kotierz silnika
Kotnierz przektadni
Sruba mocujqca

Konstrukcja przytqcza

103



GUDEL

Konserwacja

INSTRUKCJA SERWISOWA Zespot przektadni HPG

Przeprowadzi¢ regulacje kotnierza przekfadni w nastepujacy sposob:

Warunek: Zespét przektadni jest zamontowany do konstrukgji przytacze-
niowej @ E 100

I Wylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem

Usuna¢ zatyczke zamykajaca

3 Sprawdezi¢, czy $ruby sprzegta sa osiagalne przez otwor i czy mozna je do-
kreci¢ kluczem dynamometrycznym

4 W przypadku odstepstw:

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

Zdemontowa¢ sprzegto

Usunaé sruby mocujace, sruby i kotnierz silnika
Wyréwna¢ kotnierz przekfadni

Wiozy¢ i dokreci¢ sruby mocujace
Zamontowac kotnierz silnika

Zatozy¢ i dokrecic Sruby

Umiesci¢ sprzegto na wale cztonu napedzajacego

5 Zamontowac zatyczke zamykajaca

Kotnierz przektadni jest ustawiony.
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Wyréwnanie watu
czfonu
napedzajqcego do
kotnierza
przektadni

Rys. 5-20

Przesuwanie osi

Praca wymaga przesuniecia osi. Moze to prowadzi¢ do ciezkich obrazen ciata
z mozliwym skutkiem $miertelnym!

* Upewni¢ sig, ze podczas przesuwania osi zadna osoba nie znajduje sig w

obszarze zagrozenia

/
/

G E C B
Wyréwnanie watu cztonu napedzajqcego do kotnierza przektadni
A Otwor E Sruba sprzegla
B Klin F Sprzegto
c Wat cztonu napedzajqcego G Kotnierz przektadni
D Zatyczka zamykajqca
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Przeprowadzi¢ wyréwnanie watu cztonu napedzajacego do kotnierza przektad-
ni w nastepujacy sposob:

Warunek: Zespét przektadni jest zamontowany do konstrukgji przytacze-
niowej @ B 100

Warunek: Kotnierz przektadni jest prawidtowo ustawiony < B 102
Warunek: Klin jest zamontowany po stronie przektadni

Warunek: Sprzegto jest prawidtowo umieszczone na wale cztonu nape-
dzajacego

| Sprawdzi¢, czy $ruby sprzegha s3 osiagalne przez otwory

2 W przypadku odstepstw: przesuwac oS, az $ruby sprzegta beda osiagalne
przez otwory

3 Whytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktdédka przed ponownym wiaczeniem

Wat cztonu napedzajacego jest wyréwnany do kotnierza przektadni.

106

27021598001555851_v4.0_PL



GUDEL

INSTRUKCJA SERWISOWA Zespét przektadni HPG Konserwacja

Pozycjonowanie
sprzegta na wale

silnika
WSKAZOWKA
Woadliwe sprzegto
Sprzegto zostaje zepsute, jezeli Sruby sprzegta sa dociagnicte, a sprzegto nie
jest zamontowane na wale.
« Sruby sprzegta dokrecac¢ tylko wtedy, gdy sprzeglo jest zamontowane na
wale.
° Moment dokrecania TA i typ sprzegta s3 wygrawerowane na sprzegle po stro-
1 nie silnika i przektadni.
5
kS
| E
ﬁ Rys. 5-21 Ustawi¢ pozycje sprzegta na wale silnika: Sprzegto elastomerowe
% A Przektadnia E Powierzchnia montazowa
E B Kofnierz silnika F Sruba sprzegla
@ Miernik G Wat silnika
D Sprzegto H Silnik
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Rys. 5-22

X=Z-Y

Wzér do obliczania wymiaru X

Wiel- Rodzaj

kos¢ sprzegla

kon-

strukgji

zespotu

prze-

ktadni

firmy

Giidel

HPG

030 GWE
5103-19-
SP
GWE
5103-14-
SP

045 GWE
5103-24-
SP
GWE
5103-19-
SP

060 GWE
5103-28-
SP
GWE
5103-24-
SP

32

54

50

62

54

Toleran-
cja wy-
miaru L
[mm]

+1

+0.5

+1

+0.5

+1

+0.5

+1

+0.5

+1

+0.5

+1

+0.5

8.5

15.5

16.5

18.5

Toleran-
cja wy-
miaru X
[mm]

+0.5

+0.5

+0.5

+1
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Wiel- Rodzaj

kos¢ sprzegla

kon-

strukgcji

zespotu

prze-

ktadni

firmy

Giidel

HPG

090 GWE
5103-38-
SP
GWE
5103-28-
SP

120 GWE
5103-42-
SP
GWE
5103-38-
SP

76

62

102

76

Masa i tolerancje dla sprzegta elastomerowego

Toleran-
cja wy-
miaru L
[mm]

+1

+0.5

+1.2

+0.5

+1.2

+0.5

25

29

24

36

Toleran-
cja wy-
miaru X
[mm]
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Rys. 5-23 Ustawi¢ pozycje sprzegta na wale silnika: Wykorzysta¢ tolerancie wymiaru X

Srodki czyszczace

fagodny, bezzapachowy uniwersalny $rodek do czyszczenia (np. Motorex

OPAL 5000)

Tab. 5-19 Srodki czyszczqce: Zespot przektadni firmy Giidel: sprzegto i wat silnika
Srodek antykorozyjny ~ Montaz sprzegta 0502037
MOTOREX Intact XD )
20 Konserwacja produktu

Tab. 5-20 Narzedzia specjalne, przyrzqdy kontrolne i pomiarowe
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Wykona¢ pozycjonowanie sprzegta na wale silnika w nastgpujacy sposéb:
Warunek: Zabezpieczenie transportowe przektadni jest zdemontowane
I Oczysci¢ sprzegto i wat silnika ze smaru

2 Jesli jest to wymagane przez klienta, zamontowac¢ klin na wale silnika (klin
na wale silnika nie jest absolutnie konieczny)

3 Nanies$¢ $rodek antykorozyjny pedzlem na wat silnika
Zmierzy¢ odlegtos¢ Z

5 Zatozy¢ sprzegto na wat silnika
(Ustawi¢ wymiar L zgodnie z tabela)

6 Ustawic pozycje sprzegfa na wale silnika:

6.1 Obliczy¢ wymiar X i ustawi¢ sprzegto zgodnie z obliczonym wymia-
rem

6.2 Sprzegto jest lekko na wale silnika: Wykorzysta¢ tolerancje wymia-
ru X

7 Dokreci¢ $ruby sprzegta:

7.1 dokrecac na przemian momentem dokrecania TA wynoszacym 50%
zalecanej wartosci

7.2 dokreca¢ na przemian momentem dokrecania TA wynoszacym
100% zalecanej wartosci

Sprzegto jest ustawione we wiasciwej pozyc;ji.

27021598001555851_v4.0_PL
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INSTRUKCJA SERWISOWA Zespot przektadni HPG

Montaz silnika i

sprzegta

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
ciezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow

» Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

» Srodki zabezpieczajace nalezy usuna¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

Zwolni¢ hamulec silnikowy zgodnie z wytycznymi producenta silnika

Moment dokrecania TA i typ sprzegta s3 wygrawerowane na sprzegle po stro-
nie silnika i przektadni.
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Rys. 5-24

Tab. 5-21

Tab. 5-22

\\’ >

|l
’ IN

J

-28-SP T4.
g N 4,&1&/
N DI=20F7 %
0217 \£>¢
2

[ 1 I |
Gearbox side HPG060

Montaz silnika i sprzegta

A Sruba sprzegla E Silnik

B Otwor F Sprzegto

c Zatyczka G Sruba silnika
D Kotnierz silnika

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny $rodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki czyszczqce: Zespét przektadni firmy Giidel: sprzeglo, wat cztonu napedzajqcego i klin

Srodek antykorozyjny ~ Montaz sprzegta 0502037
MOTOREX Intact XD )
20 Konserwacja produktu

Narzedzia specjalne, przyrzqdy kontrolne i pomiarowe
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Czynnosci
koncowe

Silnik i sprzegto nalezy zamontowaé w nastepujacy sposéb:

0O N O 1 bW

Warunek: Zespét przektadni jest zamontowany do konstrukgji przytacze-
niowej @ E 100

Warunek: Kotnierz przektadni jest prawidtowo ustawiony < B 102

Warunek: Wat cztonu napedzajacego jest prawidtowo wyréwnany do kot-
nierza przekfadni 2 B 105

Warunek: Sprzegto jest ustawione w prawidtowej pozycji na wale silnika
S B106

Wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktddka przed ponownym wiaczeniem

W razie potrzeby podwiesi¢ osprzet do podnoszenia tadunkéw przy silni-
ku @ B96

Oczysci¢ ze smaru sprzegto, wat cztonu napedzajacego i klin
Zamontowac klin na wale cztonu napedowego

Nanies¢ srodek antykorozyjny pedzlem na klin i wat cztonu napedzajacego
Zatozyc¢ silnik z zamontowanym sprzegtem na zespét przektadni
Zamontowac i dokreci¢ $ruby silnika

Jezeli nie mozna zamontowac¢ $rub mocujacych silnika:

8.1 W razie potrzeby zwolni¢ hamulec silnika

8.2 Obroci¢ silnik w prawidtowa pozycje montazu

8.3 Powtérzy¢ procedure, poczynajac od punktu 7

Dokreci¢ $ruby sprzegta:

9.1 dokreca¢ na przemian na 50% momentu dokrecania TA

9.2 dokreca¢ na przemian 100% momentem dokrecania TA

10 Zamontowa¢ zatyczke zamykajaca

Zakonczono montaz silnika i sprzegta.

Wykonaé nastepujace czynnosci koncowe:

|
2

W razie potrzeby usuna¢ zawiesia

Skalibrowa¢ baze wymiarows silnika (przestrzega¢ wskazéwek zawartych
w dokumentacji catej instalacji lub silnika)

Zakonczono wykonywanie czynnosci koncowych.
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5.2.4.4 Plan konserwacji: Zespot przektadni firmy Giidel ze sprzeglem elastomerowym
22'500 h o~ 22'500 h
><
2250 h @ 2'250 h
150 h 150 h
Rys. 5-25 Plan konserwacji: Zespét przektadni firmy Giidel ze sprzegtem elastomerowym

Smarowanie 7\ Wymiana
AN C
Q Oliwienie @ Czyszczenie
¢ A

@ Kontrola wzrokowa
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5.2.4.5 Tabela konserwacji: Zespo6t przektadni firmy Giidel ze sprzeglem elastomerowym

Praca konserwacyjna Cykl konserwacyjny [h] | Czas trwania Grupa docelowa Srodki smarne Dalsze informacje
[min] Srodki czyszczace

Smarowanie zebnika watu

Przeglad gtéwny 2'250
:‘/i\/ymlana zespotu przektad- 22'500

Niniejsza tabela nie wyczerpuje wszystkich mozliwosci.

Tab. 5-23 Tabela konserwacji: Zespét przektadni firmy Giidel ze sprzeglem elastomerowym

60

Specjalista ds. konserwacji

Mobil Mobilux EP 2 2 B93
Specjalista od producenta
Specjalista ds. k ji
pec!a !s a ds. konserwacji =B o4
Specjalista od producenta
Specjalista ds. utrzymania w nalezy-
tym stanie technicznym
S B9

Specjalista od producenta
Specjalista ds. konserwacji

17
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5.2.5

Rys. 5-26

Zgloszenia dotyczace instrukcji

Zgtoszenia maja na celu poméc nam w statym ulepszaniu niniejszej instrukgji.

Dzigkujemy!

mailto: docufeedback@ch.gudel.com

Przy skfadaniu zgtoszen prosimy o podanie nastgpujacych informacii:

* numer identyfikacyjny instrukg;ji

* produkt, typ

* numer projektu, numer zlecenia
* numer materiatu / numer seryjny

* rok produkgji

* lokalizacja produktu (kraj, warunki otoczenia itd.)

* zdjecia, komentarze, zgtoszenia z jednoznacznym okresleniem rozdziatu in-

strukgcji

* ewentualnie dane kontaktowe w razie pytan

Wiekszos$¢ danych znajduje sie na tabliczce znamionowej lub na stronie tytuto-
wej instrukeji. Numer identyfikacyjny instrukcji jest podany na kazdej stronie,

co przedstawia ponizsza ilustracja:

OPERATING MANUAL ZP I-5 Maintenance

9.3.7 Maintenance tasks after 6,750 hours
9.3.7.1  Replacing the lubricating pinion

A pinion soaked in lubricant runs along next to the drive pinion. It ensures a
continuous lubrication of the rack and the drive pinions,

Replace the lubricating pinion to ensure uniform lubrication.

2

<5

Fig 97

b
Lubrication ex [Errp—
works =l

B

5221, S Chapter 922.1,
116

Lubricants: Guideways, racks, and pinions

Remowng the e Remove the lubricating pinion as follows:

H bricating pinon
H

Switch off the plant and padiock it to secure it against being switched on
again

Remove the line of the automatic lubrication if necessary

Remove screws and covering

2
3

4 Remove the fastening screw
5 Remove lubricating pinion

T

he lubricating pinion has been removed.

Numer identyfikacyjny instrukgji

EN-US

45035996409887627_v3.1
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6

6.1

Procedury robocze

Oryginalne czesci
zamienne

Momenty
dokrecania

6.1.1

Naprawa

Wprowadzenie

Procedury robocze nalezy wykonywaé w kolejnosci ich opisu. Opisane prace
nalezy wykona¢ w wyznaczonym terminie. W ten sposéb mozna zapewni¢
dtugi okres uzytkowania produktu.

Nalezy stosowaé wytacznie oryginalne czesci zamienne. @ B 175

Jesli nie podano inaczej, nalezy przestrzega¢é momentéw dokrecania firmy
Gudel. @ Rozdziat 9, B 184

Bezpieczenstwo

Wykonywanie prac opisanych w niniejszym rozdziale nalezy rozpocza¢ dopie-
ro po przeczytaniu rozdziatu Bezpieczenstwo i zrozumieniu zawartych w nim
informacji. @ B 13

W gre wchodzi bezpieczenstwo oséb pracujacych przy maszynie!

A OSTRZEZENIE

Automatyczne rozruch

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo automatycznego uru-
chomienia. Moze to prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa lub $mierci!

Przed rozpoczeciem pracy w obszarze zagrozenia:
* zabezpieczy¢ zagrozone osie pionowe przed upadkiem

* wylaczy¢ nadrzedny uktad zasilania energia elektryczna. zabezpieczy¢ przed
ponownym wiaczeniem (wytacznik gtéwny catej instalacji)

* Przed ponownym wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnic¢ sig, ze nikt nie
znajduje sie w strefie zagrozenia
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P>
(=

6.1.2

Niebezpieczenstwo poslizgniecia sie

W przypadku nieszczelnos$ci nastepuje wyciek cieczy. Znajdujace sie¢ w pobli-
Zu osoby moga sie na niej poslizgna¢ i dozna¢ powaznych obrazen!

* Podja¢ srodki ochronne odpowiednie do zastosowania
* Wycieki nalezy niezwtocznie usuna¢

* Nalezy zapobiega¢ ponownym wyciekom. Wymienic¢ i sprawdzi¢ przecieka-
jace komponenty lub podzespoty

Sprawdzi¢ poziom cieczy i ew. uzupetié

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
cigezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow

» Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

« Srodki zabezpieczajace nalezy usuna¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

A OSTROZNIE

Gorace czesci/powierzchnie

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia si¢ nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygniecia tych czesci

Kwalifikacje personelu

Prace przy produkcie moga by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio
przeszkolony i upowazniony personel.
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6.2

6.2.1

6.2.2

Tab. 6-1

Tab. 6-2

Tab. 6-3

Naprawa

Warunki ogélne

Przed rozpoczeciem prac naprawczych i konserwacyjnych nalezy wykona¢ na-
stepujace czynnosci:

* Jedli s3 one obecne, zabezpieczy¢ osie pionowe przed upadkiem

*  Whytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktodka przed ponownym wiaczeniem
* Przygotowa¢ wszystkie wymagane cze$ci zamienne i zuzywalne @ B 175

Wymiana zebnika, fozyska i zestawu dociskowego

Komponenty s3 przystosowane do pracy w trybie ciagtym. Ich zuzycie zalezy
od czasu wiaczenia produktu i wptywéw otoczenia. Firma Giidel zaleca zapo-
biegawcza wymiane komponentéw niezwtocznie po zakonczeniu okresu ich
zywotnosci. Komponenty moga ulec awarii przed zakonczeniem okresu zy-
wotnosci. Zuzyte podzespoty nalezy wymienia¢ niezwlocznie.

Cecha rozpoznawcza zuzycia zebnika

* zeby wadliwe
* niedoktadny proces
* uszkodzenie farby wskutek wysokiej temperatury

Cecha rozpoznawcza zuzycia: Zebnik

Cecha rozpoznawcza zuzycia tozyska

* mozna ustysze¢ nadmierny hatas

* uszkodzenie farby wskutek wysokiej temperatury
* niespokojna praca z wyczuwalnymi drganiami

Cecha rozpoznawcza zuzycia: tozysko

Cecha rozpoznawcza zuzycia zestawu dociskowego

* uszkodzone $ruby

27021598001555851_v4.0_PL

* niedoktadny proces
* obecnos¢ poslizgu

Cecha rozpoznawcza zuzycia: Zestaw dociskowy
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Luzne czesci konstrukcyjne
Elementy taczeniowe moga sie¢ poluzowac na skutek wibracji. Osoby moga

doznac¢ ciezkich obrazen w wyniku nieoczekiwanego zdarzenia!
Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:
» Zabezpieczy¢ elementy taczeniowe odpowiednimi srodkami

* Regularnie sprawdza¢ momenty dokrecania

° Po usunieciu kotnierza centrujacego O-ring zostanie zniszczony. Po usunigciu
1 kotnierza centrujacego nalezy zawsze wymieni¢ O-ring.

A C D E F G H
;‘ Rys. 6-1 Wymiana zebnika, tozyska i zestawu dociskowego: Zespét przektadni firmy Giidel
z A Zebnik E  O-ring
% B tozysko F Zestaw dociskowy
§ C Kotnierz centrujqcy G Listwa dystansowa
E D Trzpien gwintowany
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Aby wymieni¢ zebnik, fozysko i zestaw dociskowy, nalezy:

I Wylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczyé¢ ktdédka przed ponownym wiaczeniem
W razie potrzeby wyja¢ naped

Wyja¢ listwy dystansowe

Wyja¢ trzpienie gwintowane

Wyja¢ kotnierz centrujacy w kierunku osi

Odkreci¢ $ruby w zestawach dociskowych

Wymieni¢ zebnik, tozysko, O-ring i zestaw dociskowy

0O N & 1 W N

Zamontowac zebnik, tozysko, O-ring i zestaw dociskowy w odwrotnej
kolejnosci

8.1 Moment dokrecania zestawu dociskowego @ Rozdziat 9.2, & 188

8.2 Zamontowac trzpienie gwintowane w sposéb przedstawiony na ry-
sunku (zabezpieczy¢ srodkiem Loctite)

8.3 Kontrola luzu zebéw

Wymiana zebnika, tozyska i zestawu dociskowego jest zakonczona.
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6.2.3

Rys. 6-2

Tab. 6-4

Regulacja luzu przekiadni

Luz przektadni jest ustawiony fabrycznie. Ponownie ustawi¢ luz przektadni, aby
zapewnié nienaganne dziatanie.

WSKAZOWKA

Nieprawidlowy montaz pokrywy obudowy

Olej przektadniowy wycieka. Wat §limakowy jest nieprawidtowo osadzony w
kole slimakowym.

* Nie zdejmowac pokrywy obudowy

* Obydwie pokrywy umiesci¢ w jednakowej pozycji

A

D000317

Regulacja luzu przektadni: Zespét przektadni firmy Giidel

A Wat slimakowy
B Pokrywa obudowy
C Sruba

s o [on im0
6 7 8 19 36 36

Moment dokre-
cania [Nm)]

Momenty dokrecania srub pokrywy obudowy
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Luz przektadni nalezy wyregulowa¢ w nastepujacy sposob:

o 1 A W N

Wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem
Zdemontowa¢ naped

Odkreci¢ wszystkie $ruby po obu stronach

Obroci¢ obie pokrywy w kierunku wyttoczonej cyfry wyzszej o jeden
Wkreci¢ po obu stronach cztery $ruby

Sprawdezi¢ luz przekfadni: Obroéci¢ wat $limakowy recznie o 360°

6.1 Wat obraca sig bez oporu: Powtérzy¢ czynnosci od punktu 3

6.2 Wat obraca sie z oporem: Odkreci¢ $ruby i obréci¢ obie pokrywy
przekfadni o jeden stopien nizej

6.3 Wat nie obraca sig¢ z oporem: bezzwtocznie wymieni¢ zespét prze-
ktadni

Dokreci¢ po obu stronach wszystkie sruby metoda na krzyz

Sprawdzi¢ luz przektadni: Obréci¢ wat $limakowy recznie o 360°
Wat obraca si¢ z oporem: Powtérzy¢ czynnosci od punktu 3

Luz przektadni jest ustawiony.

126

27021598001555851_v4.0_PL



27021598001555851_v4.0_PL

GUDEL

INSTRUKCJA SERWISOWA Zespot przektadni HPG Naprawa

6.2.4

6.2.4.1

Rys. 6-3

Sprzegto wielozebowe
Wymiana silnika i sprzegta

Mocowanie zawiesi: silnik

Zawieszone fadunki

Nieprawidtowe postepowanie z zawieszonymi tadunkami moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub $mierci!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow
* Nosi¢ odpowiednia odziez ochronng
» Zachowa¢ dostateczny odstep bezpieczenstwa od zawieszonych tadunkéw

* Nie wchodzi¢ pod zawieszony tadunek

Mocowanie zawiesi: Silnik (zrédfo zdjecia: Bosch Rexroth)

Zawiesia nalezy zamocowac¢ w nastgpujacy sposob:

I W razie potrzeby usuna¢ z silnika wentylatory

W razie potrzeby zamontowac $rube pierscieniowa
Zamocowac zawiesia zgodnie z rysunkiem
Ostroznie podnosi¢ tadunek

Skontrolowa¢ pozioma pozycje fadunku

o U1 A W N

W przypadku utozenia ukosnego: powtorzy¢ kroki od punktu 3

Zawiesia s3 zamocowane.
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A

AO

Demontaz silnika i sprzegta

Opadajace osie

Po usunieciu zabezpieczen transportowych, hamulca lub silnikow osie piono-
we opadaja w dot. Wézki moga odsuwac sie na bok. Moze to prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci!

* W razie potrzeby przed usunigciem zabezpieczen transportowych, hamulca
lub silnikow zablokowa¢ pionowe osie oraz wozki

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
ciezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywa¢ odpowiednich podnosnikow

» Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

+ Srodki zabezpieczajace nalezy usuna¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

A OSTROZNIE

Gorace czesci/powierzchnie

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia sie nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygniecia tych czesci

Silnik i sprzegto nalezy demontowac¢ w nastepujacy sposob:

I Whytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktdédka przed ponownym wiaczeniem
Odkreci¢ $ruby mocujace silnik

Zdemontowac silnik wraz ze sprzegtem z przekfadni

Odkrecic¢ $rube sprzegta

vi b W N

Zdemontowac¢ sprzegto z watu silnika

Zakonczono demontaz silnika i sprzegta.
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Rys. 6-4

Tab. 6-5

Pozycjonowanie sprzegta na wale silnika

Pozycjonowanie sprzegta na wale silnika

A

B
@
D

Zespot przektadni E Sruba sprzegta
Kotnierz silnika F Sruba silnika
Miernik G Silnik

Sprzegto

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny $rodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki czyszczqce: Zespét przektadni firmy Giidel: sprzeglo i wat silnika

Natozy¢ sprzegto na wat silnika w nastepujacy sposob:

Warunek: Zabezpieczenie transportowe na przekfadni jest zdemontowa-
ne

Oczyscic sprzegto i wat silnika ze smaru
Zmierzy¢ odlegtos¢ X

Natozy¢ sprzegto na wat silnika
(Ustawi¢ wymiar Y zgodnie z rysunkiem)

Zakonczono nakfadanie sprzegfa.
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Dokrecanie srub na wale silnika

Spadajace osie, detale

Nieprawidtowe momenty dokrecania moga prowadzi¢ do spadania osi i
przedmiotéw. Moze to prowadzi¢ do powstania szkéd materialnych oraz
ciezkich lub $miertelnych obrazen ciafa!

* Klucz dynamometryczny nalezy okresowo kalibrowac i kontrolowac

« Sruby dokreca¢ nalezy przy uzyciu klucza dynamometrycznego odpowied-
nim momentem dokrecania

WSKAZOWKA

Zniszczone uzebienie

Uzebienie elementu przyfaczeniowego ulega zniszczeniu, gdy element ten
montowany jest na wale silnika w niewtasciwy sposob.

* Dokreci¢ sruby zgodnie z instrukcja

* Przestrzega¢ tolerancji bicia promieniowego wynoszacej 0,04 mm
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Rys. 6-5 Wat silnika: dokrecanie $rub
A Sruba
Dokreci¢ sruby w nastepujacy sposob:

I Dokreci¢ sruby:
Momenty dokrecania (T,) @ E 184

I.1 Gobrna srube dokreci¢ z /3 momentu dokrecania

1.2 Dolna $rube dokreci¢ z /3 momentu dokrecania

1.3 Woykona¢ czynnosci od kroku |.| dla pozostatych $rub
1.4 Gorna srube dokreci¢ z %3 momentu dokrecania

1.5 Dolna srube dokreci¢ z %3 momentu dokrecania

1.6 Wykona¢ czynnosci od kroku |.4 dla pozostatych $rub
1.7 Gobrna srube dokreci¢ z momentem dokrecania

1.8 Dolna srube dokreci¢ z momentem dokrecania

1.9 Woykonaé czynnosci od kroku |.7 dla pozostatych $rub
Sprawdzi¢ réwnomierne roztozenie luzu

3 W przypadku stwierdzenia odchylen: poluzowa¢ $ruby i powtoérzy¢ kroki
od punktu |

Zakonczono dokrecanie srub.
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Kontrola ruchu obrotowego watu silnika

Rys. 6-6 Wat silnika: kontrola ruchu obrotowego

A Czujnik zegarowy

Tolerancja ruchu obiegowego

0,04 mm

Tab. 6-6 Wat silnika: Tolerancja ruchu obiegowego

Sprawdzi¢ ruch obrotowy watu silnika w nastepujacy sposob:

I Zamontowa¢ czujnik zegarowy zgodnie z rysunkiem
W razie potrzeby odpowietrzy¢ hamulec silnika

3  Watsilnika przekreci¢ o jeden obroét i odczyta¢ wynik pomiaru z czujnika
zegarowego

Zakonczono kontroleg ruchu obrotowego.
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A

AO

Kontrola uzebienia

Tab. 6-7

Smarowanie uzebienia sprzegta i watu slimakowego

Spadajace osie/detale

Jezeli powierzchnie dotykowe miedzy sprzegtem a watem silnika zostang na-
smarowane, sprzegto sie slizga. Osie lub detale spadaja na dét. Moze to pro-
wadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci!

* Smarowa¢ wytacznie uzebienie sprzegha i watu $limakowego

A OSTROZNIE

Gorace czesci/powierzchnie

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia si¢ nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygniecia tych czesci

WSKAZOWKA

Niedostateczne smarowanie

Niedostateczne smarowanie wienca zebatego prowadzi do uszkodzenia watu
$limakowego zespotu przektadni. Skutkiem tego jest awaria dziatania.

* Opisane prace nalezy wykonaé¢ w wyznaczonym terminie.

Cecha rozpoznawcza zuzycia

* uszkodzone zeby
* niedoktadny proces
* uszkodzenie farby wskutek wysokiej temperatury

* zuzyta krawedz
* wystepowanie silnej korozji ciernej

Cecha rozpoznawcza zuzycia: Uzebienie sprzegta i watu slimakowego
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WSKAZOWKA
Szkody posrednie

Zuzycie uzebienia sprzegfa i watu $limakowego prowadzi do niedoktadnego

procesu i innych szkéd posrednich.

* W razie watpliwosci nalezy wymieni¢ przektadnie, sprzegto lub caty zespot
przektadni

Rys. 6-7 Kontrola uzebienia sprzegta i watu slimakowego
A Zuzyta krawedz Cc Sprzegto
B Uzebienie D Wat slimakowy

Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 wg DIN
51502, zawartos¢ MoS2
min. 3%

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny srodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Tab. 6-7 Srodki smarne, Srodki czyszczqce: Uzebienie sprzegta i watu slimakowego
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Sprawdzi¢ uzebienie sprzegta i watu slimakowego w nastepujacy sposéb:

Warunek: Wykonanie prac konserwacyjnych lub ponowne oddanie do
eksploatacji. W przypadku pierwszego uruchomienia nie ma potrzeby
sprawdzania sprzegta ani watu $limakowego.

I Czyszczenie uzgbienia
2 Kontrola uzebienia:
2.1 Zuzyta krawedz na wale $limakowym: wymieni¢ przekfadnie
2.2 Zuzyta krawedz na sprzegle: wymienié sprzegto
2.3 Uszkodzone zgby: wymieni¢ zespot przekfadni
2.4 Wystepowanie silnej korozji ciernej: wymieni¢ zespot przektadni

2.5 Pierwsze oznaki silnej korozji ciernej (czerwone zabarwienie biez-
ni): udokumentowac¢ w protokole interwencji i nasmarowaé uzebie-
nie

2.6 Zabarwienie nalotowe: udokumentowa¢ w protokole interwencji i
nasmarowac uzebienie

Uzebienie sprzegta i watu slimakowego jest sprawdzone.
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Smarowanie uze-
bienia sprzegta i
watu slimakowego

Rys. 6-8

Smarowanie uzebienia sprzegta i watu slimakowego

A Uzebienie D Sprzegto
B Srodki smarne E Pedzel
C Wat silnika F Wat slimakowy

Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 wg DIN
51502, zawartos¢ MoS2
min. 3%
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Tab. 6-7

6.2.4.2

P>

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny $rodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki smarne, Srodki czyszczqce: Uzebienie sprzegta i watu slimakowego

Smarowanie uzegbienia sprzegta i watu slimakowego przeprowadza¢ w nastgpu-
jacy sposob:

I Nasmarowac uzegbienie sprzegta i watu slimakowego $rodkiem smarnym
(Srodek smarny catkowicie wypetnia zagtebienia uzebienia)

Zakonczono smarowanie uzebienia sprzegta i watu Slimakowego.

Montaz silnika i sprzegta

Silnik i sprzegto nalezy zamontowaé w nastepujacy sposéb:

I Zatozy¢ silnik z zamontowanym sprzegtem na zespét przektadni
2  Zamontowac i dokreci¢ $ruby silnika

Zakonczono montaz silnika i sprzegta.

Czynnosci konncowe

Wykona¢é nastepujace czynnosci koncowe:
I W razie potrzeby usunaé zawiesia

2 Skalibrowa¢ baze wymiarows silnika (przestrzegaé¢ wskazéwek zawartych
w dokumentac;ji catej instalacji lub silnika)

Zakonczono wykonywanie czynnosci koncowych.

Wpymiana kotnierza silnika, tarczy posredniczacej i
sprzegla

A OSTROZNIE
Wyciekajacy ole;j

Po odkrecaniu $rub kotnierza silnika w niektérych zespotach przektadni moze
wyciekac olej. Olej jest szkodliwy dla srodowiska!

* Kotnierz silnika i tarcze posredniczaca nalezy wymieni¢ wytacznie w zespo-
tach przektadni o wielkosci HPG od 030 do 120
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Rys. 6-9

D004060

Wymiana kotnierza silnika, tarczy posredniczqcej i sprzegta

A Przektadnia D Sruba
B Kotnierz przektadni E Sprzegto
C Kotnierz silnika

Wymiany kotnierza silnika, tarczy posredniczacej i sprzegta dokonuje sie w na-
stepujacy sposob:

I Wyjac silnik i sprzegto

Ostroznie usuna¢ sprzegto z silnika @ B 76

Wymontowa¢ kotnierz silnika

Wymontowac¢ kotnierz przekfadni

Wymieni¢ kotnierz silnika, tarcze posredniczaca i sprzegto

Zamontowac¢ tarcze posredniczaca i kotnierz silnika

N O A WN

Zamontowac silnik i sprzegto @ B 129

Zakonczono wymiang kotnierza silnika, tarczy posredniczacej i sprzegta.
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6.2.4.3

Rys. 6-10

Tab. 6-8

Wymiana srodkéw smarnych

Mocowanie zawiesi: zespot przektadni firmy Giidel

Zespoty przekfadni o wielkosci min. 090 nalezy transportowac za pomoca
urzadzen dzwigowych.

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
ciezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywa¢ odpowiednich podnosnikow

» Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

« Srodki zabezpieczajace nalezy usunaé¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

D003628

Mocowanie zawiesi: zespot przektadni firmy Giidel

A Zawiesie pasowe zakoriczone hakiem

B Sruba pierscieniowa

c Otwér gwintowany
090 MIO0
120 MI2
180 Mlé6

Rozmiar sruby pierscieniowej
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Zawiesia nalezy zamocowac¢ w nastgpujacy sposob:

2

Sruby pierscieniowe zamontowa¢ w otworach gwintowanych po zadanej
stronie
(rozmieszczenie ukos$ne zgodnie z rysunkiem)

Zamocowac zawiesia zgodnie z rysunkiem

Zakohczono mocowanie zawiesi.
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Rys. 6-11

Mocowanie zawiesi: silnik

Zawieszone tadunki

Nieprawidtowe postepowanie z zawieszonymi tadunkami moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub $mierci!

* Uzywa¢ odpowiednich podnosnikow
* Nosi¢ odpowiednia odziez ochronng
» Zachowac dostateczny odstep bezpieczenstwa od zawieszonych tadunkéow

* Nie wchodzi¢ pod zawieszony tadunek

Mocowanie zawiesi: Silnik (zrédfo zdjecia: Bosch Rexroth)

Zawiesia nalezy zamocowa¢ w nastepujacy sposob:

I W razie potrzeby usuna¢ z silnika wentylatory

W razie potrzeby zamontowa¢ $rube pierscieniowa
Zamocowac zawiesia zgodnie z rysunkiem
Ostroznie podnosi¢ fadunek

Skontrolowa¢ pozioma pozycje tadunku

N U1 A W N

W przypadku utozenia uko$nego: powtérzyé kroki od punktu 3

Zawiesia s3 zamocowane.
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AO

A

Rys. 6-12

Demontaz napedu

Opadajace osie
Po usunieciu zabezpieczen transportowych, hamulca lub silnikow osie piono-

we opadaja w dot. Wézki moga odsuwac sie na bok. Moze to prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci!

* W razie potrzeby przed usunigciem zabezpieczen transportowych, hamulca
lub silnikow zablokowa¢ pionowe osie oraz wozki

A OSTROZNIE

Gorace czesci/powierzchnie

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia si¢ nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygniecia tych czesci

D000268

Demontaz napedu: Zespot przektadni Giidel
A Silnik Cc Zespét przektadni
B Sruba silnika D Sruba przektadni
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Naped nalezy wymontowaé w nastepujacy sposéb:

|
2

0O N & 1 bW

Wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem

Zabezpieczy¢ wozek lub o$ za pomoca zabezpieczenia transportowego
lub urzadzenia dzwignicowego

Przymocowac¢ zawiesia do silnika 2 5 141

Usunac¢ sruby silnika

Usuna¢ silnik ze sprzegtem z zespotu przektadni
Przymocowac¢ zawiesia do zespotu przektadni @ 5 139
Usuna¢ $ruby przekfadni

Wyija¢ zespot przektadni

Naped jest zdemontowany.

Wymiana srodkéw smarnych

A OSTRZEZENIE

Goracy olej przekladniowy

Podczas prac przy przekfadni istnieje ryzyko cigzkich poparzen!

Przed przystapieniem do prac nalezy odczekaé do ostygnigcia przektadni

A OSTROZNIE

Oleje, smary

Oleje i smary sa szkodliwe dla $rodowiska!

Oleje i smary nie moga przedostawac sie do instalacji zaopatrzenia w wode
pitna. Nalezy podja¢ odpowiednie dziatania

Nalezy przestrzega¢ obowiazujacych w danym kraju kart charakterystyki

Oleje i smary nalezy utylizowa¢ jako odpady specjalne, nawet jezeli chodzi
o niewielkie ilosci tych substancji
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A /B
Rys. 6-13 Wymiana srodkéw smarnych: zespét przektadni firmy Giidel
A Sruba odpowietrzajqca
B Sruba wlewowa
c Sruba spustowa
Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne
Mobil Glygoyle 460 CLP PG 460 wg DIN AE/HPGO030: 40 cm3
NSF-Nr.136467 51502 AE/HPGO045: 100 cm3
AE/HPGO060: 250 cm3
AE/HPG090: 700 cm3
AE/HPGI120: 1400 cm3
AE/HPG180: wg tablicz-
ki znamionowej
Tab. 6-9 Srodki smarne: Zespé6t przektadni firmy Giidel
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Srodek smarny nalezy wymieni¢ w nastepujacy sposob:

I Ustawi¢ przekfadnie:
$ruba spustowa na dole
$ruba wlewowa i odpowietrzajaca na goérze

Podstawi¢ odpowiedni pojemnik pod $rube spustowa
Odkreci¢ $rube odpowietrzajaca, wlewows i spustowa
Spuscic¢ srodek smarny

Przeptukac¢ przekfadnie swiezym $rodkiem smarnym
Odczekag, az olej wycieknie z przektadni

Wekreci¢ $rube spustowa

Wia¢ olej do przektadni przez $rube wlewowa

O O N O 1T A W N

Wkreci¢ $rube odpowietrzajaca i wlewowa

Srodek smarny jest wymieniony.

Smarowanie uzebienia sprzegla i watu slimakowego

A OSTRZEZENIE

Spadajace osie/detale

B>

Jezeli powierzchnie dotykowe miedzy sprzegtem a watem silnika zostana na-
smarowane, sprzegto sig $lizga. Osie lub detale spadaja na dét. Moze to pro-
wadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci!

* Smarowac¢ wylacznie uzebienie sprzegta i watu $limakowego

A OSTROZNIE

Gorace czesci/powierzchnie

>
(="

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia si¢ nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygnigcia tych czesci

WSKAZOWKA

Niedostateczne smarowanie

Niedostateczne smarowanie wienca zebatego prowadzi do uszkodzenia watu
slimakowego zespotu przekfadni. Skutkiem tego jest awaria dziatania.

* Opisane prace nalezy wykona¢ w wyznaczonym terminie.

145



GUDEL

Naprawa INSTRUKCJA SERWISOWA Zespot przektadni HPG

Kontrola uzebienia

Cecha rozpoznawcza zuzycia

* uszkodzone zgby
* niedoktadny proces
* uszkodzenie farby wskutek wysokiej temperatury

* zuzyta krawedz
* wystepowanie silnej korozji ciernej

Tab. 6-10 Cecha rozpoznawcza zuzycia: Uzebienie sprzegta i watu slimakowego

WSKAZOWKA

Szkody posrednie

Zuzycie uzebienia sprzegta i watu slimakowego prowadzi do niedoktadnego
procesu i innych szkéd posrednich.

* W razie watpliwosci nalezy wymieni¢ przektadnie, sprzegto lub caty zespot
przektadni

o
I
|
Rys. 6-14 Kontrola uzebienia sprzegta i watu slimakowego §
A Zuzyta krawedz C  Sprzegto g
B Uzebienie D Wat slimakowy
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Tab. 6-10

Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 wg DIN

51502, zawartos¢ MoS2
min. 3%

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny $rodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki smarne, Srodki czyszczqce: Uzebienie sprzegta i watu slimakowego

Sprawdzi¢ uzebienie sprzegta i watu slimakowego w nastepujacy sposéb:

Woarunek: Wykonanie prac konserwacyjnych lub ponowne oddanie do
eksploatacji. W przypadku pierwszego uruchomienia nie ma potrzeby
sprawdzania sprzegta ani watu $limakowego.

I Czyszczenie uzebienia

2 Kontrola uzebienia:

2.1
2.2
23
2.4
2.5

2.6

Zuzyta krawedz na wale $limakowym: wymieni¢ przektadnig

Zuzyta krawedz na sprzegle: wymienic sprzegto

Uszkodzone zgby: wymieni¢ zespét przektadni

Wystepowanie silnej korozji ciernej: wymieni¢ zesp6t przektadni
Pierwsze oznaki silnej korozji ciernej (czerwone zabarwienie biez-
ni): udokumentowa¢ w protokole interwencji i nasmarowaé uzebie-
nie

Zabarwienie nalotowe: udokumentowac¢ w protokole interwenciji i
nasmarowac uzebienie

Uzebienie sprzegta i watu $limakowego jest sprawdzone.
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Smarowanie uze-
bienia sprzegta i
watu slimakowego

Rys. 6-15

Smarowanie uzebienia sprzegta i watu slimakowego

A Uzebienie D Sprzegto
B Srodki smarne E Pedzel
C Wat silnika F Wat slimakowy

Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne

Motorex Grease 218 M KPF2K-20 wg DIN
51502, zawartos¢ MoS2
min. 3%
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Tab. 6-10

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny $rodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki smarne, Srodki czyszczqce: Uzebienie sprzegta i watu slimakowego

Smarowanie uzebienia sprzegha i watu slimakowego przeprowadzaé w nastepu-
jacy sposob:

I Nasmarowac uzegbienie sprzegta i watu slimakowego $rodkiem smarnym
(Srodek smarny catkowicie wypetnia zagtebienia uzebienia)

Zakonczono smarowanie uzebienia sprzegta i watu Slimakowego.

Montaz napedu

WSKAZOWKA

Awaria zespotu przektadni

W przypadku innego montazu zespotu przektadni koto $limakowe nie porusza
sie w oleju. Przektadnia ulega awarii.

* W przypadku wielkosci 180 nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie¢ do uzgod-
nionej pozycji montazu

WSKAZOWKA

Uszkodzenie obudowy zeliwnej

Zbyt wysokie momenty dokrecania powoduja zniszczenie obudowy zeliwnej!

* Nalezy przestrzega¢ podanych momentéw dokrecania

149



GUDEL

Naprawa INSTRUKCJA SERWISOWA Zespét przektadni HPG
Rys. 6-16 Montaz napedu: Zespét przektadni Giidel
A Silnik C Zespét przektadni
Sruba silnika D Sruba przektadni
mmmmmm
Rozmiar gwintu MI10 MIl2 Mlé6
Moment dokre- 9 22 42 50 120 240
cania [Nm]
Tab. 6-11 Momenty dokrecania $rub przektadni: Zespot przektadni firmy Giidel

Naped nalezy zamontowac¢ w nastgpujacy sposob:

I Przymocowa¢ zawiesia do zespotu przektadni @ B 139
Montaz zespotu przektadni

Zamontowac i dokrecic¢ sruby przektadni
Przymocowa¢ zawiesia do silnika @ B 141
Zamontowac silnik ze sprzegtem na zespole przektadni

Zamontowac i dokreci¢ $ruby silnika

N 6 i1 AW DN

Zdja¢ zabezpieczenie transportowe lub zawiesia

Naped jest zamontowany.
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Czynnosci koncowe
Wykona¢ nastepujace czynnosci koncowe:
I W razie potrzeby usunaé zawiesia

2 Skalibrowa¢ baze wymiarows silnika (przestrzegaé¢ wskazéwek zawartych
w dokumentac;ji catej instalacji lub silnika)

Zakonczono wykonywanie czynnosci koncowych.

6.2.5 Sprzeglo elastomerowe

6.2.5.1 Wymiana kotnierza silnika i kolnierza przektadni
° Zaznaczy¢ pozycje otwordw kotnierza przekfadni. Zamontowa¢ nowy kot-
1 nierz przektadni w ten sam sposoéb
° Nie zmienia¢ pozycji watu cztonu napedzajacego

° Nie zmienia¢ potozenia sprzegta na wale silnika!

27021598001555851_v4.0_PL
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Rys. 6-17

Wymiana kotnierza silnika i kotnierza przektadni

A Otwor D Kotnierz silnika
B Kotnierz przektadni E Sruba
C Sruba mocujqca

Przeprowadzi¢ wymiang kotnierza silnika i kotnierza przektadni w nastepujacy
sposob:

I Wylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem
Wymontowac silnik i sprzegto < B 98

Usunaé sruby mocujace, sruby i kotnierz silnika

Wymontowac¢ kotnierz przekfadni

Wymieni¢ kotnierz silnika i kotnierz przektadni

Zamontowac¢ podzespoty w odwrotnej kolejnosci

Zamontowac silnik 2 B 102

Wymieniono kotnierz silnika i kotnierz przektadni.

N O AW N
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6.2.5.2

AO

Wpymiana silnika

A OSTROZNIE

Gorace czesci/powierzchnie

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia sig nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygnigcia tych czesci

Nalezy zaznaczy¢ potozenie sprzegta na wale silnika. Zaznaczenie bedzie po-
mocne w ponownym montazu sprzegha.

Moment dokrecania TA i typ sprzegta s3 wygrawerowane na sprzegle po stro-
nie silnika i przektadni.
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A B C D E
Rys. 6-18 Wymiana silnika: umieszczanie potéwki sprzegta w odpowiedniej pozydji na wale silnika
A Elastomerowy wieniec zebaty D Wat silnika
B Potéwka sprzegta E Silnik

C Sruba sprzegla

Srodek antykorozyjny ~ Montaz sprzegta 0502037
MOTOREX Intact XD )
20 Konserwacja produktu

Tab. 6-12 Narzedzia specjalne, przyrzqdy kontrolne i pomiarowe
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Przeprowadzi¢ wymiang silnika na nowy powinna w nastepujacy sposob:

O O N O 1 A W N

N — ©

13
14

15

Wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem
Odtaczy¢ kable i przewody

Wymontowac silnik @ 5 158

W razie potrzeby wymontowac elastomerowy wieniec zebaty
Zmierzy¢ odlegtos¢ Y

Odkreci¢ $rube sprzegta

Zdemontowa¢ potéwke sprzegta

Wymiana silnika

Nanies¢ srodek antykorozyjny pedzlem na wat silnika

Zatozy¢ potéwke sprzegta na wat silnika

Ustali¢ odlegtos¢ Y

Dokreci¢ $ruby sprzegta:

12.1 dokrecaé na przemian na 50% momentu dokrecania TA
12.2 dokrecaé na przemian 100% momentem dokrecania TA
Zamontowac silnik i sprzegto @ B 165

Podtaczy¢ kable i przewody zgodnie ze schematem potaczen elektrycz-
nych

Skalibrowa¢ baze wymiarowa silnika (przestrzegaé¢ wskazéwek zawartych
w dokumentacji catej instalacji lub silnika)

Silnik jest wymieniony.
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6.2.5.3

Rys. 6-19

Wymiana srodkéw smarnych

Mocowanie zawiesi: silnik

Zawieszone fadunki

Nieprawidtowe postepowanie z zawieszonymi tadunkami moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub $mierci!

» Uzywa¢ odpowiednich podnosnikow
* Nosi¢ odpowiednia odziez ochronng
» Zachowac dostateczny odstep bezpieczenstwa od zawieszonych tadunkéow

* Nie wchodzi¢ pod zawieszony fadunek

Mocowanie zawiesi: Silnik (zrédfo zdjecia: Bosch Rexroth)

Zawiesia nalezy zamocowac¢ w nastepujacy sposob:

I W razie potrzeby usuna¢ z silnika wentylatory

W razie potrzeby zamontowac $rube pierscieniowa
Zamocowac zawiesia zgodnie z rysunkiem
Ostroznie podnosi¢ tadunek

Skontrolowa¢ pozioma pozycje tadunku

N U1 A W N

W przypadku utozenia uko$nego: powtérzy¢ kroki od punktu 3

Zawiesia s3 zamocowane.
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Rys. 6-20

Tab. 6-13

Mocowanie zawiesi: zesp6l przekiadni firmy Giidel

Zespoly przektadni o wielko$ci min. 090 nalezy transportowac za pomoca
urzadzen dzwigowych.

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do

ciezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow

» Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

» Srodki zabezpieczajace nalezy usuna¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

D003628

Mocowanie zawiesi: zespot przektadni firmy Giidel

A Zawiesie pasowe zakonczone hakiem

B Sruba pierécieniowa

@ Otwér gwintowany
090 MIO0
120 MI2
180 Mlé6

Rozmiar sruby pierscieniowej
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Zawiesia nalezy zamocowac¢ w nastgpujacy sposob:

I Sruby pierscieniowe zamontowa¢ w otworach gwintowanych po zadanej
stronie
(rozmieszczenie ukos$ne zgodnie z rysunkiem)

2 Zamocowac zawiesia zgodnie z rysunkiem

Zakohczono mocowanie zawiesi.

Demontaz silnika

A OSTRZEZENIE
Opadajace osie

Po usunieciu zabezpieczen transportowych, hamulca lub silnikéw osie piono-
we opadaja w dot. Woézki moga odsuwac sie na bok. Moze to prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub $mierci!

* W razie potrzeby przed usunigciem zabezpieczen transportowych, hamulca
lub silnikow zablokowa¢ pionowe osie oraz wozki

A OSTROZNIE

Gorace czesci/powierzchnie

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia sie nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygniecia tych czesci

Jezeli elastomerowy wieniec zgbaty pozostat po stronie przekfadni, nalezy go
recznie usunag. Jest to konieczne, jezeli elastomerowy wieniec zebaty ma zo-
sta¢ wymieniony.
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Rys. 6-21

Demontaz silnika: zespét przektadni firmy Giidel

A Silnik D Zespot przektadni
B Sruba silnika E Sruba odciskowa
c Elastomerowy wieniec zgbaty

Przeprowadzi¢ usunigcie silnika w nastepujacy sposob:
I Wylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczyé¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem

2 Zabezpieczy¢ wozek lub o$ za pomoca zabezpieczenia transportowego
lub dzwignika

Przymocowa¢ osprzet do podnoszenia tadunkéw do silnika @ B 156
Wykreci¢ $ruby mocujace silnik

Odcisnac¢ silnik za pomoca $rub odciskowych od zespotu przekfadni

o 1 AW

Zdemontowac silnik wraz z elastomerowym wiencem zebatym z zespotu
przektadni

Silnik jest usuniety.
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Rys. 6-22

Demontaz zespotu przekfadni

Demontaz zespotu przektadni

A Konstrukcja przytqcza
B Zespot przektadni
c Sruby mocujqce przektadnie

Demontaz zespotu przektadni nalezy wykonaé w nastepujacy sposéb:

I Przymocowa¢ osprzet do podnoszenia tadunkéw do zespotu przekfadni
< B 157

Wykreci¢ $ruby mocujace przektadnig

3 Zdemontowac zespot przekiadni
Zdja¢ zabezpieczenie transportowe lub osprzet do podnoszenia tadun-
kow

Wymontowano zespét przekfadni.
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Wymiana srodkéw smarnych

Goracy olej przektadniowy
Podczas prac przy przekfadni istnieje ryzyko ciezkich poparzen!

* Przed przystapieniem do prac nalezy odczeka¢ do ostygniecia przekfadni

A OSTROZNIE
Oleje, smary
Oleje i smary sa szkodliwe dla srodowiska!

* Oleje i smary nie moga przedostawac sie do instalacji zaopatrzenia w wode
pitna. Nalezy podja¢ odpowiednie dziatania

* Nalezy przestrzega¢ obowiazujacych w danym kraju kart charakterystyki

* Oleje i smary nalezy utylizowa¢ jako odpady specjalne, nawet jezeli chodzi
o niewielkie ilosci tych substancji
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A /B
Rys. 6-23 Wymiana srodkéw smarnych: zespét przektadni firmy Giidel
A Sruba odpowietrzajqca
B Sruba wlewowa
c Sruba spustowa
Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne
Mobil Glygoyle 460 CLP PG 460 wg DIN AE/HPGO030: 40 cm3
NSF-Nr.136467 51502 AE/HPGO045: 100 cm3
AE/HPGO060: 250 cm3
AE/HPG090: 700 cm3
AE/HPGI120: 1400 cm3
AE/HPG180: wg tablicz-
ki znamionowej
Tab. 6-14 Srodki smarne: Zespé6t przektadni firmy Giidel
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Srodek smarny nalezy wymieni¢ w nastepujacy sposob:

O O N O 1T A W N

Ustawi¢ przektadnie:
$ruba spustowa na dole
$ruba wlewowa i odpowietrzajaca na goérze

Podstawi¢ odpowiedni pojemnik pod $rube spustowa
Odkreci¢ $rube odpowietrzajaca, wlewows i spustowa
Spuscic¢ srodek smarny

Przeptukac¢ przekfadnie swiezym $rodkiem smarnym
Odczekag, az olej wycieknie z przektadni

Wekreci¢ $rube spustowa

Wia¢ olej do przektadni przez $rube wlewowa

Wkreci¢ $rube odpowietrzajaca i wlewowa

Srodek smarny jest wymieniony.

163



GUDEL

Naprawa INSTRUKCJA SERWISOWA Zespot przektadni HPG
Montaz zespotu przektadni
WSKAZOWKA
Uszkodzenie obudowy zeliwnej
Zbyt wysokie momenty dokrecania powoduja zniszczenie obudowy zeliwne;j!
* Nalezy przestrzega¢ podanych momentéw dokrecania
Rys. 6-24 Montaz zespotu przektadni
A Konstrukcja przytqcza
B Zespot przektadni
Sruby mocujqce przektadnie
mmmmmm
Rozmiar gwintu MIO MI2 Mlé
Moment dokre- 9 22 42 50 120 240
cania [Nm]
Tab. 6-15 Momenty dokrecania srub przektadni: Zespot przektadni firmy Giidel

Przeprowadzi¢ montaz zespotu przekfadni w nastgpujacy sposéb:

I Przymocowac osprzet do podnoszenia tadunkéw do zespotu przekfadni
2 BI157

Zamontowac zesp6t przektadni

3  Zatozy¢ i dokreci¢ $sruby mocujace przektadnie
Zdja¢ zabezpieczenie transportowe lub osprzet do podnoszenia tadun-
kow

Zamontowano zespét przektadni.
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Montaz silnika

E D
Rys. 6-25 Montaz silnika: zespot przektadni firmy Giidel
A Silnik D Zespot przektadni
B Sruba silnika E Sruba odciskowa
c Elastomerowy wieniec zebaty
Smarowanie fa- Specyfikacja
bryczne
Wazelina brak mozliwosci ustale-
nia
' Tab. 6-16 Srodki smarne: zespé6t przektadni firmy Giidel: Elastomerowy wieniec zebaty sprzegta

27021598001555851_v4.0_PL
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Przeprowadzi¢ montaz silnika w nastepujacy sposob:

vi A W N

6

Wytaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem
W razie potrzeby usuna¢ sruby odciskowe

Nasmarowac elastomerowy wieniec zgbaty

Przymocowa¢ osprzet do podnoszenia tadunkéw do silnika @ B 156

Zamontowac silnik wraz z elastomerowym wiencem zebatym na zespole
przektadni

Zatozy¢ i dokreci¢ $ruby silnika

Silnik zostat zamontowany.

Czynnosci koncowe

Wykona¢ nastepujace czynnosci koncowe:

|
2

W razie potrzeby usuna¢ zawiesia

Skalibrowa¢ baze wymiarowa silnika (przestrzega¢ wskazéwek zawartych
w dokumentacji catej instalacji lub silnika)

Zakonczono wykonywanie czynnosci koncowych.
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6.2.5.4 Wymiana elastomerowego wienca zebatego

Elastomerowy wieniec zebaty jest zaprojektowany do uzywania przez 3 lata
lub 22 500 roboczogodzin. Stopien zuzycia zalezny jest od czasu pracy pro-
duktu oraz wptywu czynnikéw srodowiskowych. Moze jednak dochodzi¢ do
awarii podzespotéw, ktérych okres zywotnosci jeszcze nie minat. Zuzyte pod-
zespoly nalezy wymienia¢ niezwlocznie.

Rys. 6-26 Elastomerowy wieniec zebaty

Oznaka zuzycia

* zeby wytamane

5 * zeby wystrzepione

b * materiat tamliwy

% Tab. 6-17 Oznaka zuzycia: Elastomerowy wieniec zgbaty
) 6.3 Punkty serwisowe

Ewentualne pytania prosimy kierowa¢ do punktow serwisowych. @ B 177
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7

7.1

7.1.1

Utylizacja

Wprowadzenie

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen dotyczacych utylizacji:
* Przestrzega¢ przepisow obowiazujacych w danym kraju
* Segregowaé materiaty wedtug grup materiatow

* Materialy utylizowac¢ zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska
* W miare mozliwosci utylizowa¢ odpady w sposéb umozliwiajacy odzysk su-
rowcow wtornych

Bezpieczenstwo

Wykonywanie prac opisanych w niniejszym rozdziale nalezy rozpocza¢ dopie-
ro po przeczytaniu rozdziatu Bezpieczenstwo i zrozumieniu zawartych w nim
informacji. @ B 13

W gre wchodzi bezpieczenstwo oséb pracujacych przy maszynie!

A OSTRZEZENIE

Automatyczne rozruch

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo automatycznego uru-
chomienia. Moze to prowadzi¢ do powaznych obrazen ciafa lub $mierci!

Przed rozpoczeciem pracy w obszarze zagrozenia:
* zabezpieczy¢ zagrozone osie pionowe przed upadkiem

* wylaczy¢ nadrzedny uktad zasilania energia elektryczna. zabezpieczy¢ przed
ponownym wiaczeniem (wytacznik gtéwny catej instalacji)

* Przed ponownym wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnic¢ sig, ze nikt nie
znajduje sie w strefie zagrozenia
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AO

7.1.2

Niebezpieczenstwo poslizgniecia sie

W przypadku nieszczelnos$ci nastepuje wyciek cieczy. Znajdujace sie¢ w pobli-
Zu osoby moga sie na niej poslizgna¢ i dozna¢ powaznych obrazen!

* Podja¢ srodki ochronne odpowiednie do zastosowania
* Wycieki nalezy niezwtocznie usuna¢

* Nalezy zapobiega¢ ponownym wyciekom. Wymienic¢ i sprawdzi¢ przecieka-
jace komponenty lub podzespoty

Sprawdzi¢ poziom cieczy i ew. uzupetié

Ciezkie komponenty

Komponenty moga by¢ ciezkie. Nieprawidtowa obstuga moze prowadzi¢ do
cigezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow

» Zabezpieczy¢ podzespoty przed upadkiem za pomoca odpowiednich $rod-
kow

« Srodki zabezpieczajace nalezy usuna¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

A OSTROZNIE
Gorace czesci/powierzchnie

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo oparzenia o gorace
powierzchnie!

* Celem zabezpieczenia si¢ nalezy nosi¢ rekawice zaroodporne

* Nalezy odczeka¢ do momentu ostygniecia tych czesci

Kwalifikacje personelu

Prace przy produkcie moga by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio
przeszkolony i upowazniony personel.
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7.2 Utylizacja

Opisywany produkt sktada si¢ z nastepujacych czesci:

* Opakowanie

Zanieczyszczone materiaty/Srodki pomocnicze (papier olejowany)
Drewno
Tworzywa sztuczne (folia)

+ Srodki eksploatacyjne

Srodki smarne (oleje/smary)
Akumulatory

* Jednostka podstawowa

Metale (stal/aluminium)

Tworzywa sztuczne (termoplastyczne/duroplastyczne)
Zanieczyszczone materiaty/$Srodki pomocnicze (filc/$cierki do czyszcze-
nia)

Materiaty elektryczne (kable)
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7.3

7.3.1

Podzespoly nadajace sie do utylizacji

Demontaz

Zawieszone fadunki

Nieprawidtowe postepowanie z zawieszonymi tadunkami moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub $mierci!

* Uzywac¢ odpowiednich podnosnikow
* Nosi¢ odpowiednia odziez ochronng
» Zachowa¢ dostateczny odstep bezpieczenstwa od zawieszonych tadunkéow

* Nie wchodzi¢ pod zawieszony tadunek

Ryzyko zerwania zawiesi pasowych

Ostre krawedzie powoduja przeciecie zawiesi pasowych. Moze to prowadzi¢
do powaznych obrazen ciafa lub $mierci!

e Zawiesia pasowe nalezy zawsze zabezpiecza¢ poprzez stosowanie ostony
krawedzi

A OSTROZNIE
Oleje, smary
Oleje i smary sa szkodliwe dla sSrodowiska!

* Oleje i smary nie moga przedostawac sie do instalacji zaopatrzenia w wode
pitna. Nalezy podja¢ odpowiednie dziatania

* Nalezy przestrzega¢ obowiazujacych w danym kraju kart charakterystyki

* Oleje i smary nalezy utylizowa¢ jako odpady specjalne, nawet jezeli chodzi
o niewielkie ilosci tych substancji
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Demontaz produktu przebiega w nastgpujacy sposob:
Warunek: Przed zdemontowaniem nalezy produkt unieruchomi¢

I Usuna¢ elementy taczace (kable / tarncuchy kablowe)
Zdemontowa¢ przektadnig i spuscic olej

3 Roztozy¢ podzespoty na elementy konstrukcyjne i posortowac wg surow-
cow

Produkt jest zdemontowany.

71.3.2 Grupy materiatow

Poszczegélne grupy materiatéw nalezy utylizowaé zgodnie z ponizsza tabela:

Zanieczyszczone materiaty / $rodki Odpady specjalne

pomocnicze

Drewno Odpady nieposortowane

Tworzywa sztuczne Placéwka gromadzenia odpadéw lub

odpady nieposortowane

Srodki smarne Punkt zbiérki odpadéw zgodnie z
kartami charakterystyki substancji
niebezpiecznych 2 B 23

Akumulatory Punkt zbioru baterii

Metale Skup ztomu

Materiaty elektryczne Odpady elektryczne
! Tab. 7-1 Utylizacja poszczegolnych grup materiatéw

7.4 Zakiady utylizacyjne, urzedy

Przepisy dotyczace zaktadéw utylizacyjnych i stosownych urzedéw zaleza od
danego kraju. Przy utylizacji nalezy przestrzega¢ lokalnych przepisow.

27021598001555851_v4.0_PL
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8 Zamawianie czesci zamiennych
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Zamawianie cze$ci zamiennych

8.1

Punkty serwisowe

W przypadku pytan serwisowych przygotuj nastepujace informacje:
» produkt, typ (wg tabliczki znamionowej)

* numer projektu, numer zlecenia (wg tabliczki znamionowej)

* numer seryjny (wg tabliczki znamionowej)

* numer materiatu (wg tabliczki znamionowe;j)

* lokalizacja instalacji

* osoba kontaktowa u uzytkownika

* opis zyczenia

® ew. numer I")’SUI‘\I(U

Regularne pytania

WV sprawie zapytan serwisowych skorzystaj z formularza serwisowego pod www.gudel.com lub skontaktuj si¢ z odpowiedzialnym centrum serwisowym:

Dla wszystkich innych krajow, ktére nie s3 wymienione na ponizszej liscie, odpowiedzialne jest centrum serwisowe w Szwajcarii.

Klienci posiadajacy specjalne umowy zwracaja sie do zakontraktowanego centrum serwisowego.
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A k . q q

Brazylia

Argentyna

Meksyk

Kanada

Stany Zjednoczone

Tab. 8-1 Centra serwisowe - Ameryka

Giidel Lineartec Comércio de Automgao Ltda.
Rua Américo Brasiliense n° 2170, cj. 506

Chécara Santo Antonio
CEP 04715-005 Sao Paulo
Brazylia

Giidel TSC S.A. de C.V.
Gustavo M. Garcia 308
Col. Buenos Aires

N.L. 64800 Monterrey

Meksyk

Gidel Inc.

4881 Runway Blvd.

Ann Arbor, Michigan 48108
Stany Zjednoczone

+55 11 99590 8223 info@br.gudel.com
+52 81 8374 2500 107 service@mx.gudel.com
+1 734214 0000 service@us.gudel.com
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Azj . q q

Chiny

Chiny, automatyka pras

Indie

Korea

Tajwan

Tajlandia

27021598001555851_v4.0_PL

Tab. 8-2 Centra serwisowe - Azja

Giidel International Trading Co. Ltd.

Block A, 8 Floor, C2 BLDG, No. 1599 New Jin Qiao Road

Pudong
201206 Shanghai
Chiny

Giidel Jier Automation Ltd.

A Zone |6th Floor JIER Building
21th Xinxi Road

250022 Jinan

Chiny

Giidel India Pvt. Ltd.

Gat No. 458/459 Mauje Kasar Amboli
Pirangut, Tal. Mulshi

412 11| Pune

Indie

Gidel Lineartec Inc.
[ 1-22 Songdo-dong
Yeonsu-Ku

Post no. 406-840 Incheon City
Korea Potudniowa

Gudel Lineartec Co. Ltd.

No. 99, An-Chai 8th St. Hsin-Chu Industrial Park
TW-Hu-Ko

30373 Hsin-Chu

Tajwan

Giidel Lineartec Co. Ltd.

19/28 Private Ville Hua Mak Road
Hua Mak Bang Kapi

10240 Bangkok

Tajlandia

+86 21 5055 0012

+86 531 81 61 6465

+91 20 679 10200

+82 32 858 05 41

+88 635 97 8808

+66 2 374 0709

info@cn.gudel.com

service@gudeljier.com

service@in.gudel.com

gkr.service@gudel.co.kr

info@tw.gudel.com

service@th.gudel.com

179



GUDEL

Zamawianie czg$ci zamiennych

INSTRUKCJA SERWISOWA Zespot przektadni HPG

Europa

Dania
Finlandia
Grecja
Norwegia
Szwecja
Szwaijcaria
Turcja
Bosnia i Hercegowina
Chorwacja
Austria
Rumunia
Serbia
Stowenia
Wegry
Stowacja

Republika Czeska

Portugalia

Hiszpania

Francja

Gudel AG
Gaswerkstrasse 26
Industrie Nord
4900 Langenthal
Szwaijcaria

Giidel GmbH

Schoneringer Strasse 48

4073 Wilhering
Austria

Giidel as.
Holandska 4
63900 Brno
Republika Czeska

Giidel Spain
C/Industria 60
Local 7

08025 Barcelona
Hiszpania

Giidel SAS

Tour de I'Europe 213
3 Bd de I'Europe
68100 Mulhouse
Francja

+41 6291691 70

+43 7226 20690 0

+420 602 309 593

+34 93 476 03 80

+33 1698980 16

service@ch.gudel.com

service@at.gudel.com

inffo@cz.gudel.com

info@es.gudel.com

inffo@fr.gudel.com
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Niemcy

Niemcy, intralogistyka

Wiochy

Belgia
Luksemburg
Holandia
Estonia
totwa
Litwa
Polska
Ukraina
Rosja

Biatorus

Irlandia

Wielka Brytania

Tab. 8-3 Centra serwisowe - Europa

Gudel Germany GmbH +49 6291 6446 792
Industriepark 107
74706 Osterburken

Niemcy

Gidel Intralogistics GmbH +49 8062 7075 0
Gewerbegebiet Salzhub | |
83737 Irschenberg

Niemcy

Gidel S.r.l. +39 0292 17 021
Via per Cernusco, 7

20060 Bussero (Mi)

Wiochy

Giidel Benelux +31 541 66 22 50

Eertmansweg 30

7595 PA Weerselo
Holandia

Gudel Sp. z o.0. +48 33 819 01 25
ul. Legionow 26/28
43-300 Bielsko-Biata

Polska

Gudel Russia +7 848 273 5544
Yubileynaya 40

Office 1902

445057 Togliatti

Rosja

Gudel Lineartec (U.K.) Ltd. +44 24 7669 5444
Unit 5 Wickmans Drive, Banner Lane

Coventry

CV4 9XA West Midlands

Wielka Brytania

service@de.gudel.com

service-intralogistics@de.gudel.com

info@it.gudel.com

info@nl.gudel.com

serwis@pl.gudel.com

info@ru.gudel.com

service@uk.gudel.com
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Wszystkie inne
kraje

Tab. 8-4

Tab. 8-5

Wszystkie inne kraje Giidel AG +41 6291691 70 service@ch.gudel.com
Gaswerkstrasse 26
Industrie Nord
4900 Langenthal
Szwaijcaria

Centra serwisowe dla wszystkich innych krajéw

Zapytania poza godzinami pracy

W przypadku zgtoszen serwisowych poza godzinami pracy, skontaktuj sig¢ z nastgpujacymi centrami serwisowymi:

Europa Giidel AG +41 6291691 70 service@ch.gudel.com
Gaswerkstrasse 26
Industrie Nord
4900 Langenthal
Szwajcaria

Ameryka Giidel Inc. +1 734214 0000 service@us.gudel.com
4881 Runway Blvd.
Ann Arbor, Michigan 48108
Stany Zjednoczone

Centra serwisowe poza godzinami pracy
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8.2

8.2.1

Rys. 8-1

8.2.2

Objasnienia do wykazu czesci zamiennych

Wykaz czesci

Wykaz cze$ci zawiera wszystkie czesci produktu. Czesci zamienne i zuzywalne
oznaczone s3 zgodnie ze objasnieniem znakow literowych.

%
8
3 Giidel AG *°
8 suseie s GUDEL
CH-4900 Langnethal
phone +41 6291691 91
fax +41 62916 9529
info@ch.gudel.com 14.07.2008 / Page 1 of 1
— A
VS0035 2-Amod ZP-4 M MO mec 3.10 10947-001A
Position Item number Text Drawing Quantity Unit E
300 V000134 Y-Axis LP220/220-25 V L=9200 8523-032 | Stk
302 0141004 Energy chain 390.17.200.0 IGUS 390.17.200.0 77 Stk E
400 0916667 Y-Carriage ZP-4 8523-030 2 Stk
900 406015-10.00 Worm gear unit AE060/L left AE060 2 Stk E
Ratio i=10.00
910 406089 Motor flange 060 18x116x116 2130/110 8030-018a 2 Stk E
1000 0910499 Mechanical multi limit switch accessories 750 Y 8523-024 2 Stk
1100 230803 Felt pinion for lubrication 8102-039d | Stk \

240.6x20, Modul m=2.387 pitch P=7.5, Z=15

Objasnienie znakéw

A Status czesci zamiennej

Status cze$ci zamiennej (kolumna E): E Czes¢ zamienna

Czes¢ zuzywalna

Rysunki lokalizacyjne

Lokalizacja poszczegdlnych czesci zamiennych widoczna jest na rysunkach. Sa
to rysunki standardowe. Niektére pozycje lub rysunki moga odbiega¢ od stanu
faktycznego posiadanego produktu.
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9

9.1

Tabele z momentami dokrecania

Momenty dokrecania srub

WSKAZOWKA

Wibracje
Sruby bez zabezpieczenia $rub luzuja sie.

* Potaczenia srubowe na ruchomych czesciach nalezy zabezpieczy¢ srodkiem
Loctite 242.

* Klej naktada¢ nalezy na gwint nakretki, a nie na $rube!
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9.1.1

Tab. 9-1

Sruby ocynkowane

Jesli nie wyszczegodlniono inaczej, obowiazuja ponizsze warto$ci momentow
dokrecania dla $rub ocynkowanych pokrytych warstwa smaru Molykote

(MoS2) lub zabezpieczonych srodkiem Loctite 242:

Rozmiar gwin-

tu

M3

M4

M5

Mé

M8

MI0

MI2

Ml4

Mlé6

M20

M22

M24

M27

M30

M36

Moment dokrecania [Nm]

C I U

2.6

52

9

21.6

43

73

117

180

363

495

625

915

1246

2164

1.58

3.9

7.6

13.2

31.8

63

108

172

264

517

704

890

1304

1775

3082

1.9

45

8.9

15.4

37.2

73

126

201

309

605

824

1041

1526

2077

3607

Tabela z wartosciami momentéw dokrecania srub ocynkowanych pokrytych smarem Molykote

(MoS2)
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9.1.2

Tab. 9-2

Sruby czarne

O ile nie podano inaczej, obowiazuja ponizsze warto$ci momentéw dokreca-
nia dotycza $rub czarnych nienasmarowanych i pokrytych warstwa $rodka
Loctite 242:

Rozmiar gwin- | Moment dokrecania [Nm]

x Ut
I T

M4 3 46 5.1
M5 5.9 8.6 10
Mé 10.1 14.9 17.4
M8 24.6 36.1 422
MIO 48 71 83
MI2 84 123 144
M4 133 195 229
MI6 206 302 354
M20 415 592 692
M22 567 804 945
M24 714 1017 1190
M27 1050 1496 1750
M30 1420 2033 2380
M36 2482 3535 4136

Tabela z wartosciami momentéw dokrecania srub czarnych nasmarowanych i nienasmarowanych
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9.1.3

Tab. 9-3

Sruby nierdzewne

Jesli nie wyszczegodlniono inaczej, obowiazuja ponizsze warto$ci momentow
dokrecania dla $rub nierdzewnych pokrytych warstwa smaru Molykote (MoS2)
lub zabezpieczonych $rodkiem Loctite 242:

Rozmiar gwin-

tu

M3

M4

M5

Mé

M8

MI0

MI2

Ml4

Ml1é6

M20

M22

M24

M27

M30

M36

Moment dokrecania [Nm]

E R R

0.37

0.86

1.6

29

7.1

14

24

38

58

15

157

198

292

397

690

0.8

1.85

3.6

6.3

15.2

30

51

82

126

247

337

426

24

4.8

8.4

20.3

39

68

109

168

330

450

568

Tabela z wartosciami momentéw dokrecania srub nierdzewnych pokrytych warstwq smaru Molykote

(MoS2)
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Prawidfowe dokre-

9.2

Tab. 9-4

canie i odkrecanie

zestawow docisko-

wych

Rys. 9-1

Rys. 9-2

Momenty dokrecania zestawéw dociskowych

Moment dokrecania jest zazwyczaj wyttoczony przez producenta na zestawie
dociskowym. W przypadku rozbieznosci nalezy zawsze przestrzega¢ informacji
producenta.

Dla zestawow dociskowych zespotow przektadni firmy Giidel obowiazuja na-
stepujace momenty dokrecania:

Wi ielkos¢ konstrukcji zespotu Moment dokrecania T, [Nm]
przektadni

030 5

045 / 060 6.5
090/ 120 12
180 59

Tabela z momentami dokrecania zestawéw dociskowych

Prawidtowo dokreci¢ zestawy dociskowe. Nie usuwac¢ zadnych $rub!

2x < T,

2\\\ 1x = T

D003842

Dokrecanie zestawu dociskowego

D003843

Odkrecanie zestawu dociskowego
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Gudel ..o, 41, 86, 149
zdemontowac: Zespét przektadni
Gudel ... 74, 142
o
Objasnienie skrotow ... 12
Objasnienie znakow ... 12
Odpowiedzialnosé ..........cccoeuueuncne. 17
Olej
WYMIENIC ...ovneceecreaene 139, 156
O-ring
WYMIENIC ..neieiceicrencieannes 122

Oryginalna cze$¢ zamienna 57, 120

Oznaczenie zagrozen ..........co.... 20
P

Pierwszy montaz ..........c........ 44, 102
Podwieszanie

Zawiesia ...... 30, 72,97, 139, 157

Prace konserwacyjne
po uptywie 150 godzin ...... 63, 93
po uptywie 2 250 godzinach .........

................................................. 64, 94

po uptywie 22 500 godzin 71, 96
Przeglad gtéwny ... 64, 94
Przekfadnie

wymiana: Zespot przekfadniowy

Gudel .....cccoeuenee. 71,77, 96, 100
Przeznaczenie ........cccooevecurenecnnnne. 25
Przeznaczenie dokumentu ............ I

R

Ruch obrotowy
skontrolowac

, 132
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Silnik Tabliczka znamionowa .................. 26
Mocowanie zawiesi ......c.ccocecurureucnee Tarcza posredniczaca
............... 32,71, 96, 127, 141, 156 WYMIAN <.evecvrereneeeencnensensenenee |37
MONAZ ..oveeecrececrnnene 33,78, 129 T
; emperatura robocza
mon::v::;c 54|02|07||2|65 Zespot przektadni firmy Gidel ...
------ ) ’ ’ 9 ) ) 27
Usunaé .....oeeevenenee. 98, 128, 158
WYMIENIE ovvvvveeeeeeeeenennnnnnns 127, 153 Temperatury otoczenia .............. 27
Skontrolowac¢ U
Ruch obrotowy .......... 36, 81, 132 )
Urzadzenie kontrolne .................... 21
Smarowanie ) ) )
Uzebienie sprzegha ... Urzadzenie zabezpieczajace ... 21
........................ 37, 66, 82, 133, 145 Ustawianie
Zebnik watu ..........ccccucunenee 63, 93 Luz przekfadni: Zespét przektadni
Smarowanie zebnika walu ...... 63, 93 firmy Guldel .....coocvevvercnnce 125
Sprawdzi¢ Usuwanie
Uzebienie Sprzqg+a ...... 37’ 66’ 82’ Sllnlk .................................... 98, I58
133, 146 SPrzeglto ... 76, 98
Zespot przektadni firmy Giidel ...
Sprzegto 100, 160
Kontrola uzebienia ...........cc......... o
........................ 37, 66, 82, 133, 146 Utylizacja ...ccocoevveeevcevecencrrencenencnene. 169
MONtAZ ...ccvvernrrcrnnnes 33,78, 129 Uzebienie sprzegta
montowac .......... 49,54, 107, 112 smarowac .... 37, 66, 82, 133, 145
Usunag ..o 98, 128 sprawdzi¢ .... 37, 66, 82, 133, 146
USUWRNIE ..ooeeeencneeecneeneenenrenenes 76
WYMIANA cereeeeeieeeeeeenesreesenns 137
wymiana: Zesp6t przekfadni
Gudel ..o 77, 100
WYMIENI€ ...ovcerreeecreeennne 98, 127
Stan wiedzy technicznej ................ 13
Symbol ..o 19
Srodki czyszczace ..vvvvvverceen. 59
Srodki ochronne ..o 17
Srodki SMarne ........cooomeeeeeeevveeeennns 59
WYMIAN2 .ceeeeceeecacerenenes 143, 161
Wymiana: Zespot przektadni
Gudel ... 139, 156
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Wat cztonu napedzajacego
WYrOWNac ......ccoceeevecuceenee 47, 105

Wilgotno$¢ powietrza .................. 27

Wskazowki dotyczace zagrozen 18
Wykaz czesci zamiennych .......... 183

Wymagania odnosnie montazu .. 17

Wymiana

Elastomerowy wieniec zebaty ......
..................................................... 167
Kotnierz przekfadni ................ 151
Kotnierz silnika .............. 137, 151
£ozysko oo 122
tozysko: Zespét przektadni

Gudel ..o 77, 100
O-riNG vt 122
SHNIK oo 127, 153
Sprzegto ... 98, 127, 137
Sprzegto: Zespot przekfadni

Gudel ..o 77, 100
Srodki SMArne ...
.......................... 139, 143, 156, 161
Tarcza posredniczaca ............ 137
Zespot przektadni Giidel ...............
................................. 71,77, 96, 100
Zestaw dociskowy .................. 122
Zestaw dociskowy: Zespot prze-
kfadni Gudel ..........cccuu..... 77, 100
ZEbNik ..o 122

Wyréwnanie

Kotnierz przekfadni .......... 45, 103
Wat cztonu napedzajacego ............
............................................... 47, 105

gagroienia resztkowe ................ 13
Zaktady utylizacyjne .................... 173
Zakres temperatury ..........ccccee... 27
Zawiesia

mocowanie: Silnik .......cccoccevveurnnnnee.

............... 32,71, 96, 127, 141, 156
mocowanie: Zespét przektadni
firmy Giidel 30, 72, 97, 139, 157

Zdemontowac
Naped: Zespét przektadni Giidel
............................................... 74, 142
SINIK oo 128
SPrzegto ..cceevecurreecreeene 128

Zespot przektadni firmy Giidel
MOoNtowac ............... 43, 101, 164
Regulacja luzu przektadni ...... 125
USUWANIE ..evnerrcnnrecnniaenne 100, 160

Zespot przektadni Giidel
Demontaz napedu .......... 74, 142
Montaz napedu .......... 41, 86, 149

Zestaw dociskowy
wymiana: Zespét przektadni

Gidel ..o 77, 100

WYMIENIE .o 122
Zebnik

WYMIENIE .o 122
Zgtoszenia dotyczace instrukcji 119
Zgloszenie klienta ........cccceeveunneee. 119
Znaki ostrzegawcze ........ccoceeee.. 19

200

27021598001555851_v4.0_PL



27021598001555851_v4.0_PL

INSTRUKCJA SERWISOWA Zespot przektadni HPG

GUDEL

Wersja

Autor

Data

GUDEL AG
Industrie Nord
CH-4900 Langenthal
Szwajcaria

tel.

faks

e-mail

www.gudel.com

4.0
chrgal
03.05.2018

+41 6291691 91
+41 6291691 50
info@ch.gudel.com



mailto:info@ch.gudel.com

GUDEL

GUDEL AG

Industrie Nord
CH-4900 Langenthal
Szwaijcaria

Tel. +41 62916 91 91
info@ch.gudel.com

www.gudel.com



	 Historia rewizji
	 Spis treści
	1 Informacje ogólne
	1.1 Dodatkowo obowiązująca dokumentacja
	1.2 Przeznaczenie dokumentu
	1.3 Objaśnienie znaków, skrótów

	2 Bezpieczeństwo
	2.1 Informacje ogólne
	2.1.1 Bezpieczeństwo produktu
	2.1.2 Kwalifikacje personelu
	2.1.2.1 Użytkownik
	2.1.2.2 Monter
	2.1.2.3 Specjalista ds. uruchamiania
	2.1.2.4 Specjalista od producenta
	2.1.2.5 Specjalista ds. konserwacji
	2.1.2.6 Specjalista ds. utrzymania w należytym stanie technicznym
	2.1.2.7 Specjalista ds. utylizacji

	2.1.3 Nieprzestrzeganie przepisów bezpieczeństwa
	2.1.4 Wymagania odnośnie montażu

	2.2 Oznaczenia zagrożeń w instrukcji
	2.2.1 Wskazówki dotyczące zagrożeń
	2.2.2 Objaśnienie znaków ostrzegawczych

	2.3 Oznaczenia zagrożeń na produkcie
	2.3.1 Naklejka ostrzegawcza "Gorące powierzchnie"
	2.3.2 Naklejka ostrzegawcza "Ciężkie komponenty"

	2.4 Podstawowe zasady bezpieczeństwa
	2.4.1 Urządzenia odcinające zasilanie elektryczne, urządzenia kontrolne
	2.4.2 Zagrożenia specyficzne dla produktu
	2.4.3 Karty charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS)


	3 Opis produktu
	3.1 Przeznaczenie
	3.1.1 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
	3.1.2 Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem
	3.1.3 Definicja

	3.2 Oznaczenie produktu
	3.2.1 Tabliczka znamionowa
	3.2.2 Położenie tabliczki znamionowej

	3.3 Dane techniczne

	4 Uruchomienie
	4.1 Wprowadzenie
	4.1.1 Bezpieczeństwo
	4.1.2 Kwalifikacje personelu

	4.2 Montaż
	4.2.1 Przymocować naklejki ostrzegawcze
	4.2.2 Mocowanie zawiesi: zespół przekładni firmy Güdel
	4.2.3 Mocowanie zawiesi: silnik
	4.2.4 Sprzęgło wielozębowe
	4.2.4.1 Pozycjonowanie sprzęgła na wale silnika
	4.2.4.2 Dokręcanie śrub na wale silnika
	4.2.4.3 Kontrola ruchu obrotowego wału silnika
	4.2.4.4 Smarowanie uzębienia sprzęgła i wału ślimakowego
	4.2.4.5 Montaż napędu

	4.2.5 Sprzęgło elastomerowe
	4.2.5.1 Montaż zespołu przekładni
	4.2.5.2 Montaż silnika
	Objaśnienie pierwszego montażu
	Warunki
	Wyrówanie kołnierza przekładni
	Wyrównanie wału członu napędzającego do kołnierza przekładni
	Pozycjonowanie sprzęgła na wale silnika
	Montaż silnika i sprzęgła


	4.2.6 Czynności końcowe


	5 Konserwacja
	5.1 Wprowadzenie
	5.1.1 Bezpieczeństwo
	5.1.2 Kwalifikacje personelu
	5.1.3 Środki eksploatacyjne i pomocnicze
	5.1.3.1 Środki czyszczące
	Tabela środków do czyszczenia

	5.1.3.2 Środki smarne
	Tabela środków smarnych



	5.2 Prace konserwacyjne
	5.2.1 Warunki ogólne
	5.2.2 Okresy konserwacji
	5.2.3 Sprzęgło wielozębowe
	5.2.3.1 Prace konserwacyjne po 150 godzinach
	Smarowanie zębnika wału

	5.2.3.2 Prace konserwacyjne po 2 250 godzinach
	Przegląd główny
	Smarowanie uzębienia sprzęgła i wału ślimakowego

	5.2.3.3 Prace konserwacyjne po 22 500 godzinach
	Wymiana zespołu przekładni

	5.2.3.4 Plan konserwacji: zespół przekładni firmy Güdel ze sprzęgłem wielozębowym
	5.2.3.5 Tabela konserwacji: zespół przekładni firmy Güdel ze sprzęgłem wielozębowym

	5.2.4 Sprzęgło elastomerowe
	5.2.4.1 Prace konserwacyjne po 150 godzinach
	Smarowanie zębnika wału

	5.2.4.2 Prace konserwacyjne po 2 250 godzinach
	Przegląd główny

	5.2.4.3 Prace konserwacyjne po 22 500 godzinach
	Wymiana zespołu przekładni

	5.2.4.4 Plan konserwacji: Zespół przekładni firmy Güdel ze sprzęgłem elastomerowym
	5.2.4.5 Tabela konserwacji: Zespół przekładni firmy Güdel ze sprzęgłem elastomerowym

	5.2.5 Zgłoszenia dotyczące instrukcji


	6 Naprawa
	6.1 Wprowadzenie
	6.1.1 Bezpieczeństwo
	6.1.2 Kwalifikacje personelu

	6.2 Naprawa
	6.2.1 Warunki ogólne
	6.2.2 Wymiana zębnika, łożyska i zestawu dociskowego
	6.2.3 Regulacja luzu przekładni
	6.2.4 Sprzęgło wielozębowe
	6.2.4.1 Wymiana silnika i sprzęgła
	Mocowanie zawiesi: silnik
	Demontaż silnika i sprzęgła
	Pozycjonowanie sprzęgła na wale silnika
	Dokręcanie śrub na wale silnika
	Kontrola ruchu obrotowego wału silnika
	Smarowanie uzębienia sprzęgła i wału ślimakowego
	Montaż silnika i sprzęgła
	Czynności końcowe

	6.2.4.2 Wymiana kołnierza silnika, tarczy pośredniczącej i sprzęgła
	6.2.4.3 Wymiana środków smarnych
	Mocowanie zawiesi: zespół przekładni firmy Güdel
	Mocowanie zawiesi: silnik
	Demontaż napędu
	Wymiana środków smarnych
	Smarowanie uzębienia sprzęgła i wału ślimakowego
	Montaż napędu
	Czynności końcowe


	6.2.5 Sprzęgło elastomerowe
	6.2.5.1 Wymiana kołnierza silnika i kołnierza przekładni
	6.2.5.2 Wymiana silnika
	6.2.5.3 Wymiana środków smarnych
	Mocowanie zawiesi: silnik
	Mocowanie zawiesi: zespół przekładni firmy Güdel
	Demontaż silnika
	Demontaż zespołu przekładni
	Wymiana środków smarnych
	Montaż zespołu przekładni
	Montaż silnika
	Czynności końcowe

	6.2.5.4 Wymiana elastomerowego wieńca zębatego


	6.3 Punkty serwisowe

	7 Utylizacja
	7.1 Wprowadzenie
	7.1.1 Bezpieczeństwo
	7.1.2 Kwalifikacje personelu

	7.2 Utylizacja
	7.3 Podzespoły nadające się do utylizacji
	7.3.1 Demontaż
	7.3.2 Grupy materiałów

	7.4 Zakłady utylizacyjne, urzędy

	8 Zamawianie części zamiennych
	8.1 Punkty serwisowe
	8.2 Objaśnienia do wykazu części zamiennych
	8.2.1 Wykaz części
	8.2.2 Rysunki lokalizacyjne


	9 Tabele z momentami dokręcania
	9.1 Momenty dokręcania śrub
	9.1.1 Śruby ocynkowane
	9.1.2 Śruby czarne
	9.1.3 Śruby nierdzewne

	9.2 Momenty dokręcania zestawów dociskowych

	 Spis ilustracji
	 Spis tabel
	 Wykaz haseł

	DocTitle_27021598001555851: Serviceanleitung Zespół przekładni HPG
	DocID_27021598001555851: 27021598001555851_v4.0_pl
	Number_Project_Order_27021598001555851: B1M.10xxxxxx-xxxx
	Number_BillOfMaterials_27021598001555851: 10xxxxxxx
	Number_Serial_27021598001555851: 
	Number_YearOfProduction_27021598001555851: 2018


