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Preklad originalniho navodu

Tento navod obsahuje standardni obrazky, proto se znazornéni mohou od
originalu lisit. Rozsah dodavky se v pripadé specialnich provedeni, volitelnych
vybaveni nebo technickych zmén muze liSit od zde popsanych vysvétleni. Dotisk
navodu, i jen ¢astecny, je mozny pouze s nasim povolenim. Zmény ve smyslu
technického pokroku jsou vyhrazeny.
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Historie revizi

2.0 10.07.2019 Aktualizace celého navodu

Nové:
* Vystupy oteviené a uzaviené D B ||

1.0 25.05.2016 Zakladni verze

Tab. -1 Historie revizi
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Bezpecnost

Vseobecné

Driv nez zahajite praci s produktem prectéte si tento navod. Tento navod
obsahuje dilezité pokyny tykajici se vasi osobni bezpe¢nosti. Tento navod si
museji preist a porozumét mu vSechny osoby, které v jakékoliv Zivotni fazi
produktu na produktu pracuiji.

Driv nez zahajite praci s produktem si prostudujte kapitolu "Bezpe¢nost" v
nadrazeném navodu. Obsahuje duleZité pokyny tykajici se vasi osobni
bezpecnosti. Tuto kapitolu si musi precist a porozumét ji vS§echny osoby,
které v jakékoliv Zivotni fazi produktu na produktu pracuji. Jste povinni
dodrzovat vSechny pokyny a vystrahy, které se produktu tykaji.
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2

2.1

Obr. 2-1

Konstrukce, funkce

Konstrukce

Automatické mazani osovych modulil se sklada s malého davkovace maziva s
progresivnim rozdélovacem s vicero vystupy. Automatické mazani
automaticky maZe vedeni a ozubenou ty¢ dostupné osy. Mazaci pastorek maze
ozubenou ty€. Mazaci jednotka stéra¢e maze vedeni.

E D
Konstrukce systému automatického mazani MEMOLUB
A Jednotka mazaciho pastorku D Progresivni rozdélovac
B Mazaci jednotka stérace E Ddvkovac maziva

c Mazaci potrubi
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2.2

Obr. 2-2

2.3

2.3.1

Pozice kodéru

Pozice kodéru

A Kodér

Funkce

Mazani je podstatnou soucasti udrzby.

Hlavnimi elementy G¢inného mazani pro optimalni produktivitu jsou:
* Aplikator maziva

* Mazaci misto

¢ MnoZstvi maziva
* Mazaci cyklus

MEMOLUB je vykonny (25 bar) a presny elektromechanicky davkova¢ maziva.
Mazani se centralizuje a automatizuje. Mazivo je ulozeno v kartusi. Pomoci
progresivniho rozdélovace lze mazat nékolik mist soucasné.

Narizeni

Pro pravidelné dodavani maziva musi byt davkova¢ maziva rizen pomoci PLC.
Pro kazdy mazaci cyklus pak musi byt pomoci ridiciho signalu odeslan
impulzovy rytmus. Firma Gudel doporuéuje nasledujici béh programu @ 5 19
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2.3.2

Obr. 2-3

Popis funkce progresivniho rozdélovace

Progresivni rozdélovac distribuuje mazivo vstupu rovhomérné na vSechny
pouzivané vystupy. Pokud je néktery vystup uzavi‘en, pak bude na vystup na
opacné strané dodano dvojité mnoZstvi maziva.

Funkce progresivniho rozdélovace |

A Presmérovaci vedeni levé D Pist
B Hlavni vedeni E Prstencovd drdzka
c Pfesmérovaci vedeni pravé F Mazivo

Mazivo proudi z hlavniho vedeni skrze pravy krouzek pistu lll. PFesmérovaci
vedeni pohybuje pistem | do jeho pravé koncové polohy. Nadbyte¢né mazivo
na pistu | vytéka pres levé presmérovaci vedeni vystupem 6 ven.
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Konstrukee, funkce PLCD (24VDCQ)

Obr. 2-4 Funkce progresivniho rozdélovace 2

Po posunuti pistu | proudi mazivo na levou stranu pistu Il a posouva jim do
jeho pravé koncové polohy. Nadbytecné mazivo vytéka ven vystupem |.

Obr. 2-5 Funkce progresivniho rozdélovace 3

Po posunuti pistu Il proudi mazivo na levou stranu pistu lll a posouva jim do
jeho pravé koncové polohy. Nadbyte¢né mazivo vytéka ven vystupem 2.

9007199348992139_v2.0_CS
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Obr. 2-6 Funkce progresivniho rozdélovace 4

Po posunuti pistu lll proudi mazivo na levou stranu pistu | a posouva jim do
jeho pravé koncové polohy. Nadbytecné mazivo vytéka ven vystupem 3.
Funkce progresivniho rozdélovace probiha popsanym zpisobem tak dlouho,
dokud nejsou veskeré vystupy dostatec¢né zasobeny mazivem.

° Cely proces se v progresivnim rozdélovaci opakuje tak dlouho, dokud je
1 mazivem vytvaren tlak.

9007199348992139_v2.0_CS
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Konstrukee, funkce PLCD (24VDC)

2.3.2.1 Vsechny vystupy oteviené

Progresivni rozdélovac rozdéluje zavadéné mazivo rovhomérné mezi vSechny
vystupy. Protilehlé vystupy jsou obsluhovany tymz pistem. Aby bylo
protilehlym vystupiim dodavano stejné mnozZstvi, musi spojovaci kanal obou
vystupl byt uzavien zavitovym kolikem. V normalnim pripadé€ se progresivni
rozdélovac expeduje z vyroby se za§roubovanym kolikem.

==

Pist

Zavitovy kolik
Spojovaci kanal

Na vystupu | a vystupu 2 je pistem vydavano vidy totéZ mnozstvi.
Spojovaci kanalek mezi obéma vystupy je uzavieny zavitovym kolikem.

Obr. 2-7 Vsechny vystupy oteviené (vnitfek rozdélovace je zobrazen znacné zjednodusené)
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2.3.2.2

Uzavieny vystup

Spojovaci kanalek mezi dvéma protilehlymi vystupy je z vyroby uzavi‘eny
zavitovym kolikem. Nékteré situace vyzZaduji, aby vystupy progresivniho
rozdélovace byly uzavi‘eny. V tom pripadé je treba zavitovy kolik odstranit.
Pist pak dopravuje dvojnasobné mnozstvi do otevireného vystupu.

UPOZORNENI

Chybégjici vrstvicka maziva

Pokud se néktery vystup uzavie bez toho, aby ze spojovaciho kanalku
vzajemné protilehlych vystupl byl vySroubovan zavitovy kolik, progresivni
rozdélova¢ nebude fungovat. Pist se nebude moci pohybovat. Chybéjici

vrstvicka maziva na vedenich a ozubenych tycich zpusobi poskozeni vyrobku.
Nasledkem jsou vypadky provozu.

Pist

Spojovaci kanal

Zavitovy kolik

Vystup 2 je uzavieny. Spojovaci kanalek mezi obéma vystupy je
uzavieny zavitovym kolikem. Pist je zablokovany uzavifenym mazivem.
Progresivni rozdélova¢ nefunguje.

* Mate-li v amyslu uzavrit nékteré vystupy, vzdy odstrarite zavitové koliky z
prislusnych spojovacich kanalkd
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Konstrukee, funkce PLCD (24VDCQ)

0,4 cm?

Vystup

Pist

Spojovaci kanal

Na vystupu | je pistem vydavano dvojnasobné mnoZzstvi. Vystup 2 je
uzavieny. Spojovaci kanalek mezi obéma vystupy je otevreny.

Obr. 2-8 Vystup uzavieny (vnitfek rozdélovace je zobrazen znacné zjednodusené)
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Memolub PLCD (24VDC) Uvedeni do provozu

3 Uvedeni do provozu

3.1 Pripojeni PLCD

Automaticky mazaci systém lze pripojit nasledovné.

o Pripojovaci elektronika Memolubu reaguje velmi citlivé na nizké urovné
1 napéti. Malé drovné napéti mohou byt zplGsobeny polovodi¢ovou
elektronikou vystupnich karet.
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Memolub Zpétné hlaseni kodéru

Odbér el. proudu: 0,1 - 0,2 A
Délka kabelu: 0,2 - 1,5 m

Obr. 3-1 Pripojeni PLCD
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3.2

3.2.1

Obr. 3-2

Programovani

Casovy prabéh signalu

Casovy pribéh signalu pro motor (vystup) a kodér (zp&tné hlaseni) vypada

nasledovné.

Kodér ohlasuje dokonceny pribéh procesu prograsivniho rozdélovace dvéma
zménami impulzu. Software musi tedy reagovat na druhou zménu impulzu na

vstupu zpétného hlaseni.

10s Bézny pripad
Motor: I I I I I I I I I I
Kodér:
10s '
f f f f f f L
Start 5 min 10 min [5min 20min 25 min 30 min
10s
Motor: M L
10s
Kodér:
| | | | | | e
Start 5 min 10 min [I5min 20 min 25 min 30 min
10s P#ipad chyby
Motor [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Kodér:
i i i i i i -
Start 5 min [Omin  I5min 20min  25min 30 min

Casovy pribéh signdlu
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3.2.2 Navrh resSeni: Programovani softwaru

=D

Chyba cerpadla? /

prézdn4 kartude? Aktivovat vystrazné hlaseni**

Indikator
dosazen? /
manualni start?

Ne

Je spustén indikator
(vzdalenost; pocet cykld;
&as)
?

Cerpadlo
pfipraveno?*

Spustit mazaci cyklus

Usp&sné&? (bez
prrekroceni ¢asu)

Aktivovat vystrazné hlaseni**

Resetovat vystrahu
Resetovat znacku pro
zastaveni stroje

]

* = Z4dn4 chyba (5 s vstup) A neni prazdny A neni spust&n mazaci cyklus

** = Resetovat pisludné vystrazné hlageni, jakmile op&t OK

Obr. 3-3 Vyvojovy diagram automatické mazdni
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4

4.1

4.1.1

MnoZstvi maziva

Tab. 4-1

Priklad vypoctu
mnoZstvi maziva

Obr. 4-1

Provoz

Nastavit mazaci cyklus / mnozstvi maziva

V nasledujici tabulce vidite spoti‘ebu mazaciho prostredku pri pouZiti
standardniho nastaveni.

Dalsi nastaveni naleznete podkladech tretich firem MEMOLUB.

Mnozstvi maziva

Davkovac¢ maziva vyda pri kazdém impulzu nasledujici mnoZstvi maziva na
progresivni rozdélovac:

Mnozstvi maziva [ml] Mnozstvi maziva na kazdy

vystup na progresivhim
rozdélovaci [ml]

0.635 0.1015 (u progresivniho rozdélovace
se Sesti vystupy)

MnozZstvi maziva na impulz: na ddvkovaci maziva / na vystupu progresivniho rozdélovace

MnoZstvi maziva na kazdém vystupu progresivniho rozdélovace je zpravidla
stejné velké. Zavreni nékterého z vystupu se ale na mnozstvi maziva na
ostatnich vystupech odrazi.

ZvySeni mnozstvi maziva se déje prostiednictvim poctu odeslanych impulzi

do mazaciho systému MEMOLUB. Cim vice impulz{l je souc¢asné odeslano, tim
vétsi je mnoZstvi maziva a spoti‘eba mazaciho prostiedku.

0.635 ml

.27 ml

[ L 1.905 ml

mll
e}

Priklad vypoctu mnoZstvi maziva na ddvkovaci maziva

21
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5 Vymeénit kartusi

o}

Obr. 5-1 Vyména kartuse

Mazani z vyroby Specifikace

< Kapitola 6.1, B 25 < Kapitola 6.1, B 25

Tab. 5-1 Mazivo: Vedeni, ozubené tyce a pastorky

Kartusi vymérite podle podkladi tretich firem MEMOLUB.

23
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6

Specidlni maziva
Giidel

Alternativni vyrobci

PouZitelnost pfi
nizkych
teplotdch /

v kontaktu

s potravinami

6.1

Obr. 6-1

Tab. 6-1

Mazivo

UPOZORNENI

Nevhodna maziva
Pouziti nevhodnych maziv ma za nasledek poskozeni stroje!
* Pouzivejte pouze uvedend maziva

* Pokud budete na pochybach, kontaktujte nase servisni mista

Udaje o mazacich prostredcich jsou uvedeny v nasleduijicich tabulkach. Dalsi
informace jsou uvedeny v kapitole "Ukony udrzby" a v podkladech tretich
firem.

Pokud byly na prani zékaznika dodany z vyrobniho zavodu specialni maziva,
naleznete Udaje v seznamu nahradnich dil.

V nasledujicich tabulkach naleznete specifikaci maziv. Pfedejte je prosim
Vasemu vyrobci. Pak vam miZe ze svého sortimentu nabidnout odpovidajici

alternativu.

Dodrzujte limity pouziti maziv uvedené v bezpe¢nostnim listu.

Mazani

[}

Systém automatického mazani Memolub

Mazani z Specifikace | Mnozstv | Misto pouziti Kategor
vyroby i maziva ie

Mobil CLP PG 460 Systém Olej
Glygoyle 460 podle DIN automatického

NSF- 51502 mazani Memolub
Nr.136467

Mazivo: Systém automatického mazani Memolub

25
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Mazivo PLCD (24VDC)
Obr. 6-2 Systém automatického mazdni Memolub
Mazani z Specifikace | Mnozstv | Misto pouziti Kategor
vyroby i maziva ie
Castrol KP2K-30 Systém Mazaci
Longtime podle DIN automatického tuk
PD2 51502 mazani Memolub
Tab. 6-2 Mazivo: Systém automatického mazdani Memolub
6.2 Tabulka maziv
Mazani z Specifikace | Mnozstv | Misto pouziti Kategor
vyroby i maziva ie
Castrol KP2K-30 Systém .
. o Mazaci
Longtime podle DIN automatického cuk
PD2 51502 mazani Memolub .
gl"bg 460 CLP PG 460 Systém
YEOY podle DIN automatického Olej
NSF- 51502 ani Memolub
Nr. 136467 mazani Memolu
Tato tabulka neni vycerpavajici.
Tab. 6-3 Tabulka maziv

26
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v

>

Poruchy, odstranovani poruch

A NEBEZPECI
Nebezpecné napéti

Vyrobek obsahuje dily, které jsou pod nebezpecnym napéti. Dotknuti se
téchto casti ma za nasledek ranu elektrickym proudem. Uraz elektrickym
proudem muze byt smrtelny!

Drive nez zahijite praci v nebezpe¢ném prostoru:
* Vypnéte nadrazené napajeni elektrickym proudem

» Zajistéte nadrazené napajeni elektrickym proudem proti opétovnému
zapnuti
(vypina¢ kompletniho zafizeni, hlavni vypinac)

* Uzemnéte vybaveni

Automaticky rozbéh

Pri praci na produktu existuje nebezpeci automatického rozbéhu. Mize to
mit za nasledek zavazna nebo smrtelna poranéni!

Drive nez zahdjite praci v nebezpe¢ném prostoru:

 Zajistéte pripadné vertikalni osy proti padu

* Vypnéte nadrazené napajeni elektrickym proudem. Zajistéte je proti
opétovnému zapnuti (vypina¢ kompletniho zarizeni, hlavni vypinac)

* Pred opétovnym zapnutim zarizeni se ubezpeclte, Ze se v nebezpec¢ném
prostoru nezdrzuji Zadné osoby

Pretlak

Automaticky systém mazani je pfi provozu pod tlakem. PFi provadéni udrzby
a oprav bez predchoziho odtlakovani systému hrozi nebezpeci tézkych Grazi
osob!

* Noste ochranné bryle

* Pred praci zbavte systém tlaku
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SERVISNI NAVOD Systém automatického mazani Memolub

PLCD (24VDC)

T S S

Mazaci systém
nemaze

Mazaci systém
nemaze

Mazaci systém
nemaze

Mazaci systém
nemaze

Mazaci systém
nemaze

Mazaci mista jsou
zasobena
nedostatec¢né nebo
vlbec

Mazaci mista jsou
zasobena
nedostatecné nebo
vibec

Mazaci vedeni
nedopravuji mazivo

Mazaci vedeni
nedopravuji mazivo

nelze uréit

Poskozené mazaci
vedeni

Kartuse je prazdna

Zadny nebo
nespravny ridici
signal

Chybi napéti

Vzduch v
automatickém
systému mazani

Prilis nizké
davkovani

Zavada
predmazaciho nebo
progresivniho
rozdélovace

Je uzavieny vystup a
zavitovy kolik se
nachazi ve
spojovacim kanalku

* Ovérit vSechny mozné
poruchy

* Odstranit poruchy v
souladu s opatienimi

Zkontrolujte mazaci vedeni
Doplrite kartusi podle
podkladi tretich firem

Zkontrolujte Fidici signal

Zkontrolujte napajeci napéti

Odvzdusnit systém
automatického mazani

* PrizpGsobit mazaci cyklus
* Popr. prizplsobit doby
prestavky

Vymérite prfedmazaci nebo
progresivni rozdélovace

Odstrarite zavitovy kolik
< Kapitola 2.3.2.2, 5 15

28
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Memolub PLCD (24VDC) Poruchy, odstranovani poruch

T S S

Kodér nevysila signal + Kodér je defektni » Vymérite kodér

* Kabel je * Zkontrolujte kabel
poskozen kodéru
* Zkontrolujte pripojeni
kodéru

Tab. 7-1 Poruchy, odstranovdni poruch

9007199348992139_v2.0_CS
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