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Produktiiberblick

Baukasten —
Flihrungssysteme und
Antriebslosungen nach Mass

Unsere schwerlast Flihrungssysteme in vier Baugrdssen lassen
sich optimal mit unseren standardisierten Antriebslésungen,
bestehend aus Zahnstange, Ritzel und Getriebe kombinieren.
Mit vorkonfigurierten Kombinationen stellen wir lhnen die
passenden Losung fiir Ihre Anforderungen bereit.

Rollentriger

Fihrungen

Tragerprofil

Zahnstange Q6 / Q7 / Q9
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Klemmelement

Schmiereinheit

Déampfelemente

Wagenplatte

Getriebe
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Leistungsdaten

Anwendungsgerechte Tragfahigkeit
und Lebensdauer

Unser bewéhrtes Flihrungssystem der schweren Baureihe, ist in vier Baugrdssen einge-

teilt, um jeweils die Ideale L&sung fur Ihre Anwendung bereitzustellen. Die Rollentrdger F, F3
sind zusdtzlich in einer Doppelrollenanordnung erhaltlich um mit den selben Schienen Cw; Cws
eine hdhere Traglast zu erreichen.

Passend zu den Tragfahigkeiten des Flihrungssystems bieten wir den idealen Antriebs-
strang an. Hier kénnen die Vorschubkréfte und die Genauigkeiten modular auf die
Anwendung abgestimmt werden.

Fi
Lebensdauer Cw,
Cw [kN] 40
Baugrésse | 40 \ 52 72

Cw-Werte fuir nominelle Lebensdauer von 10'000 km

Rollentrager RB Cwl, Cw2, Cw3 . Rollentrager DRB Cw . Rollentrager DRB Cw2, Cw3

Tragfahigkeit

F [kN]
Baugrésse | 40 52 72
Zulassige Gesamtkraft auf Rollentrager

Rollentrager RB Fl, F2, F3 . Rollentrager DRB FI . Rollentrager DRB F2, F3

8 I GUDEL



GUDEL

Vorschubkraft

Baugrésse 40 & 52 72 & 90 \
z 16 20 16 20
L2 30 30 40 40
mnp 3 3 4 4
Pt 10 10 1333 13.33

z: Zéhnezahl, Ly: Zahnbreite [mm], my:Normalmodul, py: Stirnteilung [mm]

Drehmoment

1200
1000
800
Tae [N]
600
400
Uzt 200
0
Baugrésse 40 & 52 72 & 90 \
z 6 20 16 20
L2 30 30 40 40
Pt 10 10 1333 1333

z: Zahnezahl, Ly: Zahnbreite [mm], mp:Normalmodul, pt: Stirnteilung [mm]

GUDEL | 9



Funktionspaket

lhr idealer Antriebsstrang —
Die perfekte Erganzung zu lhrem
Flihrungssystem

Die ideale Konfiguration lhres Antriebsstrangs besteht aus:
Giidel Hochleistungswinkelgetriebe oder Hochprizisionsplanetengetriebe,
Antriebsritzel und Zahnstangen.

Die Produkte aus dem Gudel Fertigungsprogramm erganzen sich optimal und sind ideal
geeignet fur einen Hochleistungsantriebsstrang. Sie erflillen héchste Anforderungen an
Prazision und Wirtschaftlichkeit. Mit unseren kompakten Konzepten lassen sich hochdy-
namische Antriebssysteme bauen, die beziiglich der Einbaulage universell einsetzbar sind.

Der ideale Antriebsstrang ist pradestiniert fir Anwendungen, die Schnelligkeit, Prazision
sowie hohe Festigkeit und Dynamik auch bei langen Verfahrwegen verlangen.
Einsatzgebiete dafiir sind Schneide- , Werkzeug- und Holzverarbeitungsmaschinen, wie
auch Anwendungen in der Roboter- und Férdertechnik.

[LTE

Bl || | Q7| | @

Ritzel Zahnstange Qualitat

ANWN p {o}
Schrag- Stahl Gehirtet Geschliffen Gefrist
verzahnt

Zahnstange Q6

'«
§§§§§§§' G
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Hochleistungswinkelgetriebe

High-end- Standard- Basis-
anwendungen | anwendungen | anwendungen

Zahnstange Q6 Q7 Q9
Getriebe PR PR PS PS
Prazision | Hoch Standard

Vorschubkraft | Hoch Mittel Erhoht

\\“W%W%NNN

Hochprazisionsplanetengetriebe

High-end Standard Basis
Anwendungen | Anwendungen | Anwendungen

Zahnstange Q6 Q7 Q9

Getriebe Pl ‘ P3 P3 ‘ P5 P5 ‘ P12

Prazision | Hoch Standard

Vorschubkraft | Hoch Mittel Erhoht

GUDEL | 1l
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Fiihrungssysteme schwere Baureihe ® = Zeichnungen

Rollentrager RB40

161.60 8| Fi
152 6750 0 Last auf seitliche Rolle
76 47 F2
Last auf obere Rolle
A ) V& F3
\ i 2 ° Last auf untere Rolle
N H & Cw
- ©® ® é Fur eine nominelle Lebensdauer
- von |07 Meter
~
R Il
1T
26
52
0
N
i
88 R
54 W bd-\'\

N
A\

34.50
55.50

|
|
\0 1
@ NS = el
|

17( T T T
12 -
o 2 °
®’L
71
Typ Gehiusemat. Lastrichtung Cw[N] Nmax [Min-1] Frnax.dyn [N] Frnax.Not [N] M [kg] Art. Nr.
RB40-52937 GJS FI/F2/F3 3840 5000 | 1400 17900 5 904200

C..: Dynamische Tragzahl fir 107 m, nma. Zuldssige Drehzahl, Fragyn: Zuldssige Kraft auf Rollentrager dynamisch, Fracnor: Zuldssige Kraft auf Rollentrager im Not-Stopp, M: Gewicht

Doppelrollentriger DRB40

FI
200 Last auf seitliche Rolle
121 23

F2

Last auf obere Rollen

F3
Last auf untere Rollen

Cw
Fur eine nominelle Lebensdauer
von |07 Meter

137.50
150

6

78.50

8. 55.50

Typ Gehiusemat. Lastrichtung Cw[N] Nmax [Min-1] Frnax.dyn [N] Frnax.Not [N] M [kg] Art. Nr.

Fl 3840 7000 9600
DRB40-52937 Aluminium 5000 6.1 904205
F2/F3 7680 14000 19200

C..: Dynamische Tragzahl fir 107 m, nma¢ Zuldssige Drehzahl, Fradyn: Zuldssige Kraft auf Rollentrager dynamisch, Franor: Zuldssige Kraft auf Rollentrager im Not-Stopp, M: Gewicht
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Fiihrungssysteme schwere Baureihe
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Technische Daten

Fihrungsschiene

D18

37

D11

29

13

100

Einbau & Zubehor

Detailinformationen zu
Paket, Optionen & Zubehor
auf den Seiten 32f.

Typ

Material

L [mm]

Li [mm]

M [ke]

Art. Nr.

S2937

58CrMoV4

1.7792

2000

1900

16

903710

M: Gewicht

Tragerprofil in Stahl

Tragerprofil in Aluminium

L]

276.50
250

54

[ max R0.4

37

250

298

37

225
250

GUDEL
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Fiihrungssysteme schwere Baureihe ® = Zeichnungen

Rollentrager RB52

168.60 98.50 Fli
160 54 14 Last auf seitliche Rolle
80 61.50 F2
Last auf obere Rolle
©
& f ) t T F3
i = Last auf untere Rolle
© © —]o
% & ] = @ E Cw
~ g —/ [ Fur eine nominelle Lebensdauer
| [
o -i- von |07 Meter
(Y]
75} © ©) ® o
™ 1 I}
32
63 o
Q“'\
S0
105 PR
65 [
Ed
! o £ 3
i
IT } 9
31.50
85
Typ Gehiusemat. Lastrichtung Cw[N] Nmax [Min-1] Frnax.dyn [N] Frnax.Not [N] M [kg] Art. Nr.
RB52-52937 GJS FI/F2/F3 7850 3800 18400 31500 8.5 904210

C..: Dynamische Tragzahl fir 107 m, nma. Zuldssige Drehzahl, Fragyn: Zuldssige Kraft auf Rollentrager dynamisch, Fracnor: Zuldssige Kraft auf Rollentrager im Not-Stopp, M: Gewicht

Doppelrollentriger DRB52

Fl

240 Last auf seitliche Rolle

148 23 F2
Last auf obere Rollen
F3
Last auf untere Rollen

o
S| 3 Cw
= Fir eine nominelle Lebensdauer
von |07 Meter
@
&6 o3 ‘
B 8 ®
[& 1
T 1 1 1
25 =
LAS
65
Typ Gehiusemat. Lastrichtung Cw[N] Nmax [Min-1] Frnax.dyn [N] Frnax.Not [N] M [kg] Art. Nr.
Fl 7850 14000 20000
DRB52-52937 Aluminium 3800 12 904215
F2/F3 15700 28000 40000

C..: Dynamische Tragzahl fir 107 m, nma¢ Zuldssige Drehzahl, Fradyn: Zuldssige Kraft auf Rollentrager dynamisch, Franor: Zuldssige Kraft auf Rollentrager im Not-Stopp, M: Gewicht

16 | GUDEL
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Fiihrungssysteme schwere Baureihe Technische Daten
Fihrungsschiene
L
0 LI
\ \
9 «© e
s 5 QO @ QO
> >
= VA
Q NERN
29 25 | 25 100 25
Einbau & Zubehor
Detailinformationen zu
Paket, Optionen & Zubehor
auf den Seiten 32f.
Typ Material L [mm] Li [mm] M [kg] Art. Nr.
S2937 58CrMoV4 1.7792 2000 1900 16 903710
M: Gewicht
Tragerprofil in Stahl Tragerprofil in Aluminium

L

N
max R0.4

37,45
37

377.50

350

225
250

350
398

GUDEL | 17



Fiihrungssysteme schwere Baureihe ® = Zeichnungen

BG 72

Rollentrager RB72

Fl
141.50 Last auf seitliche Rolle
123.10 16.40
94,60 F2
Last auf obere Rolle
S
fra) :i F3
O
@ = Last auf untere Rolle
o
2 % Q G Cw
ol o . .
ST Ry Fur eine nominelle Lebensdauer
von |07 Meter
o
Al o o

103.50

10

Typ Gehiusemat. Lastrichtung Cw[N] Nmax [Min-1] Frnax.dyn [N] Frnax.Not [N] M [kg] Art. Nr.

RB72-53547 GJs FI/F2/F3 13150 2200 28015 56000 20 904230

C..: Dynamische Tragzahl fir 107 m, nma. Zuldssige Drehzahl, Fragyn: Zuldssige Kraft auf Rollentrager dynamisch, Fracnor: Zuldssige Kraft auf Rollentrager im Not-Stopp, M: Gewicht

Doppelrollentriger DRB72

300 Fl
190 30.50 Last auf seitliche Rolle
F2
Last auf obere Rollen
3 F3
o 1 Last auf untere Rollen
1IN @
LN E | D |° Cw
3 Fur eine nominelle Lebensdauer
O von |07 Meter
R
=
& & & S
g 2 o
o [¥p]
> S o
)
o l! l}l T
T =T T
28
52
76
Typ Gehdusemat. Lastrichtung CwI[N] Nimax [Min-1] Frnax.dyn [N] Frnax.Not [N] M [ke] Art. Nr.
Fl 13150 24600 32600
DRB72-53547 Aluminium 2200 29 904235
F2/F3 26300 49200 65200

C..: Dynamische Tragzahl fir 107 m, nma¢ Zuldssige Drehzahl, Fradyn: Zuldssige Kraft auf Rollentrager dynamisch, Franor: Zuldssige Kraft auf Rollentrager im Not-Stopp, M: Gewicht

18 | GUDEL
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Fiihrungssysteme schwere Baureihe Technische Daten
BG 72
Fihrungsschiene
L
13,50 3 LI
O
— \ \
o e e
g OO EE) 00
o < >
n s
S 25 |25 100 e
34.60
Einbau & Zubehor
Detailinformationen zu
Paket, Optionen & Zubehor
auf den Seiten 32f.
Typ Material L [mm] Li [mm] M [kg] Art. Nr.
53547 58CrMoV4 1.7792 2000 1900 239 903700
M: Gewicht
Tragerprofil in Stahl Tragerprofil in Aluminium

158.85

L62 3.
X
2 1 >
max R0.4 — 3
| | ‘ ¥
) 3 ‘maxRO‘}
3 N !
N=) =)
E S S| B '
N —
|
400 280
45920 343.20
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Fiihrungssysteme schwere Baureihe ® = Zeichnungen

BG 90

Rollentrager RB90

166 Fi -
14750 8 Last auf seitliche Rolle
117.50 F2
Last auf obere Rolle
3 © ——r F3
- :ﬂ Last auf untere Rolle
o S =
Q — o Fir eine nominelle Lebensdauer
2 3 von |07 Meter
2 <
it e
o
[¥a}
o~
é ] o
0
1\/\@ \1‘r\ %’i% i y
W 51.50 o
) N
o 120 w| o
Typ Gehiusemat. Lastrichtung Cw[N] Nmax [Min-1] Frnax.dyn [N] Frnax.Not [N] M [kg] Art. Nr.
RB90-S3547 GJS FI/F2/F3 17840 1500 37400 65000 36 904240

C..: Dynamische Tragzahl fir 107 m, nma. Zuldssige Drehzahl, Fragyn: Zuldssige Kraft auf Rollentrager dynamisch, Fracnor: Zuldssige Kraft auf Rollentrager im Not-Stopp, M: Gewicht

Doppelrollentriger DRB90

350 Fl
30.50 Last auf seitliche Rolle
230
F2

Last auf obere Rollen

[ee]
| \9/ § P
Last auf untere Rollen

9
s ©

Q
<,
10

© © @ o 3 g o -
S N ® o
©,——~0 ® @? el S Cw
i N 3 Fur eine nominelle Lebensdauer
| ? von 107 Meter
© [©) © ©)
e T
o
n
ol
00 o ¢&f
o
N o
o
u llO Q O @
LT (-
[¥a}
30 -
60
90
Typ Gehiusemat. Lastrichtung Cw[N] Nmax [Min-1] Frnax.dyn [N] Frnax.Not [N] M [kg] Art. Nr.
Fl 17840 37400 57400
DRB90-53547 Aluminium 1500 53 904245
F2/F3 35680 74800 | 14800

C..: Dynamische Tragzahl fir 107 m, nma¢ Zuldssige Drehzahl, Fradyn: Zuldssige Kraft auf Rollentrager dynamisch, Franor: Zuldssige Kraft auf Rollentrager im Not-Stopp, M: Gewicht

20 | GUDEL



BG 90

Fiihrungssysteme schwere Baureihe

GUDEL

Technische Daten

Fihrungsschiene

L
13.50 3 LI
O
— \ \
o e e
3 3 o0 @ 00
2 ¥ i
w e /
«@
S| 25 1,25 100 C
34.60
Einbau & Zubehor
Detailinformationen zu
Paket, Optionen & Zubehor
auf den Seiten 32f.
Typ Material L [mm] Li [mm] M [kg] Art. Nr.
S3547 58CrMoV4 1.7792 2000 1900 239 903700
M: Gewicht
Tragerprofil in Stahl Tragerprofil in Aluminium
_ 242.56 53 X 3
: L1 o~
R04
% 3 max [
Re
8 o
3% g«
I

590

L T g

64120

GUDEL
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lhr idealer Antriebsstrang Hochprizisionsplanetengetriebe Ubersicht

Zahnstangen- & Ritzelprogramm

Finden Sie |hr passendes Getriebe
in unserem Katalog fur
Hochprézisionsplanetengetriebe.

Ritzel
Modulteilung schragverzahnt @ = | Gehidrtet und geschliffen
Material
a x2 [6MnCr5 DIN 17131
I
f— b Verzahnung
H__ Eingriffswinkel a = 20°
\} schragverzahnt
}\ Schragungswinkel
| yn
"(1 R =19°31'42
i = gehirtet (587 HRC)
H —] < und ballig geschliffen
([ —
E X Qualitit
I K 624 DIN 3962/63/67
3 B
DDy LI3
LI2
=,
£ ok |
R Geometrische Daten
Getriebe mp Pe z A b Dy Do Dy LI2 LI3 x2 a M
NRH 100 3 10.00 20 57.831 30 69.66 63.662 63.662 69.0 54.0 27.0 27 0.7
NRH 140 3 10.00 22 61014 30 76.03 70.028 70.028 69.5 54.5 27.5 27 0.8
NR 180 4 1333 20 77441 40 92.88 84.883 84.883 835 63.5 315 32 1.5
o
o NR 180 4 13.33 20 77441 40 92.88 84.883 84.883 83.5 63.5 315 32 1.5
O]
o0

mn: Normalmodul, Py: Stirnteilung [mm], z: Zéhnezahl, Dg: Teilkreisdurchmesser fiir Berechnung, Dy: Teilkreisdurchmesser fiir Konstruktion, M: Gewicht [kg]

24 | GUDEL
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lhr idealer Antrlebsstrang Hochprizisionsplanetengetriebe Ubersicht
Al
S A A
B A
Zahnstange :
Fp Material
A
100
80
Stahl
60
Bearbeitung
40
20 i E\%'\ { g s % \ l
Gehirtet Gefrast
0 o
[um] =~
Qs Q7 Q9 @ |zz
Beispiel der Teilungs-Gesamtabweichung Fp bei einer Lange von 1000mm und Modul 4. Geschliffen  Schragverzahnt
Qualitat DIN 3962.
Geometrische Daten
Grosse mp P L z b h Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr.
50000 | 50 246042 246142 155042 158042
‘5“2’ 3| 1000 | 100000 | 100 | 29 29 246043 246143 155043 158043
200000 | 200 246044 % 246144 N 155044 = 158044 =
2 2 2 2
50667 | 38 246055 3 246152 3 155052 3 158052 3
;g 4 | 1333 | 100000 | 75 39 39 246056 246153 155053 158053
200000 | 150 246057 246154 155054 158054

mpn: Normalmodul, Py Stirnteilung [mm], z: Zahnezahl
* Doppelte Anzahl Befestigungsbohrungen

GUDEL | 25



Ubersicht

Ihr idealer Antriebsstrang Hochleistungswinkelgetriebe

Zahnstangen- & Ritzelprogramm

Finden Sie Ihr passendes Getriebe in unserem
Katalog flir Hochleistungswinkelgetriebe.

Abtrieb & Ritzel

Modulteilung schragverzahnt @ = Gehirtet und geschliffen
Material
L6 16MnCr5 DIN 17131
b Welle/Bohrung weich
Verzahnung
L4+ L3% Eingriffswinkel a = 20°
L5 L schragverzahnt
Schragungswinkel
LI (L2) R =19°31'42"
/ Ra 0.8 gehértet (58" HRC)
s und ballig geschliffen
. = ? J Qualitit
== = —— 4 [allfa) 624 DIN 3962/63/67
a a S Q —— 9|8
/
<€
L4
B
Geometrische Daten
Abtrieb
BG HPG | my | P A L5 L6 L3 z d Dk Do Dy D L LI |(L2)b| L4 ] M | Art.Nr
530 | 910 0
580 | 960 0
150 | 120 218 | 099 | 211416
060 3 | 1000 52365 830 | 1210 O 16 | 25 | 5873 | 50930 | 52730 | 32 8.0
40
5 530 | 990 8 30
830 | 1360 15 180 | 150 227 | 1.10 | 0201358
630 | 1055| ©
090 3 | 10.00|57.830 20 | 40 | 69.66 | 63.662 | 63.662 | 50 190 | 160 125 | 726 | 238 | 211420
1045 | 1470| O
70.153 1045 | 1845 | 22 16 7831 | 67906 | 70306 230 | 190 1172 3.17 | 0201214
72 090 4 11333 630 | 1210 © 40 50 40 | 180
77440 20 92.88 | 84.883 | 84.883 200 | 160 1954 | 343 | 211520
1045 | 1625| 0O
1775 0
90 120 4 | 133377440 123 20 | 60 | 9288 | 84.883 | 84.883 | 74 | 310 | 270 | 40 | 145 |4459| 789 | 21152I
2015 34

mp: Normalmodul, Pe: Stirnteilung [mm], z: Zahnezahl, Do: Teilkreisdurchmesser fir Berechnung, Dy: Teilkreisdurchmesser fur Konstruktion, J: Tragheitsmoment [10¢ kg m2], M: Gewicht [kg]
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lhr idealer Antriebsstrang Hochleistungswinkelgetriebe Ubersicht
"""
9“"'Y“' :
Zahnstange :
Fp Material
A
100
80
Stahl
60
Bearbeitung
40
20 i E\%'\ { g s % \ ﬁ
Gehartet Gefrast
. =
[um] =~
Qs Q7 Q9 @ |zz
Beispiel der Teilungs-Gesamtabweichung Fp bei einer Lange von 1000mm und Modul 4. Geschliffen  Schragverzahnt
Qualitat DIN 3962.
Geometrische Daten
Grosse mp P L z b h Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr.
50000 | 50 246042 246142 155042 158042
;“2’ 3| 1000 | 100000 | 100 | 29 29 246043 246143 155043 158043
200000 | 200 246044 % 246144 N 155044 = 158044 =
2 2 2 2
50667 | 38 246055 3 246152 3 155052 3 158052 3
;g 4 | 1333 | 100000 | 75 39 39 246056 246153 155053 158053
200000 | 150 246057 246154 155054 158054

mpn: Normalmodul, Py Stirnteilung [mm], z: Zahnezahl
* Doppelte Anzahl Befestigungsbohrungen
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Zahnstange — Schrigverzahnt

7 %N\ s

Modulteilung schragverzahnt @ = | Gehartet und geschliffen
Material
C45EDIN [.1191
Profil
allseitig geschliffen
b, Verzahnung
Ra 0.8 Eingriffswinkel a = 20°
| o 7 schrégverzahnt rechts
— S, A N AvVAVAVAVA AvVAVA Schragungswinkel 19° 3 142"
<[ g0 | gehirtet (54" HRC)
S = R\ B und geschliffen
fx45° g, . Qualitit
[— V2
b 6h23 DIN 3962/63/67
L L
-t ps [mm]
&) I Toleranz der teilungsgenauen
a | - Ablingung -0.05/-0.50
/0
SRS j = /ﬁfk‘kkhﬁff Foi [mm]
N } } } | } \\ \\ } | } } | Teilungs-Gesamtabweichung
/ RN R N N/ bezogen auf Linge L
Hitth \LLH L \LLH‘ 1 /
[l I L 11 i f Ll
o ' " I ] ) I
19°31'42
—-—- gehdrtet
o] - - .
muu“w‘ww Y Geometrische Daten
Groésse | mp, Pt L Ly z b h ho | f+0,5 a | h) d D b a) 1) d FoL M Art. Nr.
500.00 50 430.0 0.028 2.8 246042
:g 3 10.00 | 1000.00 | 103 | 100 29 29 | 260 2 625 | 125 9 10 I5 9 350 | 9300 77 0.037 5.6 246043
2000.00 200 1930.0 0.054 1.2 246044
506.67 38 433.0 0.030 5.1 246055
Zg 4 13.33 | 100000 | 138 | 75 39 39 | 350 2 625 | 125 12 12 18 Il 333 | 9334 9.7 0.036 10.1 246056
2000.00 150 19334 0.050 | 202 246057

mn: Normalmodul, P Stirnteilung [mm], z: Zéhnezahl, d;: vorgebohrt, M: Gewicht [kg]
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Zahnstange — Schragverzahnt

7777 NGRS

Modulteilung schragverzahnt @ = | Gehirtet und geschliffen
Material
C45EDIN [.1191
Profil
allseitig geschliffen
b, Verzahnung
Ra 0.8 Eingriffswinkel a = 20°
| o schragverzahnt rechts
- S \VaAvaAvavA Vﬁﬂ—ﬂ\ Schragungswinkel 19°31'42"
=l do gehiirtet (58" HRC)
9 = { U)R ‘ und geschliffen
——-j» fx 45° Qualitat
[— /
b 6h23 DIN 3962/63/67
—l I'I L
ll | pt [mm]
T I Toleranz der teilungsgenauen
a | ﬁ' . Ablangung -0.05/-0.50
T T ***f‘f*‘—y/ lhfk‘f‘khj—— Fpl_- [mm] ;
ANER N b b ! AR Teilungs-Gesamtabweichung
/ I I I I I I / 5
} }“L 1 \‘LLH \‘LLH W \‘LLH} i bezogen auf Linge L
M L1 | L1l /
S ! vy
19°31'42
—-—- gehdrtet
e *I3 .
Adddeelettedlls e sitn
Groésse | mp, Pt L Ly z b h ho | f+0,5 a | h) d D b a) 1) d FoL M Art. Nr.
500.00 50 430.0 0.028 2.7 246142
:g 3 10.00 | 1000.00 | 103 | 100 29 29 | 260 2 625 | 62.5 9 10 I5 9 350 | 9300 77 0.037 | 54 246143
2000.00 200 1930.0 0.054 | 108 246144
506.67 38 433.0 0.030 4.9 246152
;g 4 13.33 | 100000 | 138 | 75 39 39 | 350 2 625 | 62.5 12 12 18 Il 333 | 9334 9.7 0.036 | 9.7 246153
2000.00 150 19334 0.050 | 195 246154

mn: Normalmodul, P Stirnteilung [mm], z: Zéhnezahl, d;: vorgebohrt, M: Gewicht [kg]
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Zahnstange — Schrigverzahnt

Q7

Modulteilung schragverzahnt

® =

Gefrast

Material

42CrMo4 DIN 1.72251

Profil
allseitig gefrast
b, Verzahnung
Ra 1.6 Eingriffswinkel a = 20°
| o 1/ 1/ schragverzahnt rechts
- S, AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA Schrigungswinkel 19° 31'42"
< g0 | \\@G} gefrast
) = A\ i
. &= /' /' Qualitit
fx45 N / 7h25 DIN 3962/63/67
b L L p [mm]
— .
"’ N | Toleranz der teilungsgenauen
1 i 1 Ablangung -0.05/-0.50
a
| ﬁ /1 FoL [mm]
i ff,_/ ’Fff\ﬁkhjff Teilungs-Gesamtabweichung
I ‘ ! } } } ! } | } ! } } I bezogen auf Lange L
/ | } ]! | L\ \\\ | L\ | } /
ot rrh Wby /
\ S L1l
19°31'42" I
ore ° - .
ALttt et idhe kR
Grosse | mp Pt L Ly z b h ho | f+0,5 a | h) d D b a) 1) d FoL M Art. Nr.
500.00 50 430.0 0.040 2.8 155042
:g 3 10.00 | 1000.00 | 103 | 100 29 29 260 625 | 125 9 10 I5 9 350 | 9300 77 0.051 5.6 155043
2000.00 200 1930.0 0073 | 112 155044
506.67 38 433.0 0042 | 5. 155052
;g 4 1333 | 100000 | 138 | 75 39 39 | 350 625 | 125 12 12 18 Il 333 | 9334 | 97 | 005! 10.1 155053
2000.00 150 19334 0.070 | 202 155054

mn: Normalmodul, P Stirnteilung [mm], z: Zéhnezahl, d;: vorgebohrt, M: Gewicht [kg]
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Zahnstange — Schragverzahnt

Modulteilung schragverzahnt @ = | Gefrast und gehirtet
Material
CA5EDIN [.1191
Profil
allseitig gefrast
b, Verzahnung
Ra 1.6 Eingriffswinkel a = 20°
| o / 1/ schragverzahnt rechts
= S /& \VAVAVAVAVAE X\ Schragungswinkel 19°31'42"
<l 40 | # gehirtet (587 HRC)
< = { R\ i gefrést
fx 45° o /1 Qualicie
i / b 9h27 DIN 3962/63/67
- I‘I L
] a | pr[mm]
- I Toleranz der teilungsgenauen
a | [ -~ Ablingung -0.05/-0.50
/1
T j f?—( (h*k\kkr*ﬁ** Fer [mm]
N } } } I } \\ \\ } I } } | Teilungs-Gesamtabweichung
/ AN N R bezogen auf Linge L
\ \
T il \\%LH‘ L/
[ 11 L N il o
o ' " | I I
19°31'42
—-—- gehdrtet
=ye - - .
ALttt e sitn
Groésse | mp, Pt L Ly z b h ho | f+0,5 a | h) d D b a) 1) d FoL M Art. Nr.
500.00 50 430.0 0.080 2.8 158042
:g 3 10.00 | 1000.00 | 103 | 100 29 29 260 2 625 | 125 9 10 I5 9 350 | 9300 77 0.103 5.6 158043
2000.00 200 1930.0 0.147 | 112 158044
506.67 38 4330 0.083 5.1 158052
;g 4 13.33 | 1000.00| 138 | 75 39 39 | 350 2 625 | 125 12 12 18 Il 333 | 9334 9.7 0.101 10.1 158053
2000.00 150 1933.4 0.136 | 20.2 158054

mn: Normalmodul, P Stirnteilung [mm], z: Zéhnezahl, d;: vorgebohrt, M: Gewicht [kg]
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Schienen

Die Grundlage lhres
Flihrungssystems

Um eine korrekte Aufnahme und Abstitzung der Flihrungsschienen sicherzustellen,
wird eine korrekt dimensionierte Grundstruktur benétigt. Optimal eignen sich daflr
die Gudel-Tragerprofile in Stahl oder Aluminium. Natirlich kénnen Sie Alternativ
lhre eigene Tragstruktur einsetzen.

Gerne unterstitzen Sie die Gldel-Spezialisten bei der Auslegung.

Bearbeitung & Toleranzen
u

Ra 6.3
-
max. R0.4 max. R0.4
e B ST
+ F A // | 0.03 [A
8 A I >
3 0.1 Ra 1.6 3 0.1 Ra 1.6
|~}
. Ra 6.3
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Einbau Schienen Technische Informationen
Befestigung mit Gewindefurchender Schraube ® =
90°
9 D 0.1
|
od

Geometrische Daten

Schiene Schraube Artikelnummer Elndrehmoment El-ndrehm-ornent Bohrung d Ansenkung D
in S355 in Aluminium

$2937 M10x45 0174938 63 [Nm] 71 [Nm] @93 HI3 a5

S3547 MI12x40 0174939 108 [Nm] 123 [Nm] D 112HI3 2135

Fur eine effiziente Anschraubmethode wahlen sie die Gewindefurchende Schraube von Guidel.
Die Schraube formt beim Eindrehen ein metrisches Gewinde.
Sie ersparen sich das aufwéndige Gewindeschneiden im Tragerprofil.

Befestigung mit Zylinderschraube

Schiene Schraube in S355 Schraube in Aluminium Qualitit
S2937 M10x30 M10x40 8.8
S3547 M12x40 MI12x50 8.8

Fihrungsschienen werden mit Zylinderschrauben ISO 4762, Qualitat 8.8 angeschraubt.

Minimale Gewindeldnge in Stahl ist 1x Nenndurchmesser der Schrauben.
Minimale Gewindelange in Aluminium ist 2 x Nenndurchmesser der Schraube.
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Einbau Rollentrager Technische Informationen

Einbau Rollentriger - Achtung: Einbau nur mdéglich in Verbindung mit der Anschlagkante A oder Hiilse B ® =

=
.$— 6 Schrauben zur Befestigung

des Rollentragers

Geometrische Daten

RB Zeichnungnr. Baugrosse Stiick Schrauben Ma (Nm)
8625-001 RB40 6x M8x25 24.6
8625-002 RB52 6x M10x25 48
8625-003 RB72 6x M12x40 84
8625-010 RB90 6x M16x50 206

Die Befestigung des Rollentréagers erfolgt tiber 6 Schrauben.

Anschlagkante A ® s

=
N
x 0
Q
Geometrische Daten
RB Zeichnungnr. Baugrosse Mass X B min R
8625-001 RB40 2mm | 10mm Scharfkantig
8625-002 RB52 8mm 130mm Scharfkantig
8625-003 RB72 8mm 1 60mm Scharfkantig
8625-010 RB90 8mm 220mm Scharfkantig

Die Krafte auf die laterale Rolle sind mittels einer Anschlagkante A aufzunehmen.

36 | GUDEL



GUDEL

Einbau Rollentrager Technische Informationen
Hiilse B ® =
T
< 2D
aﬂﬂ
|
- i
ad
@ D2
= i >
T 4‘ —
Geometrische Daten
RB Zeichnungnr. Baugrésse Hiilse Art. Nr. 2D h 2d L @ D? Hiilsen Bohrung
8625-001 RB40 10401121 20H8 5 20h8 9.5 20H8 Mé
8625-002 RB52 10401 121 20H8 5 20h8 9.5 20H8 Mé
8625-003 RB72 10401122 40H8 5 40h8 9.5 40H8 Mé
8625-010 RB90 10401122 40H8 5 40h8 9.5 40H8 Mé

Alternativ konnen die lateralen Krafte tber die Hilse B aufgenommen werden.
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Zubehor

Dampfungselemente

Technische Informationen

Dampfungselement P30

® =

60

54

gestauchte Liange

228

MI12

239

114

(130)

Geometrische Daten

Typ

Stauchungslinge
maximal

Deformations-
durchmesser

maximal zuldssige
Energie/Arbeit [Nm]

maximale
Reaktionskraft [N]

M [ke]

Art. Nr.

P30

60

39

1300

27000

0.1

10138132

Bewegte Masse P30

Geschwindigkeit [m/s] - .

55

Verzégerung [m/s?] -

5 \
4.5 \

) \

35

3

25

200 400

600

800

Bewegte Masse [kg]

Die Kurve Geschwindigkeit zeigt die in der Anwendung zuldssige maximale Geschwindigkeit.
Die Kurve Verzégerung zeigt die auftretende Verzégerung bei entsprechender bewegter Masse.

1000

1400

1600

300
280
260
240
220
200
180
160
140
120
100
80

60

40

20
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Dampfungselemente Technische Informationen

Zubehor

Dampfungselement P474 ® =
53
80 gestauchte Linge
o
2 N
P - <
© o
=
Q
133 26
(159)
Geometrische Daten
Stauchungslinge Deformations- maximal zuldssige maximale
Trp maximal durchmesser Energie/Arbeit [Nm] Reaktionskraft [N] M [kl Art. Nr.
P474 80 47 4000 60000 03 10414217
Bewegte Masse P474
Geschwindigkeit [m/s] - . Verzégerung [m/s?] -
5 160
2 \ 140

\ 120
35

\ €0

15
40
|
05 20
0 0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500

Bewegte Masse [kg]

Die Kurve Geschwindigkeit zeigt die in der Anwendung zuldssige maximale Geschwindigkeit.
Die Kurve Verzégerung zeigt die auftretende Verzégerung bei entsprechender bewegter Masse.
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Zubehor

Dampfungselemente

Technische Informationen

Dampfungselement P686 ® =
52
83 gestauchte Linge
™M A n
[ =) AN ) A AN N i AN N (N SN S I P E - ~
Q b Q
[
135 26
(1é1)
Geometrische Daten
Stauchungslinge Deformations- maximal zuldssige maximale
Trp maximal durchmesser Energie/Arbeit [Nm] Reaktionskraft [N] M [kl Art. Nr.
P686 83 75 5275 78000 0.7 10135521

Bewegte Masse P474

Geschwindigkeit [m/s] - .

Verzégerung [m/s?] -

5 180
45 \\ 160
4 \ 140
35
\ 120
3
\ 100
25
\ 80
2
\ 0
15
| 40
05 20
0 0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500

Bewegte Masse [kg]

Die Kurve Geschwindigkeit zeigt die in der Anwendung zuldssige maximale Geschwindigkeit.
Die Kurve Verzégerung zeigt die auftretende Verzégerung bei entsprechender bewegter Masse.
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Zubehor

Klemmelement pneumatisch

GUDEL

Technische Informationen

Klemmelement pneumatisch

® =

Geometrische Daten

Schiene Typ Theoretis:(:ﬂ;l—éﬂt)ekraft (NI Gepriifte Haltekraft [N] Artikelnummer Betriebsdruck [bar]

52937 MKS4500F (NC) 4100 3300 10196870 6
MK4500F (NO) 3100 2500 10196874 6

S3547 MKS5500G (NC) 2800 2250 10196875 6
MK5500G (NO) 2800 2250 10196877 6

Fr hochste Positioniergenauigkeit verwenden Sie das Giidel Klemmelement.
Es ist ausgelegt fur hochste Haltekréfte bei geringem Einbauvolumen.
Die mittels Feder aufgebrachte Klemmkraft wirkt nicht auf die Fiihrungsrollen.

Gelbst wird sie pneumatisch.

Um die Haltekraft zu erhéhen, kénnen mehrere Klemmelemente eingesetzt werden.
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Schmierung
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Schmierung

Die optimale Schmierung
fir reibungslose Prozesse

Das Fuhrungs- und Antriebssystem von Gldel weist eine hohe Prazision und Qualitdt auf.
Mit unserem Baukastensystem kénnen wir die verschiedensten Bedurfnisse erfillen. Auf-
grund des vertikal integrierten Produktportfolios von Giidel wissen wir, wie unsere Kompo-
nenten reibungslos arbeiten. Passend zu lhrem System bieten wir Ihnen die entsprechenden
Schmierkomponenten und den Schmierstoffgeber an. Ein optimaler Schmierfilm auf Schiene,
Zahnstange und Ritzel wird durch das Zusammenspiel von voreingestellter Fettmenge, der
Schmieranlage und dem Schmierstoffgeber erreicht. Die Schmierelemente reinigen zusatzlich
die Schienen, so dass Schmutzpartikel und Verunreinigungen mit dem Schmierungsprozess
entfernt werden.

Schmierstoffgeber

Verschraubung

Befestigungsachse

Splitter / Verbinder
Schmierritzel

Rollentrager

Detaillierte Anweisungen finden Sie in unserer Betriebsanleitung.
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Schmierelement

Damit das Fihrungssystem eine lange Lebensdauer erreicht, missen Schienen und Laufrollen
regelmadssig geschmiert werden.

Die im Rollentrdger integrierten Schmierelemente tGbernehmen diese Aufgabe. Die Eigen-
schaften des Polyurethanschaums erlauben es den Schmierstoff zu speichern und diesen
kontinuierlich freizusetzen. Dadurch wird ein optimaler Schmierfilm auf den Laufflachen von
Schienen und Rollen erzeugt.

Schmiermittelbedarf

Den Schmiermittelbedarf von Ritzel und Zahnstange entnehmen Sie folgendem Diagramm.
Zur Schmierung von Rolle und Schiene wird die halbe Menge bendtigt.

Schmiermittelbedarf [cm?/24h]

A

3.0

2.0

1.0

0.8
0.7

0.6

0.5 v=1mls
0.4
v=2m/s
03
v=3mls
v=4m/s

0.2

v=5m/s

\

0.1
2 3 4 5 6 8 10 12 Modul
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Schmierung

Schmierstoffgeber Technische Informationen

Schmierstoffgeber

Abmessungen (B x H x T) [mm] Max. 112 x 196 x 94

Gewicht [g] 1120
Schmierstoffvolumen [em?] 400

Schmiermedium Ol oder Fett bis NLGI 3
Funktionsprinzip Kolbenpumpe
Betriebsdruck [bar] Max. 70

Dosiervolumen / Hub [em?] 0,15 (Ausgang / Pulssignal)

Auslass Drehbare rechtwinklige Schlauchanschliisse 6 mm bis 100 bar
Betriebsspannung [vVDC] 24

Stromaufnahme [mA] Imax wahrend Betrieb 350 (regular < 200)
Elektrische Absicherung [mA] 350 (Charakteristik: mitteltrage oder trage)
Schutzart IP 65
Einsatztemperatur [°C] -20 bis +70

Steuerung

Integriert; mikroelektronisch

Druckiiberwachung

Integriert; elektronisch (Messung Systemdruck)

Fiillstandsiiberwachung

Integriert; Reedkontakt

Steuerungsanschluss

Stecker; M12x1, 4-polig

Ansteuerung Progressivverteiler Geeignet

Variante Schmierstoffgeber

Bezeichnung 404-DLS 402-Batterie 402-24VDC
Auslasse 4 2 2
Pumpenkérper 2 | |
Schmierstoff Guidel HI* Gldel HI* Guidel HI*
Artikelnummer 0193906 10194590 0204578

Austauschkartusche

Bezeichnung

Kartusche Gudel HI

Fiillmenge 400 cm3
Schmierstoff Gudel HI*
Temperaturbereich 10°C bis 40°C
Artikelnummer 0206399

* Gudel HI: Hochleistungs-Schmierstoff mit Viskositat 4000 [mm?2/s] bei +40°C.

Lebensmittelvertraglich mit HI Zulassung.

NSF Registrierungsnummer 4662 .
In Kartuschen a 400 [ml].
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Schmierung

Schlauche, Schlauchanschliisse und Splitter

GUDEL

Technische Informationen

Schlauche, Schlauchanschliisse und Splitter

Bezeichnung Splitter 2-fach Splitter 3-fach Verbinder Schlauch @6/3mm Versgc:::::ung Versvcv?r:‘lill:;ung
Gewinde / Anschluss Steckbar Steckbar Steckbar - Méx|/steckbar Méx|/steckbar
Ausfiihrung / Anzahl Auginge 2 3 2zul PA 12 - 90°
Schlauchdurchmesser @613 @613 @6/3 @6/3 @6/3 @613
Artikelnummer 0193908 0204580 0193909 0193912 0193910 0193911

Die Splitter teilen die Schmiermenge zu gleichen Teilen auf.

2-fach Splitter

3-fach Splitter

Der Verbinder fasst zwei Leitungen zu einer Schmierstelle zusammen.

Verbinder
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Schmierung

Schmierritzel

Technische Informationen

Schmierritzel - Modulteilung schrig verzahnt

"ﬁ:}/ -

— v X
Sl ~| O
8] 9 ©
Geometrische Daten
Modul Zihnezahl Typ Verwendung B Dy d; Tk Artikelnummer
SL Zahnstange 0193925
3 17 30 60.1 12 54.11
SR Ritzel
SL Zahnstange 0193926
4 17 40 80.1 12 72.15
SR Ritzel 0212416

SL: Schmierritzel links, SR: Schmierritzel rechts
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Schmierung

Befestigungsachse

GUDEL

Technische Informationen

Befestigungsachse gerade

o™
o 10
® o
— o
e ——— o
> SW
B LI
L2
Geometrische Daten
Typ d3 B LI L2 dl d2 W Artikelnummer
A 12 30 30 712 MI0 M6 17 10392666
A 12 40 30 812 MI0 M6 17 10392667
Befestigungsachse rechtwinklig ®
LI
MI10
oo 10
Q ©
>
1)
L3\ SW
L2
Geometrische Daten
Typ d3 B LI L2 L3 W Artikelnummer
B 12 30 30 614 2 17 0193923
B 12 40 30 714 2 17 0193924
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Flussdiagramme

Dimensionieren Sie lhren Rollentrager

Einstufenbelastung

Belastungsart

Mehrstufenbelastung

Bestimmung der maximalen Radialkréfte
Fi, F2, F3 [N]

Bestimmung der einzelnen maximalen
Radialkréfte pro Laststufe

Fia,2.,2 [N]
Fa(1,2,.,2 [N]
F3(1,2,.,2 [N]

Berechnung fiir jede Belastungsrichtung
—  (Fi, Fy, F3) auf dem Rollentrager einzeln
durchftihren

Bestimmung der dynamisch dquivalenten Belastungen
P, Py, Py [N]

54

Bestimmung der Einzelbelastungen der Anwendung

P22 [N]
Pa(1,2,.,2 [N]
P3(,2,.,2 [N]

Fur Kraftrichtung |

Bestimmung des Zeitanteils der einzelnen
Lastkollektivstufen an der Gesamtbetriebsdauer
der Anwendung

. 9. ... 9 [%]

Bestimmung der linearen konstanten Geschwindigkeit
der einzelnen Lastkollektivstufen
V() V@), . Vi) [mmis]

Bestimmung der linearen mittleren Geschwindigkeit der
Anwendung
Vi [mm/s]

Bestimmung der wirksamen mittleren
dquivalenten Belastung
Pieq [N]
Paeq [N]
P3eq [N]

P|:F| PZZFZ P3:F3
— Piy=Fiqy Pyy = Faqy P31y = F3)

Pio)=Fi Py = Fayp) P32 = F32

Piw=Fip Py = Fy P3w = F3
— an* 9 T - +qe = 100%

_ Vo X 9o tve X de t -
" 100
10 10 10

&

3 3
am X vay X Pigy o X vy X Piy +.
100 % vy,

Pleqg=

Betriebsfaktor f

| GUDEL

Bestimmung des Betriebsfaktors L ruhig 10..1.2
I mdssige Stésse IL.L. 15
hohe Anspriiche 1.25..25

Bestimmung der wirksamen Belastungen
Piw [N]
Paw [N]
P3w [N]

Einstufenbelastung  Mehrstufenbelastung

L Pw=fxP Piw=1fxPieq
Paw=fx Py Paw = f X Pyeq
P3w=fxP; P3w = f X P3eq

Sinngemass fUr Pyeq und P3eq mit Py1, 2, zund P31, 2, .

Fur Kraftrichtung 2 Fur Kraftrichtung 3

,2)



Bestimmung der nominellen Lebensdauern in Meter

Ls; [m]
Lsy [m]
Ls3 [m]

GUDEL

Cu\!
Ls = (?) x |07 (der Rolle in Kraftrichtung Fy)

Iw

wls

10
Cv\3
. Ls= (?) x 107 (der Rolle(n) in Kraftrichtung Fy)
2w
G\ 2
Ls3 = (?) x 107 (der Rolle(n) in Kraftrichtung F3)
3w

(Cy: Wert fur 107 Meter)

Bestimmung der maximalen Beschleunigungskréfte
Flacc [N]
Flacc [N]
F3acc [N]

Nein

f X Flace < Fimax.dyn
f X Faace < Famax.dyn
f X F3ace < F3max.dyn

Grosseren Nein
Rollentrdger wahlen

Ja

Die Anwendung ist
hangend , uber Kopf*

Ja

Ja

f X Flace < Fimax.dyn X 0.8
f X Faace < Famax.dyn X0.8
f X F3acc < Famax.dyn X 0.8

Grésseren
Rollentrdger wahlen

Bestimmung der Krafte durch Not-Stopp
Finoe [N]
Fanoe [N]
F3noe [N]

Finot [N]
Fanot [N]
Fanot [N]

Bestimmung der Krafte durch Not-Stopp

fx FiNot < Fimax.Not
fx Fanot < Famax.Not
fx F3Not < F3max.Not

Grésseren Nein
Rollentrager wahlen

f % FiNot < FimaxNot X 0.8
f % FaNot < FamaxNot % 0.8
f % F3Not < FamaxNoe X 0.8

Nein Grdsseren

Rollentrager wahlen

Dimensionierung des Rolletragers abgeschlossen

‘ ‘ Dimensionierung des Rolletragers abgeschlossen
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Flussdiagramme

Berechnung von Zahnstange und Ritzel

Bestimung der
maximalen
Anwendungskraft
Fab

Zahnstange & Ritzel

Bestimmung des Operationsmodus-Faktors
fi

Schwellende Belastung (in eine Richtung)
fi=10

Alternierende Belastung (in zwei Richtungen)

fi=155

Bestimmung des Lebensdauersfaktors

Ladezyklen < |*1076

56 |

GUDEL

Bestimmung der maximalen

Beschleunigungskraft #* Fypf

fc
Nahezu unlimitierte Lebensdauer
Z>20 | Z<20
£.=10 Zahnstange Q6 f. | .35 1.75
Zahnstange Q9 f. [.50 2.50
Zahnstange Q7 fc | 250 2.50
|
Anwendungsspezifischer * Basiert auf Erfahrungswerten von | bis 4
Faktor * f, Empfehlung: fs> 1.5

Kontaktieren Sie Gudel fiir weitere
Informationen.

#* Fopf = Fop x f) x fe x fs

Auswahl der Zahnstange <

F2bf < FZB Nein

Auswahl des entsprechenden Ritzels
zur ausgewahlten Zahnstange

Grossere Zahnstange wahlen




Passend zu der berechneten Zahnstangen & Ritzel Kombination bietet Ihnen
Gudel - entsprechend an die Anforderungen |hrer Applikation - das passende
Hochprazisionsplanetengetriebe in verschiedenen Ausfihrungen wie auch
ein Hochleistungswinkelgetriebe. Die Berechnungsmethodik fiir Ihren idealen

Ihr Idealer Antriebsstrang zusammen mit
unseren Planeten- und Winkelgetrieben

Antriebsstrang finden Sie im jeweiligen Getriebe Katalog.

Flussdagramm

Ermitteln Sie lhren
idealen Antriebsstrang
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Berechnen Sie lhren idealen Antriebsstrang
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Gudel weltweit

GUDEL



Kontakte

Europe

Switzerland

Gudel Group AG (Headquarters)
Gaswerkstrasse 26

4900 Langenthal

Phone +41 629169191
info@ch.gudel.com

Gudel AG
Gaswerkstrasse 26

4900 Langenthal

Phone +41 6291691 91
info@ch.gudel.com

= Austria

Gldel GmbH
Schoneringer Strasse 48
4073 Wilhering

Phone +43 7226 20690 0
info@at.gudel.com

= Netherlands
Gldel AG

Eertmansweg 30

7595 PA Weerselo
Phone +31 541 66 22 50
info@nl.gudel.com

b= Czech Republic
Gldel as.

Holandska 10

63900 Brno

Phone +420 519 323 431
info@gudel.cz
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Il France

Gudel SAS

Tour de I'Europe 213

3 Bd de I'Europe

68100 Mulhouse

Phone +33 1 69 89 80 16
info@frgudel.com

Gudel Sumer SAS

Le Roqual

Zone industrielle
Carsac-Aillac

24200 Sarlat-la-Canéda
Phone +33 553 3030 80
gudel-sumer@fr.gudel.com

E= Germany
Gudel Germany GmbH
(German Headquarters)
Industriepark 107
74706 Osterburken
Phone +49 6291 6446 0
info@de.gudel.com

Gudel Germany GmbH (Altenstadt)
Carl-Benz-Strasse 5

63674 Altenstadt

Phone +49 6047 9639 0
info@de.gudel.com

Gudel Intralogistics GmbH
Gewerbegebiet Salzhub | |
83737 Irschenberg

Phone +49 8062 7075 0
intralogistics@de.gudel.com

L1 Italy

Gldel Seril.

Strada per Cernusco, 7
20060 Bussero (MI)
Phone +39 02 9217021
info@it.gudel.com

mm Poland

Gudel Sp.z 0.0

ul. Legiondw 26/28
43-300 Bielsko - Biata
Phone +48 33 819 01 25
info@pl.gudel.com

m= Russia

Gudel AG

Yubileynaya 40

Office 1902

445057 Togliatti

Phone +7 8482 775444
info@ru.gudel.com



E Spain

Gldel AG

Avinguda de Catalunya 49B
|°32

08290 Cerdanyola del Vallés,
Barcelona

Phone +34 644 347 058
info@es.gudel.com

2= United Kingdom

Gudel Lineartec (UK.) Ltd.

Unit 5 Wickmans Drive

Banner Lane

CV4 9XA Coventry, West Midlands
Phone +44 24 7669 5444
info@uk.gudel.com

Americas

B2 Brazil

Guidel Lineartec

Comércio de Automgdo Ltda.
Rua Américo Brasiliense

n° 2170, ¢. 506

Chécara Santo Antonio

Sao Paulo, CEP 04715 - 005
Phone +41 6291691 91
info@ch.gudel.com

Il Mexico

Glidel TSC S.A. de C.V.
Gustavo M. Garcia 308
Col. Buenos Aires
Monterrey, N.L. 64800
Phone +52 81 8374-2500
info@mx.gudel.com

E USA

Gudel Inc.

4881 Runway Blvd.

Ann Arbor, M| 48108
Phone +1 734 214 0000
info@us.gudel.com

Asia Pacific
Bl China

Gudel International Trading Co. Ltd.
Block A, 8 Floor; C2 BLDG

No. 1599 New Jin Qiao Road
Pudong

Shanghai 201206

Phone +86 21 5055 0012
info@cn.gudel.com

== India

Guidel India Pvt. Ltd.

Gat no. 458-459

Mauje Kasar Amboli
Pirangut, Tal.Mulshi

Pune 412 111

Phone +91 20 679 10200
info@in.gudel.com

[}e¢ South Korea
Gudel Lineartec Inc.
7-15 Incheon tower
daero 25beon gil.

Post no. 22013

Yeonsu gu Incheon
Phone +82 32 858 0541
info@krgudel.com

GUDEL

Bl Taiwan, China
Guidel Lineartec Co. Ltd.
No. 99, An-Chai 8th St.
Hsin-Chu Industrial Park
30373 Hu-Ko, Hsin-Chu
Phone +88 635 97 8808
info@tw.gudel.com

== Thailand

Gldel Lineartec Co. Ltd.

19/28 Private Ville Hua Mak Road
Hua Mak Bang Kapi

10240 Bangkok

Phone +66 2 374 0709
info@th.gudel.com
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© Gudel AG

Mit grésster Sorgfalt haben wir fiir Sie diesen Katalog mit seinen
Beschreibungen und technischen Angaben zusammengestellt.

Bitte haben Sie Verstandnis, dass wir eine Haftung fiir Druckfehler,
technische Anderungen sowie Folgeschiden im Zusammenhang

mit unseren Aussagen nicht tbernehmen. Der Katalog dient zu
reinen Informationszwecken, so dass die lllustrationen und Aussagen
in keinem Fall zugesicherte Eigenschaften darstellen. Die in diesem
Katalog gezeigten Texte, Fotos, Zeichnungen und jegliche weitere
Darstellungsformen sind geschitztes Eigentum der Gudel AG.

Bitte beachten Sie, dass Sie jegliche Vervielfaltigung, Bearbeitung,
Ubersetzung, Speicherung, oder sonstige Weiterverwendung in
Druck- oder elektronischen Medien des Kataloges oder seiner
Bestandteile erst nach vorheriger, ausdriicklicher Zustimmung durch
die Glidel AG vornehmen diirfen. Die Glidel AG behalt sich das
Recht vor, jederzeit Anderungen von den gemachten Angaben
vorzunehmen, um lhnen unseren Katalog und unsere Produkte
stets auf dem neuesten Stand vorstellen zu kénnen.






