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V tomto navode su uvedené Standardné obrazky, preto sa mézu obrazky lisit’
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Histoéria revizii

Historia revizii

10.0

9.0

8.0

28.10.2019

27.2.2019

27.7.2018

Nové:
* Vyhlasenie o zhode TriboServ
< Kapitola, B 133

Aktualizovany cely navod.

Aktualizované:

» Typovy stitok a umiestnenie typového
Stitku 2 2 26

« Udrzbarske prace © B 71
* Medzicasy vystupného signalu PIN4
SB47284928B512B53

* Navrh rieSenia programovania softvéru
B4

» Opidtovné uvedenie do prevadzky
S B97

Nové:
* Prehlad savisiacich podkladov
< Kapitola 1.1, B 12

* Odkaz na Lubrication Requirements
< Kapitola 5.4, B 43

* Odkaz na softvérové moduly
< Kapitola 5.4, B 43

Aktualizované:

* Odporiéané mazanie @ 5 55

» Kontrola systému mazania @ 5 59

» Kontrola automatického mazania
SB79

* Vymena kartuse @ B 72

» Tabulka adrzby

Nové:
* Vymena FlexxPump
< Kapitola 7.3.4, 5 80
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Historia revizii FlexxPump 404DLS
I T
7.0 l.6.2018 Plati od modelu FlexxPump vyrobné cislo
1601929

Aktualizované:

» Aktivovanie 9 Kapitola 5.4, B 43
* Odporucané mazanie @ £ 55

Nové:
» Rozdelova¢ @ B 29
< Kapitola 4.2.3.1, B 33

6.0 12.4.2018 Aktualizované:
e Kontrola mazania @ & 59

5.0 12. 12. 2017  Aktualizované:
* Kontrola mazania @ B 59

4.0 8.8.2017 Doplnené:
e Kontrola mazania @ & 59

3.0 27.2.2017 Opravené:
* Normy a smernice vyhlasenia o zho-
deVyhlasenie o zhode, vyhlasenie o za-
¢leneni

20 29.11.2016  Aktualizované:
* Nové podpisy na vyhlaseni o zhodeVyhla-
senie o zhode, vyhlasenie o zacleneni
* Aktualizovany cely navod

1.0 29.7.2016 Z3kladna verzia

Tab. -1 Histéria revizii
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I Vseobeche

Precitajte si tento navod, skér ako zaénete s produktom pracovat. Obsahuje
délezité upozornenia pre vasu osobnu bezpecnost. Navod si musia preditat’ a
musia mu porozumiet’ vietky osoby, ktoré pracuju s produktom v akejkol'vek
jeho faze Zivotnosti.
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Suvisiace podklady

Vsetky dokumenty dodané s tymto navodom su suvisiace podklady. Pre bez-

Tab. I-1

FAQ: FlexxPump

Katalég Moduly

Katalég Ozubené tyce /
pastorky

Struény navod Kontro-
la systému mazania

Lubrication Control
Requirements

Pocitadlo mnoZstva
maziva

Softvérové moduly pre
bezné riadenia

Suvisiace podklady

dostupny iba v nemec-
kom, francizskom a
anglickom jazyku

dostupny iba v anglic-
kom a ruskom jazyku

dostupné iba v anglic-
kom jazyku

* dostupné iba v an-
glickom jazyku

* dostupné iba vo for-
mate Microsoft
Excel

dostupné iba ako subor
ZIP

pecnt manipulaciu s produktom sa musia dodrZiavat’ spolu s tymto navodom.

m Vysvetlenie Cielova skupina

* Predaj / projektovy
manazment

* Softvérovy inZinier

* Kvalifikovany udrz-
bar

* Kovalifikovany servis-
ny pracovnik

* Montér

e Prevadzkovatel
e ElektroinZinier

Predaj / projektovy
manazment

Predaj / projektovy
manazment

* Kovalifikovany udrz-
bar

* Kovalifikovany servis-
ny pracovnik

* Montér

Softvérovy inZinier

* Predaj / projektovy
manazment
 Softvérovy inZinier

Softvérovy inZinier
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Vseobecne

1.2

Uéel dokumentu

Tento navod na prevadzku popisuje vSetky fazy Zivotnosti vyrobku:

Preprava

Uvedenie do prevadzky
Obsluha

Udrzba

Oprava

Zneskodnenie

Navod obsahuje potrebné informacie pre stanovené pouZzitie produktu. Je ne-
oddelitelnou stcast'ou produktu.

Navod musi byt’ pocas celej Zivotnosti produktu k dispozicii na mieste pouzi-
tia. Musi byt’ odovzdany pri predaji produktu.




GUDEL
NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania

VSeobecne FlexxPump 404DLS

1.3 Vysvetlenie znaciek a skratiek

V tomto navode su pouZité nasledujice symboly a skratky:

=) V krizovom odkaze Pozri
Pripadne v krizovom Strana
odkaze
Obr. Oznacenie obrazkov Obrazok
Tab. Oznacenie tabuliek Tabulka
i V tipe Informécia alebo tip
Tab. -2 Vysvetlenie znaciek a skratiek
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2

2.1

2.1.1

Zvyskové nebez-
pecenstva

Prevadzka

Bezpecnost’

Vseobecne

Precitajte si tento navod, skér ako zaénete s produktom pracovat. Obsahuje
délezité upozornenia pre vasu osobnu bezpecnost. Navod si musia preditat’ a
musia mu porozumiet’ vietky osoby, ktoré pracuju s produktom v akejkol'vek
jeho faze Zivotnosti.

Bezpecnost’ produktu

Produkt vyhovuje stavu techniky. Bol skon3truovany v stlade s uznavanymi
bezpecnostno-technickymi predpismi. Napriek tomu nie sa pri jeho pouZiti vy-
lG¢ené zvySkové nebezpecenstva.

Hrozia nebezpecenstva pre osobni bezpecnost’ obsluhy a takisto pre produkt
a iné vecné hodnoty.

Produkt prevadzkujte len podla tohto navodu a v bezchybnom stave.
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2.1.2

A

Kvalifikacia personalu

A VAROVANIE
Chybajuce bezpecnostné skolenie
Nespravne konanie nevyskoleného alebo zle vySkoleného odborného perso-
nalu méze viest’ k vaznym alebo smrtelnym poraneniam!

Skér ako odborny personal za¢ne pracovat’ na bezpe¢nostno-relevantnych as-
pektoch produktu:

* Ubezpecte sa, Ze odborny personal je vySkoleny z hladiska bezpe¢nosti

* Vyskol'te a insStruujte odborny personal Specificky pre jeho oblast’ pésob-
nosti

Prace na produkte smie vykonavat’ len prislusne vyskoleny a autorizovany od-
borny personal.

Osoby su opravnené vtedy, ked”
* poznaju bezpecnostné predpisy relevantné pre ich oblast’ pésobnosti
* si precitali predloZeny navod a porozumeli mu

« splfiaju poziadavky pre oblast’ pdsobnosti
* im prevadzkovatel pridelil oblast’ pésobnosti

Odborny personal je vo svoje pracovnej oblasti zodpovedny vodi tretim oso-
bam.

Pocas Skolenia alebo instruktaze smie odborny personal pracovat’ na produkte
len pod dohladom skiseného kvalifikovaného pracovnika vyrobcu.

99079191943154059_v10.0_SK



GUDEL

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického

mazania FlexxPump 404DLS

Bezpecnost’

2.1.2.1

2.1.2.2

2.1.2.3

99079191943154059_v10.0_SK

Prevadzkovatel

Prevadzkovatel je zodpovedny za to, aby:

sa produkt pouzival na uréeny ucel

bol produkt vZdy dostato¢ne namazany

sa dodrziavali v§etky bezpe¢nostné aspekty

bol produkt uvedeny mimo prevadzku, ked’ nie je Uplne zarucena funkénost’
bezpecnostnych zariadeni

odborny persondl, ktory na produkte pracuje, mal prislusné vzdelanie
odborny personal dostal k dispozicii osobné ochranné prostriedky
odborny personal mal na mieste pouZitia produktu neustale k dispozicii
navod na obsluhu

odborny personal neustale disponoval najnovsimi poznatkami a vedomosta-
mi

odborny personal bol informovany o technickych vylepSeniach, zmenach a
pod.

personal povereny &istenim pracoval len pod dohladom servisného odbor-
nika

Prepravca

Prepravca:

dokaze bezpecne prepravovat’ naklady
dokéZe bezpecne a odborne pouzivat’ viazacie prostriedky

dokaze bezpecne zaistit’ naklad
ma skdsenosti s prepravou

Montér

Montér:

ma velmi dobré znalosti z oblasti mechaniky a / alebo elektriky
je flexibilny
ma skdsenosti s montazou




GUDEL

Bezpecnost’

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania
FlexxPump 404DLS

2.1.2.4

2.1.2.5

2.1.2.6

Pracovnik pre uvedenie do prevadzky

Pracovnik pre uvedenie do prevadzky:
* ma dobré znalosti programovania

* ma znalosti z oblasti mechaniky a / alebo elektriky
* je flexibilny

Pracovnikovi pre uvedenie do prevadzky prinalezia nasledujice ulohy:

* Uvedenie produktu do prevadzky
* Testovanie funkcii produktu

Obsluha

Obsluha:
* bola vyskolena a poucena prevadzkovatelom alebo vyrobcom

* ma velmi dobré znalosti o pouzivatelskom rozhrani a ovladacich prvkoch
* ma Specifické znalosti procesu tykajice sa produktu

Obsluha ma povinnost’ vykonavat’ nasledujlce prace:
» Zapnutie a vypnutie riadenia produktu
» Zabezpedenie pripravenosti produkcie

* Monitorovanie vyrobného procesu
* Lokalizovanie menSich poruch

Kvalifikovany zamestnanec vyrobcu

Kvalifikovany zamestnanec vyrobcu:

* je zamestnany u vyrobcu alebo u lokéalneho zastUpenia

* ma velmi dobré znalosti z oblasti mechaniky a / alebo elektriky
* ma dobré softvérové znalosti

* ma skusenosti s Udrzbou, servisom a opravami
* ma skusenosti s produktami Giidel

Kvalifikovanému zamestnancovi vyrobcu prinalezia nasledujuce Glohy:

* vykonavanie mechanickych a elektrickych udrzbovych prac podla navodu
* vykonavanie mechanickych a elektrickych servisnych prac podla navodu
* Cistenie produktu

* vymena nahradnych dielov
* lokalizovanie a odstrafiovanie poruch

99079191943154059_v10.0_SK
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Bezpecnost’

2.1.2.7

2.1.2.8

2.1.2.9

Kvalifikovany adrzbar

Kvalifikovany udrzbar:

* bol vyskoleny prevadzkovatelom alebo vyrobcom

* ma velmi dobré znalosti z oblasti mechaniky a / alebo elektriky
* ma softvérové znalosti

* ma skdsenosti s idrzbou
* nesie zodpovednost' za bezpecnost’ personalu pre Cistenie

Kvalifikovanému Gdrzbarovi prinaleZia nasledujuce ulohy:
* vykonavanie mechanickych a elektrickych udrzbovych prac podla navodu
* Cistenie produktu

* vymena nahradnych dielov
* kontrola a vedenie personalu pre &istenie pocas Cistiaceho procesu v bez-
pe€nostnej zone

Kvalifikovany servisny pracovnik

Kvalifikovany servisny pracovnik:

* bol vyskoleny prevadzkovatelom alebo vyrobcom

* ma velmi dobré znalosti z oblasti mechaniky a / alebo elektriky
* ma softvérové znalosti

* ma skisenosti so servisom a opravami
* je flexibilny

Kvalifikovanému servisnému pracovnikovi prindlezia nasledujice tlohy:

* vykonavanie mechanickych a elektrickych servisnych prac podla navodu
* vymena nahradnych dielov

Pracovnik pre likvidaciu

Pracovnik pre likvidaciu:

* dokaze triedit’ odpad

* pozna predpisy pre likvidaciu Specifické pre danu krajinu
* ma skusenosti s ekologickou likvidaciou

* pracuje dékladne a bezpecne
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2.1.3

A

Rucenie

2.14

Ochranné opa-
trenia

Zmeny

Vseobecné pravid-
ld bezpecnosti pri

prdci

Nedodrzanie bezpecnostnych predpisov

A NEBEZPECENSTVO

Nedodrzanie bezpeénostnych predpisov

Nedodrzanie bezpecnostnych predpisov moze viest’ k materialnym Skodam,
vaznym alebo smrtelnym poraneniam!

* Vzdy dodrzZiavajte bezpecnostné predpisy

Firma Giidel odmieta akékol'vek rucenie alebo zaruku za tychto okolnosti:

* Neboli dodrzané predpisy pre zaclenenie

* Neboli instalované dodané ochranné zariadenia
¢ Boli zmenené dodané ochranné zariadenia

* Neboli instalované dodané kontrolné zariadenia
* Boli zmenené dodané kontrolné zariadenia

* Produkt nebol pouzity na urceny ucel
* Udrzbarske prace neboli vykonané v uvedenych intervaloch alebo neboli
vykonané spravne

Predpisy pre zaclenenie

Prevadzkovatel je zodpovedny za bezpecnost’ v okoli produktu. Musi zabezpe-
¢it’ najma dodrziavanie vSeobecnych bezpecnostnych predpisov, smernic a
noriem. Pred uvedenim do prevadzky musi prevadzkovatel skontrolovat), ¢i
boli prijaté vSetky ochranné opatrenia. Musia zahriat’ vSetky druhy ohrozenia.
Iba tymto spésobom je zarucené pouZzivanie produktu v stlade s oznacenim

CE.

Ochranné opatrenia musia podla smernice o strojovych zariadeniach:

» zodpovedat’ stavu techniky
» zodpovedat’ potrebnej kategérii ochrany

Produkt nesmie byt modifikovany ani nevhodne pouzity. @ E 25

VSeobecne uznavané pravidla bezpecnosti pri praci musia byt’ nutne dodrziava-
né a presadzované.
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GUDEL

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického
mazania FlexxPump 404DLS Bezpecnost’

2.2

2.2.1

Oznacenie nebezpecenstva v navode

Upozornenia na nebezpecenstvo

Upozornenia na nebezpecenstvo su definované pre nasledujlice Styri Grovne
rizika:

A NEBEZPECENSTVO

NEBEZPECENSTVO

NEBEZPECENSTVO oznaluje ohrozenie s vysokym rizikom, ktoré vedie k
tazSiemu poskodeniu zdravia alebo bezprostrednému usmrteniu.

VAROVANIE

VAROVANIE upozorfiuje na ohrozenie so strednym rizikom, ktoré vedie k
tazkému telesnému poraneniu alebo pripadne k smrti.

A UPOZORNENIE

UPOZORNENIE

UPOZORNENIE oznacuje ohrozenie s nizkym rizikom, ktoré vedie k stredne
tazkému poraneniu.

OZNAMENIE

OZNAMENIE

OZNAMENIE oznaluje ohrozenie, ktoré vedie k poskodeniu majetku.




GUDEL
NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania

Bezpecnost’ FlexxPump 404DLS

2.2.2 Vysvetlenie vystraznych symbolov

Upozornenia na nebezpecenstvo Urazov oséb obsahuju symbol prislusného
nebezpecenstva.

I
Nebezpecenstva nasledkom vSeobecnych pricin
Nebezpecenstva pri automatickom nabehu
Nebezpecenstva hroziace klesajucimi osami
Nebezpecenstva v dosledku znedistenia Zivotného pro-

stredia

Nebezpecenstva ohrozenia nebezpe¢nym elektrickym

> BB PP

napatim
Tab. 2-1 Vysvetlenie vystraznych symbolov
2.3 Zakladné pravidla bezpecnosti
2.3.1 Nebezpecenstva Specifické pre produkt
A UPOZORNENIE

Oleje, tuky
Oleje a tuky su skodlivé pre Zivotné prostredie!

* Oleje a tuky nesmu unikndt’ do rozvodnej siete pitnej vody. Prijmite pri-
slusné preventivne opatrenia

* Riad'te sa kartami bezpe¢nostnych tdajov danej krajiny

» Zlikvidujte tuky a oleje ako Specialny odpad, dokonca aj v pripade, Ze ide o
malé mnozstva

22
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GUDEL

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického
mazania FlexxPump 404DLS Bezpecnost’

2.3.2

Karty bezpecnostnych udajov (MSDS)

Karty bezpecnostnych Gdajov obsahuju informacie tykajice sa bezpe¢nosti
materialov. Su Specifické pre konkrétnu krajinu. Karty bezpe¢nostnych Gdajov
sa napriklady vystavuju pre materialy ako oleje, tuky, Cistiace prostriedky atd’.
Prevadzkovatel je zodpovedny za obstaranie kariet bezpecnostnych udajov pre
vSetky pouzité materialy.

Karty bezpe¢nostnych dajov je mozné ziskat’ nasledovne:

* Dodavatelia chemikalii obycajne dodavaju karty bezpeénostnych Gdajov k
latkam

* Karty bezpecnostnych udajov su k dispozicii na internete.
(Zadajte do vyhladavaca ,,msds* a oznacenie materialu. Zobrazia sa vam
bezpecnostné informacie o materiali.)

Pozorne si preditajte karty bezpe¢nostnych udajov. Riad'te sa v§etkymi pokyn-
mi. Odpori¢ame vam, aby ste si karty bezpecnostnych udajov uschovali.

Kartu bezpecnostnych udajov pre Giidel HI najdete v sekcii Na stiahnutie na
naSej firemnej webovej stranke http://www.gudel.com
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GUDEL

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického
mazania FlexxPump 404DLS Popis produktu

3.1

3.1.1

3.1.2

Popis produktu

Ucel pouzitia

Pouzitie na stanoveny ucel

Systém automatického mazania je uréeny vylu€e na mazanie vedeni a ozubeni
firmy Gudel. Bezpodmienecne dbajte na spravnu instalaciu hydrauliky @ B 38

Iné alebo tento ramec prekradujuce pouzivanie sa povazuje za pouZivanie v
rozpore so zamyslanym pouzivanim. Za $kody z toho vyplyvajice vyrobca
nerudi. Riziko znasa vylu¢ne pouzivatel.

Pouzitie v rozpore so stanovenym ucelom

Produkt nie je urceny na:

* mazanie vodiacich kladiek, lozisk alebo inych prvkov

* prevadzku v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu

* mazanie prvkov vo vozidlach a na vozidlach

* prevadzku mimo vykonovych Gdajov stanovenych spolo¢nost'ou Giidel

* prevadzku mimo povoleného rozsahu teplét
* pouzivanie maziv s inymi vlastnostami, ako st uvedené

Akékolvek iné pouzitie mimo stanovené pouZitie sa povazuje za neopravnené
poutzitie a je zakazané!

Nevykonavajte Ziadne zmeny na produkte.
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania

Popis produktu FlexxPump 404DLS

3.2 Oznacenie produktu

3.2.1 Typovy stitok

Produkt je oznaceny typovym Stitkom.

GUDEL / A

| FlexxPump 40X
‘ Bill of materials: XXXXXXX

Serial number: [ 8XXXXXX

C

Gldel AG
Industrie Nord

CH-4900 Langenthal c € E
www.gudel.com N

Obr. 3-1 Typovy Stitok
A Vyrobné cislo D Typ Cerpadla

—E

B Cislo polozky E Rok vyroby (prvé dve dislice vyrobného

cisla)

c Nadzov produktu

26
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GUDEL

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického

mazania FlexxPump 404DLS

Popis produktu

3.2.2

Obr. 3-2

3.3

Hladina akustické-
ho tlaku

Poloha typového stitku

Typovy stitok je umiestneny na pravej strane krytu. Hydraulické vystupy sa
oznacené vygravirovanymi cislami.

B

Poloha typového Stitku
A Typovy Stitok
B Cisla hydraulickych vystupov

Technické udaje

Specifické udaje produktu najdete v prislusnych vykresoch, ako aj v pod-
kladoch dokumentacie k celému zariadeniu.

Hladina akustického tlaku zavisi od vlastnosti stroja a prevadzkovych pod-
mienok. Hladina akustického tlaku sa obvykle pohybuje na arovni L, < 80
dB(A), merana vo vzdialenosti | od ochranného oplotenia a 1,6 m nad zemou.
Meranie sa vykonava podla medzinarodnej normy ISO |1202. Namerana hod-
nota sa ¢asovo zistuje pocas Specifického cyklu stroja a zapoc¢ita sa s korekci-
ou hluku miestnosti a prostredia. Namerana hodnota vykazuje neistotu +/- 4
dB(A) (trieda presnosti 3) a plati pre stroj, jednotlivo namerana.
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania

Popis produktu FlexxPump 404DLS
3.3.1 FlexxPump
3.3.1.1 Rozmery a pripojky 404DLS

Obr. 3-3

Pripojky

Rozhrania

Prevadzkové na-

FlexxPump 404DLS vazi cca 1500 g a ma nasledujice rozmery:

£ P—A—v:':':'=

D003135

196

Rozmery a pripojky 404DLS
A Hydraulické vystupy
B Pripojovaci konektor M12x1

Hydraulické:

* Styri pripojky pre hydraulické hadice s priemerom 6/3 mm

Elektrické: Stvorpolova pripojka velkosti MI2x| prenasa nasledujice signaly:

* riadiace signaly
* Prevadzkové napitie

FlexxPump 404DLS disponuje integrovanym mikroprocesorom. Riadi ho pa-
mat'ovo programovatelné riadenie (PLC).

pitie Prevadz- Prevadz- Spi¢kovy
kové na- kovy prad vystupny
patie prud
24 VDC 200 mA 350 mA <20 mA 300 mA
Tab. 3-1 Prevdadzkové napdtie

28

99079191943154059_v10.0_SK



99079191943154059_v10.0_SK

GUDEL

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického
mazania FlexxPump 404DLS Popis produktu

3.3.1.2

Tab. 3-2

3.3.1.3

3.3.1.4

3.3.2

3.3.2.1

Tab. 3-3

Teplotné rozsahy

Platia nasledovné teplotné rozsahy a vlhkosti vzduchu:

Fazy zivotnosti Teplotny rozsah Vlhkost’ vzduchu
produktu

Preprava —10az +60 °C

Prevadzka -20 az +70 °C do a pri 85 %, tvorba
kondenzatu je nepri-
pustna

Skladovanie —10az +40 °C do75 %

Teplotné rozsahy: FlexxPump

Stupen ochrany IP

Produkt spiia stupefi ochrany IP65.
Prevadzkovy tlak

Prevadzkovy tlak predstavuje 70 barov a je elektronicky monitorovany mera-
nim protitlaku.

Rozdelovaé

Teplotné rozsahy

Platia nasledovné teplotné rozsahy a vlhkosti vzduchu:

Fazy zZivotnosti Teplotny rozsah Vlhkost’ vzduchu
produktu

Preprava —10az +60 °C

Prevadzka +10 az +80 °C do a pri 85 %, tvorba
kondenzatu je nepri-
pustna

Skladovanie —10 az +40 °C do 75 %

Teplotné rozsahy: Rozdelovac
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Popis produktu

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania
FlexxPump 404DLS

3.3.2.2

3.3.2.3

3.3.24

3.3.3

3.3.4

Presnost’ rozdelovania maziva

Presnost’ rozdelovania maziva je £10 %. Tato presnost’ plati do rozdielu tlakov
menej ako 6 bar.

Minimalne mnozstvo maziva

Rozdelovace funguju spravne iba vtedy, ak mnozstvo maziva na ich vstupe je
>0,5 cm’® na jeden mazaci cyklus.

Maximalny tlak

Maximalny tlak na vstupe rozdelovacov je |10 bar.

Mnozstvo maziva

Kartusa obsahuje 400 cm® maziva. Prazdny stav monitoruje integrovany jazy¢-
kovy kontakt.

Trvanlivost’ maziva Gudel HI

Na kartusi maziva je uvedeny datum plnenia. Trvanlivost’ maziva Giidel HI je
dva roky od datumu plnenia. Plati to v pripade, Ze originalna nadoba je zatvo-
rena a st dodrzané skladovacie podmienky.
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického

mazania FlexxPump 404DLS Konstrukcia, funkcia
4 Konstrukcia, funkcia
4.1 Konstrukcia

Produkt sa sklada z tychto sUcasti:
*  FlexxPump
* rozdelovac (splitter) alebo prvky Y

* hydraulické hadice
* pripadne pripajaci kabel

Dalsie informacie © 2 38

D003515

Obr. 4-1 Konstrukcia systému mazania FlexxPump
A FlexxPump D Prvok Y (zhromaZduje mazivo)
B Pripdjaci kabel E Rozdefovad/splitter (distribuuje/rozdefuje

mazivo)
c Hydraulické hadice
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Konstrukcia, funkcia

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania
FlexxPump 404DLS

4.1.1

Obr. 4-2

Detailny pohlad na konstrukciu FlexxPump
404DLS

FlexxPump 404DLS sa sklada z nasledujucich prvkov:

A

003139
N
\\
/
e

Detailny pohfad na konstrukciu FlexxPump 404DLS

A Uzdver odvzdusriovania D Teleso

B Kryt E Pripdjacie konektory napdjania a
riadenia

c Kartusa F Hydraulické vystupy
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GUDEL

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického

mazania FlexxPump 404DLS

Konstrukcia, funkcia

4.2

4.2.1

4.2.2

4.2.2.1

4.2.3

4.2.3.1

Obr. 4-3

Funkcia

Popis funkcie

Systém automatického mazania je systém mazania pre komponenty Giidel.
Mazivo je pomocu €erpadla FlexxPump dopravované z kartuse do vedeni. V
zavislosti od konstrukcie je mazivo rozdelované cez rozdelovacd (splitter),
zhromazd'ované cez prvky Y alebo priamo distribuované na miesta mazania.
Ozubené tyce a pastorky st mazané mazacim pastorkom, pomocou maza-
cieho prvku je mazané vedenie.

Pri nadmernom tlaku, prazdnej kartusi a pri kazdom zdvihu piestu vyda
FlexxPump signal. To umoziuje d’alSie spracovanie takychto informacii.

FlexxPump

404DLS

FlexxPump je napajanie a riadené automatom PLC, ktory nie je sG€ast'ou do-
davky. Vsetky signaly st odosielané do PLC.

Rozdelovaé

Funkcia

MnoZstvo maziva na vstupe sa rovhomerne rozdeluje na vystupy. Rozdelova¢
funguje iba v smere Sipok.

2 mnoZstvo maziva

MnoZstvo maziva - j:u] ‘
‘ [[]:E — >

2 mnoZstvo maziva

Funkcia: Dvojndsobny rozdelovac
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania
FlexxPump 404DLS
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického
mazania FlexxPump 404DLS Uvedenie do prevadzky

5.1

5.1.1

5.1.2

5.2

Uvedenie do prevadzky

Uvod

Bezpecnost’

Prace uvedené v tejto kapitole vykonajte az potom, ako ste si precitali kapito-
lu Bezpeénost’ a porozumeli jej. @ B |5
Tyka sa to vasej osobnej bezpecnosti!

A VAROVANIE
Automaticky nabeh

Pri praci na produkte hrozi nebezpecenstvo automatického nabehu. Toto
méze viest’ k vaznemu zraneniu alebo usmrteniu!

Pred zaciatkom prac v nebezpecnej oblasti:
 Zaistite vSetky vertikalne osi proti padu

* Vypnite nadradené napgjanie elektrickym priadom. Zaistite ho proti
opatovnému zapnutiu (hlavny vypinac celého zariadenia)

* Pred opatovnym zapnutim zariadenia skontrolujte, ¢i sa v nebezpecnej ob-
lasti nezdrziavaju Ziadne osoby

Kvalifikacia personalu

Produkt smie do prevadzky uvadzat’ len odborny personal s prisluSnym vzdela-
nim a opravnenim.

Preprava

Pri preprave systému automatického mazania zabrarite silny narazom a
otrasom.
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Uvedenie do prevadzky

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania
FlexxPump 404DLS

5.3

5.3.1

Kontrola doddvky

Rozhrania

Tab. 5-1

Miesto montdze

Montaz

Predpoklady

Obaly zlikvidujte podla miestnych predpisov pre zneskodnenie odpadov.
B9

Skontrolujte dodavku podla sprievodnej dokumentacie. Skontrolujte produkt
z hladiska poskodenia. Poskodenia pri preprave ihned’ ohlaste.

Skontrolujte, ¢i s potrebné rozhrania k dispozicii a pripravené na poutzitie.
Objednavacie informacie k pripojovaciemu kablu < Kapitola |1, B 103.
Potrebné su nasledujuce rozhrania:

Mazaci pastorok pre ozubenia a X
mazaci prvok pre vodiacu kolajnicu

Pripojovaci kabel M12x1, 4-polovy X
so zodpovedajlcou dizkou

PLC X

Rozhrania

Na miesto montaze s kladené nasledujice poZiadavky:

* rovna plocha s minimalnou dizkou 107 mm a $irkou 45 mm

* Dostato¢na pevnost’

* Zariadenie nesmie byt’ vystavené priamemu slneénému Ziareniu a/alebo sa-
lavému teplu, aby sa minimalizovala tvorba kondenzatu
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GUDEL

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického

mazania FlexxPump 404DLS

Uvedenie do prevadzky

5.3.2

Obr. 5-1

Montaz FlexxPump

Montazna poloha FlexxPump nie je dolezita.

D003085

Montdz FlexxPump

A Miesto montdZe
B FlexxPump
C Skrutka

FlexxPump namontuijte takto:

I FlexxPump namontujte s dvomi skrutkami Mé L., = 40 mm
(ut'ahovaci moment 5 Nm)

Cerpadlo FlexxPump je namontované.
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania

Uvedenie do prevadzky FlexxPump 404DLS

5.3.3 Pripojenie hydraulickej sustavy

5.3.3.1 404DLS 3-nas.

Systém s 3 miestami mazania

A B C

Vol

F E D
Obr. 5-2 Konstrukcia 404DLS 3-nds.
A Mazaci pastorok (nie je sucastou doddv- D Prvok Y
ky)
B Mazaci prvok (nie je sucastou doddvky) E Hydraulickd hadica, priemer 6/3 mm
c FlexxPump 404DLS F I. Os (nie je sucastou doddvky)

38

99079191943154059_v10.0_SK



99079191943154059_v10.0_SK

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického
mazania FlexxPump 404DLS

GUDEL

Uvedenie do prevadzky

5.3.3.2 404DLS 6-nas.

Systém s 6 miestami mazania

A B C D

D003080

Obr. 5-3 Konstrukcia 404DLS 6-nds.
A Mazaci pastorok (nie je sicastou doddv- E 2. Os (nie je sucast'ou doddvky)
ky)
B Mazaci prvok pre vodiace kolajnice (nie  F Hydraulickd hadica, priemer 6/3 mm
je sucast'ou doddvky)
C FlexxPump 404DLS G I. Os (nie je stucastou doddvky)
D 2x rozdefovac
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Uvedenie do prevadzky

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania

FlexxPump 404DLS

5.3.3.3

Obr. 5-4

404DLS 10-nas.

Systém s |0 miestami mazania

A B C D E

~

D00308|

e

2 D

£
58

=
I

G F

Konstrukcia 404DLS |0-nds.

A Mazaci pastorok (nie je sucastou doddv- F
ky)
B Mazaci prvok pre vodiace kolajnice (nie G

je sucast'ou doddvky)

C 1. Os (nie je sucast'ou doddvky) H
D |. FlexxPump 404DLS |
E 2x rozdelovac

2. Os (nie je stucastou doddvky)
2. FlexxPump 404DLS

Hydraulickd hadica, priemer 6/3 mm

3. Os (nie je stucastou doddvky)
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GUDEL

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického
mazania FlexxPump 404DLS Uvedenie do prevadzky

5.3.4

Pripojenie elektrickej sustavy

Chybna kabelaz

Existujuce siet'ové napitie (napajacie napatie) sa musi zhodovat’ s tdajmi na
vykonovom Stitku. Nespravne pripojeny produkt méze sp&sobit’ materialne
$kody, vazne alebo smrtelné poranenia!

* Skontrolujte odchylku pridového obvodu
* Pouzivajte len poistky s predpisanou intenzitou prudu

» Zapojte konektor podla schémy

OZNAMENIE

Materialne skody

Zatvorenim hydraulickych vystupov vznika pretlak. Pretlak méZe sp6sobit’
materialne $kody na produkte.

* Nezatvarajte Ziadne hydraulické vystupy
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania

Uvedenie do prevadzky FlexxPump 404DLS
5.3.4.1 Pripojenie 404DLS
Obr. 5-5 Pripojenie 404DLS
A FlexxPump 404DLS D Usporiadanie pripojok

B Pripojovaci konektor pripdjacieho kdbla ~ E Hydraulické vystupy
c Zdierka pripdjacieho kdbla

Produkt pripojte takto:
I Prepojte hydraulickd stustavu @ E 38
Pripojovaci kabel naskrutkujte na pripojovaci konektor
3 Pripajaci kabel
3.1 PIN I: Vstupné napitie 24 V DC, farba: hneda
3.2 PIN 2: Riadenie jednotlivych vystupov z erpadla, farba: biela
3.3 PIN 3: Kostra (GND), 0 V, farba: modra
3.4 PIN 4: Vystupny signal, farba: ¢ierna
Produkt je pripojeny
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GUDEL

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického
mazania FlexxPump 404DLS Uvedenie do prevadzky

5.4

Aktivovanie

Dokument ,,Requirements to the Lubrication Control of the FlexxPump
404DLS* v anglickom jazyku uvadza podrobné, nezavazné odporucania firmy
Gidel na integraciu do celého zariadenia. Dokument najdete v sekcii Na stia-
hnutie na nasej firemnej webovej stranke http://www.gudel.com

Firma Giidel nezavazne poskytuje softvérové moduly pre bezné riadenia. Soft-
vérové moduly najdete v sekcii Na stiahnutie na nasej firemnej webovej stran-
ke http://www.gudel.com

43


https://gudel.picturepark.com/Website/?Action=viewPdf&AssetId=10576
https://gudel.picturepark.com/Website/?Action=downloadAsset&AssetId=10602

GUDEL
NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania

Uvedenie do prevadzky FlexxPump 404DLS

5.4.1 Navrh rieSenia: Programovanie softvéru

(] s )

Chyba cerpadla? /

’/ N Nastavit’ varovné hlasenie**
Prazdna kartusa?

Indikator
dosiahnuty? /
Manualne
spustenie?

Nie

Nie

Indikator
(vzdialenost, pocet
cyklov, &as)
spusteny?

Cerpadlo
pripravené?*

Spustit’ mazaci cyklus

Uspesne? (bez

iy Nastavit’ varovné hlasenie**
prekrocenia ¢asu)

Resetovat’ varovanie
Resetovat’ priznak pre
zastavenie stroja

]

* = Ziadna chyba (5 s vstup) A nie je prazdna A mazaci cyklus nespusteny

** = Prislu§né varovné hlasenie resetovat, ked je vietko znovu OK

Obr. 5-6 Blokova schéma automatického mazania
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GUDEL
NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania

FlexxPump 404DLS Uvedenie do prevadzky

5.4.2 Napajanie FlexxPump napatim

Vstupny signal na PIN |

U A
+24V
(High)
ov s
(Low) o
t
Vystupny signal na PIN 4
U A
+24V
(High)
ov
—
(Low) ¢
Hydraulicky vystup 4
v A
—
t
Obr. 5-7 Casovy graf spinania: Napdjanie FlexxPump napdtim

Cerpadlo FlexxPump je zapnuté, pokym je na PIN | pritomné trvalé napitie +24 V DC. Pri vypnuti &erpadla FlexxPump sa uloZené informacie nestratia. Vystupny signal na PIN 4 je pri normalnej pre-
vadzke vysoky (,,High“, 20 — 30 V). Pre pravidelné davkovanie maziva musi byt’ FlexxPump aktivované cez PLC. Pre kazdy mazaci cyklus musi byt potom prostrednictvom riadiaceho signalu odoslany
jeden impulzovy rytmus.
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FlexxPump 404DLS Uvedenie do prevadzky

5.4.3 Mazanie

Nasleduijuci signal na PIN 2 aktivuje davku 0,15 cm® maziva na kazdom zo $tyroch hydraulickych vystupov:

o Presnost’ impulzov (vysoka) na PIN 2: +/-0,2 s, resp. +/—10 %!

Vstupny signal na PIN 2

U 3
8s 8s
+24V
(High)
3 prestavka _
min. 53 s
oV -~
(Low) i
t
Vystupny signal na PIN 4
ut 235 ... 235 ...
3s 2,5s 2,5s
+24V
(High)
oV - ].
(Low) 9s... 9s... 9s... 9s.. t
18s 18s 18s 18s
Hydraulicky vystup 4
v 3
£ E E E
o (9] (9] ("]
1 b bl bl
=) =) (=} <)
—
I.I alebo 2.1 alebo 1.1 alebo 2.1 alebo t
1.2 2.2 1.2 2.2
Obr. 5-8 Casovy graf spinania: Bezny pripad

Vyobrazenym signalom na PIN 2 dodavaju vetky $tyri vystupy po 0,15 cm® maziva. Za&iatok davkovania = vystup |.l alebo 1.2, potom vystup 2.1 alebo 2.2. Kazdy hydraulicky vystup je naplneny mazivo
s vlastnym prislusnym piestom. Kazdy piest vykoné jeden mazaci zdvih. Kazdym mazacim zdvihom sa do prislusného hydraulického vystupu dodava 0,15 ¢cm?® maziva. Vystupny signal na PIN 4 je pri nor-
malnej prevadzke vysoky (,,High*, +20 — 30 V). Pocas skutoéného chodu motora &erpadla FlexxPump sa signal zmeni na nizky (,,Low", +0 V). Oby¢&ajne to trva 9 aZ 18 sekind — podla dizky hydraulic-
kych hadic a viskozity maziva. Potom sa signal zmeni znovu na vysoky (,,High“, +24 V).
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FlexxPump 404DLS Uvedenie do prevadzky

5.4.4 Naplnenie hydraulickych hadic, odvzdusnenie cerpadla FlexxPump

Nasleduijuci signal na PIN 2 aktivuje davkovanie 20 x 0,15 cm?® maziva na kazdom zo $tyroch hydraulickych vystupov:

o Presnost’ impulzov (vysoka) na PIN 2: +/-0,2 s, resp. +/—10 %!

Vstupny signal na PIN 2

U A
12s
+24V
(High)
oV N
(Low) i
{ t
Vystupny signal na PIN 4
Ut 23s- 23s- 23s— 23s— 23s-
3s 2,5s 2,5s 2,5s 2,5s 2,5s
+24V — — ] — -
(High)
ov o ]'
(Low) 95— 9s— 95— 95—  9s— .. t
18s 18s 18s 18s 18s
Hydraulicky vystup Opakovanie 80x 4
V A
E E E t 5
v v o o o
L L L L b
=) =) = =) =)
—_—
I.l alebo 2.1 alebo I.I alebo 2.1 alebo |I.] alebo "
1.2 2.2 1.2 2.2 1.2
Obr. 5-9 Casovy graf spinania: Naplnenie hadic, odvzdusnenie erpadla FlexxPump

Vyobrazenym signdlom na PIN 2 sa spUsta proces plnenia. Proces plnenia trva maximalne | 600 sekind. Ak sa proces plnenia vypnutim ¢erpadla FlexxPump prerusi, bude po novom zapnuti erpadla
pokracovat’. Vystupny signal na PIN 4 je pri normalnej prevadzke vysoky (,,High, +20 — 30 V). Pocas skuto¢ného chodu motora €erpadla FlexxPump sa signal zmeni na nizky (,,Low", +0 V). Obycajne to
trva 9 az |8 seknd — podra dizky hydraulickych hadic a viskozity maziva. Potom sa signal zmeni znovu na vysoky (,,High*, +24 V).
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GUDEL

FlexxPump 404DLS Uvedenie do prevadzky
5.4.5 Chybové hlasenie: Prazdny stav
Ak je kartu$a s mazivom prazdna, vyda FlexxPump nasledujuci signal na PIN 4:
Vstupny signal na PIN 2
U A
8s 8s
+24V
(High)
oV >
L
(Low) ¢
Vystupny signal na PIN 4
ut 23s-
3s 25s 0,5Hz (I sHigh/1sLow)
+24 V — =M nr AR AR AR oo
(High)
ov . i ]'
(Low) 95— 9s- t
185 18s
Hydraulicky vystup 4
v A
= =
I.l alebo 2.1 alebo -
12 22 t
Obr. 5-10 Casovy graf spinania: Chybové hidsenie: Prdzdny stav
Pri vyprazdnenej kartusi vyda FlexxPump na PIN 4 striedavy signal (obdiznikovy impulz) medzi ,,High* a ,,Low" o kmitoéte 0,5 Hz. Vystupny signal na PIN 4 je pri normalnej prevadzke vysoky (,,High*,
+20 — 30 V). Pocas skuto¢ného chodu motora cerpadla FlexxPump sa signal zmeni na nizky (,,Low*, +0 V). Obycajne to trva 9 az 18 sekind — podla dlzky hydraulickych hadic a viskozity maziva. Potom
sa signal zmeni znovu na vysoky ,,High*. Tieto zmeny signalu pocas chodu motora mozno pouzit’ k vypoctu doby potrebnej na vyprazdnenie kartuse.
Systém mazania nemaze Kartu$a chyba, je prazdna alebo vzduch vo FlexxPump, VlozZit’ novu kartusu alebo odvzdusnit’ FlexxPump, ¢erpadlo bude dalej praco-
doslo k zastaveniu ¢erpadla vat’ bez zmeny
Tab. 5-2 Poruchy, odstrariovanie portich
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FlexxPump 404DLS Uvedenie do prevadzky
5.4.6 Chybové hlasenie: VSeobecne
Nasledujice nie definitivne priciny mézu spbsobit’ vydanie v§eobecného chybového hlasenia:
* privysoky protitlak v hydraulickych vedeniach,
* znicena elektronicka suciastka na PIN 4 (elektrickym nadpridom),
* interna chyba €erpadla FlexxPump.
Ak déjde k vydaniu v§eobecného chybového hlasenia, vyda FlexxPump na PIN 4 nasledujici signal:
Vstupny signal na PIN 2
U A
8s 8s
+24V
(High)
ov >
Low’
(Low) ¢
Vystupny signal na PIN 4
ut | 23s-
3s 25s
+24V ' —
(High) Trvanie > 30 s
ov -
(Low) 9s— 95— t
18s 18s
Hydraulicky vystup
\V4 A
£l |t
2 <
R —
I.l alebo 2.1 alebo t
1.2 22
Obr. 5-11 Casovy graf spinania: Chybové hldsenie: Véeobecne

Pri upchatych hydraulickych vedeniach alebo inych chybach vyda FlexxPump na PIN 4 signal Low (+0 V) trvajuci dlhSie ako 30 sekind. Vystupny signal na PIN 4 je pri normalnej prevadzke vysoky
(,,High*, +20 — 30 V). Pocas skuto¢ného chodu motora &erpadla FlexxPump sa signal zmeni na nizky (,Low*, +0 V). Oby&ajne to trva 9 aZ |18 sek(nd — podra dizky hydraulickych hadic a viskozity mazi-
va. Potom sa signal zmeni znovu na vysoky ,,High*.
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Uvedenie do prevadzky FlexxPump 404DLS
o T e
Systém mazania nemaze Namerany protitlak bol trikrat po sebe prili§ vysoky. Odstrarite pricinu protitlaku, FlexxPump odpojte od napitia a znovu ho pri-
Hydraulické pripojky alebo hadice mézu byt’ blokované, pojte k napatiu. Chyba bola nastavena na nulu. Cerpadlo FlexxPump opit’ fun-
hadice prili§ dlhé a/alebo mazivo prili§ tuhé/pevné. guje.

Doslo k zastaveniu €erpadla.

Systém mazania nemaze Rézne priciny * FlexxPump odpojte od napitia a znovu ho pripojte k napatiu. Datova pa-
mat’ sa tym nevymaze.
* Pri opakovanom vyskyte kontaktujte servis

Tab. 5-3 Poruchy, odstrariovanie portich
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mazania FlexxPump 404DLS Uvedenie do prevadzky
5.4.7 Odporiacané mazanie
5.4.7.1 Vseobecne
Chybajuci mazaci film
Chybajaci mazaci film na vedeniach a ozubenych tyciach vedie k poskodeniam
produktu. Nasledkom je prevadzkovy vypadok.
* Ubezpecte sa, Ze pocas prevadzky je na vedeniach a ozubenych tyciach
pritomny mazaci film.
* Vdas vykonajte uvedené prace.
* Mazacie prace vSak vykonajte najneskér pri prvych priznakoch trecej koré-
zie (Cervené sfarbenie vodiacej drahy).
* Pripadne upravte interval mazania.
KlIzné plochy vedeni a ozubené tyce, ako aj hnaci pastorok si zasadne vyzaduju
mazanie. Presné vymedzenie potrebného mnoZstva maziva nie je mozné
stanovit, pretoZe zavisi od roéznych faktorov. Tu uvedené vypocty st zaloZzené
na empirickych hodnotach a vyplyvaja z nich orientacné hodnoty. MnoZstvo
maziva sa musi pravidelne kontrolovat’ a v konkrétnom pripade prisp6sobit.
Nasledujlce nie definitivne faktory uréuji mnoZstvo maziva:
* pocet kilometrov pohybu po osi,
* stupen znecistenia osi,
* doba zapnutia celého zariadenia,
* teplota okolia,
* pocet miest mazania,
* poutZité prvky v systému mazania.
[ ]

Giidel odporuca naprogramovat’ pouzivatel'ské rozhranie HMI tak, aby pre-
vadzkovatel celého zariadenia mal moZnost’ prispésobit’ mnozstvo maziva
prevadzkovym podmienkam. Prevadzkovatel je v kazdom pripade zodpovedny
za dostatocné a fungujice mazanie.

Tieto odporucania platia vylu¢ne pre systémy, ktoré su pripojené podla Stan-
dardu Gudel. @ B 38
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5.4.7.2

Priemernad potreba
maziva na jednom
mieste mazania

U

Tab. 5-4

Odporicané
mnoZstvo maziva

(P)

Tab. 5-5

5.4.7.3

Zaklady

Na kazdé miesto mazania maju byt vydavané minimalne nasledujice mnozstva
maziva. Toto su empirické hodnoty firmy Giidel. Vzhladom na pocet vystupov
Cerpadiel a pouzitych rozdelovacov je tieto hodnoty mozné dodrzovat’ len pri-
blizne.

Konstrukéna velkost’ Priemerna potreba maziva na

miesto mazania (U)

| -5 0,30 cm’ / 100 km

6-7 0,40 cm® / 100 km

Priemernd potreba maziva na miesto mazania (U)

V nasledujuce tabulke najdete odporucané mnozstvo maziva P..

Konstrukéna vel- Konstrukéna vel-
kost’' | -5 kost’ 6 - 7
3 miesta mazania (napr. 0,9 cm’/ 100 km 1,2 cm® / 100 km
EP, TMF, TMO)
6 miesta mazania (napr. 1,8 cm®/ 100 km 2,4 cm®/ 100 km
ZP)
4 miesta mazania (napr. 1,2 cm’/ 100 km 1,6 cm® / 100 km
os X FP)

Odporti¢ané mnozstvo maziva (P)

Minimalne mnozstvo maziva

Rozdelovace funguju spravne iba vtedy, ak mnozstvo maziva na ich vstupe je
>0,5 cm® na jeden mazaci cyklus.

56

99079191943154059_v10.0_SK



99079191943154059_v10.0_SK

GUDEL

NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického
mazania FlexxPump 404DLS Uvedenie do prevadzky

5.4.7.4

Tab. 5-6

Vzorce pre vypocet

Zasadne sa musi zistit’ doba vyprazdnenia kartuse Pl. V pripade niekolkych osi
na jedno Cerpadlo FlexxPump musi byt’ do vypoctu zahrnuta najcastejSie pre-
stavovana os (pri typoch ZP obvykle os Y).

Potrebujete nasledujuce Gdaje vasho pripadu poufZitia:
* Priemerna rychlost’ osi (vm) v m/s

* Prevadzkova doba zariadenia denne (t) v hodinach
* Doba zapnutia (DZ) v %

Pre Pl sa musia vypocitat’ nasledujuce hodnoty:

Hodnota Vzorec Jednot-
ka

Vykon osi za den (V) vm X t x DZ x 0,036 km/den

Odporuéané mnoizstvo maziva (V x P)/ 100 cm’/den

na den (P)

Doba vyprazdnenia kartuse Objem kartuse / mesiace

(P1) (P x 30)

Vzorce pre vypocet: Doba vyprdzdnenia kartuse (P1)

Pocitadlo mnozstva maziva je pomécka pre zistenie prislusnych nastaveni a
mnoZstva maziva pre vas konkrétny pripad pouzitia. Pocitadlo mnoZstva mazi-
va najdete v sekcii Na stiahnutie na nasej firemnej webovej stranke http://
www.gudel.com
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5.5

Prvé uvedenie do prevadzky
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GUDEL

Uvedenie do prevadzky

5.5.1

Kontrola systému mazania

Start

¢

Namazte vedenia a ozubené ty¢e mazivom
v rozprasovacdi (€. materialu 10406825)

Odpojte od Cerpadla vsetky hydraulické hadice

Spustite mazaci cyklus cerpadla

Vyteka mazivo zo
vSetkych hydraulickych
vystupov Cerpadla?

Nie

Skontrolujte funkénost’
a napdjanie cerpadla
elektrickou energiou
a pripadné nedostatky opravte

vystupom cerpadla

Pripojte vSetky hydraulické hadice k hydraulickym

|

miest

ﬁaéiatok kontroly mazacich

Je hydraulické vedenie
naplnené, bez
vzduchovych bublin
a ohybov?

Naplrite vedenie mazivom,
odstraiite vzduch, narovnajte

zlomy

Uvolnite pristup k mazaciemu miestu

Vil

Je mazaci prvok, resp.
mazaci pastorok
namazany dostatoénym
mnoZstvom maziva a je
v poriadku?

Nie Mazaci prvok, resp. mazaci
pastorok pripadne vymerite,
potom ho predbeZne namazte

Spustite mazaci cyklus ¢erpadla

Vyteka z mazacieho Nie

miesta mazivo!

Opit’ namontujte mazacie miesto

Existuje eSte iné
mazacie miesto?

Koniec
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° * Po distiacich pracach alebo po prestojoch v rozsahu | az 4 tyzdne skontrolujte pred uvedenim do prevadzky vrstvu maziva na vedeniach a ozubenych tyciach (Il) a u hydraulickych vedeni, ¢i neobsa-
1 huja vzduchové bubliny a nie st zlomené (VII). Pripadne skontrolujte cely systém mazania.

* Ako prevadzkovatel skontrolujte systém mazania pri prvom uvedeni do prevadzky, po prestojoch dlhSich ako 4 tyZzdne, pri chybajucom mazacom filme (vrstva maziva) a po vymene kartuse alebo
¢erpadla systému mazania.
Prevadzkovatel je v kazdom pripade zodpovedny za dostatoéné a fungujice mazanie.
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Mazanie z vjroby Specifikicia

Elkalub FLC 8 HI nie je mozné stanovit’ Pojazdové plochy kladiek a pastorkov musia byt’ uplne pokryté
vrstvou maziva

Cistiaci prostriedok

Jemny, nearomatizovany univerzalny &isti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Tab. 5-7 Mazivo, Cistiaci prostriedok: Predbezné premazanie vedeni a ozubenych tyci
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o Pred uvedenim produktu do prevadzky skontrolujte hydraulické pripojky.
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6.1

6.2

Prevadzka

Vseobecne

Produkt prevadzkujte az po dodrzani predpisov o zacleneni.

Informacie k prevadzke produktu najdete v prislusnej kapitole dokumentacie k
celému zariadeniu.

Personal

A VAROVANIE

Skolenie personalu obsluhy

Nespravne konanie nezaskoleného alebo nedostato¢ne zaskoleného obsluz-
ného personalu méze viest k tazkym poraneniam oséb alebo $kodam na
majetku!

Skér ako obsluzny personal za¢ne pracovat’ s produktom:

* Obsluzny personal zaskol'te a poucte

* Upozornite obsluzny personal na nebezpeéenstva v pracovhom priestore
* Pred pripustenim skontrolujte vedomostnu( uroven obsluzného personalu

* Obsluzny personal neustéle informujte o najnovsich poznatkoch.
Informujte ho tiez o technickych novinkach, zmenach a pod.

= V pripade nedodrzania tychto opatreni rucite ako prevadzkovatel za
Skody z toho vyplyvajuce!
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6.3

A\

Bezpecnost’

Prace uvedené v tejto kapitole vykonajte az potom, ako ste si precitali kapito-
lu Bezpeénost’ a porozumeli jej. @ B |5
Tyka sa to vasej osobnej bezpecnosti!

Automaticky nabeh

Pri praci na produkte hrozi nebezpecenstvo automatického nabehu. Toto
moze viest’ k vaznemu zraneniu alebo usmrteniu!

Pred zaciatkom prac v nebezpecnej oblasti:
 Zaistite vietky vertikalne osi proti padu

* Vypnite nadradené napgjanie elektrickym pradom. Zaistite ho proti
opatovnému zapnutiu (hlavny vypinac celého zariadenia)

* Pred opdtovnym zapnutim zariadenia skontrolujte, ¢i sa v nebezpecnej ob-
lasti nezdrziavaju Ziadne osoby
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7

7.1

Pracovné postupy

Origindlne ndhrad-
né diely

7.1.1

7.1.2

Udrzba
Uvod

Dodrziavajte pracovné postupy v uvedenom poradi. V¢as vykonajte uvedené
prace. To zarucuje dlhu Zivotnost’ produktu.

Pouzivajte vyluéne originalne nahradné diely. © B 105

Bezpecnost’

Prace uvedené v tejto kapitole vykonajte az potom, ako ste si precitali kapito-
lu Bezpecnost’ a porozumeli jej. @ B |5
Tyka sa to vaSej osobnej bezpecnosti!

A VAROVANIE
Automaticky nabeh

Pri praci na produkte hrozi nebezpecenstvo automatického nabehu. Toto
moéze viest’ k vaznemu zraneniu alebo usmrteniu!

Pred zaciatkom prac v nebezpecnej oblasti:
» Zaistite vietky vertikalne osi proti padu

* Vypnite nadradené napdjanie elektrickym pradom. Zaistite ho proti
opatovnému zapnutiu (hlavny vypinac celého zariadenia)

* Pred opdatovnym zapnutim zariadenia skontrolujte, ¢i sa v nebezpecnej ob-
lasti nezdrziavaju Ziadne osoby

Kvalifikacia personalu

Prace na produkte smie vykonavat’ len prislusne vyskoleny a autorizovany od-
borny personal.
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7.2

7.2.1

7.2.1.1

Tab. 7-1

7.2.2

Specidlne maziva

Giidel

Alternativny vyrob-

ca

Prevadzkové latky a pomocné materialy

Cistiaci prostriedok

Na Cistenie pouzivajte makké utierky. PouZivajte len schvalené cistiace pros-
triedky.

Tabul'ka cistiacich prostriedkov

Miesto pouzitia

Predbezné premazanie vedeni a ozu-

Cistiaci prostriedok

Jemny, nearomatizovany univerzalny  benych tyi
Cisti¢ (napr. Motorex OPAL 5000) Systém automatického mazania: ¢er-
padlo, vedenia, ostatné komponenty

Tato tabulka si nerobi narok na uplnost.

Tabulka Ccistiacich prostriedkov

Mazivo

Nevhodné mazivo
Pouzitie nevhodnych maziv vedie k poskodeniu stroja!
* Pouzivajte len uvedené maziva

* V pripade akychkol'vek pochybnosti sa obrat'te na nase servisné strediska

Udaje o mazacich prostriedkoch st uvedené v nasledujicich tabulkach. Dalsie
informacie najdete v kapitole ,,Udrzbové prace* a prislusnej dokumentacii
tretich firiem.

Ak boli na Ziadost’ zékaznika zo zavodu dodané Specidlne maziva, idaje najdete
v zozname nahradnych dielov.

Nasledujice tabulky obsahuju Specifikacie maziv. Odovzdajte ich vaSmu vyrob-
covi. Takto vam méze navrhnut’ alternativu z jeho palety produktov.
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mazania FlexxPump 404DLS

GUDEL

Udrzba

Nizke teploty /
zndsanlivost’ s po-
travinami

7.2.2.1

Obr. 7-1

Tab. 7-2

Obr. 7-2

Tab. 7-3

Hranice rozsahu pouZzitia maziv dodrziavajte podla karty bezpecnostnych uda-

jov.

Mazanie

Automatické mazanie

Pre automatické mazanie produktu s uréené nasledujice mazacie systémy a

mazacie prostriedky:

Systém automatického mazania FlexxPump

Mazanie z | Specifikacia | Mnoz-

vyroby stvo
maziva

Giidel HI nie je mozné

NSF stanovit’

¢.146621

Mazivo: Systém automatického mazania FlexxPump

| 5

Systém automatického mazania FlexxPump

Mazanie z | Specifikacia | Mnoz-

vyroby stvo

Miesto pouzitia

Systém automatické- Olej
ho mazania
FlexxPump

Miesto pouzitia

maziva

Elkalub FLC  nie je mozné
8 HI stanovit’

Systém automatické- Olej
ho mazania

FlexxPump: predbez-

né premazanie vedeni

a ozubenych tyci

Mazivo: Systém automatického mazania FlexxPump: predbeZné premazanie vedeni a ozubenych tyci
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania

Udrzba FlexxPump 404DLS
7.2.2.2 Tabul'ka maziv
Mazanie z | Specifikacia | Mnoz- Miesto pouzitia
vyroby stvo
maziva
Systém automatické-
. . ho mazania
Elkalub FLC  nie je mozné . .
o FlexxPump: predbez- Olej
8 HI stanovit , . ,
né premazanie vedeni
a ozubenych tyci
Giidel HI nie ie mo¥né Systém automatické-
NSF sta n]ovit’ ho mazania Olej
¢.146621 FlexxPump
Tato tabulka si nerobi narok na uplnost’.
Tab. 7-4 Tabulka maziv
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1.3 Udribarske prace
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania
FlexxPump 404DLS

~

3.1

P>

>

Vymena kartuse
Pri hlaseni poruchy ,,Prazdny stav* vymerite kartusu.

Cerpadlo typu 404DLS vypnite alebo zapnite cez PLC.

A UPOZORNENIE

Zvyskové mnozstva v prazdnych kartusiach

Prazdne kartuSe obsahuju zvyskové mnozZstva maziva. Oleje a tuky s Skodlivé
pre Zivotné prostredie!

» Kartusu ekologicky zlikvidujte @ B 99

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo hroziace napnutou pruzinou

Sucast'ou krytu je prednapidta pruzina. Pri otvoreni sa kryt vymrsti nahor.
Tento pohyb méze spésobit’ l'ahké poranenia!

Davajte pozor, aby sa vase koncatiny nenachadzali v nebezpecnom priestore.
Kryt opatrne odoberte.

Pouzivajte iba originalne kartuse Giidel. Kartuse nikdy nedopliiiajte.
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mazania FlexxPump 404DLS Udrzba
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Obr. 7-3 Vymena kartuse
A Uzdver odvzdustiovania D O-kriZok
B Kryt E Bezpecnostnad krytka
c Kartusa
Mazanie z vyroby Specifikacia
< Kapitola 7.2.2.1, < Kapitola 7.2.2.1, 400 cm?
69 69
Tab. 7-5 Mazivo: Systém automatického mazania FlexxPump
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania
FlexxPump 404DLS

Vymerite kartusu nasledovne:

O O N O 1 A W N

o

Odstrarite uzaver odvzdusnenia v smere Sipky

Vypnite €erpadlo FlexxPump

Odstrarite kryt otoc¢enim v smere Sipky

Vyberte prazdnu kartusu

Odstrarite bezpecnostnu krytku z novej kartuse

Zl'ahka namazte O-kruzok

Vlozte novu kartusu (davajte pozor na spravne uloZenie kartuse)
Nasad'te kryt a pevne ho dotiahnite rukou v smere Sipky
Zapnite FlexxPump

Nasad'te a zaistite uzaver odvzdusiiovania

Kontrola systému mazania @ B 75

Kartusa je vymenena.
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Udrzba

7.3.2

Kontrola systému mazania

Start

¢

Namazte vedenia a ozubené ty¢e mazivom
v rozprasovacdi (€. materialu 10406825)

Odpojte od Cerpadla vsetky hydraulické hadice

Spustite mazaci cyklus cerpadla

Vyteka mazivo zo
vSetkych hydraulickych
vystupov Cerpadla?

Nie

Skontrolujte funkénost’
a napdjanie cerpadla
elektrickou energiou
a pripadné nedostatky opravte

vystupom cerpadla

Pripojte vSetky hydraulické hadice k hydraulickym

|

miest

ﬁaéiatok kontroly mazacich

Je hydraulické vedenie
naplnené, bez
vzduchovych bublin
a ohybov?

Naplrite vedenie mazivom,
odstraiite vzduch, narovnajte

zlomy

Uvolnite pristup k mazaciemu miestu

Vil

Je mazaci prvok, resp.
mazaci pastorok
namazany dostatoénym
mnoZstvom maziva a je
v poriadku?

Nie Mazaci prvok, resp. mazaci
pastorok pripadne vymerite,
potom ho predbeZne namazte

Spustite mazaci cyklus ¢erpadla

Vyteka z mazacieho Nie

miesta mazivo!

Opit’ namontujte mazacie miesto

Existuje eSte iné
mazacie miesto?

Koniec
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania

Udrzba FlexxPump 404DLS

° * Po distiacich pracach alebo po prestojoch v rozsahu | az 4 tyzdne skontrolujte pred uvedenim do prevadzky vrstvu maziva na vedeniach a ozubenych tyciach (Il) a u hydraulickych vedeni, ¢i neobsa-
1 huja vzduchové bubliny a nie st zlomené (VII). Pripadne skontrolujte cely systém mazania.

* Ako prevadzkovatel skontrolujte systém mazania pri prvom uvedeni do prevadzky, po prestojoch dlhSich ako 4 tyZzdne, pri chybajucom mazacom filme (vrstva maziva) a po vymene kartuse alebo
¢erpadla systému mazania.
Prevadzkovatel je v kazdom pripade zodpovedny za dostatoéné a fungujice mazanie.
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99079191943154059_v10.0_SK

Mazanie z vjroby Specifikicia

Elkalub FLC 8 HI nie je mozné stanovit’ Pojazdové plochy kladiek a pastorkov musia byt’ uplne pokryté
vrstvou maziva

Cistiaci prostriedok

Jemny, nearomatizovany univerzalny &isti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Tab. 7-6 Mazivo, Cistiaci prostriedok: Predbezné premazanie vedeni a ozubenych tyci
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického

mazania FlexxPump 404DLS Udrzba
7.3.3 Kontrola automatického mazania
Obr. 7-4 Kontrola automatického mazania

Cistiaci prostriedok

Jemny, nearomatizovany univerzalny &isti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Tab. 7-7 Cistiaci prostriedok: Systém automatického mazania: Cerpadlo, vedenia, ostatné komponenty

Skontrolujte automatické mazanie podla nasledujlcej tabulky.

Znecistenie Komponenty skontro-  Znecistenie ihned odstrarite
lujte z hladiska znecis-
tenia:
+ Cerpadlo
* Vedenia
* Ostatné komponen-
ty
Strata maziva Skontrolujte systém a * Odstrante kaluze a stopy
okolity priestor na vy- oleja na podlahe alebo v
skyt: odkvapkavacom plechu
+ Kaluze a stopy oleja  * Chybné a stlacené po-
na podlahe alebo v trubné vedenia vymerite
odkvapkavacom
plechu

* Netesniace, vytr-
hnuté alebo stla¢ené
potrubné vedenia

Funkcia Kontrola funkcie Chybné komponenty okam-
Zite vymerite

Tab. 7-8 Tabulka inspekcie
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania
FlexxPump 404DLS

7.3.4

7.3.4.1

Chybajuci mazaci film

Chybajaci mazaci film na vedeniach a ozubenych tyciach vedie k poskodeniam
produktu. Nasledkom je prevadzkovy vypadok.

Ubezpecte sa, Ze pocas prevadzky je na vedeniach a ozubenych tyciach
pritomny mazaci film.

V¢as vykonajte uvedené prace.

Mazacie prace viak vykonajte najneskor pri prvych priznakoch trecej koro-
zie (Cervené sfarbenie vodiacej drahy).

Pripadne upravte interval mazania.

Vymena FlexxPump

Demontaz FlexxPump

FlexxPump namontuijte takto:

vi A W N

Vypnite zariadenie a zaistite zamkom proti opatovnému zapnutiu
Odpoijte pripojovaci kabel

Odstrarite hydraulické hadice z hydraulickych vystupov

Uvolnite skrutky

Odoberte FlexxPump

FlexxPump je demontované.
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického
mazania FlexxPump 404DLS

Udrzba

7.3.4.2

Obr. 7-5

Montaz FlexxPump

Montazna poloha FlexxPump nie je dolezita.

D003085

Montdz FlexxPump

A Miesto montdZe
B FlexxPump
C Skrutka

FlexxPump namontuijte takto:

I FlexxPump namontujte s dvomi skrutkami Mé L., = 40 mm
(ut'ahovaci moment 5 Nm)

Cerpadlo FlexxPump je namontované.
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Udrzba FlexxPump 404DLS

7.3.4.3 Pripojenie hydraulickej sustavy

404DLS 3-nas.

Systém s 3 miestami mazania

A B C

Vol

F E D
Obr. 7-6 Konstrukcia 404DLS 3-nds.
A Mazaci pastorok (nie je sucastou doddv- D Prvok Y
ky)
B Mazaci prvok (nie je sucastou doddvky) E Hydraulickd hadica, priemer 6/3 mm
FlexxPump 404DLS F I. Os (nie je sucastou doddvky)
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického

mazania FlexxPump 404DLS Udrzba

404DLS 6-nas.

Systém s 6 miestami mazania

A B C D

D003080

=
—
Obr. 7-7 Konstrukcia 404DLS 6-nds.
A Mazaci pastorok (nie je sicastou doddv- E 2. Os (nie je sucast'ou doddvky)
ky)
B Mazaci prvok pre vodiace kolajnice (nie  F Hydraulickd hadica, priemer 6/3 mm
je sucast'ou doddvky)
C FlexxPump 404DLS G I. Os (nie je sucastou doddvky)
D 2x rozdefovac
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Udrzba FlexxPump 404DLS
404DLS 10-nas.
Systém s |0 miestami mazania
A B C D E
2 _'/
g
!
) N / ™ o
g o
lg e o @ ¥ *
55 5, AR W
NE S
b | 1ol
/
N
I H G F
Obr. 7-8 Konstrukcia 404DLS 10-nds.

A Mazaci pastorok (nie je sucastou dodav- F
ky)
B Mazaci prvok pre vodiace kolajnice (nie G

je sucast'ou doddvky)

C 1. Os (nie je sucast'ou doddvky) H
D |. FlexxPump 404DLS |
E 2x rozdelovac

2. Os (nie je stucastou doddvky)
2. FlexxPump 404DLS

Hydraulickd hadica, priemer 6/3 mm

3. Os (nie je stucastou doddvky)
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického
mazania FlexxPump 404DLS Udrzba

7.3.4.4

A\

Pripojenie elektrickej sustavy

Chybna kabelaz

Existujuce sietové napitie (napajacie napatie) sa musi zhodovat’ s tdajmi na
vykonovom Stitku. Nespravne pripojeny produkt méze sp&sobit’ materialne
$kody, vazne alebo smrtelné poranenia!

* Skontrolujte odchylku pridového obvodu
* Pouzivajte len poistky s predpisanou intenzitou prudu

» Zapojte konektor podla schémy
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Udrzba

71.3.4.5 Kontrola systému mazania

Start

¢

Namazte vedenia a ozubené ty¢e mazivom
v rozprasovaci (€. materialu 10406825)

Odpojte od Cerpadla vsetky hydraulické hadice m

Spustite mazaci cyklus ¢erpadla

Nie

Vyteka mazivo zo
vsetkych hydraulickych
vystupov Cerpadla?

Skontrolujte funkénost’
a napdjanie cerpadla
elektrickou energiou
a pripadné nedostatky opravte

Pripojte vSetky hydraulické hadice k hydraulickym
vystupom cerpadla

|

Je hydraulické vedenie

miest

ﬁaéiatok kontroly mazacich

naplnené, bez
vzduchovych bublin
a ohybov?

Naplrite vedenie mazivom,
odstraiite vzduch, narovnajte
zlomy

Uvolnite pristup k mazaciemu miestu

Vil

Je mazaci prvok, resp.

namazany dostatoénym
mnoZstvom maziva a je

mazaci pastorok

v poriadku?

Nie Mazaci prvok, resp. mazaci
pastorok pripadne vymerfite,
potom ho predbeZne namazte

Spustite mazaci cyklus ¢erpadla

Vyteka z mazacieho Nie

miesta mazivo!

Opit’ namontujte mazacie miesto

Existuje eSte iné
mazacie miesto?
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Udrzba FlexxPump 404DLS

° * Po distiacich pracach alebo po prestojoch v rozsahu | az 4 tyzdne skontrolujte pred uvedenim do prevadzky vrstvu maziva na vedeniach a ozubenych tyciach (Il) a u hydraulickych vedeni, ¢i neobsa-
1 huja vzduchové bubliny a nie st zlomené (VII). Pripadne skontrolujte cely systém mazania.

* Ako prevadzkovatel skontrolujte systém mazania pri prvom uvedeni do prevadzky, po prestojoch dlhSich ako 4 tyZzdne, pri chybajucom mazacom filme (vrstva maziva) a po vymene kartuse alebo
¢erpadla systému mazania.
Prevadzkovatel je v kazdom pripade zodpovedny za dostatoéné a fungujice mazanie.
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Mazanie z vjroby Specifikicia

Elkalub FLC 8 HI nie je mozné stanovit’ Pojazdové plochy kladiek a pastorkov musia byt’ uplne pokryté
vrstvou maziva

Cistiaci prostriedok

Jemny, nearomatizovany univerzalny &isti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Tab. 7-9 Mazivo, Cistiaci prostriedok: Predbezné premazanie vedeni a ozubenych tyci
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7.4

Tab. 7-10

Tabulka adrzby

Udribova praca Cyklus udrzby [h] Cielova skupina
[min]

Kontrola systému mazania

Vymena kartuse

Kontrola automatického
mazania

Vymena FlexxPump

Tato tabulka si nerobi narok na uplnost’.

Tabulka udrzby

2'250

11250

22'500

Kvalifikovany servisny pracovnik
Kvalifikovany udrzbar

Kvalifikovany zamestnanec vyrobcu
Kvalifikovany zamestnanec vyrobcu
Kvalifikovany udrzbar

Kvalifikovany zamestnanec vyrobcu
Kvalifikovany udrzbar
Kvalifikovany servisny pracovnik
Kvalifikovany Gdrzbar
Kvalifikovany zamestnanec vyrobcu

Elkalub FLC 8 HI;
Jemny, nearomatizovany univerzalny
Cisti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

Giidel HI NSF ¢.146621

Jemny, nearomatizovany univerzalny
Cisti¢ (napr. Motorex OPAL 5000)

S Kapitola 7.3.2, B 75

< Kapitola 7.3.1, B 72

< Kapitola 7.3.3, B 79

< Kapitola 7.3.4, B 80

Mazivo DalSie informacie
Cistiaci prostriedok
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mazania FlexxPump 404DLS Oprava

8

8.1

Pracovné postupy

Origindlne ndhrad-
né diely

8.1.1

A\

Oprava
Uvod

Dodrziavajte pracovné postupy v uvedenom poradi. V¢as vykonajte uvedené
prace. To zarucuje dlhu Zivotnost’ produktu.

Pouzivajte vyluéne originalne nahradné diely. © B 105

Bezpecnost’

Prace uvedené v tejto kapitole vykonajte az potom, ako ste si precitali kapito-
lu Bezpecnost’ a porozumeli jej. @ B |5
Tyka sa to vaSej osobnej bezpecnosti!

A VAROVANIE
Automaticky nabeh

Pri praci na produkte hrozi nebezpecenstvo automatického nabehu. Toto
moéze viest’ k vaznemu zraneniu alebo usmrteniu!

Pred zaciatkom prac v nebezpecnej oblasti:
» Zaistite vietky vertikalne osi proti padu

* Vypnite nadradené napdjanie elektrickym pradom. Zaistite ho proti
opatovnému zapnutiu (hlavny vypinac celého zariadenia)

* Pred opdatovnym zapnutim zariadenia skontrolujte, ¢i sa v nebezpecnej ob-
lasti nezdrziavaju Ziadne osoby
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Oprava FlexxPump 404DLS

8.1.2 Kvalifikacia personalu

Prace na produkte smie vykonavat’ len prisluSne vySkoleny a autorizovany od-
borny personal.

8.2

8.3 Poruchy, odstranovanie poruch
S T
Systém mazania ne-  Kartusa chyba, je Vlozit’ novu kartusu alebo
maze prazdna alebo odvzdusnit’ FlexxPump, cer-
vzduch vo padlo bude dalej pracovat’

FlexxPump, doslo k  bez zmeny
zastaveniu Cerpadla

Systém mazania ne-  Namerany protitlak ~ Odstranite pricinu protitlaku,

maze bol trikrat po sebe FlexxPump odpojte od na-
prili§ vysoky. patia a znovu ho pripojte k
Hydraulické pripojky  napitiu. Chyba bola nastave-
alebo hadice mézu na na nulu. Cerpadlo

byt blokované, hadi-  FlexxPump opit’ funguije.
ce prili§ dlhé a/alebo
mazivo prili§ tuhé/

pevné.
Doslo k zastaveniu
Cerpadla.
Systém mazania ne-  Rozne priciny * FlexxPump odpojte od
maze napdtia a znovu ho pripoj-
te k napitiu. Datova pa-
mat’ sa tym nevymaze.
* Pri opakovanom vyskyte
kontaktujte servis
Tab. 8-1 Poruchy, odstrariovanie portch
8.4 Servisné strediska

V pripade otazok kontaktujte servisné strediska. @ 5 107
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mazania FlexxPump 404DLS Vyradenie z prevadzky, skladovanie

9

9.1

9.1.1

9.2

Priestor

Teplota

Vihkost’ vzduchu

Vyradenie z prevadzky, skladovanie

r
Uvod
Prace uvedené v tejto kapitole vykonajte az potom, ako ste si precitali kapito-

lu Bezpeénost’ a porozumeli jej. @ B I5
Tyka sa to vasej osobnej bezpecnosti!

Kvalifikacia personalu

Prace na produkte smie vykonavat’ len prislusne vyskoleny a autorizovany od-
borny personal.

Skladovacie podmienky

A UPOZORNENIE
Unikajace kvapaliny
Pri skladovani mo6zu unikat’ latky Skodlivé pre Zivotné prostredie!

 Latky Skodlivé pre Zivotné prostredie nesmu preniknit’ do zdroja pitnej
vody. Prijmite prislu$né preventivne opatrenia

* Riad'te sa kartami bezpe¢nostnych tdajov danej krajiny

» Zlikvidujte tuky a oleje ako Specialny odpad, dokonca aj v pripade, Ze ide o
malé mnozstva

Uskladnite produkt na mieste chranenom pred vihkost'ou. Udaje tykajtce sa
potreby miesta a zataZzenia podlahy najdete v dispozi¢nom vykrese. Produkt
chrante zakrytim pred prachom a neéistotami.

Teplota okolia musi byt’ v rozsahu -10 az +40 °C. Dbajte na to, aby produkt
nebol vystaveny prili§ velkym vykyvom teplét.

Vihkost’ vzduchu musi niZ$ia ako 75 %.
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického mazania

9.3

9.3.1

9.3.2

Vyradenie z prevadzky

Odstavenie

A VAROVANIE

Klesajuce osi, obrobky

Klesajuce osi alebo obrobky mézu viest’ k materialnym $kodam, tazkym alebo
smrtelnym poraneniam!

* Pred zaciatkom prac v nebezpecnej oblasti spustte obrobky
* Nikdy nevstupujte pod zavesené osi a obrobky
» Zavesené osi zaistite na to uréenymi prostriedkami

* Pri teleskopickych osiach skontrolujte poskodenia a praskliny na remenoch

Pri odstaveni produktu nevypustiajte mazacie vedenia a prevodovku

Pri odstaveni produktu postupujte nasledovne:
I Vypnite erpadlo FlexxPump

2 Vyberte kartusu

3  Odpojte privodné vedenia energie

Produkt je odstaveny

Cistenie, konzervacia

Pred konzervaciou zbavte produkt necistét a prachu. Produkt dékladne vycis-
tite. Olejmi a tukmi nasiaknuté utierky ekologicky zneskodnite. @ B 99
Vsetky obnazené diely opatrite prostriedkom na ochranu pred koréziou.
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NAVOD NA PREVADZKU Systém automatického

mazania FlexxPump 404DLS

Vyradenie z prevadzky, skladovanie

9.3.3

9.4

Oznacenie

Produkt oznaéte nasledujicimi udajmi:
* Datum vyradenia z prevadzky

* Interné Cislo stroja / interny nazov stroja
» DalSie udaje podla internych smernic

Opatovné uvedenie do prevadzky

Opitovné uvedenie do prevadzky vykonajte analogicky ako uvedenie do pre-
vadzky.

Po Cisteni vyrobku alebo jeho odstaveni na dobu jedného az Styroch tyzdiov
vykonajte nasledujuce prace:

» Skontrolujte vrstvicku maziva na vedeniach a ozubenych tyc¢iach
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Vyradenie z prevadzky, skladovanie FlexxPump 404DLS

* Skontrolujte, ¢i hydraulické vedenia neobsahuji vzduchové bubliny a nie su
zlomené

X

Po odstaveni na dobu dlhSiu ako Styri tyZdne vykonajte nasledujlice prace:

* Predbeiné premazanie vedeni a ozubenych tyci

» Kontrola systému mazania

Po odstaveni do dobu dlhSiu ako jeden rok vykonajte nasledujice prace:

* Mazacie potrubia vyplachnite novym mazivom
* Vymena kartuse

» Skontrolujte tesnenia a pripadne ich vymerite
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10

10.1

10.1.1

10.1.2

Zneskodnenie

Uvod

Pri zneSkodneni dodrziavajte nasledujice body:

* Dodrziavajte predpisy prislunej krajiny

* Triedte skupiny materialov

* Materialy zlikvidujte ekologicky nezavadnym spésobom
* Recyklujte odpad vidy, ked’ je to mozné

Bezpecnost’

Prace uvedené v tejto kapitole vykonajte az potom, ako ste si precitali kapito-
lu Bezpeénost’ a porozumeli jej. @ B |5
Tyka sa to vasej osobnej bezpecnosti!

A VAROVANIE
Automaticky nabeh

Pri praci na produkte hrozi nebezpecenstvo automatického nabehu. Toto
moZe viest’ k vaZnemu zraneniu alebo usmrteniu!

Pred zaciatkom prac v nebezpeénej oblasti:
 Zaistite vSetky vertikalne osi proti padu

* Vypnite nadradené napgjanie elektrickym priadom. Zaistite ho proti
opatovnému zapnutiu (hlavny vypina¢ celého zariadenia)

* Pred opatovnym zapnutim zariadenia skontrolujte, ¢i sa v nebezpecnej ob-
lasti nezdrziavaju Ziadne osoby

Kvalifikacia personalu

Prace na produkte smie vykonavat’ len prislusne vyskoleny a autorizovany od-
borny personal.
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10.2

10.3

10.3.1

Zneskodnenie

Vas produkt pozostava z nasledujucich stcasti:

Obal

* Znecistené materialy / pomocné materialy (naolejovany papier)
* Drevo

* Plast (folia)

Prevadzkovy prostriedok

* Maziva (oleje / tuky)

* Batérie

Zakladna jednotka

Kovy (ocel / hlinik)

Plasty (termoplasty / termosety)

Znecistené latky / pomocné latky (plst’ / Cistiace handry)
Elektromaterial (kabel)

Konstrukéné skupiny urcené na
zneskodnenie

Demontaz

A UPOZORNENIE

Oleje, tuky

Oleje a tuky s Skodlivé pre Zivotné prostredie!

Oleje a tuky nesmu uniknat’ do rozvodnej siete pitnej vody. Prijmite pri-
slu$né preventivne opatrenia

Riad’te sa kartami bezpecnostnych udajov danej krajiny

Zlikvidujte tuky a oleje ako Specialny odpad, dokonca aj v pripade, Ze ide o
malé mnoZstva

Demontaz produktu vykonajte takto:

|
2
3

Predpoklad: Pred demontazou produkt odstavte
Odstrarite spojovacie prvky (kable / energetické retaze)
Demontujte konstrukéné skupiny

Konstrukéné skupiny rozoberte a rozdielne materialy roztriedte

Produkt je demontovany.
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mazania FlexxPump 404DLS Zneskodnenie

10.3.2

Tab. 10-1

10.4

Skupiny materialov

Skupiny materialov zlikvidujte podla nasledujlcej tabulky:

Znecistené materialy / pomocné Zvlastny odpad

materialy

Drevo BeZny odpad

Plasty Zberné miesto alebo bezny odpad

Maziva Zberné miesto pre znesSkodenie
podla kariet bezpe¢nostnych udajov
2B23

Batérie Zber batérii

Kovy Zber kovového Srotu

Elektromaterial Elektronicky odpad

Zneskodnenie skupin materidlov

Skladky odpadov, urady

Skladky odpadov a Urady su Specifické podla danej krajiny. DodrZiavajte miest-
ne predpisy pre likvidaciu odpadu.
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Tab. 11-1

Tab. I1-2

Obr. 11-1

Prislusenstvo

Pripajaci kabel PLC

Pre produkt FlexxPump 402 / 404DLS su pripustné nasledujlce pripojovacie
kable M12:

Cislo materialu Oznacenie

Kruhovy konektor M12, 4-pél. konf.

LED
0200513 Dizka | m
0152900 Dizka 2 m
0200515 Dizka 5 m
0200516 Dizka 10 m
0200517 Dizka 20 m

Pripojovaci kdabel PLC

Pripajacie kable PLC s vybavené tromi farebnymi LED diédami:

Zelena Napitie na PIN |
Zlta Signal na PIN 4
Biela Signal na PIN 2

Pripdjaci kabel PLC: Vyznam farby LED

— A

%/

D003115

/7

D C
Pripojovaci kabel PLC
A Biela LED C  ZhdLED
B Zelend LED D FlexxPump
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12 Dodavky nahradnych dielov
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Dodavky nahradnych dielov

12.1 Servisné strediska

o Pre Ziadosti o servis majte pripravené nasledujice Gdaje:

1 * Produkt, typ (podla typového stitka)

« Cislo projektu, &islo objednavky (podra typového ititka)
+ Sériové Cislo (podla typového stitka)

* Materialové &islo (podla typového Stitka)

* Miesto zariadenia

* Kontaktna osoba prevadzkovatela

* Opis Ziadosti

* pripadne cislo vykresu

Bezné ziadosti

Pri Ziadostiach o servis pouzite servisny formular zo stranky www.gudel.com alebo sa obrat’te na prislusné servisné stredisko:

° Vsetky ostatné krajiny, ktoré nie si uvedené na nasledujucom zozname, spadaju pod servisné stredisko vo Svajciarsku.

o Zakaznici s mimoriadnymi dohodami sa obracaju na servisné stredisko stanovené v zmluve.

Amerika . . =

Brazilia Giidel Lineartec Comércio de Automgao Ltda.  +55 |1 99590 8223
Rua Américo Brasiliense n° 2170, cj. 506
Chacara Santo Antonio
CEP 04715-005 Sao Paulo
Brazilia

Argentina Gudel TSC S.A. de C.V. +52 81 8374 2500 107
Gustavo M. Garcia 308

Mexiko Col. Buenos Aires
N.L. 64800 Monterrey
Mexiko

info@br.gudel.com

service@mx.gudel.com
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Kanada Giidel Inc. +1 734214 0000 service@us.gudel.com
4881 Runway Blvd.

USA Ann Arbor, Michigan 48108
USA

Tab. 12-1 Servisné strediskd v Amerike
Azia . . .

Cina Giidel International Trading Co. Ltd. +86 21 5055 0012 info@cn.gudel.com
Block A, 8 Floor, C2 BLDG, No. 1599 New Jin
Qiao Road
Pudong
201206 Shanghai
Cina

Cina automatizacia lisov Giidel Jier Automation Ltd. +86 531 81 61 6465 service@gudeljier.com

A Zone |6th Floor JIER Building
21th Xinxi Road

250022 Jinan
Cina
India Gidel India Pvt. Ltd. +91 20 679 10200 service@in.gudel.com

Gat No. 458/459 Mauje Kasar Amboli
Pirangut, Tal. Mulshi

412 111 Pune

India

Koérea Gldel Lineartec Inc. +82 32 858 05 41 gkr.service@gudel.co.kr
I 1-22 Songdo-dong
Yeonsu-Ku
Post no. 406-840 Incheon City
Juzna Korea

Taiwan Giidel Lineartec Co. Ltd. +88 635 97 8808 info@tw.gudel.com
No. 99, An-Chai 8th St. Hsin-Chu Industrial
Park
TW-Hu-Ko
30373 Hsin-Chu
Taiwan
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Tab. 12-2

Eurépa

Thajsko

Servisné strediskd v Azii

Giidel Lineartec Co. Ltd.

19/28 Private Ville Hua Mak Road
Hua Mak Bang Kapi

10240 Bangkok

Thajsko

+66 2 374 0709

service@th.gudel.com

Dansko
Finsko
Grécko
Noérsko
Svédsko
Svajiiarsko
Turecko
Bosna a Hercegovina
Chorvatsko
Rakusko
Rumunsko
Srbsko
Slovinsko
Mad’arsko
Slovensko

Ceska republika

Gidel AG
Gaswerkstrasse 26
Industrie Nord
4900 Langenthal
Svajiiarsko

Giidel GmbH
Schoneringer Strasse 48
4073 Wilhering
Rakusko

Gudel a.s.
Holandska 4
63900 Brno
Ceska republika

+41 6291691 70

+43 7226 20690 0

+420 602 309 593

service@ch.gudel.com

service@at.gudel.com

info@cz.gudel.com
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Portugalsko

Spanielsko

Francizsko

Nemecko

Nemecko intralogistika

Taliansko

Belgicko
Luxembursko
Holandsko
Estonsko
Lotyssko
Litva

Pol'sko

Ukrajina

Giidel Spain

Avinguda de Catalunya 49B

[° 32

08290 Cerdanyola del Vallés

Spanielsko

Gudel SAS

Tour de I'Europe 213
3 Bd de I'Europe
68100 Mulhouse
Franctzsko

Giidel Germany GmbH
Industriepark 107
74706 Osterburken
Nemecko

Giidel Intralogistics GmbH
Gewerbegebiet Salzhub | |

83737 Irschenberg
Nemecko

Giidel S.r.l.

Via per Cernusco, 7
20060 Bussero (Mi)
Taliansko

Gidel Benelux
Eertmansweg 30
7595 PA Weerselo
Holandsko

Gudel Sp. z o.0.

ul. Legionow 26/28
43-300 Bielsko-Biata
Pol'sko

+34 644 347 058

+33 1 6989 80 16

+49 6291 6446 792

+49 8062 7075 0

+39 0292 17 021

+31 541 66 22 50

+48 33 819 01 25

info@es.gudel.com

info@fr.gudel.com

service@de.gudel.com

service-intralogistics@de.gudel.com

inffo@it.gudel.com

info@nl.gudel.com

serwis@pl.gudel.com
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Rusko Gudel Russia +7 848 273 5544 info@ru.gudel.com
Yubileynaya 40

Bielorusko Office 1902
445057 Togliatti
Rusko

irsko Gidel Lineartec (U.K.) Ltd. +44 24 7669 5444 service@uk.gudel.com
Unit 5 Wickmans Drive, Banner Lane

Spojené Kralovstvo Coventry
CV4 9XA West Midlands
Spojené Kralovstvo

Tab. 12-3 Servisné strediskd v Eurépe

vSetky ostatné
krajiny

Tab. 12-4

Tab. 12-5

vsetky ostatné krajiny Giidel AG +41 6291691 70 service@ch.gudel.com
Gaswerkstrasse 26
Industrie Nord
4900 Langenthal
Svajéiarsko

Servisné strediskd pre vSetky ostatné krajiny

Ziadosti mimo pracovni dobu

V pripade Ziadosti mimo pracovn( dobu sa obrat'te na nasledujice servisné strediska:

Eurdpa Gidel AG +41 6291691 70 service@ch.gudel.com
Gaswerkstrasse 26
Industrie Nord
4900 Langenthal
Svajéiarsko

Amerika Giidel Inc. +1 734214 0000 service@us.gudel.com
4881 Runway Blvd.
Ann Arbor, Michigan 48108
USA

Servisné strediskd mimo pracovni dobu
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12.2

12.2.1

Obr. 12-1

12.2.2

99079191943154059_v10.0_SK

Vysvetlivky k zoznamu nahradnych dielov

Kusovnik

Kusovnik obsahuje vietky diely vaSho produktu. Nahradné a spotrebné diely
su uvedené v legende.

X
8
3
8 Giidel AG oo
Bl s erd GUDEL
CH-4900 Langnethal
phone +41 6291691 91
fax  +41 629169529
info@ch.gudel.com 14.07.2008 / Page 1 of 1
A
VS0035 2-Amod ZP-4 M MO mec 3.10 10947-001A
Position Item number Text Drawing Quantity Unit E
300 V000134 Y-Axis LP220/220-25 V L=9200 8523-032 | Stk
302 0141004 Energy chain 390.17.200.0 IGUS 390.17.200.0 77 Stk E
400 0916667 Y-Carriage ZP-4 8523-030 2 Stk
900 406015-10.00 Worm gear unit AEO60/L left AE060 2 Stk E
Ratio i=10.00
910 406089 Motor flange 060 18x116x116 130/110 8030-018a 2 Stk E
1000 0910499 Mechanical multi limit switch accessories 750 Y 8523-024 2 Stk
1100 230803 Felt pinion for lubrication 8102-039d | Stk \

240.6x20, Modul m=2.387 pitch P=7.5, Z=15

Legenda
A Stav ndhradného dielu
Stav nahradného dielu (stipec E): E = Nahradny diel
= Diel podliehajuci opot-
rebovaniu

Pozicné vykresy

Pozicie ndhradnych dielov si uvedené na vykresoch. Su to Standardné vykresy.
Jednotlivé pozicie alebo zobrazenia sa mézu lisit’ od vasho produktu.
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13

13.1

Tabulky kriatiacich momentov

Ut'ahovacie momenty pre skrutky

Vibracie
Skrutky bez zaistenia sa uvolfiuju.

* Skrutkové spoje na pohyblivych dieloch zaistite pomocou Loctite 243 so
strednou pevnost'ou.

* Lepidlo naneste na zavit matice, nie na skrutku!
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13.1.1 Pozinkované skrutky

Ak nie je uvedené inak, platia pre pozinkované skrutky namazané tukom Moly-
kote(MoS2) alebo skrutky zaistené lepidlom Loctite 243 nasledujuce utahova-
cie momenty:

Rozmer zavitu | Ut'ahovaci moment [Nm]

M3 .1 1.58 1.9
M4 2.6 39 4.5
M5 5.2 7.6 8.9
Mé 9 13.2 15.4
M8 21.6 31.8 37.2
MIO 43 63 73
MIi2 73 108 126
Mi4 117 172 201
MIlé 180 264 309
M20 363 517 605
M22 495 704 824
M24 625 890 1041
M27 915 1304 1526
M30 1246 1775 2077
M36 2164 3082 3607
Tab. 13- Tabulka ut'ahovacieho momentu pre pozinkované skrutky namazané tukom Molykote(MoS2)
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13.1.2

Tab. 13-2

Cierne skrutky

Ak nie je uvedené inak, platia pre Cierne naolejované a suché skrutky alebo
skrutky zaistené lepidlom 243 nasledujice utahovacie momenty:

Rozmer zavitu

M4

M5

Mé

M8

MI10

MI2

Ml4

Mlé6

M20

M22

M24

M27

M30

M36

Tabufka ut'ahovacich momentov pre cierne naolejované a suché skrutky

Ut’ahovaci moment [Nm]

10.1

24.6

48

84

133

206

415

567

714

1050

1420

2482

14.9

36.1

71

123

195

302

592

804

1017

1496

2033

3535

17.4

42.2

83

144

229

354

692

945

1190

1750

2380

4136
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Tabulky krutiacich momentov

13.1.3

Tab. 13-3

Skrutky z nehrdzavejucej ocele

Ak nie je uvedené inak, platia pre pozinkované skrutky namazané tukom Moly-
kote(MoS2) alebo skrutky zaistené lepidlom Loctite 243 nasledujuce utahova-

cie momenty:

Rozmer zavitu

M3

M4

M5

Mé

M8

MI0

MI2

Ml4

Mlé6

M20

M22

M24

M27

M30

M36

Ut’ahovaci moment [Nm]

0.37

0.86

1.6

29

7.1

14

24

38

58

15

157

198

292

397

690

0.8

1.85

3.6

6.3

15.2

30

51

82

126

247

337

426

E R R

4.8

8.4

203

39

68

109

168

330

450

568

Tabulka ut'ahovacich momentov pre skrutky z nehrdzavejiicej ocele namazané tukom Moly-

kote(MoS2)

17
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V prilohe tohto navodu na prevadzku najdete nasledujuce dokumenty:
* Nakres priestorového usporiadania (dispozi¢ny vykres)
* Zoznamy nahradnych dielov

* Vyhlasenie o zhode TriboServ
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Vyhlasenie o zhode TriboServ

Pozri k tomu tiez
Vyhlasenie o zhode TriboServ [ 135]
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Declaration of EG conformity

according to the Machinery Directive 2006/42/EG of 2006, May 17th

Herewith the manufacturer
TriboServ GmbH & Co. KG, Gelthari-Ring 3, D-97505 Geldersheim,
declare that the following lubricating systems

FlexxPump 401 DLS, 402 DLS, 403 DLS, 404 DLS, 422 DLS
as well as FlexxPump 401 DLSA, 402 DLSA, 403 DLSA, 404 DLSA, 422 DLSA

delivered by us, concerning design and construction as well as the model put into circulation,
comply with the EG directives 2006/42/EG.
In particular, the following harmonized standards were applied:

EN 12100:2011 Safety of machinery

according the EG directive on Electromagnetic Compatibility 2004/108/EG
The manufacturer herewith declares that the following lubricating systems

FlexxPump 401 DLS, 402 DLS, 403 DLS, 404 DLS, 422 DLS
as well as FlexxPump 401 DLSA, 402 DLSA, 403 DLSA, 404 DLSA, 422 DLSA

delivered by us, concerning design and construction as well as the model put into circulation,
comply with the above mentioned EG directive.
In particular, the following harmonized standards were applied:

EN 61000-6-2, EN 61000-6-4 Elektromagnetic Compability (EMC).

Authorized representative for the compilation of technical documentation:
Dr.-Ing. Michael Weigand

General Manager

TriboServ GmbH & Co. KG

Gelthari-Ring 3

D-97505 Geldersheim

Geldersheim, 12.01.2018

Dr.-Ing. Michael Weigand, General Manager

TriboServ GmbH & Co. KG
Gelthari-Ring 3, D-97505 Geldersheim
Telefon +49 (0) 9721 -47396 - 60
Telefax +49 (0) 9721 -47396 - 69
www.triboserv.de
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