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修订历史
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表 -1 修订历史
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1 概述

在使用设备前请通读本指南。 本指南中包含与个人安全相关的重要提
示。 与产品生产过程各个环节相关的所有人员都必须阅读并理解本指
南。

1.1 其它适用的资料
本指南供货范围内包含的所有文件均具有同等效力。 除了本指南外，也
要遵守这些资料中的相关要求，以保证安全操作设备。

1.2 文件用途
本指南中介绍产品的以下生命周期阶段：

• 保养
• 维护

本指南包含按规定使用设备的所有必要信息。 它是设备的重要组成部
分。

在设备的整个使用期限内，在其所在现场都应备有本指南。 出售产品
时，要附带本指南。

概述服务指南 Z轴X向平衡
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1.3 符号说明、缩写说明
本指南中使用了下列符号和缩写：

符号/缩写 用途 说明

Ü 交叉引用（参阅） 请见

2 需要时可用于交叉引
用中

页码

图 图的名称 图示

表 表格名称 表格

在建议中 信息或建议

表 1-1 符号说明、缩写说明

概述 服务指南 Z轴X向平衡
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2 安全

在运行设备之前，请阅读上级操作指南中的安全章节。 它包含与个人安
全性相关的重要提示。 与产品生产过程各个环节相关的所有人员都必须
阅读并理解本章内容。 您必须遵守本章中与相关的信息和警告。

2.1 人员资格

 警告

缺少安全培训

未经过安全培训或安全培训不足的安全人员所作出的错误行为可能导致
严重甚至致命的伤害！

专业人员在设备安全相关部件上作业之前：

• 请确保专业人员已经过安全相关的培训

• 专门针对专业人员的任务领域对其进行培训和指导

仅允许受过相应培训、经过授权的专业人员在设备上作业。

只有在满足下列条件时，工作人员才获得相应授权：

• 了解与其任务领域相关的安全规定

• 已阅读并理解本指南

• 满足任务领域的相关要求
• 已获得使用方就该任务领域的授权

专业人员在其工作区域内必须对第三方负责。

在进行培训或指导期间，专业人员必须在经验丰富的制造商专业人员的
监督下，才允许在设备上作业。

2.1.1 安装人员

安装人员：

• 具备极佳的机械和/或电气专业知识

• 灵活变通
• 用于安装经验

安全服务指南 Z轴X向平衡
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2.1.2 制造商专业人员

制造商专业人员：

• 供职于制造商或是当地代理公司

• 具备极佳的机械和/或电气专业知识

• 具备良好的软件知识

• 具备保养、维护和修理经验
• 拥有Güdel产品经验

制造商专业人员须完成以下工作：

• 根据指南执行机械和电气保养作业

• 根据指南执行机械和电气维护作业

• 清洁设备

• 更换备件
• 查找并排除故障

2.1.3 保养专业人员

保养专业人员：

• 已经过使用方或制造商的培训

• 具备极佳的机械和/或电气专业知识

• 具备软件知识

• 具有保养经验
• 须对清洁人员的安全负责

保养专业人员须完成以下工作：

• 根据指南执行机械和电气保养作业

• 清洁设备

• 更换备件
• 当清洁人员在安全区域内进行清洁作业期间，对其进行监督和指导

2.1.4 维护专业人员

维护专业人员：

• 已经过使用方或制造商的培训

• 具备极佳的机械和/或电气专业知识

• 具备软件知识

• 具备维护和修理经验
• 灵活变通

维护专业人员须完成以下工作：

• 根据指南执行机械和电气维护作业
• 更换备件

安全 服务指南 Z轴X向平衡
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2.2 安装条例

更改 严禁对设备进行改装或进行任何错误操作。 Ü 章节 3.1, 2 13

通用工作安全规
定

必须注意并遵守一般通用的工作安全规定。

2.3 指南中的危险标识

2.3.1 危险提示

危险提示分为下列四个危险级别：

 危险

危险

“危险”表示风险极大的危害，将造成人员受重伤，甚至当场死亡。

 警告

警告

“警告”表示中等风险的危害，将造成人员受重伤，甚至可能死亡。

 小心

小心

“小心”表示风险较低的危害，会造成人员受伤。

提示

提示

“提示”表示所发生的危险可能会造成财物损失。

安全服务指南 Z轴X向平衡
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2.3.2 警告标识说明

人身伤害的危险提示包含与危险情况相应的图标。

图标 符号说明

一般原因导致的危险

自行启动会导致危险

轴坠落导致的危险

沉重部件导致的危险

2.4 与各部件相关的危险

 警告

轴、工件下落

轴或工件下落可能导致财产损失、人员受重伤或死亡！

• 在危险区内作业前，应取下工件

• 严禁走到悬空的轴和工件下方

• 用规定的工具固定悬空的轴

• 如果是伸缩轴，检查皮带是否有裂痕或断裂处

安全 服务指南 Z轴X向平衡
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3 产品说明

3.1 使用目的

3.1.1 按规定使用

本产品专用于负载水平方向的平衡和精调。

任何其它用途都属于违规使用。 对由此造成的损失，生产商概不负责。
风险完全由用户承担！

3.1.2 违规使用

设备不得用于：

• 传送有毒物品

• 传送爆炸性物品
• 在有爆炸危险的空间内运行

规定用途以外的任何使用行为均属违规使用，应绝对禁止！

禁止对产品进行改动。

产品说明服务指南 Z轴X向平衡
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产品说明 服务指南 Z轴X向平衡
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4 构造，功能

4.1 构造
产品包括以下部件：

A B C D E F

图 4-1 Z轴X向平衡的结构

A 调节螺栓 D 底板

B 锁紧螺母 E 固定螺栓

C 导向板 F Z轴（不包括在供货范围内）

构造，功能服务指南 Z轴X向平衡
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4.2 功能
本产品用于负载水平方向的平衡和精调。

4.2.1 校准负载

 警告

轴、工件下落

轴或工件下落可能导致财产损失、人员受重伤或死亡！

• 在危险区内作业前，应取下工件

• 严禁走到悬空的轴和工件下方

• 用规定的工具固定悬空的轴

• 如果是伸缩轴，检查皮带是否有裂痕或断裂处

A B C D

图 4-2 Z轴X向平衡的功能

A 调节螺栓 C 固定螺栓

B 锁紧螺母 D 导向板

构造，功能 服务指南 Z轴X向平衡
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按以下步骤校准负载：

1 松开固定螺栓

2 松开锁紧螺母

3 松开调节螺栓

4 借助调节螺栓校准负载

5 拧紧锁紧螺母

6 拧紧固定螺栓

负载已校准完毕。

构造，功能服务指南 Z轴X向平衡
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构造，功能 服务指南 Z轴X向平衡
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5 保养

在正常运行条件下，产品无需保养。

保养服务指南 Z轴X向平衡
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6 维修

6.1 引言

工作流程 按规定顺序执行操作。 按规定间隔执行操作。 这样才能确保产品的正
常使用寿命。

原装备件 仅允许使用原装备件。 Ü 2 25

拧紧力矩 除非另有说明，遵守Güdel规定的拧紧力矩。 Ü 章节 8, 2 27

6.1.1 安全

执行本章介绍的操作之前，必须先阅读并理解安全一章中的内容。
Ü 2 9
这涉及到您的个人安全！

 警告

自动启动

在产品上作业时，产品可能会有自动起动的危险。 这可能造成人员伤
亡！

在危险区内作业前：

• 固定所有垂直轴，防止意外下落

• 关闭上级电力供应。 采取措施，以防止其意外重新接通（总设备主开
关）

• 重新开启设备前，确认在危险区内确实无人

 警告

轴、工件下落

轴或工件下落可能导致财产损失、人员受重伤或死亡！

• 在危险区内作业前，应取下工件

• 严禁走到悬空的轴和工件下方

• 用规定的工具固定悬空的轴

• 如果是伸缩轴，检查皮带是否有裂痕或断裂处

维修服务指南 Z轴X向平衡
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 警告

沉重的部件

有些部件可能很重。 处理不当会造成人员伤亡！

• 使用合适的起重工具

• 采用适当的用具固定部件，以防翻倒

• 产品安装完毕后，方可拆除固定辅助装置

6.1.2 人员资格

仅允许受过相应培训、经过授权的专业人员在设备上作业。

6.2 发生碰撞后的操作

Güdel强烈建议您委托Güdel的专业人员执行这些操作。 设备上的损伤常
常只能凭经验找到。 因此，下列工作可能并非需要执行的所有工作。

请在发生碰撞后执行以下作业：

1 大修时应根据保养章节执行一次精细检查

已完成作业。

6.2.1 大修

根据上级操作指南进行大修。

6.2.2 Z轴X向平衡的更换

 警告

轴、工件下落

轴或工件下落可能导致财产损失、人员受重伤或死亡！

• 在危险区内作业前，应取下工件

• 严禁走到悬空的轴和工件下方

• 用规定的工具固定悬空的轴

• 如果是伸缩轴，检查皮带是否有裂痕或断裂处

维修 服务指南 Z轴X向平衡
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A

B

C

D

E

F

G

H

I

图 6-1 Z轴X向平衡的更换

A Z轴 F 底板

B 螺纹板 G 调节螺栓

C 支架 H 锁紧螺母

D 销 I 导向板

E 固定螺栓

维修服务指南 Z轴X向平衡
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按以下步骤执行Z轴X向平衡的更换：

1 取下调节螺栓及锁紧螺母

2 拆卸固定螺栓

3 取下底板

4 将销取下

5 取出螺纹板和支架

6 更换部件

7 按与拆卸相反的顺序安装部件

8 校准负载 Ü 章节 4.2.1, 2 16

Z轴X向平衡已更换。

6.2.3 轴调基准

根据整台设备的文件为轴调基准。

6.3 服务网点
如有疑问，请咨询各服务网点。 Ü 2 25

维修 服务指南 Z轴X向平衡
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7 备件供应

7.1 服务网点
如果需要售后服务，请填写并提交
www.gudel.com网站上的服务表格，或向各国代理商咨询：

奥地利： +43 7226 20690-0

中国： +86 21 5055 0012

捷克： +420 602 309 593

德国： +49 6291 6446 792

法国： +33 1 30091545

印度： +91 20 6791 0221

意大利： +39 02 9217021

韩国： +82 32 858 05 41

墨西哥： +52 81 8374 2500 x-103

波兰： +48 33 819 01 25

泰国： +66 2 374 0709

英国： +44 2476 695 444

美国： +1 734 214 0000

西班牙： +34 93 476 0380

荷兰： +31 541 66 22 50

土耳其： +90 532 316 94 44

俄罗斯： +7 8482 735544

其它国家和瑞士： +41 62 916 91 70

表 7-1 各国代理商

如果在营业时间外需要紧急服务，请联系求助台
（24小时服务）

备件供应服务指南 Z轴X向平衡
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欧洲/亚洲： +41 62 916 91 70 service@ch.gudel.co
m

美国： +1 734 214 0000 service@us.gudel.co
m

表 7-2 24小时热线

咨询时请提供类型牌上的下列数据

• 产品、型号

• 项目，订单

• 系列号（零件清单）
• 可能需要图号

7.2 备件清单的说明

7.2.1 零件清单

零件清单内列有设备的所有零部件。 根据符号说明填写备件和磨损件。
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图 7-1 符号说明

A 备件状态

备件状态（E列）： E = 备件

V = 磨损件

7.2.2 位置标记图

在图中可以看到备件的位置。 该图为标准图。 个别位置或标记可能与
您的设备有出入。

备件供应 服务指南 Z轴X向平衡
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8 拧紧力矩表

8.1 螺栓的拧紧力矩

提示

振动

不使用螺栓固定装置时，螺栓会松开。

• 用中等强度的Loctite 242固定可移动部件上的螺栓连接。

• 请将粘合剂涂抹在螺母螺纹上，而不要涂在螺栓上！

拧紧力矩表服务指南 Z轴X向平衡
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8.1.1 镀锌螺栓

如果没有特殊说明，对于镀锌的、用Molykote（MoS2）润滑脂润滑过或
用Loctite 242加以固定的螺栓的拧紧力矩如下：

螺纹规格 拧紧力矩 [Nm]

8.8 10.9 12.9

M3 1.1 1.58 1.9

M4 2.6 3.9 4.5

M5 5.2 7.6 8.9

M6 9 13.2 15.4

M8 21.6 31.8 37.2

M10 43 63 73

M12 73 108 126

M14 117 172 201

M16 180 264 309

M20 363 517 605

M22 495 704 824

M24 625 890 1041

M27 915 1304 1526

M30 1246 1775 2077

M36 2164 3082 3607

表 8-1 用Molykote（MoS2）润滑脂润滑过的螺栓的拧紧力矩表

拧紧力矩表 服务指南 Z轴X向平衡
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8.1.2 黑色螺栓

如果没有特殊说明，对于黑色已上油或未润滑或以Loctite 242固定的螺
栓的拧紧力矩如下：

螺纹规格 拧紧力矩 [Nm]

8.8 10.9 12.9

M4 3 4.6 5.1

M5 5.9 8.6 10

M6 10.1 14.9 17.4

M8 24.6 36.1 42.2

M10 48 71 83

M12 84 123 144

M14 133 195 229

M16 206 302 354

M20 415 592 692

M22 567 804 945

M24 714 1017 1190

M27 1050 1496 1750

M30 1420 2033 2380

M36 2482 3535 4136

表 8-2 黑色已上油或未润滑螺栓的拧紧力矩表

拧紧力矩表服务指南 Z轴X向平衡
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8.1.3 不锈钢螺栓

如果没有特殊说明，对于不锈钢、用Molykote（MoS2）润滑脂润滑过或
用Loctite 242加以固定的螺栓的拧紧力矩如下：

螺纹规格 拧紧力矩 [Nm]

50 70 80

M3 0.37 0.8 1.1

M4 0.86 1.85 2.4

M5 1.6 3.6 4.8

M6 2.9 6.3 8.4

M8 7.1 15.2 20.3

M10 14 30 39

M12 24 51 68

M14 38 82 109

M16 58 126 168

M20 115 247 330

M22 157 337 450

M24 198 426 568

M27 292 — —

M30 397 — —

M36 690 — —

表 8-3 用Molykote（MoS2）润滑脂润滑过的不锈钢螺栓的拧紧力矩表

拧紧力矩表 服务指南 Z轴X向平衡
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插图目录 服务指南 Z轴X向平衡
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词汇索引 服务指南 Z轴X向平衡
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