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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera ilustracje standardowe, ktére moga réznic sie od
oryginalnych elementéw. W przypadku wersji specjalnych, opcji lub modyfikacji
technicznych zakres dostawy moze odbiega¢ od zawartych tu opiséw. Przedruk
niniejszej instrukgcji, rowniez fragmentéw, dozwolony jest wytacznie za nasza
zgoda. Zastrzega si¢ prawo do wprowadzania zmian w rozumieniu udoskonalen
technicznych.
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Historia rewizji

s Jowa o

3.0 31.05.2021 Zmieniono:

» Stosowanie narzedzi montazowych: Mon-
taz zebatki @ B 34
» Sprawdzenie przejscia miedzy zebatkami

S B38
2.0 26.03.2021 Uzupetniono serig produktow |570xx
1.0 27.03.2019 Podstawowa wersja, obowiazuje dla serii

produktow 246 | xx, 2460xx, 2460xx-Q5,
2400xx, 2400xx-Q5, 1580xx, 1550xx

Tab. -1 Historia rewizji
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I Informacje ogdlne

Przed przystapieniem do pracy z produktem nalezy przeczytaé niniejsza in-
strukcje. Zawiera on wazne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa osobistego.
Instrukcja musi zosta¢ przeczytana i zrozumiana przez wszystkie osoby pracu-
jace przy produkcie w jakiejkolwiek fazie jego uzytkowania.

I1.1 Przeznaczenie dokumentu

WV niniejszej instrukcji opisano nastepujace fazy cyklu zycia produktu:
* Transport
* Montaz

* Konserwacja
* Utylizacja

1.2 Objasnienie znakoéw, skrotow

W niniejszej instrukcji zastosowano nastepujace znaki i skroty:

= W odsytaczu Patrz
W razie potrzeby w Strona
odsytaczu

Rys. Oznaczenie rysunkéw  Rysunek
| Tab. Oznaczenie tabel Tabela
E: ° W poradzie Informacja lub porada
1
é Tab. I-1 Objasnienie znakow i skrétéw
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2

2.1

2.1.1

Bezpieczenstwo

Oznaczenia zagrozen w instrukg;ji

Wskazoéwki ostrzegawcze

Wskazéwki ostrzegawcze zdefiniowane sa dla nastepujacych stopni zagroze-

A NIEBEZPIECZENSTWO

=
]

NIEBEZPIECZENSTWO

NIEBEZPIECZENSTWO sygnalizuje wystepowanie zagrozenia o wysokim
stopniu ryzyka, ktére moze prowadzi¢ do cigzkich obrazen lub bezposrednio
do $mierci.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE sygnalizuje wystepowanie zagrozenia o $rednim stopniu ryzy-
ka, ktére moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen z mozliwym skutkiem $mier-
telnym.

A OSTROZNIE

OSTROZNIE

OSTROZNIE sygnalizuje wystepowanie zagrozenia o niewielkim stopniu ryzy-
ka, ktére moze prowadzi¢ do Srednio ciezkich obrazen.

WSKAZOWKA

WSKAZOWKA

WSKAZOWKA sygnalizuje wystepowanie zagrozenia, ktére moze prowadzic
do strat materialnych.
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Rys. 2-1

2.1.2

Tab. 2-1

2.2

Zagrozenia reszt-

kowe

A SLOWO SYGNALOWE
Rodzaj i zrédlo zagrozenia
Wyjasnienie i skutki zagrozenia

¢ Unikanie zagrozenia

Przyktad: Budowa, wskazowka ostrzegawcza

Objasnienie znakow ostrzegawczych

Wskazowki ostrzegawcze dotyczace obrazen ciata zawieraja symbol odpowia-
dajacego im zagrozenia.

Symbol Objasnienie znakow

Zagrozenia spowodowane przez przyczyny ogoélne

Zagrozenia spowodowane automatycznym uruchomie-
niem urzadzenia

Zagrozenia powodowane przez podzespoty o duzej ma-
sie

Niebezpieczenstwo zanieczyszczenia Srodowiska

Zagrozenia spowodowane przez zawieszone tadunki

> BB PP

Objasnienie znakow ostrzegawczych

Bezpieczenstwo produktu

Produkt odpowiada aktualnemu stanowi wiedzy technicznej . Zostat on skon-
struowany zgodnie z powszechnie uznanymi zasadami bezpieczenstwa. Mimo
to podczas eksploatacji nie mozna wykluczy¢ wystepowania zagrozen resztko-
wych.

Zagrozenia te dotycza zaréwno osobistego bezpieczenstwa operatora, jak
réwniez samego produktu i innych débr materialnych.

27021598686062859_v3.1_PL
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Przeznaczenie

2.3

2.4

Produkt nalezy eksploatowa¢ wylacznie zgodnie z zaleceniami zawartymi w ni-
niejszej instrukcji i w nienagannym stanie technicznym.

Produkt nie moze by¢ modyfikowany ani wykorzystywany w niewtasciwy spo-
so6b. @ B 21

Strefy zagrozenia

Strefa zagrozenia to obszar przy produkcie i/lub w jego otoczeniu, gdzie ist-
nieje ryzyko zagrozenia zycia lub zdrowia ludzi, szkody dla srodowiska lub
mienia. Obszar roboczy musi by¢ zabezpieczony przez uzytkownika (ogrodze-
nie ochronne / system czujnikéw). Zadna osoba nie moze wejs¢ do strefy za-
grozenia. Nalezy przestrzega¢ wszystkich przepiséw bezpieczenstwa i ozna-
czen zagrozenh znajdujacych sie na produkcie. Nalezy przestrzegac i stosowaé
sie do ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa.

Personel

Nalezy przestrzegac i stosowac ogolnie przyjete zasady bezpieczenstwa pracy
oraz przepisy lokalne.
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2.4.1 Srodki ochrony indywidualnej

Uzytkownik jest odpowiedzialny za zapewnienie dostepu do $rodkéw ochrony
indywidualnej wykwalifikowanemu personelowi.

o

Rys. 2-2 SOI (srodki ochrony indywidualnej)

@ Zawsze nos kask ochronny Podczas pracy na wysokosci 2 m lub
wiekszej nalezy nosi¢ system ochrony

przed upadkiem z wysokosci

Zawsze nos okulary ochronne @ Zawsze nos$ obuwie ochronne
Podczas prac spawalniczych nalezy nosi¢
okulary spawalnicze

@ Podczas eksploatadji i pracy ze sprezo- @ Zawsze nos odziez ochronnq
nym powietrzem nalezy nosi¢ ochronniki
stuchu

Podczas pracy ze sprezonym powie- @ Podczas demontowania gorqcych czesci i

trzem i gorqcym olejem nalezy nosi¢ podczas pracy ze srodkami smarnymi i

srodku ochrony twarzy czyszczqcymi nalezy nosi¢ rekawice
ochronne

27021598686062859_v3.1_PL
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2.4.2

2.4.2.1

2.4.2.2

Kwalifikacje personelu

A NIEBEZPIECZENSTWO

Brakujace kwalifikacje z zakresu bezpieczenstwa

Niewtasciwe zachowanie nieprzeszkolonego lub nieodpowiednio przeszkolo-

nego personelu specjalistycznego moze by¢ przyczynga cigzkich lub $miertel-

nych obrazen ciata!

Zanim personel specjalistyczny przystapi do istotnych z punktu widzenia bez-

pieczenstwa prac przy produkcie, nalezy:

* Upewnij sig, ze personel specjalistyczny jest wyszkolony w zakresie bezpie-
czenstwa

* Przeszkol i poinstruuj personel specjalistyczny odpowiednio do zakresu je-
go obowiazkéw

Prace przy produkcie moga by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio
przeszkolony i upowazniony personel.

Personel jest upowazniony, gdy:
* zna przepisy bezpieczenstwa istotne dla swojego zakresu obowiazkow
* przeczytat i zrozumiat niniejsza instrukcje

* spetnia wymagania zwiazane z zakresem obowiazkéw
» zakres obowiazkéw zostat mu przydzielony przez uzytkownika

Personel odpowiada w ramach swojego zakresu obowiazkéw przed osobami
trzecimi.

WV trakcie szkolenia lub instruktazu personel moze wykonywa¢ prace przy
produkcie tylko pod nadzorem doswiadczonych specjalistow od producenta.

Przewoznik

Przewoznik:

* moze transportowac tadunki w sposéb bezpieczny

* moze uzywaé zawiesi w sposob bezpieczny i fachowy
* moze zabezpieczac¢ tadunki w sposéb fachowy

* dysponuje doswiadczeniem w zakresie transportu

Monter

Monter:
* dysponuje bardzo dobra znajomosciag mechaniki i/lub elektryki

* jest elastyczny
¢ ma doswiadczenie w montazu
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2.4.2.3 Specjalista od producenta

Specjalista producenta:

jest zatrudniony w siedzibie firmy producenta lub jej przedstawicielstwa
posiada wiedze w zakresie mechaniki i/lub elektrotechniki, opanowang w
bardzo dobrym stopniu

posiada nalezyta wiedze na temat oprogramowania

posiada doswiadczenie w zakresie konserwacji, utrzymania w nalezytym
stanie technicznym oraz napraw

posiada doswiadczenie w zakresie produktéw firmy Giidel

W zakres obowiazkéw specjalisty od producenta wchodza:

przeprowadzanie mechanicznych i elektrycznych prac konserwacyjnych
zgodnie z instrukcjami

przeprowadzanie mechanicznych i elektrycznych prac obstugi technicznej
zgodnie z instrukcjami

czyszczenie produktu
wymiana cze$ci zamiennych
lokalizowanie i usuwanie usterek

24.2.4 Specjalista ds. konserwacgji

Specjalista ds. konserwacji:

jest odpowiednio wyszkolony przez uzytkownika lub producenta

posiada wiedze w zakresie mechaniki i/lub elektrotechniki, opanowana w
bardzo dobrym stopniu

posiada wiedze na temat oprogramowania

posiada doswiadczenie w zakresie konserwacji

ponosi odpowiedzialnos$¢ za bezpieczenstwo personelu odpowiedzialnego
Za stan czystosci

W zakres obowiazkéw specjalisty ds. konserwacji wchodza:

przeprowadzanie mechanicznych i elektrycznych prac konserwacyjnych
zgodnie z instrukcjami

czyszczenie produktu

wymiana cze$ci zamiennych

nadzorowanie i instruowanie personelu odpowiadajacego za stan czystosci
w trakcie prac wykonywanych w strefie bezpieczenstwa

27021598686062859_v3.1_PL
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2.4.2.5

2.4.2.6

2.5

Specjalista ds. utrzymania w nalezytym stanie
technicznym

Specjalista ds. obstugi technicznej:
* jest odpowiednio wyszkolony przez uzytkownika lub producenta

* posiada wiedze w zakresie mechaniki i/lub elektrotechniki, opanowana w
bardzo dobrym stopniu

* posiada wiedze na temat oprogramowania

* posiada doswiadczenie w zakresie obstugi technicznej oraz napraw
* potrafi zawsze znalez¢ rozwiazanie odpowiednie do sytuacji

W zakres obowiazkéw specjalisty ds. obstugi technicznej wchodza:

* przeprowadzanie mechanicznych i elektrycznych prac obstugi technicznej
zgodnie z instrukcjami
* wymiana czesci zamiennych

Specjalista ds. utylizacji

Specjalista ds. utylizacji:

* moze sortowac odpady

* zna przepisy dotyczace utylizacji w kraju uzytkowania

* ma doswiadczenie w zakresie utylizacji przyjaznej dla Srodowiska
* pracuje w sposob staranny i bezpieczny

Zagrozenia specyficzne dla produktu

A NIEBEZPIECZENSTWO

Komponenty o duzej masie

Niektére komponenty moga posiada¢ duza mase. Nieprawidtlowe postepowa-
nie prowadzi do ciezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywaj odpowiednich podnosnikéw

» Zabezpiecz podzespoty przed przewréceniem/upadkiem za pomoca odpo-
wiednich $rodkow

« Srodki zabezpieczajace nalezy usunaé¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu
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2.6

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zawieszone fadunki

Nieprawidtowe postepowanie z zawieszonymi tadunkami i niewtasciwe pod-
wieszanie zawiesi moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub $mierci!

* Uzywaj odpowiednich podnosnikéw
* Uzywaj tylko podnosnikéw bez uszkodzen i peknigé

» Zawiesia pasowe nalezy zawsze chroni¢ przed ostrymi krawedziami i ze-
batkami przy pomocy odpowiedniego zabezpieczenia krawedzi.

 Stosuj $ruby pierscieniowe o dostatecznej dtugosci
* Stosuj wylacznie samozamykajace sie haki zabezpieczajace lub szekle
* Nos$ odpowiednia odziez ochronng

» Zachowaj w kazdym wypadku dostateczny bezpieczny odstep od zawieszo-
nych tadunkow

* Nie wchodz pod zawieszony tadunek

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen

W obszarze przektadni, zebnika i zgbatek istnieje ryzyko doznania ran cigtych
i zmiazdzen.

* Nos$ odpowiednia odziez ochronng

Karty charakterystyki substancji
niebezpiecznych (MSDS)

Karty charakterystyki zawieraja istotne pod wzgledem bezpieczenstwa infor-
macje dotyczace materiatéw. Sa zalezne od danego kraju. Karty charakterysty-
ki s3 wystawiane na przyktad dla takich materiatow jak oleje, smary, srodki
czyszczace itp. Za zapewnienie kart charakterystyki wszystkich stosowanych
materiatéw odpowiada uzytkownik.

WV posiadanie kart charakterystyki mozna wej$¢ w nastepujacy sposob:

* Dostawcy chemikaliow zataczaja zazwyczaj do swych produktéw karty cha-
rakterystyki

» Karty charakterystyki dostepne s3 rowniez w internecie.
(W przypadku poszukiwanej maszyny nalezy poda¢ "msds" oraz oznaczenie
materiatu. Wyswietlone zostang istotne dla bezpieczenstwa pracy informa-
cje o danym materiale.)

27021598686062859_v3.1_PL
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Karty bezpieczenstwa nalezy dokfadnie przeczyta¢. Stosowaé si¢ do wszyst-
kich instrukcji. Zaleca sie réwniez przechowywaé wszystkie karty charaktery-

styki.
o Karte charakterystyki dla Giidel HI mozna znalez¢ w zaktadce Pobierz na
1 stronie naszej firmy http://www.gudel.com



http://www.gudel.com

GUDEL

Bezpieczenstwo

INSTRUKCJA SERWISOWA Zebatki

20

27021598686062859_v3.1_PL



27021598686062859_v3.1_PL

INSTRUKCJA SERWISOWA Zebatki

GUDEL

Opis produktu

3.1

3.1.1

3.1.2

Opis produktu

Przeznaczenie

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Produkt przeznaczony jest wytacznie do przenoszenia ruchéw liniowych.

Zastosowanie do innych celéw uwazane jest za niezgodne z przeznaczeniem.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate szkody. Ryzyko ponosi
wytacznik uzytkownik!

Zastosowanie niezgodne z przeznaczeniem

Produkt nie jest przeznaczony do nastepujacych zastosowan:
* eksploatacja poza granicami wydajnosci okreslonymi przez firme Giidel

Kazde zastosowanie wykraczajace poza zastosowanie zgodne z przeznacze-
niem traktowane jest jako niezgodne z przeznaczeniem i jest zabronione!

Dozwolone granice wygajnosci nie moga zosta¢ przekroczone. Nalezy prze-
strzega¢ wytycznych projektowych wg firmy Giidel. Dane dotyczace granic
wydajnosci znajduja sie¢ w katalogu Giidel. http://www.gudel.com/products/Ii-
near-guideways.

Nie wprowadza¢ zadnych zmian w produkcie.

21
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3.2

Zakresy tempera-
tur

Tab. 3-1

Niskie temperatu-
ry

Dane techniczne

Specyficzne informacje dotyczace produktu znajduja si¢ w odpowiednim za-
méwieniu. Specjalnych warunkéw eksploatacji nalezy przestrzegac¢ stosownie
do konfiguraciji.

Obowiazuja nastepujace temperatury otoczenia i wilgotnos¢ powietrza:

Faza cyklu zycia Zakres temperatury | Wilgotnos¢ powie-
produktu trza

Transport -10 do +60°C

Eksploatacja +5 do +40°C Do i przy 85%, tworze-
nie sie kondensatu nie-
dozwolone

tozysko -10 do +40°C do 75%

Zakresy temperatur

W temperaturach od 6°C i nizszych zalecamy stosowanie szyn powlekanych
Duralloy, zebatek, zebnikéw i, jesli to konieczne, rolek, a takze ocynkowanych
na niebiesko lub fosforanowanych $rub.

22

27021598686062859_v3.1_PL



27021598686062859_v3.1_PL

GUDEL

INSTRUKCJA SERWISOWA Zebatki Transport

4

Transport

Transport produktu moze si¢ odbywac¢ droga powietrzna, ladowa lub wodna.
Rodzaj opakowania zalezy od $rodka transportu.

Samochéd cigzarowy Dostawa na palecie transportowej lub

kantéwkach

Samolot = Dostawa w drewnianej skrzyni lub palecie
ramowej i zapakowana w folie VCI.

Statek = Dostawa w skrzyni, kontenerze lub zapa-
kowana w folie VCI.

Wykonywanie prac opisanych w niniejszym rozdziale nalezy rozpoczaé dopie-
ro po przeczytaniu rozdziatu Bezpieczenstwo i zrozumieniu zawartych w nim
informacji. @ B |1

W gre wchodzi bezpieczenstwo oséb pracujacych przy maszynie!

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zawieszone fadunki

Nieprawidtowe postepowanie z zawieszonymi tadunkami i niewtasciwe pod-
wieszanie zawiesi moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub $mierci!

* Uzywaj odpowiednich podnosnikéw
* Uzywaj tylko podnosnikéw bez uszkodzen i peknigé

» Zawiesia pasowe nalezy zawsze chroni¢ przed ostrymi krawedziami i ze-
batkami przy pomocy odpowiedniego zabezpieczenia krawedzi.

* Stosuj $ruby pierscieniowe o dostatecznej dtugosci
* Stosuj wylacznie samozamykajace sie haki zabezpieczajace lub szekle
* Nos$ odpowiednia odziez ochronng

» Zachowaj w kazdym wypadku dostateczny bezpieczny odstep od zawieszo-
nych tadunkow

* Nie wchodz pod zawieszony tadunek
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4.1

4.1.1

Rys. 4-1

WSKAZOWKA

Nieprawidlowy transport

Niewtasciwe obchodzenie sie¢ z zapakowanym towarem moze prowadzi¢ do
powstania szkdd transportowych!

* Nie przechyla¢ opakowan
* Unikac¢ silnych wstrzasow

* Przestrzega¢ wskazéwek przedstawionych za pomoca symboli na opakowa-
niu

Opakowanie

Opakowanie nalezy usunaé tylko w takim stopniu, w jakim jest to niezbedne
do celéw transportu wewnetrznego.

Symbole: Mocowanie zawiesi do podnoszenia
fadunkow

Podczas transportu palet transportowych / skrzyh drewnianych azurowych/
petnych nalezy zwraca¢ uwage na nastepujace symbole:

A B

\

\
00
1R

CENTER OF SLING SLING
GRAVITY HERE  HERE

D003601
D003600

Mocowanie zawiesi do podnoszenia tadunkéw
A Srodek ciezkosci

B Punkt zawieszania
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4.1.2

Rys. 4-2

4.2

4.3

Symbole na opakowaniu

Zaleznie od zawartosci jednostki opakowania, moga sie na niej znajdowa¢é
przedstawione ponizej symbole. Nalezy si¢ do nich bezwzglednie stosowac.

\ P
R |

B C

DOOOO?
D000100
-
-
[ S
-
D000I101

D000098

HANDLE
CRAINT L'HUMIDITE WIT" cnnE

FRAGILE I

Symbole na opakowaniu

A Kruchy @ Chron przed wilgociq
B Goéra D Ostroznie

Urzadzenia transportu poziomego

Urzadzenia transportu poziomego musza by¢ dostosowane do rozmiaru i ma-
sy zapakowanego produktu. Operator urzadzenia transportu poziomego musi
posiada¢ uprawnienie do obstugi tego typu pojazdu.

Zawiesia

Zawiesia, fancuchy, liny lub pasy musza nadawac¢ sie¢ do obciazen spowodowa-
nych ciezarem kontenera. Zawiesia nalezy mocowa¢ do stabilnych czesci. Za-

bezpiecz zawiesia przed zeslizgnieciem. Upewnij sig, ze dobudowane elementy
nie zostang uszkodzone przez zawiesia.
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5.1

5.1.1

Uruchomienie

Wprowadzenie
Bezpieczenstwo

Wykonywanie prac opisanych w niniejszym rozdziale nalezy rozpocza¢ dopie-
ro po przeczytaniu rozdziatu Bezpieczenstwo i zrozumieniu zawartych w nim
informacji. @ B ||

W gre wchodzi bezpieczenstwo oséb pracujacych przy maszynie!

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zawieszone tadunki

Nieprawidtowe postepowanie z zawieszonymi tadunkami i niewtasciwe pod-
wieszanie zawiesi moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub $mierci!

* Uzywaj odpowiednich podnosnikéw
* Uzywaj tylko podnosnikéw bez uszkodzen i peknigé

» Zawiesia pasowe nalezy zawsze chroni¢ przed ostrymi krawedziami i ze-
batkami przy pomocy odpowiedniego zabezpieczenia krawedzi.

 Stosuj $ruby pierscieniowe o dostatecznej dtugosci
* Stosuj wylacznie samozamykajace sie haki zabezpieczajace lub szekle
* Nos$ odpowiednia odziez ochronng

» Zachowaj w kazdym wypadku dostateczny bezpieczny odstep od zawieszo-
nych fadunkow

* Nie wchodz pod zawieszony tadunek
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5.1.2

5.2

5.3

A NIEBEZPIECZENSTWO

Komponenty o duzej masie

Niektére komponenty moga posiada¢ duza mase. Nieprawidtowe postepowa-
nie prowadzi do cigzkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywaj odpowiednich podnosnikéw

» Zabezpiecz podzespoty przed przewroéceniem/upadkiem za pomoca odpo-
wiednich $rodkow

+ Srodki zabezpieczajace nalezy usuna¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen
W obszarze przektadni, zebnika i zebatek istnieje ryzyko doznania ran cigtych
i zmiazdzen.

* Nos$ odpowiednia odziez ochronng

Kwalifikacje personelu

Produkt moze by¢ uruchamiany wytacznie przez odpowiednio przeszkolony i
upowazniony wykwalifikowany personel.

Magazynowanie przejsSciowe

WV razie koniecznosci przejSciowego magazynowania produktu przez pewien
czas przed jego montazem, nalezy przestrzega¢ warunkéw magazynowania.
> B83

Rozpakowywanie

Osprzet i drobne elementy zapakowane s3 w osobnej skrzyni lub dotaczone
bezposrednio do opakowania produktu.

Komponenty s3 zabezpieczone olejem antykorozyjnym (aerozol) i opakowane
w papier parafinowany. Opakowanie nalezy starannie usuna¢.
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Kontrola dostawy

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wyplywajace ciecze

Oleje, smary i inne materiaty eksploatacyjne moga wyciekac przez caty okres
uzytkowania produktu. Te wyciekajace ciecze sa szkodliwe dla srodowiska!

Przestrzegaj wymaganych terminéw miedzyprzegladowych i serwisowych
Podczas kotwienia produktu nalezy upewni¢ sig, ze wiercone otwory sa
prawidtowo wywiercone.

Oleje i smary nie moga przedostawac sie do instalacji zaopatrzenia w wode
pitna. Nalezy podja¢ odpowiednie $rodki zapobiegawcze

Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki obowiazujacych w danym kra-
ju

Oleje i smary nalezy utylizowa¢ jako odpady specjalne, nawet jezeli chodzi
o niewielkie ilosci tych substancji

Olej antykorozyjny stuzy ochronie komponentéw. Zaleca sie nieusuwanie ole-

ju.

Utylizacji opakowania nalezy dokonywa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

Kompletnos$¢ dostawy nalezy sprawdzi¢ zgodnie z dokumentacja przewozowa.
Skontrolowa¢ produkt pod katem uszkodzen. Ewentualne szkody transporto-
we nalezy bezzwlocznie zgtosic.
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5.4

Narzedzia specjalne, urzadzenia kontrolne i

pomiarowe

Nalezy przygotowaé nastepujace narzedzia specjalne, urzadzenia kontrolne i

pomiarowe:

Oselka

Pisak kontrolny

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Oszlifowanie po-
wierzchni odniesienia

Sprawdzi¢ przejscie
miedzy zebatkami

Montaz zebatki: Modut
|.5, proste zeby

Montaz zebatki: Modut
2, proste zeby

Montaz zebatki: Modut
2.5, proste zgby

Montaz zebatki: Modut
3, proste zeby

Montaz zebatki: Modut
4, proste zeby

Montaz zebatki: Modut
5, proste zeby

Montaz zebatki: Modut
6, proste zeby

Montaz zebatki: Modut
8, proste zeby

Montaz zebatki: Modut
|0, proste zeby

Montaz szyny/zebatki:
Modut 1.5, z uzebie-
niem sko$nym

0503016

90241 |

902412

902413

902414

902415

902416

902417

902418

902419

902280
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Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Zwornice Srubowe

Montaz szyny/zebatki:
Modut 2, z uzebieniem
sko$nym

Montaz szyny/zebatki:
Modut 2.5, z uzebie-
niem sko$nym

Montaz szyny/zebatki:
Modut 3, z uzebieniem
sko$nym

Montaz zebatki: Modut
4, z uzebieniem sko-
s$nym

Montaz zebatki: Modut
5, z uzebieniem sko-
$nym

Montaz zebatki: Modut
6, z uzebieniem sko-
s$nym

Montaz zebatki: Modut
8, z uzebieniem sko-
$nym

Montaz zebatki: Modut
10, z uzebieniem sko-
s$nym

* Montaz zebatek
* Montaz szyn

* taczenie blach bocz-

nych

* Woyprostowanie bel-

ki

Tab. 5-1 Narzedzia specjalne, przyrzqdy kontrolne i pomiarowe

902281

902282

902283

902284

902285

902286

902287

902288

31



GUDEL

Uruchomienie

INSTRUKCJA SERWISOWA Zebatki

5.5

5.5.1

Momenty dokre-
cania

Wersje produktu

5.5.2

Podnosnik

Materiat konstruk-
qi przylqcza

Przeciwpromien i
ramie ograniczni-
ka

Rys. 5-1

Montaz

Informacje ogoélne

Ponizej opisano, jak ten produkt nalezy ustawi¢ i przymocowac.

Jesli nie podano inaczej, nalezy przestrzega¢ momentow dokrecania firmy
Gidel. @ Rozdziat 10, B 97

Produkt jest dostgpny w wielu wersjach. Ponizej opisano kilka mozliwych wer-
sji.

Warunki

Ustawienie i montaz produktu wymaga uzycia urzadzen dzwignicowych. Nale-
Zy upewnic sig, ze dostepne sa urzadzenia o odpowiednim udzwigu (zuraw
itp.).

Materiat konstrukcji przytacza ma co najmniej wytrzymatos$¢ stali S235.

)

Przeciwpromien i ramie ogranicznika

A Podstawowa powierzchnia C Sfazowanie

B Zebatka D Ramie ogranicznika
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Tab. 5-2

Zebatki posiadaja sfazowanie od 0 do 3 mm. Przeciwpromien R musi by¢

mniejszy o co najmniej 0,2 mm.

Minimalna wysokos$¢ H ramienia ogranicznika znajduje sie w ponizszej tabeli:

do 4 mm
do 4 mm
do 4 mm
ponad 4 mm
ponad 4 mm

ponad 4 mm

Minimalna wysoko$¢ H ramienia ogranicznika

Sfazowanie

[mm]

3

ostra krawedz
<08
<8
ostra krawedz
<08

<28

Minimalna wy-
sokos¢ H
[mm]
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5.5.3

5.5.3.1

Rys. 5-2

Zebatka

Stosowanie narzedzi montazowych: montaz zebatki

Poczatek i zakonczenie zgbatki tworzy kazdorazowo potowg szczeliny miedzy-
zebnej. Aby zapewni¢ precyzyjne i ciche przej$cie miedzy dwiema zgbatkami
nalezy zastosowaé narzedzie pomocnicze do montazu. @ E 30

Nalezy pamiegta¢, ze pomiedzy dwiema zebatkami zawsze jest szczelina. Szcze-
lina umozliwia pézniejsza regulacje zebatek w obu kierunkach.

Po zakonczeniu montazu nalezy sprawdzi¢ przejscie miedzy zebatkami.
S B38

AVAVA

A B

Pomoc montazowa do montazu zebatek

A Zebatka

B Pomoc montazowa
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5.5.3.2

Rys. 5-3

Montaz zebatki

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen

Zebatki sa ze wzgledow statycznych cze$ciowo mocowane za pomocg kot-
kéw. Brak kotkéw moze spowodowaé ciezkie lub $miertelne obrazenia ciata.

» Takie zgbatki nalezy po wymianie obowiazkowo zamocowac¢ za pomoca
kotkow

D003792

E D
Montaz zebatki
A Zwornica $rubowa D Powierzchnia odniesienia
B Pomoc montazowa E Drewniany klocek

C Zebatka
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Tab. 5-3

Srodki czyszczace

fagodny, bezzapachowy uniwersalny $rodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki czyszczqce: Zebatka
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Montaz zebatki nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposéb:

Warunek: W przypadku kombinacji zawierajacych co najmniej trzy zebat-
ki, najpierw nalezy zamontowac¢ srodkowa zebatke

Woarunek: W przypadku kombinacji zawierajacych zakotkowana zebatke,
najpierw nalezy zamontowac¢ zakotkowana zebatke

I Doktadnie oczy$¢ powierzchnie odniesienia i zgbatki, a nastgpnie przeszli-
fuj osetka

2 Zacisna¢ zebatke zwornicami Srubowymi do powierzchni odniesienia
(Konieczne jest zamontowanie zwornicy $rubowej na wysokosci dokreca-
nej $ruby)

3  Dokreé wszystkie Sruby

Sprawdz przejscie migdzy zebatkami 2 E 38
5 W przypadku odchytek:

5.1 Usun $ruby i zebatki

5.2 Powtérz procedure

Zakonczono montaz zebatki.
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5.5.3.3

Narzedzie regula-

gyjne, przejicie

miedzy zebatkami

Tab. 5-4

Sprawdzi¢ przejscie miedzy zebatkami
Jakos$é¢ zebatki i modut @ B 41

Firma Giidel oferuje narzedzie regulacyjne do tatwego testowania przejscia
miedzy zebatkami:

Narzedzie regulacyjne, przejscie 10454798
miedzy zebatkami, modut 2

Narzedzie regulacyjne, przejscie 10460512
miedzy zebatkami, modut 2.5

Narzedzie regulacyjne, przejscie 10460602
miedzy zebatkami, modut 3

Narzedzie regulacyjne, przejscie 10454683
miedzy zebatkami, modut 4

Narzedzie regulacyjne, przejscie miedzy zebatkami
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Rys. 5-4

ﬂ\m

Sprawdzenie przejscia miedzy zebatkami

A Przejscie miedzy zebatkami

B Trzpien mierniczy (SrednicaD =2 X m;
doktadnos¢: Klasa tolerangji | zgodnie z
DIN 2269)
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Tab. 5-5

Jakosé zebatki Dopuszczalna wartos¢ odchylenia [mm]
E
3<m=s8
Q4 h2l 0.006 0.010
Q5 h22 0.008 0.012
Q6 h23 0.012 0.012
Q7 h25 0.016 0.016
Q8 h25 0.0l6 0.016
Q8 h27 0.016 0.016
Q9 h27 0.016 0.016

Dopuszczalna wartos¢ odchylenia przejscia zebatki

Przejscie migdzy zebatkami sprawdz w nastepujacy sposéb:

| Zatozy¢ trzpien mierniczy zgodnie z ilustracja

2 Sprawdz wymiar XiY
(dopuszczalna wartos$¢ odchylenia miedzy wartoscia X i Y zgodnie z po-
wyzsza tabela)

Przejscie migedzy zebatkami jest sprawdzone.
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Tab. 5-6

Jakos¢ zebatki i modut

Jakos$¢ i modut s podane w ponizszej tabeli:

Numer
materiatu

2461 xx

246 xx

2460xx

2460xx

2460xx-Q5

2460xx-Q5

2400xx

2400xx

2400xx-Q5

2400xx-Q5

1 580xx

1 580xx
I 570xx

1 550xx

1 550xx

Jakos¢ ze-
batki
hartowana
zebatka

6h23

6h23

6h23

6h23

5h22

5h22

6h23

6h23

5h22

5h22

9h27

9h27
8h25

7h25

7h25

Jakos¢ zebatki i modut

Kat pochy-
lenia B [°]

19.5283

19.5283

19.5283

19.5283

19.5283

19.5283

19.5283

19.5283

19.5283

19.5283

19.5283

1.5; 2; 2.5; 3;
4

5,6

1.5; 2; 2.5; 3;
4

5;6;8; 10

1.5; 2; 2.5; 3;
4

5; 6; 8;10

1.5; 2; 2.5; 3;
4

5;6;8; 10

1.5; 2; 2.5; 3;
4

5,6;8; 10

1.5; 2; 2.5; 3;
4

5,6
2;25;3;4

1.5; 2; 2.5; 3;
4

5

Sfazowanie
[mm]
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5.5.3.4

Tab. 5-7

taczenie zebatki kotkami

Potaczy¢ kotkami cylindrycznymi wszystkie zebatki wymienione w ponizszej ta-
beli i oznaczone "X". Tylko wtedy sita posuwu FN moze zosta¢ przeniesiona
zgodnie z katalogiem.

Dla zebatek wymienionych ponizej, okreslone taczenie kotkami jest niewystar-
czajace do przenoszenia sity posuwu FN podanej w katalogu:

¢ Numer materiatu 246053 i 246053-Q5
¢ Numer materiatu 246052 i 246052-Q5
* Numer materiatu 246032 i 246032-Q5
* Numer materiatu 240052 i 240052-Q5

Dlugos¢ Jakos¢ sru- | Numer Numer Numer
zebatki by materiatu materiatu materiatu
[mm] 246 I xx 2460xx pZ:1]1)'e’¢
500 8.8 X X X
500 12.9 X X X
1000 8.8 X X X
1000 12.9 X X
2000 8.8 X Tylko zebat-
ka
240054 musi

zostac pofa-
czona koftka-
mi.

2000 12.9

Potqczy¢ zebatke kotkami — numer materiatu 24xxxx

Dlugosc¢ Jakosé sru- | Numer Numer Numer
zebatki by materiatu materiatu materiatu
[mm] 1580xx 1570xx 1550xx
500 8.8 X X X

500 12.9 X X X
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Dlugosc¢ Jakosé sru- | Numer Numer Numer
zebatki by materiatu materiatu materiatu
[mm] 1580xx 1570xx 1550xx
1000 8.8 X X X
1000 12.9 X X
2000 8.8 Tylko zgbat-
ka
158064 musi
zostac pota-
czona koftka-
mi.
2000 12.9
Tab. 5-8 Potqczy¢ zebatke kotkami — numer materiatu | 5xxxx
° Firma Giidel zaleca stosowanie kotkéw cylindrycznych zgodnie z DIN
1 7979:1977. Gwint wewnetrzny umozliwia fatwy demontaz kotka cylindryczne-
go.

27021598686062859_v3.1_PL
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Maksymalna sita statyczna (na przykfad w przypadku zatrzymania awaryjnego)
przenoszona na kotku cylindrycznym podana jest w ponizszej tabeli:

6 12'600
8 22'500
10 35'000
12 50'000
16 90'000
20 140'000
Tab. 5-9 Maksymalna przenoszona sita statyczna (kotek cylindryczny zgodny z DIN 7979:1977)
A B C D E F

Rys. 5-5 tqczenie zebatki kotkami
A Konstrukgja przytqcza Kotek cylindryczny
Zwornica srubowa Zebatka

Powierzchnia odniesienia

T amm

B
c Otwor pod kotek
D

Gwintowany otwér Pomoc montazowa
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5.5.3.5

Potaczyc¢ zebatke kotkami w nastepujacy sposob:

3
4
5

Warunek: Powierzchnia odniesienia i zgbatka sa wyczyszczone

Woarunek: Materiat konstrukcji przytacza ma co najmniej wytrzymatos¢
stali S235

Warunek: Kotki cylindryczne s3 hartowane i maja tolerancje mé

Zacisna¢ zebatke zwornicami srubowymi w obszarze otworéw i pomoca-
mi montazowymi do powierzchni odniesienia

Wywierci¢ otwory pod kotki

2.1 W przypadku istniejacych otworéw w zebatce: Wywierci¢ otwory
pod kotki konstrukgji przytacza na podstawie otworéw w zebatce

2.2 W przypadku braku otworéw w zebatce: Przewierci¢ otwory pod
kotki w jednej linii z otworami gwintowanymi przez zebatke w kon-
strukcji przytacza

Dotrze¢ wspoélnie otwory pod kotki i otwory do tolerancji H7
W razie potrzeby usunaé¢ wiéry odkurzaczem

Potaczy¢ zebatke kotkami cylindrycznymi

Zebatka jest potaczona kotkami.

Regulacja luzu zebow

WSKAZOWKA

Zuzycie komponentow

Nieprawidtowo ustawione rolki i nieprawidtowo ustawiony luz zeboéw zwigk-
szaja zuzycie szyny, rolki, zebatki i zebnika.

Rolki i luz zebéw nalezy ustawia¢ zawsze pod obciazeniem i w temperatu-
rze roboczej

Ustaw ponownie rolki i luz zebéw po kazdej wymianie nastepujacych kompo-
nentow:

Rolka
Szyna
Zebatka
Zebnik
Przektadnia

Podstawowe informacje
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Tab. 5-10

WSKAZOWKA

Zuzycie komponentow

Nieprawidtowo ustawione rolki i nieprawidtowo ustawiony luz zebéw zwiek-
szaja zuzycie szyny, rolki, zebatki i zebnika.

* Rolki i zgbniki musza pracowac regularnie przy wielokrotnym wsuwaniu na
catej dtugosci przebiegu

Wybra¢ odpowiedni do zastosowania luz zgbow:

Zebatki hartowane lub miekkie, 0.05
nieszlifowane

Zebatki hartowane, 0.02
szlifowane

Luz zebéw - wartosci orientacyjne
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5.5.3.6

Rys. 5-6

Tab. 5-11

Sprawdzi¢ zamontowane zebatki

DO001050

Sprawdzi¢ zamontowane zebatki

A Prawidtowe
B Nie sq réwnolegte

c Btedny odstep osi

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny srodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki czyszczqce: Zebatka

Sprawdzi¢ zamontowane zgbatki w nastepujacy sposéb:
Warunek: Zebatki s3 mocno obciazone
I Doktadnie wyczysci¢ boki zebow zebatki
Pokry¢ boki zebow pasta dotykowa lub wodoodpornym flamastrem
Przesuna¢ elementy z zebnikiem kilka razy na catej dtugosci przebiegu

Oceni¢ usuniety kolor zgodnie z ilustracja

vi A W N

W razie potrzeby wyréwna¢ ponownie elementy z zebnikiem

Zamontowane zebatki sa sprawdzone.
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5.6

5.6.1

Rys. 5-7

Tab. 5-12

Pierwsze smarowanie

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy wykona¢ pierwsze smarowanie szyny,
zebatki i zebnika.

Czyszczenie szyn i zebatek

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przesuniecie osi

Praca wymaga przesuniecia osi. Moze to prowadzi¢ do powaznych lub $mier-
telnych obrazen ciata!

* Upewnij sig, ze podczas przemieszczania osi nikt nie przebywa w strefie za-
grozenia

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen
W obszarze przektadni, zebnika i zgbatek istnieje ryzyko doznania ran cietych
i zmiazdzen.

* Nos$ odpowiednia odziez ochronng

Czyszczenie szyn i zebatek

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny srodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki czyszczqce: Szyny i zgbatki

Wyczys¢ szyny i zebatki w nastepujacy sposoéb:
I Woylacz urzadzenie i zabezpiecz je ktédka przed ponownym wiaczeniem
2 Woyczysc doktadnie szyny i zebatki

Szyny i zgbatki s3 wyczyszczone.
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5.6.2

Rys. 5-8

Tab. 5-13

Wstepne smarowanie szyn i zebatek

Wstepne smarowanie szyn i zebatek

Smarowanie fa- Specyfikacja llo$¢ srodka smarne-
bryczne go

< Rozdziat 6.2.2.1, < Rozdziat 6.2.2.1,
54 54

Srodek smarny: Szyny, zebatki i zebniki

Nasmaruj szyny i zebatki w nastepujacy sposob:

Warunek: Szyny i zebatki sa wyczyszczone
I Wylacz urzadzenie i zabezpiecz go ktédka przed ponownym wiaczeniem
2 Nasmaruj wstepnie szyny i zebatki zgodnie z ilustracja

Szyny i zebatki s3 wstepnie nasmarowane.
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6

6.1

Prace konserwa-
cyjne

Procedury robocze

Oryginalne czesci
zamienne

Momenty dokre-
cania

6.1.1

Konserwacja

Wprowadzenie

Wymienione prace nalezy wykonywa¢ w okreslonych odstepach czasu. Nie-
wiasciwe wykonanie prac konserwacyjnych lub niewykonanie ich w wyznaczo-
nych terminach powoduje wygasnigcie roszczen z tytutu gwarancji. Przestrze-
ganie tych obowiazkéw jest podstawowym warunkiem bezusterkowego dzia-
tania produktu oraz dtugiego okresu jego uzytkowania.

Procedury robocze nalezy wykonywaé w kolejnosci ich opisu. Opisane prace
nalezy wykona¢ w wyznaczonym terminie. W ten sposéb mozna zapewni¢
dtugi okres uzytkowania produktu.

Nalezy stosowaé wytacznie oryginalne czesci zamienne. @ 5 89

Jesli nie podano inaczej, nalezy przestrzega¢é momentéw dokrecania firmy
Gidel. @ Rozdziat 10, & 97

Bezpieczenstwo

Wykonywanie prac opisanych w niniejszym rozdziale nalezy rozpoczaé¢ dopie-
ro po przeczytaniu rozdziatu Bezpieczenstwo i zrozumieniu zawartych w nim
informacji. @ B |1

W gre wchodzi bezpieczenstwo oséb pracujacych przy maszynie!
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A NIEBEZPIECZENSTWO

Automatyczne rozruch

Podczas prac przy produkcie istnieje niebezpieczenstwo automatycznego uru-
chomienia. Moze to prowadzi¢ do powaznych lub $miertelnych obrazen ciafa!

Przed rozpoczeciem pracy w strefie zagrozenia:
» Zabezpiecz zagrozone osie pionowe przed upadkiem
* Whylacz nadrzedny uktad zasilania energia elektryczna.

» Zabezpiecz nadrzedny uktad zasilania energia elektryczna przed ponownym
wiaczeniem (wyfacznik catej instalacji / wytacznik gtowny)

* Przed ponownym wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnic¢ sig, ze nikt nie
znajduje sie¢ w strefie zagrozenia

A NIEBEZPIECZENSTWO
Spadajace tadunki

Spadajace tadunki moga prowadzi¢ do szkéd materialnych, powaznych lub
$miertelnych obrazen!

* Przed rozpoczeciem pracy w strefie zagrozenia nalezy zdjaé obrabiane
przedmioty

* Nigdy nie wchodzi¢ pod zawieszone tadunki
* Wiszace fadunki nalezy zabezpieczy¢ przewidzianymi do tego srodkami

* W osiach teleskopowych skontroluj pas pod katem naderwania i peknigé

A NIEBEZPIECZENSTWO

Komponenty o duzej masie

27021598686062859_v3.1_PL

Niektére komponenty moga posiada¢ duza mase. Nieprawidtlowe postepowa-
nie prowadzi do ciezkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywaj odpowiednich podnos$nikéw

» Zabezpiecz podzespoty przed przewréceniem/upadkiem za pomoca odpo-
wiednich srodkow

« Srodki zabezpieczajace nalezy usunaé¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu
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6.1.2

6.2

6.2.1

6.2.1.1

Tab. 6-1

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen
W obszarze przekfadni, zebnika i zgbatek istnieje ryzyko doznania ran cigetych
i zmiazdzen.

* Nos$ odpowiednia odziez ochronng

Kwalifikacje personelu

Prace przy produkcie moga by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio
przeszkolony i upowazniony personel.

Srodki eksploatacyjne i pomocnicze

Srodki czyszczace

Do czyszczenia uzywa¢ migkkiej Sciereczki. Stosowaé nalezy tylko dopuszczo-
ne srodki czyszczace.

Tabela srodkéw do czyszczenia

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny  Szyny i zebatki
$rodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000) Zebatka

Niniejsza tabela nie wyczerpuje wszystkich mozliwosci.

Tabela $rodkéw do czyszczenia
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6.2.2

Alternatywni pro-
ducenci

Niskie temperatu-
ry/dopuszczenie
do kontaktu z
Zywnosciq

6.2.2.1

Smarowanie

Cykl smarowania

Srodki smarne

WSKAZOWKA

Nieodpowiednie srodki smarne

Zastosowanie nieodpowiednich srodkéw smarnych prowadzi do uszkodzenia
maszyny!

* Nalezy stosowa¢ wyfacznie wymienione $rodki smarne

* W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z punktem serwisowym

Informacje dotyczace srodkéw smarnych zawarte s3 w ponizszych tabelach.
Dalsze informacje znalez¢ mozna w rozdziale ,,Prace konserwacyjne” i w od-
powiednich dokumentach innych firm.

W ponizszych tabelach zawarto specyfikacje Srodkéw smarnych. Nalezy prze-
kazac ja producentowi. Na ich podstawie bedzie mégt on zaproponowac alter-
natywe z wiasnej gamy produktow.

Nalezy przestrzega¢ ograniczen dotyczacych obszaréw zastosowania srodkéw
smarnych zgodnie z arkuszem danych bezpieczenstwa.

Smarowanie

Zebatki nalezy regularnie smarowac srodkiem smarnym. Do smarowania ole-
jem stosowany jest zebnik filcowy, do smarowania smarem stosuje sie zebnik
z tworzywa sztucznego. Do automatycznego zasilania punktéw smarowania
mozna naby¢ kompletny zestaw z dozownikiem smaru, rozdzielaczem ttoko-
wym, pofaczeniami srubowymi i przytaczami weza. W tym rozdziale opisano
prace recznego smarowania.

Firma Giidel zaleca cykl smarowania wynoszacy 150 godzin lub 100 km, lub
400 cykli, co nastapi wczesniej. Informacja ta odpowiada hipotetycznemu przy-
padkowi. Ogolnie rzecz biorac, whasciwa ilos¢ srodka smarnego powinna by¢
obliczana za pomoca kalkulatora ilosci srodka smarnego.

Moze sig zdarzy¢, ze dla uktadu smarowania nie bedzie mozna doktadnie usta-
wi¢ obliczonego cyklu smarowania. W tym przypadku nalezy wybra¢ najblizszy
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cykl smarowania. Nie nalezy jednak wykonywaé smarowania wczesniej, niz po
wystapieniu pierwszych oznak korozji ciernej (czerwonawych przebarwien

biezni).
° Kalkulator ilosci Srodka smarnego pomaga w okresleniu odpowiednich usta-
1 wien i ilosci $Srodka smarnego dla odpowiedniego zastosowania. Kalkulator

ilosci srodka smarnego mozna znalez¢ w obszarze pobierania naszej strony in-
ternetowej http://www.gudel.com

Smarowanie reczne

Do recznego smarowania produktu przewidziane s3 nastepujace srodki smar-

ne:
Rys. 6-1 Smarowanie reczne za pomocq smaru
Smarowa- | Specyfika- |llos¢ Miejsce zastoso- Katego-
nie fabrycz- | cja srodka | wania ria
ne smarne-
go
Mobil Mobi- KP2K-30 wg zgodnie z Szyny, zebatki i zgb-  smar
lux EP 2 DIN 51502 instrukcja niki
obstugi
Tab. 6-2 Srodek smarny: Szyny, zebatki i zebniki

27021598686062859_v3.1_PL
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Rys. 6-2

Tab. 6-3

Rys. 6-3

Tab. 6-4

6.2.2.2

Smarowanie reczne olejem

Smarowa- | Specyfika-

nie fabrycz- | cja

ne

Gudel HI nr  brak mozli-

NSF 146621  wosci ustale-
nia

Srodek smarny: Szyny, zebatki i zebniki

Reczne smarowanie olejem

Smarowa- | Specyfika-

nie fabrycz- | cja

ne

Elkalub FLC  brak mozli-

8 HI wosci ustale-
nia

llos¢
srodka
smarne-
go
zgodnie z
instrukcja
obstugi

Miejsce zastoso- Katego-

wania ria

Szyny, zebatki i zeb-  olej

niki

llosé
srodka
smarne-

go

Miejsce zastoso- Katego-

wania ria

Wstepne smarowa-  olej

nie szyn i zgbatek

Srodek smarny: Wstepne smarowanie szyn i zebatek

Tabela srodkéw smarnych

Smarowa- | Specyfika-

nie fabrycz- | cja

ne

Elkalub FLC bra|’< moi||;

8 HI V\{OSCI ustale-
nia

Giidel HI nr brall< moih-

NSF 146621 wosci ustale-
nia

llosé
srodka
smarne-

go

Miejsce zastoso-
wania

Wstepne smarowa-

nie szyn i zgbatek olej
zgodnie z .
instrukcja f\izlzliny’ ZsRatiiiee olej
obstugi
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Tab. 6-5

6.3

6.3.1

6.3.2

Smarowa- | Specyfika- [llos¢ Miejsce zastoso- Katego-
nie fabrycz- | cja srodka | wania ria
ne smarne-
go
Mobil Mobi-  KP2K-30 wg  28°4M€Z /0 sebatki i zeb-
lux EP 2 DIN 51502 "SrukeR smar
obstugi

Niniejsza tabela nie wyczerpuje wszystkich mozliwosci.

Tabela srodkéw smarnych

Prace konserwacyjne

Warunki ogélne

Przed rozpoczeciem prac naprawczych i konserwacyjnych wykonaj nastepuja-

ce czynnosci:

» Zabezpiecz osie pionowe przed upadkiem, jesli s3 na wyposazeniu

*  Whytacz urzadzenie i zabezpiecz go ktdédka przed ponownym wiaczeniem

* Upewnij sig, ze dostepne sa wszystkie wymagane cze$ci zamienne i zuzy-
walne 2 B 89

Czestotliwos¢ konserwacji

Produkt ulega naturalnemu zuzyciu. Zuzycie moze prowadzi¢ do nieplanowa-
nych przestojéw w pracy instalacji. Firma Giidel okresla okres uzytkowania i
okresy miedzyprzegladowe produktu, aby zapewni¢ bezpieczng i ciagta eksplo-
atacje.

Czas pracy

Firma Giidel zawsze stosuje Power On (zasilanie wiaczone), jako czas pracy w
celu okreslenia okreséw miedzyprzegladowych. Wihaczone zasilanie wskazuje
czas, w ktérym napedy sa regulowane.

Okres wilaczenia

Czestotliwos¢ konserwacji odnosi sie do liczby maszynogodzin efektywnie
przepracowanych przez produkt w ciagu okresu wiaczenia ED réwnego 100%.
Okres wiaczenia odnosi sig zawsze do catego procesu. Nie wolno rozpatry-
wac okresu wiaczenia poszczegélnych osi indywidualnie.
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Tab. 6-6

Okres wilaczenia

2000 2500 3300 5000 10 000
6000 7500 10 000 15000 30 000
10 000 12 500 16 500 25 000 50 000
20 000 25 000 33 000 50 000 100 000

Tabela przeliczeniowa: Godziny pracy przy odpowiednim okresie wiqczenia

Woarunki eksploatacji

Zaktada si¢ normalne warunki eksploatacji, ktére pokrywaja si¢ z parametrami
okreslonymi przez firme Giidel podczas projektowania produktu. Jezeli s3 one
surowsze, niz zaktadano, produkty moga wczesniej ulec awarii. W razie po-
trzeby nalezy dopasowac okresy migdzyprzegladowe do warunkéw eksploata-
cji.

Dzigki rozsadnej eksploatacji chronisz swoéj produkt. Nalezy wzia¢ pod uwage
dopuszczalne limity wydajnosci produktu.

Zapobiega¢ w szczegoélnosci:

* pracy w poblizu lub powyzej dopuszczalnych limitéw mocy

* duzym przyspieszeniom i wynikajacym z nich wibracjom i sitom roboczym
* Sciernym i / lub korozyjnym warunkom otoczenia

* dtugim okresom wtaczenia
* Zzawsze tym samym pozycjom osi przy duzym obciazeniu

Wrykluczenie uszczelek i tozysk

Informacje o okresach migdzyprzegladowych dotycza tylko z wykluczeniem
uszczelek i fozysk. Uszczelki podlegaja specjalnemu zuzyciu i nie sa brane pod
uwage. W przypadku przekfadni, wykluczane s3 rowniez tozyska.

Podstawa okreslenia jest 5 / 7 dni roboczych w tygodniu.

58

27021598686062859_v3.1_PL



GUDEL

INSTRUKCJA SERWISOWA Zebatki Konserwacja

Tab. 6-7

Tab. 6-8

6.3.3

27021598686062859_v3.1_PL

Roboczogodzi- | Tryb |-zmia- Tryb 2-zmia- Tryb 3-zmia-
(1)% nowy nowy nowy
150

co 4 tygodnie co 2 tygodnie co tydzien
2000 co rok co 6 miesiecy co 4 miesiace
6000 co 3 lata co |,5 roku co rok
10 000 co 5 lat co 2,5 roku co 20 miesiecy
20 000 co 10 lat co 5 lat co 3,3 roku

Okresy miedzyprzeglqdowe podczas eksploatacji zmianowej (5 dni/tydzier)

Roboczogodzi- | Tryb |-zmia- Tryb 2-zmia- Tryb 3-zmia-
ny nowy nowy nowy
150

co |18 dni co 9 dni co 6 dni
2000 co 9 miesiecy co 4,5 miesiaca co 3 miesiace
6000 co 2,5 roku co |5 miesiecy co |10 miesiecy
10 000 co 4 lata co 2 lata co |6 miesiecy
20 000 co 7,75 roku co 3,8 roku co 2,5 roku

Okresy miedzyprzeglqdowe podczas eksploatacji zmianowej (7 dni/tydzien)

Narzedzia specjalne, urzadzenia kontrolne i
pomiarowe

Nalezy przygotowa¢ nastepujace narzedzia specjalne, urzadzenia kontrolne i
pomiarowe:

Osetka Oszlifowanie po- 0503016
wierzchni odniesienia

Pisak kontrolny Sprawdzi¢ przejscie
miedzy zebatkami
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Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Montaz zebatki: Modut
|.5, proste zeby

Montaz szyny/zebatki:
Modut 1.5, z uzebie-
niem sko$nym

Montaz zebatki: Modut
2, proste zgby

Montaz szyny/zebatki:
Modut 2, z uzebieniem
sko$nym

Montaz zebatki: Modut
2.5, proste zeby

Montaz szyny/zebatki:
Modut 2.5, z uzebie-
niem sko$nym

Montaz zebatki: Modut
3, proste zeby

Montaz szyny/zebatki:
Modut 3, z uzebieniem
sko$nym

Montaz zebatki: Modut
4, proste zeby

Montaz zebatki: Modut
4, z uzebieniem sko-
$nym

Montaz zebatki: Modut
5, proste zeby

Montaz zebatki: Modut
5, z uzebieniem sko-
$nym

Montaz zebatki: Modut
6, proste zeby

90241 |

902280

902412

902281

902413

902282

902414

902283

902415

902284

902416

902285

902417
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Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Pomoc montazowa

Zwornice $rubowe

Urzadzenie mocujace

Urzadzenie mocujace

Urzadzenie mocujace

Urzadzenie mocujace

Montaz zebatki: Modut 902286
6, z uzebieniem sko-
$nym

Montaz zebatki: Modut 902418
8, proste zeby

Montaz zebatki: Modut 902287
8, z uzebieniem sko-
$nym

Montaz zebatki: Modut 902419
10, proste zeby

Montaz zebatki: Modut 902288
10, z uzebieniem sko-
$nym

* Montaz zebatek

* Montaz szyn

* taczenie blach bocz-
nych

* Woyprostowanie bel-
ki

Blokada zebnika: Prze- 0917452
ktadnia slimakowa
HPG/AE030

Blokada zebnika: Prze- 0917453
ktadnia slimakowa
HPG/AE045

Blokada zebnika: Prze- 0917454
ktadnia slimakowa
HPG/AE060

Blokada zebnika: Prze- 0917447
ktadnia slimakowa
HPG/AEQ90
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Urzadzenie mocujace Blokada zebnika: Prze- 0917455
ktadnia $limakowa
HPG/AE120

Urzadzenie mocujace Blokada zebnika: Prze- 0917456
ktadnia slimakowa

HPG/AEI80
Klucz ptasko-oczkowy  Regulacja rolek: wiel- 999756
kos¢ 10, 15, 20
Klucz ptasko-oczkowy  Regulacja rolek: Wiel- 999758
kos¢ 25, 35
Tab. 6-9 Narzedzia specjalne, przyrzqdy kontrolne i pomiarowe
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6.3.4 Prace konserwacyjne po czyszczeniu lub
przestojach |- 4 tygodni

Po czyszczeniu produktu lub jego przestoju przez okres od jednego do czte-
rech tygodni, wykonaj nastepujace prace:

» Sprawdz warstwe smaru na szynach i zebatkach i w razie potrzeby wstep-
nie nasmaru;j.
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6.3.5

6.3.5.1

Rys. 6-4

Tab. 6-10

Prace konserwacyjne po 150 godzinach

Nasmarowac zebatke

Czyszczenie szyn i zebatek

A NIEBEZPIECZENSTWO

Przesuniecie osi

Praca wymaga przesunigcia osi. Moze to prowadzi¢ do powaznych lub $mier-
telnych obrazen ciata!

* Upewnij sie, ze podczas przemieszczania osi nikt nie przebywa w strefie za-
grozenia

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo obrazen
W obszarze przektadni, zebnika i zgbatek istnieje ryzyko doznania ran cietych
i zmiazdzen.

* Nos$ odpowiednia odziez ochronng

Czyszczenie szyn i zgbatek

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny srodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki czyszczqce: Szyny i zebatki

Wyczys¢ szyny i zebatki w nastepujacy sposéb:

I Wylacz urzadzenie i zabezpiecz je ktédka przed ponownym wiaczeniem
2 Woyczysc doktadnie szyny i zebatki

Szyny i zebatki s3 wyczyszczone.
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Rys. 6-5

Tab. 6-11

Wstepne smarowanie szyn i zebatek

Wstepne smarowanie szyn i zebatek

Smarowanie fa- Specyfikacja llos$¢ srodka smarne-
bryczne go

< Rozdziat 6.2.2.1, < Rozdziat 6.2.2.1,
54 54

Srodek smarny: Szyny, zebatki i zebniki

Nasmaruj szyny i zebatki w nastepujacy sposob:

Woarunek: Szyny i zebatki sa wyczyszczone
I Wylacz urzadzenie i zabezpiecz go ktédka przed ponownym wiaczeniem
2 Nasmaruj wstepnie szyny i zebatki zgodnie z ilustracja

Szyny i zebatki s3 wstepnie nasmarowane.
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6.3.6

6.3.6.1

Prace konserwacyjne po 20 000 godzin

Wymiana zebatki

Srodek smarny nalezy wymieni¢ najpozniej po 20 000 godzin pracy lub po |
000 000 zmian obciazenia.

Demontaz zebatki

Zebatke nalezy zdemontowac w nastepujacy sposob:

I Wylaczy¢ urzadzenie i zabezpieczy¢ ktédka przed ponownym wiaczeniem
Podwiesi¢ zawiesia na wézku lub osi

3  Zwolni¢ zebatke:

3.1 W razie potrzeby odsuna¢ wozek od przeznaczonej do wymiany
zebatki lub osi

3.2 W razie potrzeby wysuna¢ o$ pionowa
4  Woykreci¢ wszystkie sruby
5 Zdja¢ zebatke

Zakonczono demontaz zebatki.

66

27021598686062859_v3.1_PL



27021598686062859_v3.1_PL

GUDEL

INSTRUKCJA SERWISOWA Zebatki Konserwacja

Rys. 6-6

Stosowanie narzedzi montazowych: montaz zebatki

Poczatek i zakonczenie zgbatki tworzy kazdorazowo potowg szczeliny miedzy-
zebnej. Aby zapewni¢ precyzyjne i ciche przej$cie miedzy dwiema zgbatkami
nalezy zastosowaé narzedzie pomocnicze do montazu. @ B 59

Nalezy pamiegta¢, ze pomiedzy dwiema zebatkami zawsze jest szczelina. Szcze-
lina umozliwia pézniejsza regulacje zebatek w obu kierunkach.

Po zakonczeniu montazu nalezy sprawdzi¢ przejscie miedzy zebatkami.
2870

AVAVA

A B

Pomoc montazowa do montazu zebatek

A Zebatka

B Pomoc montazowa
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Rys. 6-7

Montaz zebatki

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo obrazen

Zebatki sa ze wzgledow statycznych cze$ciowo mocowane za pomocg kot-
kéw. Brak kotkéw moze spowodowaé ciezkie lub $miertelne obrazenia ciata.

» Takie zebatki nalezy po wymianie obowiazkowo zamocowac¢ za pomoca
kotkow

D003792

E D
Montaz zebatki
A Zwornica srubowa D Powierzchnia odniesienia
B Pomoc montazowa E Drewniany klocek

C Zebatka
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Tab. 6-12

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny srodek do czyszczenia (np. Motorex
OPAL 5000)

Srodki czyszczqce: Zebatka

Montaz zebatki nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposéb:

Woarunek: W przypadku kombinacji zawierajacych co najmniej trzy zebat-
ki, najpierw nalezy zamontowac¢ srodkowa zebatke

Woarunek: W przypadku kombinacji zawierajacych zakotkowana zebatke,
najpierw nalezy zamontowac¢ zakotkowana zebatke

I  Doktadnie oczy$¢ powierzchnie odniesienia i zgbatki, a nastgpnie przeszli-
fuj osetka

2 Zacisna¢ zebatke zwornicami Srubowymi do powierzchni odniesienia
(Konieczne jest zamontowanie zwornicy $rubowej na wysokosci dokreca-
nej $ruby)

3  Dokreé wszystkie $ruby
Sprawdz przejscie migdzy zebatkami 2@ & 70
W przypadku odchytek:
5.1 Usun $ruby i zebatki
5.2 Powtérz procedure

Zakonczono montaz zebatki.
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Narzedzie regula-

gyjne, przejicie

miedzy zebatkami

Tab. 6-13

Sprawdzi¢ przejscie miedzy zebatkami

Jakos$¢ zebatki i modut @ B 41

Firma Giidel oferuje narzedzie regulacyjne do tatwego testowania przejscia

miedzy zebatkami:

Narzedzie regulacyjne, przejscie
miedzy zebatkami, modut 2

Narzedzie regulacyjne, przejscie
miedzy zebatkami, modut 2.5

Narzedzie regulacyjne, przejscie
miedzy zebatkami, modut 3

Narzedzie regulacyjne, przejscie
miedzy zebatkami, modut 4

Narzedzie regulacyjne, przejscie miedzy zebatkami

10454798

10460512

10460602

10454683
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Rys. 6-8

ﬂ\m

Sprawdzenie przejscia miedzy zebatkami

A Przejscie miedzy zebatkami

B Trzpien mierniczy (SrednicaD =2 X m;
doktadnos¢: Klasa tolerangji | zgodnie z
DIN 2269)
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Tab. 6-14

Jakosé zebatki Dopuszczalna wartos¢ odchylenia [mm]
E
3<m=s8
Q4 h2l 0.006 0.010
Q5 h22 0.008 0.012
Q6 h23 0.012 0.012
Q7 h25 0.016 0.016
Q8 h25 0.0l6 0.016
Q8 h27 0.016 0.016
Q9 h27 0.016 0.016

Dopuszczalna wartos¢ odchylenia przejscia zebatki

Przejscie migdzy zebatkami sprawdz w nastepujacy sposéb:

| Zatozy¢ trzpien mierniczy zgodnie z ilustracja

2 Sprawdz wymiar XiY
(dopuszczalna wartos$¢ odchylenia miedzy wartoscia X i Y zgodnie z po-
wyzsza tabela)

Przejscie migedzy zebatkami jest sprawdzone.
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Tab. 6-15

taczenie zebatki kotkami

Potaczy¢ kotkami cylindrycznymi wszystkie zebatki wymienione w ponizszej ta-
beli i oznaczone "X". Tylko wtedy sita posuwu FN moze zosta¢ przeniesiona
zgodnie z katalogiem.

Dla zebatek wymienionych ponizej, okres$lone taczenie kotkami jest niewystar-
czajace do przenoszenia sity posuwu FN podanej w katalogu:

¢ Numer materiatu 246053 i 246053-Q5
¢ Numer materiatu 246052 i 246052-Q5
* Numer materiatu 246032 i 246032-Q5
* Numer materiatu 240052 i 240052-Q5

Dlugosc¢ Jakos¢ sru- | Numer Numer Numer
zebatki by materiatu materiatu materiatu
[mm] 246 I xx 2460xx pL:1]1)'e’¢
500 8.8 X X X
500 12.9 X X X
1000 8.8 X X X
1000 12.9 X X
2000 8.8 X Tylko zebat-
ka
240054 musi

zostac pofa-
czona kotka-
mi.

2000 12.9

Potqczy¢ zebatke kotkami — numer materiatu 24xxxx

Dlugosc¢ Jakos¢ sru- | Numer Numer Numer
zebatki by materiatu materiatu materiatu
[mm] 1580xx 1570xx 1550xx
500 8.8 X X X

500 12.9 X X X
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Dlugosc¢ Jakos¢ sru- | Numer Numer Numer
zebatki by materiatu materiatu materiatu
[mm] 1580xx 1570xx 1550xx
1000 8.8 X X X
1000 12.9 X X
2000 8.8 Tylko zgbat-
ka
158064 musi
zostac pota-
czona kotka-
mi.
2000 12.9
Tab. 6-16 Potqczy¢ zebatke kotkami — numer materiatu | 5xxxx
° Firma Giidel zaleca stosowanie kotkéw cylindrycznych zgodnie z DIN
1 7979:1977. Gwint wewnetrzny umozliwia fatwy demontaz kotka cylindryczne-

go.
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Tab. 6-17

Rys. 6-9

Maksymalna sita statyczna (na przykfad w przypadku zatrzymania awaryjnego)
przenoszona na kotku cylindrycznym podana jest w ponizszej tabeli:

6 12'600
8 22'500
10 35'000
12 50'000
16 90'000
20 140'000

Maksymalna przenoszona sita statyczna (kotek cylindryczny zgodny z DIN 7979:1977)

A B C D E F

tqczenie zebatki kotkami
A Konstrukgja przytqcza Kofek cylindryczny
Zebatka

Powierzchnia odniesienia

B Zwornica srubowa
c Otwor pod kotek
D

Gwintowany otwor

T amm

Pomoc montazowa
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Potaczy¢ zebatke kotkami w nastepujacy sposob:
Warunek: Powierzchnia odniesienia i zgbatka sa wyczyszczone

Warunek: Materiat konstrukcji przytacza ma co najmniej wytrzymatos¢
stali S235

Warunek: Kotki cylindryczne s3 hartowane i maja tolerancje mé

| Zacisna¢ zebatke zwornicami srubowymi w obszarze otworéw i pomoca-
mi montazowymi do powierzchni odniesienia

2 Wywierci¢ otwory pod kotki

2.1 W przypadku istniejacych otworéw w zebatce: Wywierci¢ otwory
pod kotki konstrukgji przytacza na podstawie otworéw w zebatce

2.2 W przypadku braku otworéw w zebatce: Przewierci¢ otwory pod
kotki w jednej linii z otworami gwintowanymi przez zebatke w kon-
strukcji przytacza

3 Dotrze¢ wspolnie otwory pod kotki i otwory do tolerancji H7
4 W razie potrzeby usuna¢ wiéry odkurzaczem

5 Pofaczy¢ zebatke kotkami cylindrycznymi

Zebatka jest potaczona kotkami.

76

27021598686062859_v3.1_PL



27021598686062859_v3.1_PL

GUDEL

INSTRUKCJA SERWISOWA Zebatki Konserwacja

Podstawowe infor-
macje

Tab. 6-18

Regulacja luzu zebéw

WSKAZOWKA

Zuzycie komponentow

Nieprawidtowo ustawione rolki i nieprawidtowo ustawiony luz zebéw zwigk-
szaja zuzycie szyny, rolki, zebatki i zebnika.

* Rolki i luz zebéw nalezy ustawia¢ zawsze pod obcigzeniem i w temperatu-
rze roboczej

Ustaw ponownie rolki i luz zebéw po kazdej wymianie nastepujacych kompo-
nentow:

* Rolka

* Szyna

» Zebatka

» Zebnik

* Przektadnia

WSKAZOWKA

Zuzycie komponentow

Nieprawidtowo ustawione rolki i nieprawidtowo ustawiony luz zebéw zwigk-
szaja zuzycie szyny, rolki, zebatki i zebnika.

* Rolki i zgbniki musza pracowac regularnie przy wielokrotnym wsuwaniu na
catej dtugosci przebiegu

Wybra¢ odpowiedni do zastosowania luz zebow:

Zebatki hartowane lub miekkie, 0.05
nieszlifowane

Zebatki hartowane, 0.02
szlifowane

Luz zebéw - wartosci orientacyjne
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Rys. 6-10

Tab. 6-19

Sprawdzi¢ zamontowane zebatki

DO001050

Sprawdzi¢ zamontowane zebatki

A Prawidtowe
B Nie sq réwnolegte

@ Btedny odstep osi

Srodki czyszczace

tagodny, bezzapachowy uniwersalny srodek do czyszczenia (np. Motorex

OPAL 5000)

Srodki czyszczqce: Zebatka

Sprawdzi¢ zamontowane zebatki w nastepujacy sposéb:

Warunek: Zebatki s3 mocno obciazone

Vi h W N

Zamontowane zebatki sa sprawdzone.

Doktadnie wyczysci¢ boki zebéw zebatki

Oceni¢ usuniety kolor zgodnie z ilustracja

Pokry¢ boki zebow pasta dotykowa lub wodoodpornym flamastrem

Przesuna¢ elementy z zebnikiem kilka razy na catej dtugosci przebiegu

W razie potrzeby wyréwnaé ponownie elementy z zgbnikiem
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Czynnosci koncowe

Wykonaj prace koficowe w nastgpujacy sposob:

I W razie potrzeby przesun woézek w strone osi
W razie potrzeby wsun o$ pionowa

Usun zawiesia

Ustaw rolki

Ui A W N

Ustaw luz zebéw

Prace koncowe sa wykonane.
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6.4

Tab. 6-20

Tabela konserwacji

Praca konserwacyjna Cykl konserwacyjny [h] | Czas trwania Grupa docelowa Srodek smarny Dalsze informacje
[min] Srodki czyszczace

Specjalista ds. utrzymania w nalezy-

tym stanie technicznym
Nasmarowa¢ zebatke 150 2 Rozdziat 6.3.5.1, E 64

Specjalista od producenta
Specjalista ds. konserwacji
Specjalista ds. utrzymania w nalezy-

tym stanie technicznym

Wymiana zebatki 20000 30 - . < Rozdziat 6.3.6.1, E 66
Specjalista ds. konserwacji

Specjalista od producenta

Niniejsza tabela nie wyczerpuje wszystkich mozliwosci.

Tabela konserwadji
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Whytaczenie z eksploatacji, magazynowanie

7

7.1

7.1.1

7.2

Whytaczenie z eksploatacji,
magazynowanie

Wprowadzenie

Wykonywanie prac opisanych w niniejszym rozdziale nalezy rozpocza¢ dopie-
ro po przeczytaniu rozdziatu Bezpieczenstwo i zrozumieniu zawartych w nim
informacji. @ B 1|

W gre wchodzi bezpieczenstwo oséb pracujacych przy maszynie!

Kwalifikacje personelu

Prace przy produkcie moga by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio
przeszkolony i upowazniony personel.

Warunki magazynowania

A NIEBEZPIECZENSTWO

Wyplywajace ciecze

Oleje, smary i inne materiaty eksploatacyjne moga wyciekac przez caty okres
uzytkowania produktu. Te wyciekajace ciecze sa szkodliwe dla srodowiska!

* Przestrzegaj wymaganych terminéw miedzyprzegladowych i serwisowych

* Podczas kotwienia produktu nalezy upewni¢ sie, ze wiercone otwory sa
prawidtowo wywiercone.

* Oleje i smary nie moga przedostawac sie do instalacji zaopatrzenia w wode
pitna. Nalezy podja¢ odpowiednie $rodki zapobiegawcze

* Nalezy stosowac sie do kart charakterystyki obowiazujacych w danym kra-
ju

* Oleje i smary nalezy utylizowa¢ jako odpady specjalne, nawet jezeli chodzi
o niewielkie ilosci tych substancji
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Pomieszczenie

Temperatura

Wilgotnos¢ powie-

7.3

trza

Produkt nalezy magazynowa¢ w miejscu zabezpieczonym przed wilgocia. Dane
dotyczace potrzebnego miejsca i obciazenia podtoza umieszczono na rysun-
kach pogladowych. Przykry¢ produkt ostong chroniaca przed kurzem i bru-
dem.

Temperatura otoczenia musi miesci¢ sie w zakresie -10 do +40°C. Nalezy
zwracac uwage na to, aby produkt nie byt narazony na zbyt duze wahania tem-
peratury.

Wilgotnos¢ powietrza nie moze przekracza¢ 75%.

Czyszczenie, konserwacja

Przed przystapieniem do konserwacji nalezy oczysci¢ produkt z brudu i pytu.
Wykona¢ gruntowne czyszczenie produktu. Szmatki nasigknigete olejem lub
smarem nalezy utylizowa¢ w sposéb przyjazny dla Srodowiska. @ B 85
Wszystkie czesci urzadzenia zabezpieczy¢ przed korozja.
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8

8.1

8.1.1

Utylizacja

Wprowadzenie

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen dotyczacych utylizacji:
* Przestrzega¢ przepisow obowiazujacych w danym kraju
* Segregowaé materiaty wedtug grup materiatow

* Materialy utylizowac¢ zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska
* W miare mozliwosci utylizowa¢ odpady w sposéb umozliwiajacy odzysk su-
rowcow wtornych

Bezpieczenstwo

Wykonywanie prac opisanych w niniejszym rozdziale nalezy rozpocza¢ dopie-
ro po przeczytaniu rozdziatu Bezpieczenstwo i zrozumieniu zawartych w nim
informacji. @ B 1|

W gre wchodzi bezpieczenstwo oséb pracujacych przy maszynie!

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zawieszone fadunki

Nieprawidtowe postepowanie z zawieszonymi tadunkami i niewtasciwe pod-
wieszanie zawiesi moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub $mierci!

* Uzywaj odpowiednich podnosnikéw
* Uzywaj tylko podnos$nikéw bez uszkodzen i peknigé

» Zawiesia pasowe nalezy zawsze chroni¢ przed ostrymi krawedziami i ze-
batkami przy pomocy odpowiedniego zabezpieczenia krawedzi.

 Stosuj $ruby pierscieniowe o dostatecznej dtugosci
* Stosuj wylacznie samozamykajace sie haki zabezpieczajace lub szekle
* Nos$ odpowiednia odziez ochronng

» Zachowaj w kazdym wypadku dostateczny bezpieczny odstep od zawieszo-
nych tadunkow

* Nie wchodz pod zawieszony tadunek
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8.1.2

8.2

8.2.1

Tab. 8-1

A NIEBEZPIECZENSTWO

Komponenty o duzej masie

Niektére komponenty moga posiada¢ duza mase. Nieprawidtowe postepowa-
nie prowadzi do cigzkich lub $miertelnych obrazen!

* Uzywaj odpowiednich podnosnikéw
» Zabezpiecz podzespoty przed przewroéceniem/upadkiem za pomoca odpo-
wiednich $rodkow

+ Srodki zabezpieczajace nalezy usuna¢ dopiero po catkowitym zmontowaniu
produktu

Kwalifikacje personelu

Prace przy produkcie moga by¢ wykonywane wytacznie przez odpowiednio
przeszkolony i upowazniony personel.

Podzespoly nadajace sie do utylizacji

Grupy materiatéw

Poszczegdlne grupy materiatéw nalezy utylizowa¢ zgodnie z ponizszg tabela:

Zanieczyszczone materiaty / $rodki Odpady specjalne

pomocnicze

Drewno Odpady nieposortowane

Tworzywa sztuczne Placéwka gromadzenia odpadéw lub

odpady nieposortowane

Srodek smarny Punkt zbiorczy utylizacji zgodnie z
kartami charakterystyki @ E 18

Akumulatory Punkt zbioru baterii
Metale Skup ztomu
Materiaty elektryczne Odpady elektryczne

Utylizacja poszczegdlnych grup materiatéw
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8.3 Zakdady utylizacyjne, urzedy

Przepisy dotyczace zaktadow utylizacyjnych i stosownych urzedéw zaleza od
danego kraju. Przy utylizacji nalezy przestrzega¢ lokalnych przepiséw.

87



GUDEL

Utylizacja

INSTRUKCJA SERWISOWA Zebatki

88

27021598686062859_v3.1_PL



27021598686062859_v3.1_PL

GUDEL

INSTRUKCJA SERWISOWA Zebatki Zamawianie czesci zamiennych

9 Zamawianie czesci zamiennych
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Zamawianie cze$ci zamiennych

9.1 Punkty serwisowe
o W przypadku pytan serwisowych przygotuj nastepujace informacje:
1 » produkt, typ (wg tabliczki znamionowej)

* numer projektu, numer zlecenia (wg tabliczki znamionowej)
* numer seryjny (wg tabliczki znamionowej)

* numer materiatu (wg tabliczki znamionowej)

* lokalizacja instalacji

* osoba kontaktowa u uzytkownika

* opis zZyczenia

® ew. numer I")’SUI’\I(U

Regularne pytania

WV razie zapytan serwisowych prosimy skorzysta¢ z formularza serwisowego na stronie www.gudel.com lub skontaktowa¢ sie¢ z odpowiedzialnym punktem serwisowym:

° Dla wszystkich innych krajow, ktére nie sa wymienione na ponizszej liscie, odpowiedzialne jest centrum serwisowe w Szwajcarii.

o Klienci posiadajacy specjalne umowy zwracaja sie do zakontraktowanego centrum serwisowego.

A k

Brazylia Gidel Lineartec Comércio de Automgao Ltda.  +55 Il 99590 8223
Rua Américo Brasiliense n° 2170, cj. 506
Chacara Santo Antonio
CEP 04715-005 Sao Paulo
Brazylia

Argentyna Gudel TSC S.A. de C.V. +52 81 8374 2500 107
Gustavo M. Garcia 308

Meksyk Col. Buenos Aires
N.L. 64800 Monterrey
Meksyk

info@br.gudel.com

service@mx.gudel.com
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Kanada Giidel Inc. +1 855 483 3587 service@us.gudel.com
4881 Runway Blvd.

Stany Zjednoczone Ann Arbor, Michigan 48108
Stany Zjednoczone

Tab. 9-1 Punkty serwisowe w Ameryce

.

Chiny Giidel International Trading Co. Ltd. +86 21 5055 0012 info@cn.gudel.com
Block A, 8 Floor, C2 BLDG, No. 1599 New Jin
Qiao Road
Pudong
201206 Shanghai
Chiny

Chiny, automatyka pras Giidel Jier Automation Ltd. +86 531 81 61 6465 service@gudeljier.com
A Zone |6th Floor JIER Building
21th Xinxi Road
250022 Jinan
Chiny

Indie Gidel India Pvt. Ltd. +91 20 679 10200 service@in.gudel.com
Gat No. 458/459 Mauje Kasar Amboli
Pirangut, Tal. Mulshi
412 111 Pune
Indie

Korea Gldel Lineartec Inc. +82 32 858 05 41 gkr.service@gudel.co.kr
I 1-22 Songdo-dong
Yeonsu-Ku
Post no. 406-840 Incheon City
Korea Potudniowa

Tajwan, Chiny Giidel Lineartec Co. Ltd. +88 635 97 8808 info@tw.gudel.com
No. 99, An-Chai 8th St. Hsin-Chu Industrial
Park
TW-Hu-Ko
30373 Hsin-Chu
Tajwan, Chiny
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Tab. 9-2

Europa

Tajlandia

Punkty serwisowe w Azji

Dania
Finlandia
Grecja
Norwegia
Szwecja
Szwajcaria
Turcja
Bosnia i Hercegowina
Chorwacja
Austria
Rumunia
Serbia
Stowenia
Wegry
Stowacja

Republika Czeska

Giidel Lineartec Co. Ltd.

19/28 Private Ville Hua Mak Road
Hua Mak Bang Kapi

10240 Bangkok

Tajlandia

Gidel AG
Gaswerkstrasse 26
Industrie Nord
4900 Langenthal
Szwajcaria

Giidel GmbH
Schoneringer Strasse 48
4073 Wilhering

Austria

Gidel ass.
Holandska 4
63900 Brno
Republika Czeska

+66 2 374 0709

+41 6291691 70

+43 7226 20690 0

+420 602 309 593

service@th.gudel.com

service@ch.gudel.com

service@at.gudel.com

info@cz.gudel.com
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Portugalia

Hiszpania

Francja

Niemcy

Niemcy, intralogistyka

Wiochy

Belgia

Luksemburg
Holandia
Estonia

totwa

Litwa

Polska

Ukraina

Giidel Spain
C/Sant Francesc, 4
1°12°

08290 Cerdanyola del Vallés

Hiszpania

Gudel SAS

Tour de I'Europe 213
3 Bd de I'Europe
68100 Mulhouse
Francja

Giidel Germany GmbH
Industriepark 107
74706 Osterburken
Niemcy

Giidel Intralogistics GmbH
Gewerbegebiet Salzhub | |

83737 Irschenberg
Niemcy

Giidel S.r.l.

Via per Cernusco, 7
20060 Bussero (Mi)
Wiochy

Giidel Benelux
Eertmansweg 30

7595 PA Weerselo
Holandia

Gudel Sp. z o.0.

ul. Legionéw 26/28
43-300 Bielsko-Biata
Polska

+34 644 347 058

+33 1 6989 80 16

+49 6291 6446 792

+49 8062 7075 0

+39 02 92 17 021

+31 541 66 22 50

+48 33819 01 25

info@es.gudel.com

info@fr.gudel.com

service@de.gudel.com

service-intralogistics@de.gudel.com

info@it.gudel.com

info@nl.gudel.com

serwis@pl.gudel.com
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Rosja Gudel Russia +7 848 273 5544 info@ru.gudel.com
Yubileynaya 40

Biatorus Office 1902
445057 Togliatti
Rosja

Irlandia Gidel Lineartec (U.K.) Ltd. +44 24 7669 5444 service@uk.gudel.com
Unit 5 Wickmans Drive, Banner Lane

Wielka Brytania Coventry

CV4 9XA West Midlands
Wielka Brytania

Tab. 9-3 Punkty serwisowe w Europie
Wszystkie inne
Wszystkie inne kraje Giidel AG +41 6291691 70 service@ch.gudel.com

Gaswerkstrasse 26
Industrie Nord
4900 Langenthal
Szwaijcaria

Tab. 9-4 Punkty serwisowe we wszystkich innych krajach

Zapytania poza godzinami pracy

W przypadku zgtoszen serwisowych poza godzinami pracy prosimy skontaktowac si¢ z nastgpujacymi punktami serwisowymi:

Europa Gidel AG +41 6291691 70 service@ch.gudel.com
Gaswerkstrasse 26
Industrie Nord
4900 Langenthal
Szwaijcaria

Ameryka Giidel Inc. +1 855 483 3587 service@us.gudel.com
4881 Runway Blvd.
Ann Arbor, Michigan 48108
Stany Zjednoczone

Tab. 9-5 Punkty serwisowe poza godzinami pracy
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10

10.1

Tabele z momentami dokrecania

Momenty dokrecania srub

WSKAZOWKA

Wibracje
Sruby bez zabezpieczenia $rub luzuja sie.

* Potaczenia Srubowe na ruchomych czesciach nalezy zabezpieczy¢ srodkiem
Loctite 243.

* Klej nalezy naktada¢ na gwint nakretki, a nie na $rube!
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10.1.1 Sruby ocynkowane

Jesli nie wyszczegolniono inaczej, dla ocynkowanych $rub pokrytych smarem
Molykote (MoS2) lub srodkiem Loctite 243 obowiazuja ponizsze wartosci mo-
mentéw dokrecania:

Rozmiar gwin- | Moment dokrecania [Nm]

- o e

Tab. 10-1

M3 L1 1,58 1,9
M4 2,6 3,9 45
M5 5,2 7.6 8,9
Mé 9 13,2 15,4
M8 21,6 31,8 37,2
MIO 43 63 73
MI2 73 108 126
M4 117 172 201
M6 180 264 309
M20 363 517 605
M22 495 704 824
M24 625 890 1041
M27 915 1304 1526
M30 1246 1775 2077
M36 2164 3082 3607

Tabela momentéw obrotowych dla srub ocynkowanych pokrytych Molykote (MoS2)
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10.1.2

Tab. 10-2

Sruby czarne

O ile nie podano inaczej, obowiazuja ponizsze warto$ci momentéw dokreca-
nia dotycza $rub czarnych nienasmarowanych i pokrytych warstwa $rodka

Loctite 243:

Rozmiar gwin-

tu

M4

M5

Mé

M8

MI10

MI2

Ml4

Mlé6

M20

M22

M24

M27

M30

M36

Moment dokrecania [Nm]

X
3
5.9
10.1
24.6
48
84
133
206
415
567
714
1050
1420

2482

4.6

8.6

14.9

36.1

71

123

195

302

592

804

1017

1496

2033

3535

5.1

10

17.4

42.2

83

144

229

354

692

945

1190

1750

2380

4136

Tabela momentéw obrotowych dla srub czarnych olejowanych i nienasmarowanych
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10.1.3  Sruby nierdzewne

Jesli nie wyszczegolniono inaczej, dla $rub nierdzewnych pokrytych Molykote
(MoS2) lub zabezpieczonych srodkiem Loctite 243 obowiazuja ponizsze war-
tosci momentéw dokrecania:

Rozmiar gwin- | Moment dokrecania [Nm]

x Ut
ER R

Tab. 10-3

M3 0,37 0.8 I
M4 0.86 1.85 24
M5 1.6 3.6 4.8
Mé 29 6.3 8.4
M8 7.1 15.2 203
MI0 14 30 39
MI2 24 51 68
Ml4 38 82 109
Ml1é6 58 126 168
M20 15 247 330
M22 157 337 450
M24 198 426 568
M27 292 — —
M30 397 — —
M36 690 — —

Tabelaryczne zestawienie momentéw dokrecania $rub nierdzewnych pokrytych warstwq smaru Moly-

kote (MoS2)
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